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(54) Title: METHOD FOR ASSEMBLY OF A SECTION OF RACK ON A SELF-RAISING OIL PLATFORM

(54) Titre : PROCEDE D’ASSEMBLAGE D’'UN TRONCON DE CREMAILLERE DE PLATE-FORME PETROLIERE AUTO-
ELEVATRICE

(57) Abstract: The invention relates to a method for assembly of a section (1) of rack on a self-raising oil platform, comprising at
least one rectangular plate (3) with teeth (51) on the longitudinal faces thereof (5) and at least one reinforcement (8), in the form of
a half-shell, welded to a principal face (6) of the at least one rectangular plate along the longitudinal edges (11) of the at least one
reinforcement, whereby an internal chamfer and an external chamfer are produced along each of the longitudinal edges (11) of the at
least one reinforcement (8), separated by a ridge of thickness (T), the at least one reinforcement (8) is placed on a principal face (6)
of the rectangular sheet (3), at least one pass with welding is made along the internal part of each of the longitudinal edges (11) of
the at least one reinforcement such as to produce an internal welded bead with a joining radius (R) of greater than or equal to 4 mm
and the chamfers on the external part of each of the longitudinal edges of the at least one reinforcement are filled with an external
welded bead produced with at least one pass with the deposition of metal.

(57) Abrégé : Procédé d'assemblage d'un trongon (1) de crémaillere de plate-forme pétroliere auto-élévatrice, constitué d'au moins
une plaque rectangulaire (3) comportant sur ses faces latérales longitudinales (5) des dents (51), et au moins un raidisseur (8) en
forme de demi-coquille soudé sur une face principale (6) de 1'au moins une plaque rectangulaire, le long des arrétes longitudinales
(11) de I'au moins un raidisseur, selon lequel on réalise sur chacune des arrétes longitudinales (11) de 1'au moins un raidisseur (8),
un chanfrein intérieur (16) et un chanfrein extérieur (15) séparés par un talon d'épaisseur T, on dispose 1'au moins un raidisseur (8)
sur une face principale (6) de la plaque rectangulaire (3) on réalise sur la partie interne de chacune des arrétes longitudinales (11) de
I'au moins un raidisseur (8) au moins une passe de soudage de fagon a réaliser un cordon de soudure interne (23) ayant un rayon de
raccordement R supérieur ou égal a 4 mm, et on remplit les chanfreins
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sur la partie externe de chacune des arétes longitudinales (11) de 1'au moins un raidisseur (8) par un cordon de soudure extérieur
réalisé en au moins une passe avec apport de métal.



