In the case of a plate-like elenent (1) for supporting
or bearing an object, with a core of generally
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(57) Abstract: In the case of a

1 plate-like element (1) for supporting
8 3 6 8 or bearing an object, with a core

\ \ / of generally rectangular shape and

Y - composed of a foamed plastic,

wherein the core (2) is covered at
9 least on both surfaces (3, 4) by a

5 / — \ plastic film (6, 7) of impact-resistant
/ \ material, it is provided that a

connection (9) of the plastic films

4 . 7 (6, 7), which cover the core (2) on

Flg . 1 both surfaces (3, 4), is formed in the

region of a peripheral side edge (8)

of the core (2) between a surface (3)

= of the core (2) and an adjoining, peripheral border (5) of the core (2), as a result of which a plate-like element (1) which receives

W) a corresponding load can be reliably produced in simple method steps. Furthermore, a method for producing a plate-like element
(1) of this type is provided.
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& (57) Zusammenfassung: Bei einem plattenartigen Element (1) zum Abstiitzen bzw. Tragen eines Gegenstands mit einem Kern in
=) einer allgemein rechteckigen Form aus einem geschdumten Kunststoff, wobei der Kern (2) mit einer Kunststoffolie (6, 7) aus einem
& schlagfesten Material zumindest an beiden Oberfldchen (3, 4) abgedeckt ist, ist vorgesehen, daf} eine Verbindung (9) der den Kern
& (2) an beiden Oberflichen (3, 4) abdeckenden Kunststoffolien (6, 7) im Bereich einer umlaufenden Seitenkante (8) des Kerns (2)

zwischen einer Oberfldche (3) des Kerns (2) und einem daran anschlieBenden, umlaufenden Rand (5) des Kerns (2) ausgebildet ist,

wodurch sich ein eine entsprechende Last aufnehmendes, plattenartiges Element (1) in einfachen Verfahrensschritten zuverlédssig
a herstellen 14B8t. Dariiber hinaus wird ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen plattenartigen Elements (1) zur Verfligung ge-

stellt.
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