i i o ,‘" )

The invention relates to a tool according to the concept of claiml
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andsai e t hus exjpgenestl Hiedvdn eyt i Egftung die Aafoats zegrunde s bekahntkWarkeug Babgsthend zu
t her eupon, iverbéssera)daR B¢seltidigariged dea Sthrauberigetdebes quch inpfathe/inet Bractibebatturigoeitgebeand
t hat damage verniddbrewandeni dri ve i s extensively avoided even in the event of a
crash. Accor di ZwLasongdieseriAufgehemiersian gentaR der Eifjndung die im Ansbriueh/atigdgpbenpreMerkimgienor-ed
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devel opnent sbkfingigaadnsprdchst i on are contained in the subclains. The
i nventi ve SO| Mit depefindungsgenpibenldsungwerden MaSnahmen gatroffen, die einerraschen Verschmutzung und

einer nicht mehr reparierbaren plastischen Verformung der Gewindespindel des Schraubengetriesbes entge-
genwirken.

30 Der wichtigste Schrit in dieser Richtung wird gemé#R der Erfindung darin gesehen, daf das Schrauben-
getriebe eine mit ihren beiden Enden drehbar und unverschiebbar im Grundkdrper gelagerte Gewindespindel
und einen mit einem Mutterngewinde auf der Gewindespindel angeordneten, in einer Kulissenfiihrung des
Grundkérpers geflhrten, I5sbar mit dem Werkzeughalter kuppeibaren Kulissenstein aufweist.

Es ist zwar grundsétzlich mbglich, den Kulissenstein mit einem Mitnehmerzapfen zu versehen, der in eine

35 entsprechende randoffene Aussparung am Werkzeughalter eingreift. Allerdings hat sich diese Anordnung in-
sofern als problematisch erwiesen, als im Bruchfalle ein Teil der Krafte durch Hebelwirkung tber den starr am
Kulissenstein angeordneten Mitnehmerzapfen unmittelbar auf das Schraubengefriebe mit der Folge einer nicht
mehr reparablen Verbiegung der Gewindespindel Gbertragen werden kann.

A Gemi3B einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung wird daher vorgeschlagen, da® der Mitnehmer-
A 40  zapfen nicht mit dem Kulissenstein, sondern mit dem Werkzeughalter starr verbunden ist, so daB er sich im
Bruchfalle plastisch verformen oder aus dem Kulissenstein I&sen kann, ohne daR es zu iiberméRigen Biege-
beanspruchungen der Gewindespindel kommt. Vorteilhafterweise ist dabei der in die randoffene Aussparung
des Kulissensteins eingreifende Mitnehmerzapfen unter Belastung leichter plastisch verformbar als die Flan-
ken der randoffenen Aussparung und die Gewindespindel. Der Mitnehmerzapfen weist also zweckmagig eine

45  Sollbiege- oder Sollbruchstelle auf, die entweder als Quernut im Zapfenkopf oder als Querschnittsverengung
im Schaft des Mitnehmerzapfens ausgebildet sein kann. Eine weitere vorteilhafte MaBnahme in dieser Rich-
tung besteht darin, daf® der Mitnehmerzapfen einen an den Flanken der randoffenen Aussparung abroltbaren
balligen Kopf aufweist. Bei groeren Bruchkréften kann grundsatzlich auch noch eine Verformung des Kulis-
Sensteins in Kauf genommen werden, wenn dadurch dle plastlsche Verformung der Gewindespindel vermie-

50  den wird.

Gema&nR einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfmdung ist die Gewindespindel mit vorzugsweise
kugelférmigen balligen Enden in offenen Kugelpfannen und/oder Kugelringpfannen des Grundkérpers gela-
gert. Dadurch ist die Gewindespindel an inren Enden nicht im Lager eingespannt, sondern kann etwaigen beim
Bruch auftretenden Seitenkréften ohne iibermaBige Biegebeanspruchung im Lager ausweichen, ohne da8 es

85  zu einer plastischen Verformung kommt. Um die Gewindespindel auch in diesem Falle axial spielfrei zu halten,
ist zumindest eine der Kugelringpfannen als lose Ringscheibe ausgebildet, die mittels siner In einer Gewinde-
bohrung des Grundkérpers gefiihrten Gewindehiilse in axialer Richtung spielfrei gegen die Gewindespindel
angedriickt ist. Diese Anordnung hat zusétzlich den Vorteil, daB die Gewindespindel einen mit radialem Spiel
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counteract rapid soiling and irreparable plastic de- formation of the
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ei ther as abdngétiehby 26 &Redir@O U eind InfVaRclidbBIARIAG db6 béi@fféhded WerkzelighakdrOTiakusgerich-
nareew ng i ttelGowinddspihdel 28 unti Bitendhiii eifem|Nufterndeiwinde duider Bewindeshiralai2a gryaorneten, in of-
ar r angenment ner Kullskentlihming 30aies Grupdikbipers 40 gefiibrt¢ni Kulissensiaini 32 edfweistiDer Kulibseasiein s waist
can rol | of éineozum beeachbastak Werkzeugireiterdp din-offelgpeals Quernut auspebildete Ausspasugdd aufifin die
great er #r esikithetylid ot dotddchenveredhoung:16 versebane bithrungsfiéichpalesWdrkagughaltan 14 Gbardtehehyier
tol erated i Mitnehnerzapfen3 pingreitt.Ris Gawindespindel 23 istmidhrprimaelbrmigalliagsy Endens3§;38” in offe-
spi ndl e. Acbepiysekingefanngn 4040t drehbaraind axel ug%‘mh?b'@mﬁbﬂsﬁfﬁrmw igtdiq Kugelpfanne 40 unmit-

telbar in das Grundkdrpermaterial eingeformt, wahrend die Kugelringpfanne 40’ in einen lose in eine zur Ku-
lissenfiihrung 30 benachbarte Bohrung eingesetzten Ringkorper 44 eingeformt ist, der mit Hilfe einer in einem

30 Innengewinde des Grundkdrpers 10 gefiihrten Gewindehiilse 46 spielfrei axial gegen das Ende 38 der Ge-
windespindel 28 angedriickt ist. Die Gewindehtilse 46 wird in ihrer eingedrehten Endstellung mit Hilfe eines in
einer quer verlaufenden Gewindebohrung eingedrehten Gewindestifts 48 gesichert. Die Gewindespindel 28
tragt an ihrem Ende 38’ einen axial iiberstehenden Betétigungszapfen 50, der durch die zentrale Bohrung der
Gewindehiilse 46 mit radialem Spiel hindurchgreift. An seinem freien Ende weist der Betétigungszapfen 50 ein

35 Mehrkantloch 52 fiir einen Innensechskantschliissel auf, mit dem die Gewindespindel 28 unter Verschieben
des Kulissensteins 32 gedreht werden kann.

Um im Crash-Falle eine bleibende Biegung der Gewindespindel 28 zu vermeiden, wird im Bereich des Mit-
nehmerzapfens 36 eine "Knautschzone" gebildet, die etwaige Energiespitzen durch Verformungsarbeit abbaut
und von der Gewindespindel 28 fernhélt. Diese Verformung findet vorzugsweise im Bereich des Mitnehmer-

i 40  zapfens 36 und gegebenenfalls im Bereich der Flanken 54 der Aussparung 34 statt. Wie aus den Fig. 3und 4
St zu ersehen ist, kann zu diesem Zweck am Mitnehmerzapfen 36 eine Querschnittsverengung 56 im Schaftbe-
reich oder eine Quernut 58 im Kopfbereich als Sollbiege- oder Sollbruchstelle vorgesehen werden. Der Mit-
" nehmerzapfen 36 sollte deshalb auch aus plastisch verformbarem, beispielsweise ungehértetem oder vorge-
hértetem Stahl bestehen. Weiter trégt auch die in Fig. 3 gezeigte ballige Ausbildung des Mitnehmerzapfen-
45 kopfes 60 dazu bei, daB der Zapfenkopf im Falle einer Verformung des Schafts an den Flanken 54 der Aus-

sparung 34 gegebenenfalls ohne Beschédigung der Flanken 54 abrollen kann.

Weiter tragen die in den Kugelringpfannen 40,40° gelagerten balligen Enden 38,38' der Gewindespindel
28 dazu bei, daB die Gewindespindel 28 an hren Lagerstellen nicht radial eingespannt ist und daher etwaigen
Querkréften ohne bleibende Verformung elastisch ausweichen kann.

£

Patentanspriiche

1. Woerkzeug fiir den Einsatz in Werkzeugmaschinen mit einem Grundkérper (10) und mindestens einem

&5 mittels eines Schraubengefriebes (26) radial gegeniiber dem Grundk&rper (10) verstellbaren und an die-
sem |dsbar festiegbaren, mindestens eine Schneidplatte (22) fragenden Werkzeughalter (14), wobei das
Schraubengetriebe (26) eine mit ihren beiden Enden (38,38’) drehbar und unverschiebbar im Grundkérper

(10) gelagerte Gewindespinde! (28) und einen mit einem Muttergewinde auf der Gewindespindel (28) an-
geordneten, in einer Kulissenfithrung (30) des Grundkdrpers (10) gefilihrten, iGsbar mit dem Werkzeug-
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nen Kugelringpfannen 40,40’ drehbar und axial unverschiebbar gelagert. Dabei ist die Kugelpfanne 40 unmit-

telbar in das Grundkérpermaterial eingeformt, wihrend die Kugelringpfanne 40’ in sinen lose in eine zur Ku-

lissenfiihrung 30 benachbarte Bohrung eingesetzten Ringk&rper 44 eingeformt ist, der mit Hilfe einer in einem

30 Innengewinde des Grundkdrpers 10 gefilhrten Gewindehlilse 46 spielfrei axial gegen das Ende 38’ der Ge-

windespindel 28 angedrilckt ist. Die Gewindehiilse 46 wird in jhrer eingedrehten Endstellung mit Hilfe eines in

einer quer verlaufenden Gewindebohrung eingedrehten Gewindestifts 48 gesichert. Die Gewindespindel 28

trégt an ihrem Ende 38' einen-axial iiberstehenden Betétigungszapfen 50, der durch die zentrale Bohrung der

_ Gewindehillse 46 mit radialem Spiel hindurchgreift. An seinem freien Ende weist der Betatigungszapfen 50 ein

35 Mehrkantioch 52 fiir einen Innensechskantschiissel auf, mit dem die Gewmdespmdel 28 unter Verschieben
des Kulissensteins 32 gedreht werden kann.

Um im Crash-Falle eine bleibende Biegung der Gewindespindel 28 zu vermeiden, wird im Bereich des Mit-
nehmerzapfens 36 eine "Knautschzone" gebildet, die etwaige Energiespitzen durch Verformungsarbeit abbaut
und von der Gewindespindel 28 fernhéit. Diese Verformung findet vorzugsweise im Bereich des Mitnehmer-

40  zapfens 36 und gegebenenfalls im Bereich der Flanken 54 der Aussparung 34 statt. Wie aus den Fig. 3 und 4
2u ersehen ist, kann zu diesem Zweck am Mitnehmerzapfen 38 eine Querschnittsverengung 56 im Schaftbe-
reich oder eine Quernut 58 im Kopfbereich als Sollbiege- oder Solibruchstelle vorgesehen werden. Der Mit-
nehmerzapfen 36 solite deshalb auch aus plastisch verformbarem, beispielsweise ungehartetem oder vorge-
hirtetem Stahl bestehen. Weiter trégt auch die in Fig. 3 gezeigte ballige Ausbildung des Mitnehmerzapfen-

45  kopfes 60 dazu bei, daB der Zapfenkopf im Falle einer Verformung des Schafts an den Flanken 54 der Aus-
sparung 34 gegebenenfalls ohne Beschiidigung der Flanken 54 abrollen kann.

Weiter tragen die in den Kugelringpfannen 40,40’ gelagerten balligen Enden 38,38’ der Gewindespindel
28 dazu bei, daf} die Gewindespindel 28 an ihren Lagerstellien nicht radial eingespannt ist und daher etwaigen
Querkraften ohne bleibende Verformung elastisch ausweichen kann.

Patentanspriiche

1. Werkzeug fiir den Einsatz in Werkzeugmaschinen mit einem Grundkdrper (10} und mindestens einem

55 mittels eines Schraubengetriebes (26) radial gegentiber dem Grundkdrper (10) versteiibaren und an die-
sem losbar festlegbaren, mindestens eine Schneidplatte (22) tragenden Werkzeughalter (14), wobei das
Schraubengetriebe (26) eine mit ihren beiden Enden (38,38') drehbar und unverschiebbar im Grundkdrper

(10) gelagerte Gewindespindel (28) und einen mit einem Muttergewinde auf der Gewindespindel (28) an-
geordneten, in einer Kulissenfiihrung (30) des Grundkérpers (10) gefiihrten, 16sbar mit dem Werkzeug-
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transversely tﬁnmmhm&ﬁpﬁd@é)ml@the worm gear spindle 28 has at its end
38'\an axially protrud- ing operating pin 50, which passes with radial play
t hr ough t he 7c e WerkaguglngereAnspructh® datiuretn dekdnnzeichnet d46 die Solibiegpatalle ofer Solilirychgelle
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the drive pin 5,8 db aks down possi bl e energy peaks by way of

def or nat | Oon g, Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzelchnet, daR der Mitnehmerzapfen (36)
' einen an den Flanken (54) der randoffenen Aussparung (34) abrollbaren balligen Kopf (60) aufwelst.

10. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzelchnet, dall der Mitnehmerzapfen (36)
aus ungehdrtetem oder vergiitetem Stahl besteht.

35 41. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzelchnet, da@ der aus Stahi bestehende
Kulissenstein (32) zumindest im Bereich der Aussparungsflanken (54) ungehértet oder vergiitet ist.

12. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dak die Gewindespindel (28)
mit kugelfSrmigen balligen Enden (38,38') in offenen Kugelpfannen und/oder Kugelringpfannen (40,40°)
40 des Grundkdrpers (10) gelagert ist.

13. Werkzeug nach Anspruch 12, dadurch gekennzelchnet, daB zumindest eine der Kugelringpfannen (40°)
als lose in eine Bohrung (42) des Grundkdrpers (10) eingesetzter Ringkbrper (44) ausgebildet ist, der mit-
tels einer in einer Gewindebohrung des Grundkdrpers gefihrten Gewindehiise (46) in axialer Richtung

45 spielfrei gegen die Gewindespindel (28) angedriickt ist.

14. Werkzeug nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dal die Gewindespindel (28) einen mit radialem
Spiel durch eine zentrale Bohrung der Gewindehillse (46) hindurchgreifenden, von aufSen her vorzugs-
weise mittels eines Schraubendrehers oder Schraubenschlﬁssels verdrehbaren Betatigungszapfens (50)
50 aufweist.

15. Werkzeug nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daR die Gewindehiilse (46) und der Betéti-
gungszapfen (50) an ihren nach auRen weisenden Stirnfléichen eine die Drehlage der Gewindespindel
(28) und damit die Verschiebelage des Kulissensteins (32) und des Werkzeughalters (14) anzeigende

55 Ringskala tragen.
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body (1Q) an@m ldng IaQaager,agm @,@_ hol der (14), which'is radially
adj ustable to the maln body (10) nmeans of a wormdrive (26) and

rel easabl y f3i x@ebl dcharding toclgimd ovmcruhctadmiwaaheépemdgemmd(%lii apngrdas @grogve) |
i n which respewbichmndmanwdmlwbﬂ(myeguiévrﬁﬁ)} ses a wor m gear spi ndl e (28),
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whi ch i s open-edged towards the tool (holgg,d:ar (14)

25 6. Tool according to claim 5, characterised In that the flexural location or breaking location is formed by a
transverse groove (58) in the drive pin (36), which is open towards the gate block (32) and which extends
transversely to the gate guide (3@). '

7. Tool according to claim 5, characterised in that the flexural focation or breaking location is formed by a
30 cross-sectional narrowing (56) in the shaft of the drive pin (36).

8. Tool according to one of claims 2 to 7, characterised In that the flanks (54) of the open-edged cut-out
(34) of the gate block (32) whilst underload are easier plastucally deformable than the worm-gear spindle
(28).

9. Tool according to one of claims 1 to 8, characterised in that the drive pin (36) comprises a spherical head
(6@) which rolls off on the flanks (64) of the open-edged cut-out (34).

10. Tool according to one of claims 1 t0 9, characterised in thatthe drive pln (36) is made of soft or hardened
steel.

= 11. Tool according to one of claims 1 to 1@, characterised In that the gate block (32), which is made of steel,
is at least in the region of the cut-out flanks (64) soft or hardened.

12. Tool according to one of claims 1 to 11, characterised in that the worm-gear spindle (28) is mounted
45 with ballshaped spherical ends (38, 38") in open ball sockets and/or balirace sockets (44, 4@") of the main

body (1)

13. Tool according to claim 12, characterised in that at ieast one of the ballrace sockets (44°) is arranged
as an annular body (44), which is loosely seated in a bore (42) of the main body (1@) and which is pressed
80 free of play in the axial direction against the worm-gear spindle (28) by means of a threaded sleeve (46)
which is guided in a threaded bore of the main body. -

14. Tool according to claim 13, characterised in that the worm-gear spindle (28) comprises an operating pin
(50), which passes with radial play through a central bore of the threaded sleeve (46) and which is rotat-
55 able from the outside, preferably by means of a screwdriver or a spanner.

15. Tool according to claim 14, characterised in that the threaded sleeve (46) and the operating pin (5@)
have at the outward facing ends an annular dial which indicates the rotational position of the worm-gear
spindle (28), and thus the displacement position of the gate block (32) and of the tool holder (14).
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by a cross-sectional narrowing (56) in the shaft of the drive pin (36). 8:
Tool  accor di n§utiseon lypredes pvendicationy ket 2 xaragtérisé par lefhibqug E4videment euvprt ay hoxd (34)1eet
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(60) which rol N s o on the f | anks ( 54) of t he open edged cut out ( 34)
5. Outil selon I'une des revendications 1 & 4, caractérisé par le fait que 'endroit de flexion ou de rupture est
% formé par un rétrécissement de saction (56, 58) du tenon d’entrainement.

6. Outil selon la revendication 5, caractérisé par le fait que I"endroit de flexion ou de rupture est formé par
une rainure franversale (58) ouverte vers le coulisseau (32) et s’étendant perpendiculairement 2 la cou-
lisse (30) faite dans le tenon d’entrainement (36). . o .

30
7. Outil selon la revendication 5, caractérisé par le fait que I'endroit de flexion ou de rupture est formé par
un rétrécissement de section (56) fait sur la tige du tenon d'entrainement (36).
8. Outil selon I'une des revendications 2 & 7, caractérisé par le fait que les flancs (54) de I'évidemént ouvert
35 au bord (34) du coulisseau (32) sont, en charge, déformables plastiquement plus facilement que la tige
filetée (28).
9. Outil selon I'une des revendications 1 & 8, caractérisé par le fait que le tenon d'entrainement (36) présente
une téte bombée (60) pouvant rouler sur les flancs (54) de I'évidement ouvert au bord (34).
Q;J o 10. Outil selon I'une des revendications 1 & 9, caractérisé par le fait que le tenon d’entrainement (36) est en
acier non trempé ou frempé et revenu.
11. Outil selon F'une des revendications 1 & 10, caractérisé par le fait que le coulisseau (32), en acler, est non
- trempé ou trempé et revenu au moins dans la zone des fiancs (54) de I'évidement.

12, Outil selon 'une des revendications 1 & 11, caractérisé par le fait que la tige filetée (28) est montée par
des extrémités bombées sphériques (38, 38’) dans des cuvettes sphériques et/ou des cuvettes en forme
d'anneau sphérique ouvertes (40, 40°) du corps de base (10).

60 13. Outil selon la revendication 12, caractérisé par le fait qu'au moins une des cuvettes en forme d’anneau
sphérique (40°) est constituée d'un corps annulaire (44) monté librement dans un alésage (42) du corps
de base (10) et serré dans la direction axiale, sans jeu, contre Ia tige filetée (28) au moyen d'une dauille
filetée (46) vissée dans un taraudage du corps de base.

55 14. Outil selon la revendication 13, caractérisé parle fait que la tige filetée (28) présente un téton de manoeu-
vre (50) fraversant avec jeu radial un alésage cenfral de ia douille filetée (48) et pouvant &tre tourné de
I'extérieur de préférence au moyen d'un tournevis ou d'une clé.

15. Outil selon ia revendication 14, caractérisé par le fait que la douille filetée (46) et e téton de manoeuvre



10: Tool according to one of <claime 1 to 9, char { j : ;
that the drive pin (36) is nmade of soft or hardened steel aﬂ!]mHmﬂmﬂ‘mmm
Tool according to one of -clainsEPO472862BN 0, characterised Ia tthatt the *
gate block (32), which,is made of steel, is at least in the region of the
cut - out fl anks (dopgbrtemeiiricuPtacd TRnhteke Bifighe vdre I'extérieuf @RlécheRdirtuldie Mgiquantla pdaiien angi-
claine 1 to Ialidde laligyfaetéeqes) 8tathsi lpdsitioi dutcbélissien (3R)L U posip-oatil{1e). (28) i s
nounted with bal |l shaped spherical ends (38, 38') in open ball sockets

and/.or bal | race sockets (40, 40') of the main body (10). 13: Tool
according to claim 12, characterised in that at |east one of the
bal I race sockets (40') is arranged as an annul ar body (44), which is
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.free of play in the axial direction against the wormgear spindle (28) by
means of ™ threaded sleeve (46) which is guided in a threaded bore of the
mai n body. 14: Tool according to claim 13, <characterised in that

t he worm gear spindle (28) conprises an operating pin (50), which passes
with radial play through a central bore of the threaded sl eeve (46) and
which is _rotatable fromthe outside, preferably by neans of a screwdriver

or a spanner. 15: Tool according to claim 14, <characterised in that
the threaded sl eeve (46) and the operating pin (50) have at the outward
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bl ock (32 and of the tool holder (14).



