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Woise aus dem Entladungsgefd wieder heraus. habung auf Grund ihrer chemischen und physikali-

Ein TrocknungsprozeB schlieBt sich an. schen Eigenschaften sehr schwierig; so neigen sie

Eine derartige Vorgehensweise ist bei Entia- leicht zu Bléschen- und Schlierenbildung. Eine

i dungsgefiBen, die sich durch eine sinfache geo- gleichméBige Beschichtung erfordert eine kontinu-
N~ metrische Form auszeichnen, ausreichend. 40 ierliche wirbelfreie Beschlimmung.

Leuchtstofflampen, die sich im Gegensatz zu Auch wirde Uberschlssige Suspension beim
den herkdmmilichen stabférmigen Leuchtstofflam- Umstlirzen nicht gleichm#Big aus dem Einrohrglas-
pen durch ein gefaltetes Entladungsgefaf und da- gefdB herauslaufen, sondern sich in den Bdgen
mit kleine Abmessungen auszeichnen, werden als und Schenkeln des GeféiBes ungleichmé&Big ansam-
Kompaktlampen bezeichnst. 45  meln.

Das EntladungsgeféB wird bei den bekannten Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein
Kompakilampen durch eine Aneinanderreihung von Verfahren und eine Vorrichtung zum gleichméBigen
zwei oder mehr U-Rohren realisiert, wobei zwei U- Beschichten der Innenfléichen von Einrohrglasgefs-
Rohre durch eine lochartige Verbindungsstelle an Ben in Médanderform mit einer Suspension zu
jo einem ihrer Schenkel miteinander verbunden 50  schaffen.
sind. Derartige Entladungsgefie k&nnen nach ErfindungsgeméB wird diese Aufgabe durch die
dem Prinzip "Flllen, Umstlirzen, und Trocknen" kennzeichnenden Teile der Anspriiche 1 und 9
nicht als Ganzes beschiEimmti werden. Stattdessen goldst.
werden die einzelnen U-Rohre beschiimmt, bevor Erfindungsgem&B durchiduft ein Einrohrglasge-
sie zum Entladungsgefd8 zusammengefligt wer- . 55 B in M&anderform nach Zugabe einer dosierten
den. Die lochartigen Verbindungsstellen der U-Roh- - Menge Suspension in einen der beiden offenen
re, die erst nach dem Beschlimmen entsishen, Schenkel eine Horizontal- und eine Auf- und Abbe-
sind deshalb notwendigerweise nicht oder nur mini- wegung. Gleichzeitig rotiert das Einrohrglasgefas
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down In einer bevorzugten Ausflhrungsform erfolgt der GlasgefdBaufnahme enthommen.

die Antrocknung der Suspension mittels trockener 35 Mit besonderem Vorteil sind die GlasgeféBauf-

Warmiuft oder Wérmestrahlung. nahmen auf einem Gelenk kugelgelagert. Die Rota-
Mit besonderem Vorteil durchlfuft die Suspen- tionsvorrichtungen sind bevorzugt als Drehrich-

sion das EinrohrglasgefiB in M#Aanderform wih- tungsbéinder ausgebildet.

, rend der Beschichtung mehrmals, vorzugsweise In einer bevorzugton Ausflihrungsiorm ist die
N zwei- bis viermal, vorwirts- und rlickwérts. ~ 40 Trockenstrecke als Warmluft- oder als Strahlungs-

Auch ist es vorteilhaft, wenn die dosierte Men- tunnel ausgebildet.

ge Suspension, die in einen der offenen Schenkel In einer vorteilhafton Ausgestaltung wird die

des EinrohrglasgeféBes in Madanderform zugege- Relativgeschwindigkeit zwischen Kettentrieb und

ben wird, der flir die Beschichtung benbtigten Rotationsvorrichtung derart gewihit, daB eine Glas-

Menge entspricht. 45 gefiBaufnahme entlang einer Rotationsvorrichtung
Es liegt im Rahmen der Erfindung, daB Einrohr- mehrmals, insbesondere drei- bis flinfmal um die

glasgeféBe in M&anderform mit Rohrdurchmessern eigene Achse rotiert.

gr6Ber als 8 mm beschichtst werden. Die integrierte Kurvenscheibe besitzt mit Vorteil
Mit besonderem Vorteil wird das erfindungsge- eine derartige ovale Form, daB die Kippbewegung

m#Be Verfahren zur Innenbeschichtung von Ein- s0  der GefidBaufnahme sinusférmig erfolgt.

rohrglasgeféBen in Mé&anderform verwendet, die als Es liegt im Rahmen der Erfindung, daB die

EntladungsgeféBe flir der Herstellung von Kom- integrierten Kurvenscheiben Uber eine Reibungs-

paktlampen benutzt werden. Als Suspension wird kopplung von den Rotationsvorrichtungen bewegt

dabei insbesondere eine Leuchtstoffsuspension werden.

verwendet. 55 Mit Vorteil sind mehrere Rotationsvorrichtun-
Eine Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfah- gen, insbesondere zwei bis vier hintereinander an-

rens besteht aus einem KettenfSrderer, Glasgefas- geordnet.

aufnahmen, Rotationsvorrichtungen, einer Dosier-
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tivgeschwindigkeiten ergeben. nen Schenkel axial parallel zu einer durch die
Die GlasgeféBaufnahme 1 wird von der Keite 6 geraden Teilsticke des m#éanderformigen
auf das Drehrichtungsband 9 geflihrt. Eine Rotation Einrohrglasgefdses definierten Laéngsachse
sowie eine Kippbewegung der GlasgefédBaufnahme 35 rotierend eine Horizontal- und eine Kippbewe-
1 ergibt sich Uber das Antriebselement einer Rei- gung durchiiuft, wobei die Schenkel des Ein-
bungskopplung der integrierten Kurvenscheibe 2 rohrglasgefdBes zwischen den Umkehrpunkten
mit dem Drehrichtungsband 9. Aufgrund der Rela- der Kippbewegung eine horizontale Lage ein-
| tivgeschwindigkeit zwischen der Kurvenscheibe 2 nehmen und das EinrohrglasgefdB anschiie-
\— und dem Drehrichtungsband 9 wird die Kurven- 40 Bend mit den offenen Rohrenden nach unten
scheibe 2 und damit das GlasgefdB 4 in Rotation "~ getrocknet wird.
versetzt. Zusdtzlich zu der Rotationsbewegung
fuhrt die GlasgefdBauinahme 2 sine Kippbewegung 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
durch, die durch die Form der Kurvenscheibe 2 zelchnet, daB das EinrohrglasgeféB sich wih-
bestimmt ist. Im Ausflihrungsbeispiel besitzt die 45 rend der Antrocknung der Suspension in verti-
integrierte Kurvenscheibe 2 eine ovale Form, so kaler, ruhiger Lage befindet.
daB die Kippbewegung der Kurvenscheibe 2 sinus-
fdrmig erfolgt (Fig. 2). 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
Die Relativgeschwindigkeit zwischen Ketten- gekennzeichnet, da8 das Einrohrglasgefas
trieb 6 und den Drehrichtungsbindern 9 bzw. 10 ist 50 nach der Beschichtung mit einer Suspension
so gewidhlt, daB die GlasgefiBaufnahme entlang mit den offenen Rohrenden nach unten in eine
der Drehrichtungsbéinder drei- bis flinfmal um die Trockenstrecke eintrilt, in der ein Abtropfen
eigene Achse rotiert. Dadurch wird gewdhrieistet, iberschilssiger Suspension und seine gleich-
daB die Suspension gleichmBig an der Innenwand méBige Trocknung der Suspension erfolgt.
des GlasgefiBes verteilt wird. 55
Wenn die GlasgefédBaufnahme 1 durch die fort- 4. Verfahren nach mindestens einem der Anspri-
laufende Bewegung der Kette das Ende des Dreh- che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8
richtungsbands © erreicht, hat sich die noch vor- die Antrockung an den oben liegenden U-B&-
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Die GlasgefdBaufnahme 1 wird von der Kette 6 geraden Teilstiicke des mé&anderférmigen
auf das Drehrichtungsband ¢ gefiihrt. Eine Rotation Einrohrglasgefédses definierten Léngsachse
sowie eine Kippbewegung der GlasgefdBaufnahme  35. rotierend eine Horizontal- und eine Kippbewe-
1 ergibt sich {iber das Antriesbselement einer Rei- gung durchléuft, wobei die Schenkel des Ein-
bungskopplung der integrierten Kurvenscheibe 2 rohrglasgeféBes zwischen den Umkehrpunkien
mit dem Drehrichtungsband 9. Aufgrund der Rela- der Kippbhewegung eine horizontale Lage sin-
tivgeschwindigkeit zwischen der Kurvenscheibe 2 . nehmen und das EinrohrglasgefdB anschlie-
und dem Drehrichtungsband 9 wird die Kurven- 40 Bend mit den offenen Rohrenden nach unten
scheibe 2 und damit das GlasgefdB 4 in Rotation " getrocknet wird.
versetzt. Zusétzlich zu der Rotationsbewegung ) .
fiihrt die GlasgefidBaufnahme 2 eine Kippbewegung 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
durch, die durch die Form der Kurvenscheibe 2 zeichnet, daB das Einrohrglasgefids sich wih-
bestimmt ist. Im Ausfiihrungsbeispiel besitzt die 4 rend der Antrocknung der Suspension in verti-
integrierte Kurvenscheibe 2 eine ovale Form, so kaler, ruhiger Lage befindst.
daB die Kippbewegung der Kurvenscheibe 2 sinus-
formig erfolgt (Fig. 2). 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

Die Relativgeschwindigkeit zwischen Ketten- gekennzeichnet, daB das Einrohrglasgefi
trieb 6 und den Drehrichtungsbéndern 8 bzw. 10 ist  so nach der Beschichtung mit einer Suspension
so gewdhlt, daB die GlasgefdBaufnahme entlang mit den offenen Rohrenden nach unten in eins
der Drehrichtungsbénder drei- bis flinfmal um die Trockenstrecke eintritt, in der ein Abtropfen
eigene Achse rotiert. Dadurch wird gewihrieistet, Uberschlssiger Suspension und eine gleich-
daB die Suspension gleichmiBig an der Innenwand méBige Trocknung der Suspension erfolgt.
des GlasgefiBes verteilt wird. 65

Wenn die GlasgefiBaufnahme 1 durch die fort- 4, Verfahren nach mindestens einem der Ansprl-
laufende Bewegung der Kette das Ende des Dreh- che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dag
richtungsbands 9 erreicht, hat sich die noch vor- die Antrockung an den oben liegenden U-B&-
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The invention wll now be explained in further detail wth re

enbodi ment shown in the acconpanyi rBP ai58%$84gB1 i n whi ch: Fi gure "Hi ””'l””m
diagrammatic illustration of. an apparatus for 10 carfyla

t he process and Flgrre 2 is a diagrammatic |IIustrat|on of the path of
nmovenent ofendee Eigfofygpsgeifasdegintiss vessel n“aV 93‘9&39‘1' Bsday £ Sel
hol der 1vmth|nte ated camdlsc2|sf|xe %@@
joint 3% V%{fa 'va%engm by chai n t "° gse B

chain mhee ol |ve

bal I; rmunt r°& @égg 5790 lfﬂhat It cgn ro sm% é: :ﬁ%' ax S.
20 e gl ass vesse aken up by the gl gSoM Nl stené‘e%gﬁ'&'bgm-
device § f vér#a 99% mdw msrﬂ ddf Akpr@f the gl g ch\s 4, WabidtcR SSRARSICHRet,
This arm i gt ¥ia

lﬁa% nhZbichRet Bsd | ned uprdhrg lainen ggbﬁeokuwﬁ. webe tB)Cuber
dosi ng dev g Sudpafsioh Uad ENroftgla&fetsb MaNrHRY t S99 andind RobBliaSidbpRing vor Bbr AsttioAdRS O
Eur opean Paérembschicidhg @fmalke voRuIwash | N SUCC @igthingéh még'ilwtrﬁl to the chain
drive. Thezwept Bi&Yvisraie romdirtd lvad rodkadys di rection belts is with one of the
two belts gurentiur than the speed of the chaten veichtingamach wiiridbsténk esinainhder Anel t
| ess than the speed of the chain drive 5 so t lspriche\gobis ¢, aladureh gpkendzsicinet,
opposi t &. dVeralrbn cath mindestens eikero eer. Ansprd- gl7ass v @sss insbelsaridere rzwdi bis vigiu Refgidndygr-
t he chai n éeohbis § [dadyrch gekennzeichoet daB bel t 9. riciRemgen Yoy deraBoakerisirecke angeordnet
tilting nodierdesierteoMendecSyspension e fle|diehol der 1slde produced through 10 the
drive el enBepechightung benStigler Menge eifspriehtg of the integrated camdisc 2 with the
rotary direction belt 9. Owing to the rel aPPM$ speed between the cam disc
2 apd, t e VeERPpY nash mindesteng ejsem °’9A’ls " ¢ dj s d thus the glass vessel
4 are set E}? 88t g?ﬂ‘m“ ge"e"“ﬁ'Fh&Btd 8on to t%@c?%gg°5W$lth tan 9

gl ass vess 'f"°}5f§ e opdueimerel 8t a ti 1 tihY @ss vessol with

%>§ S fluésresoent sus-

det er m ned ?135?’)‘: e camdisc 2. | Fs'o%s ¢ pa 'ci ptﬁ
\ th le fub
|t egr atged iﬁ%ﬁ gurg'ﬁﬁmﬁ dge/et aRiEe 20 Y g g e
Isc 2 d—@ ﬁ'nerﬁ thu ure  2lmodrt of 'S6poh&dndh bitslot HRS gnarms
between t h e o ! @dbodli T €Ct i ORaRE) b8 ahoRRallbhd fitind FhREHER

so that thgpgikmfifen) SRk nsb&.l.dﬂaﬁgehote%.es t hr ee rdiling iakiSllyt pakdi8l 1320 Iahgitudisal @06
axis al 0ngD&é‘weuﬁrieﬁtafgmnaibuhm’edckyast}%alet S. It is dbfined B Yheedhaightarrts bicthe Mdahder-
suspensi ondadurcgdkbnhzeichiteti but ed over the i nnahapad simgib lubefgldsk @esgbl aerein the
vessel . \Whass did GlaggetiBaufnamserctl) Mivintbgrier-l r eacheasns dfahecsinhleofubd fiassrvessal hptween
di recti on i»eKorvésthbibe (2) buf leinem eadidssemaus NDV e mehwt re@FsaRbR&EHE Bredilting imoveswent &c996

tentrieb montiert und daB vor der Trocken- cupy a horizontal position and then the single

sirecke  Rotationsvorrichtungen  angeordnet tube glass vessel is dried with the open tube

sind, um die GlasgeféBaufnahmen (1) nachein- 35 ends facing downwards.

ander in gegenliufige Rotation bei gleichzeiti-

ger Kippbewegung zu verseizen. 2. Process according to claim 1 characterised in
. . that the single tube glass vessel is located in a
b 10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- vertical still position during drying of the sus-
et kennzeichnet, daB die GlasgefdBaufnahmen 40 pension.

(1) auf einem Gelenk kugelgelagert sind.
3. Process according t6 claim 1 or 2 charac-

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, da- terised in that the single tube glass vessel after
durch gekennzelchnet, daB die Rotationsvor- coating with a suspension with the open tube
richtungen als Drehrichtungsbénder (9, 10) 45 ends facing downwards enters a drying path in
ausgebildet sind. which excess suspension drips off and even

drying of the suspension is carried out.
12. Vorrichtung nach mindestens einem der An-

spriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 4. Process according fo at least one of claims 1
daB die Trockensirecke als Warmiuft- oder als 50 to ‘3 characterised in that drying begins at the
Strahlungstunnel ausgebildet ist. U-bends of the single tube glass vessel which
lie at the top.
138. Vorrichtung nach mindestens einem der An-
sprliche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 6. Process according to at least one of claims 1
daB eine GlasgeféiBaufnahme (1) entlang einer &5 to 4 characterised in that drying is carried out
Rotationsvorrichtung drei- bis flinfmal um die by means of dry hot air or heat radiation.

eigene Achse rofiert.



Eur opean Patent 0 587 684 - 10 - the chain the suspension stil

collects in the opengarm whi ch haEPwoces7gseBiously been fiid ed N“[lmm“'“%m“l“‘
suspensi on. The gl ass vessel holder 1 is guided further onto the rfot&ry"5
direction belt 10. Through the coupling of the integrated camdisc 2 on

t he rof-arRjocassraseqrdigghiorst fepst ppe phlaigs 4ss vessefonhtackying PB%: noved in the

pr evi ous|t S ghaadiariprdn {8 “‘bﬁTsP"’BW‘ Sto a different relative speed between
chain 6 & af%taa?ya?}rv?fe throHgh by sindle) the“PYﬁ"&PF%‘Wsof t he gI ass vessel

hol der 1 NP s e i

rrgverGrentq rﬁ'ﬂeﬁge&'&%vﬁa‘fw&?. on bel ¢ 9rec'*‘ ij{vﬁg { pfecalo "&’Z:JEZ

di rect} Qi sfhea&%nysfsa 2 ol der 'sd % i ot Sl hat
the open t@E ﬁar g nt do Ealﬁo sce dd, I: L chsrib @fhe
15 gl ass g has€ B §oSarhddft _y| ng pat o,ee,eaa..%t Sapeé asmea e hot

ai r stat i sdrkoatingll L €7 the dryi ng path, the a.fmdase&%e |sudpSnsioR TBANE G G
the gl ass vessel hol der. P1583ED 6 February Res ouvdrdé RRMaN akabRéhk of) p287
684 - &1 ProcBésTdebbldifg-1! dVidastlone BY @RS $ f Or CoOafalidRGavbd) @n iakdRAgithdhaE Béfiaf pad les
meander - ShFPEdrablom@d Gn tHaD Qin@é A gidSSel W t hrddpihe arvts aUYBcipishd situepaunbrioil-ar | y
f | uor esceampssels U il diarteters lbRLmant wEn 8ed | n t hiaite dheers| gl @urbistiube mplesent
vessel afrirearetchaedaddi tion of a dosed ambunt loizeptabgieéna moeuvemend de bastulg, les
open arnms carries out a horizontal and tiltilrepchasvduméeipiont omonstibulgirarn variey
par al | 8 Apparztud fonepTriogiout e peogess adeofd-ned by t dsioptant r b gepsitipng herizonidle teRiee Sles
neander - dtgipatileast argl of clainsd tgBLgMPrisigsel wher AN Up JorypisyMeRt duomeyyamant 9| e
tube gl aschie ganueyop, glasgvesselglderg.cotation |  poi nt keseye ?tH%VéP'P'P'EWRIS“HNPE‘PrE% yerre
occupy a d9useszineiag a&?ﬁ@“‘? sk d&ﬂ?ﬂ Raﬁ‘en the si é"ﬂ“LFb%éc ayee lo§ @mbats pwerty j o

with the CB?I%W"P%'@‘ 9'%? " rds 2.V 8 @ss accor d| ng to claim 1
62?: ?g;r)rg )S%?’?\:‘g“ walﬁn f %h g 38 rev teg carac%nsé

: a moun ro 0f tha Aryin ﬁg 0 ?i | io t l%?aﬁ' §n verre
accor di ng i?a qla i %@L? hsegs in t " t.
vessel Efvt) su'g'I ftgho g '
dovmwardsne&jg EB?vae M ng |n V\:hl ch excess suspen5| on dr| ps of f and
even drying o he suspensi on |s carried QUtprodds BdidnagL mSendicaion @b, chidctdt

| east qg) erpphrattd adcaiamétti Baid & bifRehRAl sed i N §Badn & yidpeshe Jbveemarit dvétCune
U-bends G tHah theSgiddg IvessbitidRiod| (RSsre \baIB S Ebo Whi CéuspenSionle stiglertt @anotubllairden ver-
Process anduntedlbmgjoind at | east one of cl ai ns b péastd NGBS EhAbGUtS-elveiEareys 996

Eur opean Patent 0 587 684 bas dans une section de séchage dans laquel-
11. Apparatus according to claim 9 or 10 charac- le interviennent un égouttage de la suspension
terised in that the rotation devices are de- excédentaire et un séchage uniforme de la
signed as rotary direction belis (9,10). 35 suspension.
12. Apparatus according to at least one of claims 9 4. Procédé selon au moins une des revendica-
to 11 characterised in that the drying path is tions 1 & 3, caractérisé en ce que le séchage
&/ designed as a hot air or radiation tunnel. commence au niveau des coudes en U situés
40 au-dessus du récipient monotubulaire en verre.
13. Apparatus according to at least one of claims 9
to 12 characterised in that a glass vessel hold- 6. Procédé selon au moins une des revendica-
er rotates along a rotation device thres to five tions 1 & 4, caractérisé en ce que le séchage
times about its own axis. s'effectue au moyen d'air chaud sec ou d'un
45 rayonnement de chaleur.
14. Apparatus according to at least one of claims 9
to 13 characterised in that an integrated cam 6. Procédé selon au moins une des revendica-
disc (2) is shaped so that the tilting movement - tions 1 & 5, caractérisé en ce que pendant le
of a glass holder (1) is carried out sinusoidally. revétement, la suspension parcourt plusieurs
50 fois, de préférence deux & quatre fois, le réci-
15. Apparatus according to at least one of claims 9 pient monotubulaire en vetre vers l'avant et
to 14 characterised in that an integrated cam vers l'arriére,
disc (2) is moved through a friction coupling of
the rotation devices. 7. Procédé selon au moins une des revendica-
’ 65 tions 1 & 6, caractérisé en ce que la quantité
16. Apparatus according to at least one of claims 9 dosée de suspension correspond & la quantité
to 15 characterised in that more particularly requise pour le revétement.

two to four rotation devices are mounted in



i ———
N L]

- 12 - characterised in that drying is carried out by means of m“ﬁg\‘\l“\“\
or heat radiation. 6. 11Process acc@Erio6¢7 684 Bf | east one of12cIH ‘ e
characterised in that the suspension runs forwards and 5 backwards®t Hr odgh

the single tube glass vessel several tines, preferably two to four tines,
during t&eProcidé jsalgn n groingsune Tes revenslicess  accor @O gisrogésavant lagegtiopdroséghage| ai ns
1 to 6 chafieetle? 7searciéris pmee Avpedeggédd anount of suspension 10 corresponds
to the anpBipfts F@EPH-IW'E'@?PBP""&%’[P‘W sdigy  process according to at |east one
of clains Y5 99 thesuprdpus A SIWMisMHSt single tube gl ass vessels with pipe
di aneters BF nore than 8 nmare coated. . Apparatus for carrying out the
process £C ordg'hn outromeﬁ;[ éLS Iut‘a”aeslg one éof claims 1 to 8 conprising a chain
conveyor, kﬁ’s?% L= :le Sl t.oﬁpo g?d on devices, a dosing apparatus and a
drying pat [, ¥-Terd gd'oﬁg;_ﬁfl aﬁb%i |JgQ-e gl ass vessel holders (1) are nounted
wi th integpghé uF%@ibﬁﬁt%ﬁ%ré, o dipoditils @01 ,§SS chain 20 drive and that

rotati on deyhi6 aunl SsgdBitndee dodagh b @0de Of the drying path in order to nove
the gl ass YQfshtde BHaBE lchradidrisé bAlce§eAQSSI ON i n opposite rotation during

si mul t aneojdgerkentst (1) g EBIFIGATRIB verrd Byantpar at us according to claim9

char act er i gigglei(2) atcamé ingrétsbm nphssurwessel hol ders (1) are ball-nmounted on a
j oi nt. P15B3miBidn dehathel adng fid 80én ce quEdésoperan Patent 0 587 684 - 13 - 11.
Appar at us diemsitif i dagrotatibncdosti dispséeravdn® lchar act eri sed in that the rotation
devi ces ar eectians dg rséchages powt fairey tadmereddn on belts (9, 10). 12. Apparatus
accor di ng eamésolfautreclas logemmeptsdf) delrédinimst @ t 0 11 5 characterised in that the
dryi ng pat erlesendeess gprosk ars réglisatenandmepr radi ation tunnel . 13. Apparat us
accor di ng te@prale mavyementisedasstlec] ai s 9 t 12 characterised in that a gl ass
vessel hol der rotates al o_ng_a rotatjon device three to five tines about its
own axi st0- Pigropiif sejgy ja reypndication 9, sé]o at least one of claims 9 to 13
char act er i b8 [A4° {98 90°mAMs [y 48 regpiogt ¥y iy, di sc (2) is shaped so that the
tilting no\vleéWEsﬁ?tl mgnteg sy rqulemenk {18eS ™ i 5 carried out sinusoidally. 15.
Appar at us AEEUMG to at 1 east one of Fains 9 to 14 15 characterised in

that an Jnpeolmt SibnC@MvdhdiGtidn?d of $o,M@vVed through a friction coupling of the
rotation Hgaggﬁésen.c’ﬂ ve | ahdiSe Aoy ding to at least one of clains 9 to

15 char act ggnk fffés' fhr UEPbanbd 6, PRintdosedt @r |y two to four rotation devices are
nount ed i nyf tABbe Ratiddne drying path. P1533ED 6 February 1996

12. Dispositif selon au moins une des revendica-
tions 9 & 11, caractérisé en ce que la section
de séchage est conformée commse un tunnel
d'air chaud ou un tunne! de rayonnement. 35

13. Dispositif selon au moins une des revendica-
tions 9 & 12, caractérisé en ce qu'un logement
K/‘ (1) de récipient en verre tourne trois & cing fois
autour de son propre axe le long d'un dispositif 40
de rotation.

14. Dispositif selon au moins une des revendica-
tions 9 & 13, caractérisé en ce qu'un disque
(2) & came intégré est formé de telle sorte que 45
le mouvement de bascule d'un logement (1)
de récipient de verre s'effectue de manidre
sinusoTdale.

15. Dispositif selon au moins une des revendica- 50
tions 9 & 14, caractérisé en ce qu'un disque
(2) & came intégré est mQ par les dispositifs
de rotation par le biais d'un accouplement &
friction.
65
16. Dispositif selon au moins une des revendica-
tions 9 & 15, caractérisé en ce qu'en parti-
culier, deux & quatre dispositifs de rotation



