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..de.gaz passant o I'a val eur gpsolue IPi| de |a pressi on stathue
‘dans | e-conduit; © Pi-est’ egal e ou o
- sup6deure a 200 nmd' eau a distribuer |a charge de toner anen~e’ a 4s
(1,96 kOa);



I'a chanbre de trj (30) dans,. au moi ns | a ‘section de poudre gr055|bre
section de .poudre 5.  Procd6 suivant |a revendication 4 “ m‘“lm HH“\
noyenne et |a sectign de poudreré'; ngég_% _ | a val ewm m

de | a pressibn st atf que |"actiond Pte d inertie d&s parti €ul ks

P1 va de 210 h 1000 nmd' eau : (2,06 a 9,80 charge de toner dans le courant -

'.de gaz Blvade 45 959 mm $&R)(,44 @oéﬂ#&? centrif %Q@A&Han%&%rﬁﬂﬂatdﬁ&u&aﬁ%etd@asgﬁz
rdsulMfant de |' effet Coanda, , kammet (ﬁ)) 2t d’efgﬁ&]dﬁj %ﬁtbrVd%PkaLﬁg
r-evedi Rradsdd Suivhat ndm&wdicaawldaae 1BQUEENdr er  Ulaer THAGHRRdk@AR dbAudhdng Tdherbitiadn

| a val ewvaiglisbsoie [RP2A% 14l probsionétigel ON St at iifidein BESESH i’ dér NBRRANOGHIIF LR dans
| enceimt e Eevalear absolue [P2P2e V@ pebesiondS @ 400 wegem dbs Gvenda-Efdts gekBinfilerc Basrbr e |
___de tri. s(tﬁ&)e Raavérifienideseletonon exer cde 65  strdakdd) mitslestenk aérc&abdnlveranhehrﬁtrl pa_r
;au nmoi'ns | 'une des premibre, deuxibme et tdend Mtbwvesms'tmmyn(imn Femquer-
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1 a val-edfauabsol ue ' 21 de | a pression st at iiftydem Korper defl’?'assmkammef (30) ein . EP .
20..248. (1988 Eﬂa)ethrI/ IP2] = 22 10. 18 . unter defn Atinpsphpnerigruck jlipgendier Druck j | -

*P2 -va de 45 mm d' eau g 44 d 0, 69 kpa)arzeugt wird; mdgraéile Klassierkamineér durch - - -
Ausgaﬂg"goeﬁs &“’ tl%nieyegpicana% d’ardﬁa]?quel Kassi er miﬂf’gﬂaf’é el 3 sggﬁ @stgégwfgm

uht t | Sagel wird
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nt |les
in.m nd‘ﬁ,ﬁ ,%%nsdgﬁtﬁerﬂo%gg %?%ﬁeg lFﬁatt denEM gse%mﬂmgarfe' o %22) hat d en
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~10 .. ... polyotisationche suspbnsiosphgr eddr uck | i egeneer1sOivuc \Se(t A2 kRx) ovér rdeilivérrethem die . ...

LKl aSSI erkantiner durch 9. Proc~d6 suivant pesteliewisindi cation 1, dans | equel -
-Imi nd#%t Reepdddesuivent laiewendicatiped daisdeadeli t 2en Auder Abe@uwlfaleimse@z‘w&cftdsﬁetmo-
_conpr erln gyecion gaissantsiun i chambip goddost( |, 12, spiglendruckes gedathion glatisghetPrégkes

Ut 1 S cRkere’rAteun GvalnRe colpsterioit G §)nt un agenfz in einem’ zwelfer, SseElhwRgsEIT (1y
‘anti - of f set et un agent de. re e de char %s°‘"°T5W°'“H§Fseﬂl§§é‘9@fm%f’efl"PI -I |

‘esnedd & AN dpreverdicaion L SR a8l LKk SRR PmLtan (30 miindet. B BioR'
Bl %’m % e ré@*‘ K jf* L
.;Gdsel nf F‘W?ﬁ'ﬁe'%e"% ']"iﬂ')“t part i cul es des'{. ? ° D %er § chﬁ%

; : EQ ' i
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';‘Gasea, NI \agsish ZurlAérétéin Eiﬁé&”‘ionJrlmr BfeOCWG SUigam bLz@glfcﬁVé’d? Z&tﬁ&dn Rivds (F6RNS -
- 'equel Enwickidhg\RinbsS olBRioktaidbHeR NaRnmbi-€! | € (28 )eifd reftfonft dHGedidiot iaarasle‘éalee&e de
_toner - qjeé (LadungddIdbRb4l asm par erste Gas®inkbdorpngr- St euer ei'nri chtung:
(20) . pGing MRidsbisrRdrbrodd (B15. © U 2YNIsralige- das Ausgangs-Tonermatefialf dad 56 HiEEEING
(1777 |skeit) wiatiee idafiizerenseiinal Agseigitiel | t Wi r dkandrier zZBgetiihadelrds uitarader Bedingung i
r evendi(tail2.on) Buigateinist, ze dersh ein2Gob-dero Abs olversiftenirt; dapgdr -"@BQIIG‘GBFUEEIUQH stadif des L
At mo- | ruiverekschniity darginenaerstons ApslaBa(iBhanbr e dechem [Druskes Py und derpAksolstwdrt URkes:
7?negat i Viyindie Eatnghnen einesyrphepkRulvesxBl)cee par 095 Bafisthem Brugkst [Pe dediprictiung: 18] 6) |
P2 in dBh el Miiripuiversbechaiih der a'ﬁ?’h?gf‘ﬂ ohr (15) P2l #5180 BYMWH GAKPRIafUlslsei | hl aB
©(19/ 24)8n. ’P{FPF (@b fur fig E“T@“Pr?ﬂ?éd'e %ul vant_ | a revendl cation 1 dans lequei
e K LIS ot 303 %?J'vertp Mher® e fﬁhe‘g'érfrb .
. P2 SCmtEnT %n qnes feman Pulve (41 at g? ibzvvel ten erti‘ge% w1r % %g ss|er
respect yenent par-un regrs re 21) . den ersten, #welt .K QB (1, 12,

=bef|ndl 9 fe zweite

"Gasei m;,?)% d %e?ﬂﬁ? b‘%du Patment ans%tgfﬁau%wd i

(21) aye HOdRs eto e dat &0 € Vorfah@R SRER | Anbgruchi fdbenv\&lﬁﬁ'dager
ZVei T e ABgaRdlTo é}@at&fan gy "r&« BheR Wit Her st el AbE3Eng8FBiREMalABIC 6r Kidbsiditamimed 6

19/ 24)amb|e eh@rhﬂdjﬂil a6uinkJaaed %ﬁiééﬂse (16) faof &Mr&hkcljlbl IZGfuﬁ'hﬁb@&]se (16) ‘mit einer.

el ekt r apbindm &t dierZahidoigérieh lAnteil von 50€1 t er eneésenmhdugkagmrmm 200S1/s algsfuste r
erste e ddérlmahdaobii, mitaine: Glehwictiign 55 wird. '+ Gasel nI aB

“(119/-22)keit bisdzweid0m nké xesmimewk aniheineFi g. 1 und 2) berel tge: - das

-Aus gangigreli aine Ratet sbimeitden (Rasstrdwt zubé-assi erd  Yertshren nagh Adsprugh blendem Mé’?@ens ;
_drel Afdhetwiids t e kammer zugef Unrt wi r dllutwart R | degestatisghery Proekag P( el 2002
-13)  aufgeteilt ist, zu denen sin Gob- 40 verteilt wrd, daB der :

“Absol utwert iP,j Jdes stati- pulverapschnitt, der einen ersten Ausl aB (11)

..schen Druckes Pl -und der Absol utwert 1P21 flr die Ent nahne ei nes.groben
Pul vers (61) des stati schen Druckes P2 die BezielHung: tP | hat,
sin Mttel pul verabschnitt, der einen zwei- -1 ' 100 mm W5 (0, 98 kPa)




schnitt, -der elnen dritten AuslaB (13) f die
Ki'assi arkai nii ner §80) Ent nahneEBi0R48 en Pul vers (41 hat geh8-
erzeugt wird, Indemdie Klassierkanr rrer dur ch renj

Tten "Au.s1 aB (12) ftr die Entnahme eines nittle- ren Pul v vers (51 \“\
_si'n Feinpul verab- 4s 2. Verfahren nach Anspruch 1, bel “« “

- ‘den érsten, zweiten und drjtten Auslal (11, 12, .der Kladssl erkam"rer (30)

. zufohr ungsdUse (16) hat

~-dugch aan\Em,S*hkPa)°d°’da"“b°”'°913) gesaugt wird. rungsrohr, das sine o
dgnlﬁasb” di e Kl assierkamer (30) mfdet, sin’

3 Varf\aﬁawmﬁbﬁ‘sﬂ(ﬂ § Fie']:, bjgdem das Ausgangs- Tonermateri.al, des
Toner t ditwerh Enl ‘P?that's bis %ﬂ@, &s Toneg mat eri al der Kl assierkamer *|ier o
Tei | cheb\@?%?@“\/w @ BisRBder Weni ger (30) durch die Zuf UhrungsdUse - - -

(16) mt el der I B Sinemtfomtiepasnl bezogenen Anteil von 50 . -
© Gesclwi j ‘Bhusked @9 bei 8 zugef Uhrt % oder nehr ent halt, mt el der
; .Geschvm g OM%Eafdszdyﬁégt bis zu 300 m's zUsanmmen' mit ‘el nem. durch. -«
des Roh S r%mnenden Gasstrom zuge- 4, Verfahren nach Anspruch 1 beI
" dem ¢ HRRRA ndch Ahdprith BCbel dem der Abso- _ Tutwert . e
. 1pal deﬁmv%hqm a6 @RisElot CieosF BSEHS 200 10 19 ‘EP 0 246
""0747Bl s 70 mm WS (0,44 bis 089 kPAJlegt.  * ¢ mm W6 (1 96 kPa) oder daerer liegt. - =
. 5. Verfa'hren nach Anspruch 4, bel dem der Abso- lutwert 1P11 des statischen
- Druckg Bbﬁéh@hn?chmnmmhﬂomdwv\égﬁ 08 bis 9,80 kPa) liegt. 5 6. Verfahren .
nach Ansjweddh| s datischde Rrugkos PAMBGHY| ytwert | P21 des statischen Druckes P2
- be! 45 soiuhamt |PﬁiﬂMi§t @h&@lDB‘F@s 2 '2 kPa) |iegt. 10 7. Verfahren nach |
Ans pr uc heefishubgsin: tF@m"d gj Fl)é 3rt |1 P21 des statischen Druckes P2 bel 45
bis 70 qmmqmmww’@kba)é Koky Tiegty 8. Verfahren rinach Anspruch 1, beI
deNT’der bW@Mlens | utwert 1P1l des statischen Druckes Pi. und der - '
.Ab50| utwert 1122 des st ati-scC kes P2 di e Bezi ehungen: 150 mm W5 (1 47
kPa). & Verfahren A b §¥(}%E‘zgnpggckPa) und IP P21 = 2 bis 10 erfillen,

.20 9. Ve'ﬁ‘%ﬂ‘i'i’ FP'G e% 'ﬁem il Cihalein h@l dem die To- nerteilchen ein
Bi ndeni t %M ezrgm?gl{“g ttel ein Msttel gegen: Abschmutzen und:ein La-- .. ..
_-_'dungsstefﬂﬁ'fJ e? ent hal t en. ' 25 10. -Verfahren nach’ Anspruchi_-

i bel1 %@n;& Adg&(.(;hei ivshasm derfoh Pul verisleren hergestellt wor-' den . ...
Usind. §U fchofElrh Pusensiermihedeggit werh 1, bel dem die To- nerteli ‘chen durch
=Buspensi gg,sgml ynmeri sation hergestelt wo_rden sind. 12. Verfahren -hiach"
“Anspruch 2, be! demdas Sau- 36 gen d¥ Kl assierkamer durch einen
Pbschejy; Vel Inach Ansprugh 1.00e! Benidlekto wird. -1, Ver f.ahr en .nach Anspruch 1,
“bei . dém Glbrﬁauétiaﬁtdwchssmwsmwe'x@"’igfmﬁnd P2 jeweils durch eine 40 . :
.'iDr ossel klhagmu(w&lﬁden’@m}i ei ngestel It bzw. gesteu- ert wer den 45 60

12 Verfahren nach Anspruch 2; bel ‘dem das Sau- 35
' gen der Klassierkammier durch einen Abschel-

" dezykion (4, 5, 6) bewirkt wird.

s h Anspruch 1, bei dern die stafi-
: ‘48, Verfahren nac p
T schen Dilicke Pi und P, jewells durch eine 40
Drosselklappe (20, 21) eingestellt bzw. gesteu—

ert werden.
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