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DI RECTLY REEQ@!EEZ‘EI\I\/ELODE The present 1nvent i on pertains td
whi ch are made directl y from wast epaper.  Envel opes recycl ed fromwastepaper

are known.: The recycling prQocess conprjseg the col]ection of the
wast epaper, which is made |[ﬁ'f'5kta % \Aﬁf‘ﬁp'\’ﬁ?‘émagol eached in batches,
dried, and rolled to formwwebs of paper. New envel opes are cut  or starrped

fromthe paper webs. The bl anks of these conventional envel opes have .
essentially a width of 230-240 mm particularly 235 mm and a hei ght of
240-250.mm particularly 245 and in the fol ded state t hey have a dt h
of - 205- DieSioaepseFANRY Gorietl siah sk Bres VAo, e Geskt Bys papier geler
partlcqgﬂ ét0 Mm It is known from DE 3, 521,777 Al, for exanple, that
square s can be used to produce envel opes, in %hlch each of the four

" si des bBekamtsw Briefumschidgacwelchetaus Alipanier recycalt heroestelit sindgDer Recy- i n

e anguiEEpCiZRES yiraRads ShifiiaH Hek ARBpidudwslclies , P VRRRE ldES 1l o
make i tsqb?emmlt e:hacgeci)'lgaélseéd b%bl?lﬂhdgbﬁwmlet/ gm?gumpée!?ﬁgweémgwalzhm, Qeﬂ] i ps .
ol aon® qart PaReoshRn erdRh newe BriudSahRns besfarfiel cuRt gfSBnA'Y) o "o ch

appear sothn@uaémmémhh@heﬁ 'Biiéﬂﬁhsaﬂﬂdgéer y Wetsemh weSertliéhe sifle Breitd at

its long sides are parallel but not cent wi.th respect to a dia onal

]?Xlt Sndl Yap 230 mre biswe40 min.dpshrsongdere B35 synand eine hidhevon 24Qemm bis
ol di non%ugﬁ%% i und SIHQ\}Qéﬁ&eH'ZJs@hd elnér%gﬂé vof 205 mm 5|§‘21 ﬁ,age

si de, e witer can te the text to , comuni cate efte
for mat ipshesendere 21@ mrs und\eine Hibei vametDS mim bisvt1 S men, inshesondere p1dmimii ng a
‘message, rrier which can be treated in the same way as a postcard but

whi ch ‘avoi ds the di sadvant age of the postcard's |ack of privacy and which
in partlcul ar offers nore room Savings are achieved only in that there is
‘no | ong®o istzB. rmmuércmEasmﬂmGdleMerWepdung' haadkaasmrzmaammmuﬂurmbd

water, BREVE) Bristunesdoes pekart b adoned §6 Siar eitsnigen: s RraanPHasRe ha;

envel opeh mméﬁtenlmédvatm@kmé fzﬁ@leidl‘ﬂF&lﬂm@f‘@ﬁ@GandlﬁéW@nhéb ldfei-

- ecobal ance. The task of the present invention is to avoid the cited

dis advaﬁﬁm erschiy@lappens sind, durch deren Umkiappen zu einer Seiteniinie der Faltbnef
als rechtecklger verschlielbar ist und wobei elnseltng mit Haftmittel versehene Streifen

- zum Festhalten des VerschluBlappen vorgesehen sind. Hierzu wird vorgeschiagen, daB
das in der quadratischen Grundform beiderseits in Erscheinung tretende rechtecklge Feld

- mit seinen Langseiten parallel zu einer Eckendiagonale des quadratisthen Zuschnitts, | |
aber unsymmetrisch angeordnet ist. Die innen zu liegenden Seitenflachen des zu falten-

| den Zuschnitts dienen das als Mtttenlungsselte auf welcher der Bnefsender z.B.zu
Gbermitteinden Text festhalten kann, Ein derartlg hergestelltes Bnefformat soll dabei auf-

- grund seiner Ausgestaltung die Aufgabe I5sen, einen Mlttetlungstrager zur Verfigung zu
stellen, der sich ahnlich handhaben I&Bt wie eine Postkarte, aber deren Nachteil des
Nichtgeheimen vermeidet und vor allem m_ehr Raum_ bietet. Die einzige Einsparung ergibt -
sich dadurch, daR eine besondere Briefhiille nicht weiter erforderlich ist. o '

Nachteile bei der Herstellung herkémmiich recycelter Briefumschisge sind der hohe Ver-

~ brauch von Wasser, Energie und die Verwendung chemische Zusétze als Bleichmittel,
was eine insgesamt unginstige bkobilanz derartig hergesteliter Briefumschidge bedingt.
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‘production of recycled envel opes and to create envel opes made from

wast epaper_whi %F wWth respect to theig production, offer ced
‘envi ronnmen %6@ glen and thus a nuch tter ecobal ance.. Thlis tasﬁ‘5 9&1

acconpl i shed in accordance with the invention by neans of the
~characterizing features of Ctaim1.- According to Clai'm1, an envel ope :
according to the invention is made in an advant ageous manner diréctly from

wast epmpfgabe der verliegenden Edindung ist@sediese genannieni Naghteilebeiides Herstgliung, s

PasPopintecrbinell SHfchRoBAGAYEARBREN Il ddCANSUTE: (ABES Brhinaiid e |

- tEe f}fgélm@:sjchdfhm Idmhezuglsehum'dr Herstéllurlgrmne deutlick geripgererdmweitbelastung i s
then fo jnto an € t._an Lt her chem cal treatment, The

~envel dfﬂég WB&U&‘H@WW&?E ﬁ'ﬁ"g’ ar%é '{! age,over envelopes recycl ed:
I R thel)iléeé\;gﬁ%abb"ﬁird reammﬁmgh af ldurets diecKenmeichnendert Mehismale!destAmg

chem ca |

.advant%’@@hﬁs ¥ist.t he | aw whi ch calls for expensive disposal 2 processes

to el t t
0 € '(?% %E%@OC%QQ’%&%FW ﬁ%a&@ﬁéﬂﬁﬁéhﬁp %eiﬂﬁéﬂéﬁékﬂﬂ:sdﬂﬁa no

apply o the i nvention dition, an energy
savin gmexogefemgt onbbaitasf weeﬁetwenduog ivendyasgenung den Emsatz shewischeeZeheni cal

e it YIRS b b SRR BRidkehHAl adPBEO s Rah i
still terdaidedrgesehéme; sovtierteiAltpapier direkt aahden zuuwegempéfetarbmtung Aorgeser:

o UyFReB A Sesebniel Vi pAd oBt 2Bt bne Wl shertiRefip BB tang °

f or mat £y einBincBrigfumseniag! getaltet wird. Dig derartiy hergesteliters Briefupeschiagesesitzen on of
S AN eaber der herkommit e mRYCslian riefimeahidean ggngégrgquf Bed DSnstEndigBRoe: 3 -
1295 Verzichts vorfadf die Umwelt belastende chemische Zusétze, wie z.B. Bieichmitteln. Die
nachtragllche heute gesetzllche vorgeschnebene kostenmtens:ve Entsorgung von dle
Umwelt schadigenden Stoffen entfallt bet dem erﬁndungsgemaBen Herstellungsprozefs |
'vorteilhaft volistandig. o '
Weiterhin ergibt smh etne Energleemsparung von ca. 98% durch Verzicht auf die chemi-
sche Aufbereltung des Altpapters wobel unterstellt w1rd daR ca. 2% der ben herkémmli-
chen Herste!lungsverfahren aufgewendeten Gesamtenergleverbrauchs far den Sortier,-
Schneide,- und Faltvorgang welterhm aufzubnngen ist. -
Ein welterer Vorteil ergibt sich, wenn w1e in Anspruch 2 vorgesehen :st die Bnefumschla-
ge aus Zuschnitten gefaltet werden, dle aus in groBen Mengen als Altpapler zur Verfu-
gung stehenden Zeltungs- bzw. Zeltschnﬁenfonnaten gefertlgt sind.
im folgenden ist ein Auszug handelsubhcher Zeltungen mxt ihren Seltenformaten aufge-

- fohrt.

Zeitung . I_-I'c"ihlc-;-.'(mm)  Breite (mm)

TV-SpieIﬁIm 295 230

TV-Movie = = 285 230

Hor-Zu 280 215
oMAX . -835 235
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i ves such as bl eaching agents is conpletely elimnated. It is -



TV-Movie : 285 . 230 Hor-Zu :
! . 0 . . 3 \ PCT/DE9S/01329
WO SR T

80 - : ) 335 235 fit :
25 ~ 240 Chip ' ' e 295 : 210 PC- Praxi s
.. 295 . . ft 210 PG Propessiorgds . 240 300 210
DOS- i nt er nat 1 onal _ - 300 : 210 am ga- . S
300 - Chip10 wi ndows- di re|&95 - 210 300 210 Pc-di r ekt
300 igrinz - ogg 210 290 220 Stern .
295 _ Pc-ﬁﬂag( Spi egel _ 280 210 focus
265 | PC-Brapesgionel -~ 300 210 280 215 Bild der
Fr au 0 die elle o 265
210 Neue Vel Pcs"méﬁ‘gtma' zaé)gﬁ pals 210 Eltern | s
280 - - amigdl5 Brigitte 300 - 210 280 g 215 Freundin
280 . 5 Eur, .Sie ~ 280 _ 215 Petra
280 W'"dz?l‘@"ﬂé%’“gol dene B1%: 210 g 210
- cosnmapol i t anpe-direkt 280 300 - AN 4 It can be derived from

~this list that the periodicals |isted here_have a m ni mnum hei ght of 265 nm
and a mini muffid&dth of 210 mm R ni ni mukM dth of 210 nm nust be reduced
by a processgggnt ol erance of 5 ggg 0 205 The processing tolerance is
necessary because of the use of netal staples or adhesive to hold the

i ndi vi dual pSpiegebf the periodi 280 t oget h&10 On the basis of the peri odi cal
formats USEdfoduE has been found 4 be espegigal |'y

‘Bunte 280 215
' Bild der Frau 320 230
die aktuelle 265 210
Neue Welt - 280 210
Eltem - 280 215
Brigitte | 280 215
Freundin 280 - 215
Fir Sie S 280 - 215
Peta 280 215
“Das goldene Btatt _ . 280 21_0 '

| cosmapohtan ST 280 210

'_ Aus daeser Llste entnlmmt man daB samthche hier aufgefuhrten Zeltungen eme Mln-

S desthéhe ven 265 mm und eine Mmdestbrente von 210 mm aufweasen Die Mindestbreite
~ von 210 mm muB um eine Verwertungstoleranz von 5 mm auf 205 mm reduzaert werden
 Die Verwertungstoleranz ergibt sich aus der Anordnung der Metallklammem oder des

" Klebstoffes, mit dem die einzeinen Seiten der Zeitungen zusamm_enge_halten werden.

- Ausgehend von den verwendeten ZeitunQSfonnaten"hat es sich als besonders vorteilhaft

erwiesen, das Zeitungs- bzw. Zeltschnftenpapler geméB den kennzeichnenden Merkma-
- len des Anspruchs 3 oder 4 oder 5 oder des Anspruchs 6 zuzuschneiden. Diese Zuschnit-
te sind vorzugsweise dazu geeignet, als einteiliger Zuschnitt zur Herstellung einteiliger
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advant ageous for the magazine or periodical paper to be cut to shape ‘in-
~accordance_wi th the characterizing features of. Claim3, 4, These
bl anks ar eYOMYBPe for use as one- pi ete blanks for the prd’(ﬂ‘@ﬁ’ 133? _
one- pi ece envel opes. These envel opes of fer the advantage t hat addltlenal

procuctiShimsghiigR eRiEid o JgBDictp SiufaneRHB0E Welhaliih (Brbfaus cot

of adhasEtsiche [Sortiers and Nlpbevecgér@el; adel beidderrHersteliong enedirteiiiger ﬂnefum

-tegvtelhgé)qeﬁi 'IC fac tate \h/g Iatg# dlggc@&b%é?tﬂtéemgrf%g@e ?SCC r di ng

di spogigngé des aﬁmwd' nmm Hlebers) was dié spétepe Entstrgang aéaérrmaunggpes

é“.ﬁﬂc?gg?ﬁifwar fetumpchlbgl s t#%ﬁ%a"i‘aéaieé%wme%n da KebsicHE i bespnderst fejees o

~ This t ﬁ%ﬂfﬂjl i shed in accordance, with the invention by means of a
new arzr%;ngen@@ the fold lines in conjunction with a new bl ank accordi ng

to t heHierduroh dst gawabrigistet, gaBBriefumschiage it dernGrundfitiche xga insbesanderenent s

Cube 1 REREFH 28 Gl Bl el ot Ry FLitel 208 AR ERSITAI ahdm' Sk "o

enbodlnergesteﬂtwa‘denrkoanenon |s expl ai ned bel ow on the basis of F_| gures 1
d 2 k f dj to {he. -
et P AUTaRRE Wik eSS RBAL direh Bine Redi AP @Bﬁg@%%ﬁﬁﬁﬁ@%i{?&& Lt

has becﬁmgfmlt%értnéuéﬁrznsannmma@hm MEH@nélendarAhgpmne%nd igeitst.6, and left-

8 fold lines formessenti al | rect e10 wth sjde di pensi gns of |

90- 14derq)\§9¢e'®aﬁaAU§g§§f9lt jen deg, nsﬁsw iSind Ky qen vbrigen, -
Rect anghigr ai'8r& pric éﬁyégépéﬁ bSWC i derfaenefehichBed Weftéllb%séﬁreiﬁlﬂ\g‘hahe‘i' aaaui eft -

fold Il ne a of 5-85[err], and particularl 6, with the

- left dettside edge 12a of t he bl ank. Corners 14a, 14b of the rect angl e are
separated by a distance of 0-10 nm and particularly 5 nm in each case

~fromleft outside edge 12a, bottom edge, and ri‘ght outside edge 12b of-

bl ank Bin Amafmwaygmispielrderﬁﬁndunmwirman&dar Eigsieen ihﬂm@Zmﬁl&ngdﬁI&en are

- provided_i.n_ left outside edge 12a, the bottom edge, and ri-ght outside edge
12b of=% AA9Bank. The tri angl es are arranged in such a way that their

‘| ongesFigs1 énenduschditls emesremmm@gemi@eacBnninmsdﬂage@anﬂa 12b, and the

ﬁ;gt g Zﬁtdgnlarg F(t:goj| ggl"gdees?ell\{\én rk cﬁni@t 1S B'e%tlteflertdr%ﬂ}rﬁgéhléé b of the

Die obere (2), untere (4), rechte(6) und Imke(8) Faltllme bllden im wesenthchen ein
Rechteck (10) mit den SeitenmaRen 90 mm b|s 140 mm msbesondere 110 mm mal 180

~ mm bis 250 mm, msbesondere 220 mm. Das Rechteck (10) zst derart in der Grundfléche
des Zuschmtts (1) angeordnet daR die linke Faltlmle (8) mit dem hnken Aufsenrand (12a)

 des Zuschnitts einen Winkel o 'von 5 Grad bis 85 Grad, msbesondere 26 Grad bildet. )
Die Reehteckspitzeh (14a, 14b) weisen zu dem linken (12a) ‘unteren uhd rechten (12b)
AuBenrand des Zuschmtts (1) jeweils elnen Abstand von 0 mm bis 10 mm msbesondere
5 mm auf. :
Der linke (12a), untere und rechte (12b) Aulsenrand des Zuschmtts (1) weist Aussparun— '
gen (11a,11b) auf, die im wesentlichen d_releck:g sind. Die Dreiecke sind derart angeord-

" net, daB ihre l&ngste. Seite' ‘mit dem jeweiligem 'AUB'enfand (12a; 12b), und die ihr ge- -
geniberliegende prtze mit den jewelllgen Rechteckspltzen (14a 14b) deckungsglelch
sind.
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1

6" CLAIMS) 1. Envel ope made from at J east one bl ank, char Fdsffishol N
hat - t he bl W&S)ml s made directly fr wast epaper, which i's p@ocesgzgd'or
retreated without the use of chem cal additives and w thout the use of

‘water. 2.. Envel ope according to aim1l, characterized in that the

wast epaper con'si sts of old periodi cal s. 3. Envel ope according to Caim1l

and/or Claim 2, characterized i np. %3’58%, i-de-di nensions of the blank

(1) for the envel ope (3) do not excee mm x 270-340 nm 4. Envel ope

according to at least one of Caims 1-3, characterized in that the outside

di nensi ons of the blank (1) do not exceed a format of 205 nm x 265 mm 5.

Envel ofe acBdeflimschiag gefertigtsausomindestenisaginemiZuschnitt, sladurchy gekennzgiohast

| nes. cBB dey Z5enRR) e A Hltnaitr ket 8 WeEhs o \ErRRolrity ol
out si dgcReRgsdiistoffe Link)ohme Vérwendang voh)Wasseraufbéreitet oderoratbeiandeltist.

| east one of Cains 1-5, characterized in that .the long fold lines (6, 8)
formessentially an angle [err] of 26[err] with the |ong out si de edges of

the bl ank (g fuﬁxscﬁﬁg‘ﬂ AARGRGEH Ndadurci bekenmreichiet, daltias mtpéplér aus B

_ characterlze I'nt e envel ope’ (3) has an address w ndow.

Envel ogitendeitunger bestebt.ai m 7, characterized in that the MﬁndOM/IS jOIned
permanently to the envel ope on the inside or outside surface of the . )
envel ope and forns a snmooth surface with it. 9. _Envel ope according to-at
| east one. of the preceding clains characterized in that, in the folded

state. & COURRmESHE FRRR MrbAeh Dufia BaPT R Sad O bRl Uk S o O
‘the touschfitt (aydes Biﬁmrﬁadﬂégm@)mmaenmm vain mmmm bisc240 minng zmanm. ng

cI al ns, characteri ze%e
bls 340 mm nicht rstelgt

4. Bnefumschlag nach mmdestens elnem der Anspruche 1 bts 3, dadurch gekenn-
'_ ze:chnet daR der Zuschnltt §)) AuEenmaGe aufwelst die das Format von 205 mm x
265 mm nicht uberstelgen '

| 5; 3 Bnefumschlag nach mmdestens emem der Anspruche 1 bis 4, gekennzeichnet
: durch ein Grundformat von 90 mm bls 140 mm x 180. mm bls 250 mm im gefalteten Zu-
_stand , wobel.dn_e Iang_en Faltlinien (6,8) mit den Iangen Aursenrandem (12a,12b) des
" Zuschnitts (1) im wesentlichen einen Winke_l a von 5 Grad bis 85 Grad bilden.

6. _ Bnefumschlag nach mindestens elnem der Anspruche 1 bls 5, dadurch gekenn-
zelchnet daB die langen Faltiinien {6,8) mit den langen AuEenrandem des Zuschnitts (1)

im wesentlichen einen Winkel -a von 26 Grad bilden.

7. Bnefumschlag nach mmdestens emem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zelchnet daf der: Bnefumschlag ) eun Adressfenster aufwenst '

* [ L M S *
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that the top . (9a) or the'bottom(gb) or the right (9c) _dr the |eft (9d)
paper flap is a sealing flap. 11. Envelope according to-at |east one of the

- precedi ng ddeipsocharac- terized in that the sealing flapdf(?ﬁn zgc, 9d) .
-is provided either with an adhesive which nust be. noi stened for sea I'ng or

with a pressure-sensitive adhesive, which fulfills its sealing function

" upon tde aEHeRaAsEIEg ﬁécmrAaépmh T 2daduRie bERENTARNG!, ATl dasFerdiadurone of

Clainms, 1-11, characterized-in that the envelope.is provided with

pressfeg] rneNsiodel AuBgnsaite des HB@FQ’aQﬂ’aUEH!Rﬂ mséhraam!endqg islund mitda®: one
of O Fixs FiacHe® erized in that the envelope (3) is nade in one piece
from a‘on ILE)tla'.ec% bl aﬁﬁd(l). 14. - Envel ope according to at |east one of.
Clainms 1-13, characterized in that the bI anks (1) are stanped and/ or cut

[ oa 45, “Bifimechioq bl inddefuiEifer| Ut vobrgehited Afghbld. a0 ¢
: (fe 3 . t cgekénmucr(rgal dafpsich lim gefalteftt(a)rla Z)Jstla:lgtaumed VordarsexgmldllnelOodleltbné hﬂ)a9 :
oy "+ lpereh Refic v ipchB i P4 mink 5ot o ed {aﬁﬁr § e??r?'moﬁ& Song AR G

Ine Réi‘ki\}bﬁl*e@msf\bdrp74mﬁﬁné(l4)00bﬁml§§ﬂﬁd%ld l'ine.

10 Bnefumschlag nach mindestens emem der vorhergehenden Anspruche dadurch
- gekennzeichnet, da dle obere (9a) oder untere (9b) oder rechte (9¢) oder hnke (9d) S
~ Papierlasche VerschluBtasche ist. '_ S o | . ' ‘ :
M. Bﬁéfumschlég nach mindestens einem der Vorhérgehénden Ahé'pﬁiche’ ‘dadurch
gekennzeichnet, daR die VerschluBIasche (9a, 9b 9c, 9d) mit elnem Kiebstoff der zur Kle-
" bung anzufeuchten ist, oder mit elnem Adhasmnsklebstoff der durch Druck die Klebe-
| funktion erfilt, versehen |st

12, Bnefumschlag nach mmdestens emem der Anspruche 1 bis 11 dadurch gekenn- |
‘zeichnet, daB der Bnefumschlag (3) m:t Aufklebem versehen lst |

13, Briefumschlag nach mindestens einem der Ansprﬁche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Bnefumschlag {3) aus emem emtenhgen Zuschmtt (1) einstiickig herge-
stellt ist.

- 14, _Briéfdmschiag_ nach 'mindeétens_einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn-
* zeichnet, daR die Zuschnitte (1) aus dem Alipapier gestanzt und / oder ges_chnitteh sind.

LT
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