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tbl que defini dons |la revendication 9,1gans pour entrer, respectivenent,
dans la premere et 1lequel |es noyens pour fairs avancer |e tube coin-
dans | a seconds rainure (44), et pour bloquer le prennent une courrole
nobi |l e (67). d6placenent des billettes (31) a travers |e passage (57), les
blllettes etant arnsr d6fornﬁes plasthue- 11. :
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| equel |es Lm&%gor{leaes{ VLT Tl -1 | e tube mati bre auto

parts du nan o s (ng en outre un pluralite de rou
nmenageant un (#r“lmfl ce er"t]'5| on ayga{e uns section sé6par6es di sposes

| ongi t udi ngl @eJ n&f&ﬁonalﬁ”&% gal re discontinue, pernettant au
metal fusi on%’gi g;g ﬁfde de mss en prise avec |a sur- de
s' 6coul er daglpex*ﬁ,,t gérgee(-, )Oebt |an,&,§: ms sous face interieure du tube
(34). wrm térehdd dl wBeEsENt i nu ( 4) de section circulaire 50 danslequel st
pratiques une fonts (36), confornmee 13. Appareil tel que defini dane |a
revendi cati.omrppirdil teheuecdéthe sladsols deverglicationdb,s, et

conpr enant ecomprabant etie sutwD e ivelewu(41aoli geier des nbyens pour ouvir et

apl atir | e tsworimedesondulatiensiligaowrbwredeldtandeourroi e (67), de sorte qu' une ten-
en | e cour ba@®: 'Q@WB{QBW(%WF‘P@WU"HBIP@"Q}@S directions sion pred6tern née

est appllQUe'e"'%ﬁ%s‘rPé"et"Gd%‘ @oela A |a fente (36), pour fornmer une
bands 55 %ﬁﬂﬂe supérieure de la de (39)etu eplurallté 14.
u
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Apparei | t el Ffé'&f §91P FrEFMRET 8%E [ 1° 13, dans | oquel |es axes

| ongi t udi na 'Y B‘ge i?a ¥ de 7. Appareil tel que defini dans |a
revendi catyo me débini Qa3 Icmoﬁqsen forms (73) sont coaxi aux et
prenant en \,E plgw,[u,d§uppr| mer |les 10 19

EP0566733B1 rorgane a"ongé de mise en forme & gdasS hsques |'extrémt6 de sortie est
pI acee sur Iaaag(eyuechambredesonequemﬂu.deberﬂde 1111]| |! longitudinal de

| ' or gane de igbrifight 6 FadentdaTeirbidissemernt pour Asig&r ei | t ot que deinid dans |a
reviendi cat i Oloubdyre etdapiatissement Hu tlise (84.r geur de | ' organe de nmiss en forns (73),
6 al'extrémt6 de sortie (78), est egale & la circon- ference du tube
(34). 16. Appareil tel que defini dans | a#evendication 15, conprenant en
outre un nivel eur (41) pour 10 supprinmer les ondulations et |a courbure de
| a bands (39), ledit niveleur (41) conprenant une pluralit de roul eaux
sup6rieurs (91 a) pour s'engager avec |la surface superieure de | a bande
(39) et une pluralite de roul eaux inferi eyrs (91b) pour s'engager avec |a
t5 surface inferieure de | a bands. 17. Apparell tel que défini dans |a
revendi cation 16, conprenant une chanbre pour recevoir un fluids, |'organe
al longé de mse en forns etant di spos6é 20 dans cette chanbre de sorts que
le fluids sert de lubrifiant et d' agent de refroidi sseneent pour assister

| " ouverture et |'aplatissenent du tube (34§. 25 so 90 95 40 45 50 55
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