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{3) une quantité suffisante d'un systéme solvant convenable pour donner a la composition de
65 revétement une viscosité convenable d’application; caractérisée en ce que le constituant (1) est au maoins
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resin having .an average epoxide functionality before hydrolysis of from
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des pol yam des Iges am nes prinaires, des anmi nes secondaires ou leurs

nel g ges pot (f?fj vl %squantl t%8§uff| santeug) un systeng,sol vant cqnyenabl e

pour donner Ta conp05|t|on e 65 revetenent une viscosite convénable

d' appli C&U’Ihd)ﬂlueﬁ@clilﬂg)fr@ﬁ bS@6st &I beSaré] 6B, SB2 48,3B518, BLHER)F, I, bH, B54H,aH dwBisRS 4

0 116 614NExanmpldetsrniinegind 2 and conparative experinents A and B A2 liter

pressu e reactor was charged in order, with 700 g (3.888 epoxy equival ents)

of epo &/"?'es 1.3 g (0.002 nole) of catal yst A, 9.60 g (0.533 nole) of water

and 2 g (10.40dBting0domposifiorCbicd ¥Surable al AdngeRRGiOikss MBS SREMBEN cBMp@RE W th

ni trogen (anah épeky resint h a 24 psig (165.5 kPa gauge pressure) of nitrogen.

The 5 coriPerrugnagaraantpt atleast qng cdrdy efmt occanpooe'swPmted(rm@z'vsry'demelnmarv

mai At a?’ﬁlé; °8‘Pp‘.‘L“4‘61 éFg‘t’E@"fﬁ?"” £..02° XM@B‘?“Z‘* ere 8' egctor was then heat ed
(ﬁc atl compos ion w

fflCl of a suitgble solven s
to 190L&sb ozeae S HolidlaE Or 0.5

DR Fe Mo i TR rﬁaon Pt tei
hour (aesia(aa\saganihaage@sbd.deam{cu@famuaare adioms?sq@eaﬁem toQb addVeneRiHNGM PoBOIPS

hydr ol yereedlt oCOtha tepopysg rovans enapy rl'ezdrome@'m t he hydrol ?/zed epoxy resin prepared
abod® and ing GorRR9 K pRof G d@p kpksprtresery (1) i an proxide fusctignaliygi ven
in the fae he‘ astoémog éo rcent of |ts|§£?ﬁy groups hy ronzedExan,pl e
EXPt . Phtentanspriiche B 15 Epoxy
resin Hydr ol yzed A Hydr ol yzed

A Résin A Bei Temperaturen unter 35°C haértbare Besﬂggitlmg;ﬁzuﬁmmmlsaz@mmnthaltend A
A (1) ein Epoxyha rdn H

cil
{2) eine hérten enge mindestens eines den estandte|l aus ewah
B Polyamiden, prlm(ﬁa An?lnverblndungen sekét% l@‘%nﬁﬁ)&#&% igﬂﬁ der. M scé\ ngeg ders%@m 3
90 und ('J1 acl al acetic acid 25
t estg sedDvids ausreichende NBHge eines geelgneten Losutbh@hittelsystems, um eine Blébcﬁ.cﬂungszusam
N. D. Wﬁéetwbﬂg[ﬁ;lng%?%gawgnﬁ’ W%@g;;g@:b@f‘% %‘%?g@ﬁ%‘m'ﬁg;?@c“sgtI;;%gef B HB, »
F, H

der n2 is &i dem von er r i
conposi tlzoaeiﬁﬁsuﬁ gsstsdrhthéHRbEINg nakﬁrmasr@gﬁﬁ €SadukhS °3k£‘»% ‘35& ?fwfarsceh
conpr i BRGndtdi) elmmpwqbokwkmnaﬁt&)voad@ thiyiolySe ammzrms of aubdeisk &&B\Ion@’b& Qur i Ng
agent deoEpooouoreeritydlypiessindct ed from pol yam des, primary

Revendications

60 1. Composition de revétement, durcissable & des températures de moins de 35°C, qui comprend
{1) une résine époxy,
{2) une quantité durcissante d‘au moins un agent de durcissement pour le constituant (1) choisi parmi
des polyamides, des amines primaires, des amines secondaires ou leurs mélanges; et
{3) une quantité suffisante d'un systéme solvant convenable pour donner 3 la composition de
65 revétement une viscosité convenable d'application; caractérisée en ce que le constituant (1) est au mains
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¥~am ne conpounds, secondary am ne compounds or xtures thereof; and (3)
sufficient quantity of a suitable sol vent systj;ﬁ! Jm”m
hat i ng.conposition with a suitable appllcatlon ! Jmnmnjerl i
at conponent (1) is at |east one hyd qg F?Q epoxy novolat resi=n ha
erage epoxi de functionality before hydro y5|s of from2.01 to 10

wher ei n frd‘ sesmn@@' B TRPALY fayf*wt “ﬁmeméﬁp Rygrolyse
2 -he”coarl e | %@: ety ?%p}sﬁ%pﬁﬁ?,%me
QE@aI ws& e DS

has an epoXbiiforindhts bikukphe, L\zém a dQ 696Ur e dd &5 rod
fromb5 te 2@9dpgseent of its epoxy groups hydrolyzed Pat ent anspruche 45

1. Bei Tenperaturen unter 35[err] C hartbare Beschi chtungszusamrenset zung,
enthaltend (1) ein Epoxyharz, (2) eine hartende Menge m ndestens eines
Hartungsmttels fur den ersten Bestandteil, ausgewahlt aus Pol yam den,
pri mar en:éAm nver bi ndungen, sekundaren Am nver bi ndungen oder M schungen
dersel ben und 50 (3) eine ausrei chende Menge ei nes geei gneten
Losungsm ttel systens, um ei ne Beschi chtungszusam nensetzung mt einer

brauchbaren Beschi chtungsvi skositat zu schaffen, dadurch gekennzeichnet,
dal 3 der;erste Bestandteil mindestens ein hydrolysiertes Epoxynovol ackharz
-mt einer mttleren Epoxyfunktionalitat vor der Hydrolyse von 2,01 bis 10

ist, bei demvon 3 bis 50% der Epoxygruppen hydrolysiert sind. 2.

'Beschi cht ungszusammenset zung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag

‘der erstg 55 Bestandteil eine mttlere Epoxyfunktlonalltat vor der Hyrolyse
‘von 2,2 bis 10 aufweist und von 5 bis 20% der Epoxygruppen hydrol ysiert

si nd. Revendi cations 60 1. Conposition de revetenent, durcissable a des
tenperatures de noins de 35C, qui conmprend (1) une resine epoxy, (2) une
quantite,durcissante d' au noins un agent de durcissenent pour |le
constituant (1) choisi parm des polyam des, des am nes primires, des

am nes secondaires ou |l eurs nelanges; et (3) une quantite suffisante d' un
systene sol vant convenabl e pour donner a |l a conposition de 65 revetenent
une viscgsite convenabl e d' application; caracterisee en ce que le
constituant (1) est au noins 4 0 116 614 une resine novol aque- epoxy
hydr ol ysee ayant une fonctionnalite noyenne d' epoxyde, avant hydrol yse,
allant de 2,01 a 10 et dans laquelle 3 a 50 pour cent des groupes epoxy ont
ete hydrolyses 2. Conposition de revetenent selon |la revendication 1,
caract erf’see en ce que le constituant (1) a une fonctionnalite d' epoxyde
avant hydrolyse, allant de 2,2 a 5 et a de 5 a 20 pour cent de ses groupes
epoxy 5 hydrolyses. 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65
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