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Bei der Herstellung lduft das unbestlickte Obwohl! das geschilderte Herstellungsverfah_reh
Montageband von einer Rolle ab und gelangt zu - ein bewdhries Massenverfahren ist und sich als
ndchst zu einer Halbleiterk8rper — Aufbringstation, bisher kostenglinstigstes derart stark durchgesetzt

~ 'n der die einzelnen HalbleiterkGrper von der hat, daB es als heutiges Standardverfahren be -
=talbleiterscheibe abgenommen und auf der daflir 40  zeichnet werden kann, besteht das Bestreben, da -
vorgesshenen Fliche der Zuleitung befestigt wer - von, insbesondere unter dem- Gesichtspunkt einer
- den. Danach werden in einer Bondstation die in- weiteren Reduzierung der Herstellungskosten der
neren Enden der weitersn Zuleitungen des Halb - Halbleiterbauelements, abzugehen und Halbleiter —
leiterbauelements durch feine Dréhte mit entspre - bauelemente zu schaffen, die noch kostengtinstiger
chenden Zonen des Halbleiterkdrpers verbunden. 46  hergestelit werden kdnnen.
AnschlieBend werden der Halblsiterkdrper und: die Aus Patent Abstracts of Japan, Band 7, Nr. 233
feinen Dréhte mit einer Kunstharzabdeckung ver - (E—-204)[1378], 15. Oktober 1983 & JP-A-
sshen, worauf das Montageband wieder zu einer 58121652 ist sin Halbleiterbauelement bekannt, bei
Rolle aufgewickelt wird, da das Umpressen oder dem das mit Zuleitungen verseheno Halbleiter -
Umspritzen mit der Kunststoffumhlliung rdumlich 60 . bauteil auf dem Boden eines becherfrmigen Ge -
getrennt von den bisher beschriebenen Herstell - hduses fixiert und das Geh#use mit sinem Gie8 -
schritten erfolgt. Daraus foigt auch eine sehr lange harz geflillt wird, wobei die Seitenwtinde des Ge—
Gesamtdurchlaufzeit einer Montagebandrolle durch h#uses eine parallel zum Boden verlaufende Nut
sémtliche Herstellungsstufen. halten. Das GieBharz dringt in die Nut ein, wobei
Das Aufbringen deés HalbleiterkGrpers auf das 55 die Festigksit des GieBharzes im Becher verbes—
- Montageband, dessen Kontaktierung mit den Zo~ sert wird.
nen des Halbleiterkdrpers und dessen Abdeckung Die Aufgabe der in den Ansprtlchen gekenn =
‘ist von der Anbringung der Kunststoffumhliliung zeichneten Erfindung in ihren verschiedenen Pa-
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Als Vorteile der Erfindung sind zu nennen: Es Die- Fig. 2 zeigt in vergrﬁBerter Darstellung .
kann ein billiger Kunststoff flr die Becher benutzt 35 auch den Innenaufbau des in Fig. 1 dargesteliten _
werden. Der Verfahrensschritt des Entfernens der Ausflhrungsbeispiels der Erfindung. Diese Dar-—

. Schwimmhiute entfilit-und somit auch die ent-— stellung ist dadurch erreicht, daB kein GieBharz in
sprechende Vorrichtung. Die Pressen zur Herstel - den Becher 1 eingeflillt und die Kunstharzabdek -
: lung der becherférmigen Gehéuse kdnnen einfa— kung 5 (vgl. Fig. 7) weggelassen ist, so daB die
=/ cher aufgebaut und somit kleiner als die bisherigen 4  Zuleitungen 30, 31, 32 und der Halbleiterkdrper 4
Pressen sein. Es entfallen zwei Transportwege flir sowle weitere Einzelheiten zeichnerisch darstellbar
die bestlickten Montagerollen (Montageplatz bis— sind.
heriger Art — Pressen, Pressen — Sandstrahlvor — Jode der beiden HuBeren Zuleitungen 31, 32
richtung). Dadurch 148t sich die erwdhnte Ge-— greift mit der daran angebrachten Nase 7 und mit
~ samtdurchlaufzeit der Montagebandrollen erheblich, 45  leichtem Profisitz in die entsprechends Nut 61, 62
_ z. B. um mehr als die Hilfte, reduzieren. Alle zur ein. Dor PreBsitz ergibt sich durch entsprechende
" Herstellung der Kunststoffumhlliung mit dem Bemessung des NasenauBenmaBes bezliglich des
Halbleiterkbrper und seinen Zuleitungen erforder — InnenmaBes der Seitenwandnuten. Durch den
.. lichen Verfahrensschritte kdnnen an einem einzi - leichten PreBsitz soll verhindert werden, da8 die
gen Montageplatz vorgenommen werden, der nicht 50  Becher, solange das GieBharz noch nicht ausge~
mehr Fliche sinnimmt als ein bisheriger Monta - hiirtet ist, vom Montageband abfallen kdnnen.
geplatz, so daB wie-bisher eine groBe Anzahl sol - : Die Nut 61 beginnt an der Offnung des Hohi -
cher Montageplitze in einer Fertigungshalle un-— raumes des Bechers 1a und verlduft senkrecht zu
tergebracht werden kann, da die Becheraufbrings - dessen Boden 1 auf ihn zi. In ihm verléuft die Nut
tation oberhalb von den Stationen des bisherigen 55 60 senkrecht auf die gegenliberliegende Seiten —
Montageplatzes angeordnet werden kdnnen. wand zu, in der die Nut 62 paralisl zur Nut 61 bis

Die Erfindung wird nun anhand der Figuren der zur Offnung verlduft. Es ist nicht erforderlich, :daB

Zeichnung néher erléutert. ’ die Nuten 61, 80, 82 eine durchgehend umlaufende
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housi 0Ausgestaltung Gder Erfindung ist bei einem ist durch axiales Verdrehen um seine Lingsachse
TO-92-Goh#use dér Hohlraum des Bechers 1 30  z.B. um 90° schwenkbar, so daB die auf ihm ge—

Nt

N

senkrecht zur Ebene der eingesteckten Zuleitungen
3 nur so weit, daB der HalbleiterkGrper 4 mit der
Kunstharzabdeckung gerade einsteckbar ist. Dann

liegen die halbleiterkrperabgewandten Flichen |

der Zuleitungen auf der mit der &uBeren Sekior—
fiiche 1b des TO-92 - Geh&uses parallelen In-

nenfliche 1c gerade auf und die Nuten 61, 62

verlaufen am Ubergang dieser Innenfiiche zu den
Seitenwédnden des Hohiraums.

Fig. 3 zeigt den zentralen Vertikalschnitt durch
die Anordnung nach Fig. 2, so daB darin auch
ersichtlich wird, wie in die Bodennut 60 der Stirnteil
38 (vgl. Fig. 4) eines der inneren Zuleitungsenden
singreift. '

Die Fig. 4 zeigt als Ausflhrungsbeispiel den
Ausschnitt aus dem Montageband 8 flir die Zulei -
tungen 3, wie es bei der Erfindung verwendet wird.
Jeweils drei Zulsitungen sind zu einem Zulei-
tungstripel dadurch zusammengefaBt, daB mittels
des schmalen Quersteges und des breiten Quer~
steges, der LBcher im Abstand des RastermaBes
des Montagebands 8 enthilt, mechanisch versteift
und fest miteinander verbunden sind. Im Bersich
der inneren Zuleitungsenden 39 sind die Nasen 7,
die flichenarlige Erweiterung 37 der einen Zulei-
tung - in Fig. 4 ist dies die duBsre Zuleitung 31,
wihrend dies in Fig. 2 aus zeichnerischen Grlinden

.die mittlere Zuleitung 30 ist — und der Stirnteil 38

40

50

55

haltenen Becher 1 der Teilmenge 9 mit waagrecht
nach oben liegenden Ofinungen so verdreht. wer -
den kdnnen, daB die Offnungsfiiche etwa senk-
recht zu liegen kommt.

Oberhalb der Offnungen der Becher 1 ist der
GieBharzdosierer 13 angeordnet, der soviele Aus—~
ldsse 14, vorzugsweise in Form von Auslaufstutzen,
enthélt, wie die Teilmenge 9 Becher hat, und der
gerade soviel GieBharz in den Hohlraum der Be -
cher 1 flilt, daB nach dem Einstecken des Halb -
leiterkbrpers etc. der Hohlraum geflilt ist. Die
Ausldsse 14 sind dabei im RastermaB der neben -
einander lisgenden Becher angeordnet. Der GieB ~
harzdosierer 13 kann sowohl oberhalb der Becher
der Teilmenge 9, die vom Zentrierschieber 11 zu
erfassen sind, als auch oberhalb der vom
Schwenkgreifer 12 - bereits festgehaltenen - Teil -
menge angeordnet sein, wobei der letzteren Mdg -
lichkeit im aligemeinen der Vorzug zu geben ist, da
dann die Becher vor der Flillung mit GieBharz
besonders gut fixiert sind.

 Das mit den Halbleiterk&rpern, seinen Bond -
drédhten und der Kunstharzabdeckung versehene
Montageband 8 14uft oberhalb des Schwenkgreifers
12 vorbei und wird vom Niederhalter 15 tempor&r
fixiert, so daB auf die so ebenfalls fixierten Halb~-
leiterkdrper etc. die vom' Schwenkk&rper 12 ge -
haltens Becherteilmenge wéhrend dessen Verdre -



Fig. 6 is a schematic view of an enbodi ment of an assenbl y facility _
according to the invention, and Fig. 7 is a schematic view of an enbodi ment
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synt Heepgrelle vergpppmmen wird. Nach Verlassen der tungsenden 39 gleichzeitig in die Becher einge-
Aushdrtestation 27 wird das nunmehr mit den steckt. Darauf wird das Montageband 8 zur Aus -
Halbleiterbauelementen bestiickte Montageband 88 35  hirtung des GieBharzes 2 erwdrmt, wobei ggf. die
zur bestlickten Montagebandrolle 82 aufgewickeit. Kunstharzabdeckung 5 weiter aushérten kann.

In Fig. 7 ist die Aneinanderreihung der Statio - Das Aufbringen der Kunstharzabdeckung .5
nen 23.. .26 nach Fig. 6 gezeigt. Unter den einzel ~ geschieht dabei, wie bereits erldutert, durch Auf-
‘nen Stationen duft das Montageband 8 entlang, bei bringen einer bemessenen Menge Kunstharzpulver

=" dem aus zeichnerischen Vereinfachungsgriinden 40 oder eines entsprechenden Kunstharziropfens und
die Lécher im breiten Quersteg weggelassen sind. nachfolgendes Erwdrmen.
Die HalbleiterkrperAufbringstation 23 enthéit den Es liegt im Rahmen des durchschnittlichen
Aufnehmer 28 sowie ggf. einen Leitkleber — Dosie - fachménnischen Kénnens, die Erfindung so abzu -
rer, der vor dem Aufbringen des Halbleiterk&rpers wandeln, daB sie auch bei anderen Kunststoff—
4 auf das Band an der Aufbringstelle ein Tripfchen 45  Geh#usetypen als dem anhand des Ausflihrungs— -
Leitkleber plaziert. Der HalbleiterkBrper 4 wird beispiels beschriebenen realisiert werdén kann, Es
durch den drehbar gelagerten Aufnehmer 28 von ist dem Fachmann klar, daB die konstruktive Aus —
der eingangs erwihnten Halbleiterplatte {iber die bildung der erfindungsgem&Ben Vorrichtung zum
Kanllle 28 abgenommen, die ihn ansaugt und bsim Aufbringen der Becher auf die Halbleiterkdrper etc.
- Aufsetzen auf das Montageband 8 wieder freigibt. s0 von der Gehiuseform abhéngig ist und daB bei

Die Bondstation 24 enthilt die Schwenkhaite — anderen - Gehdusetypen diese Vorrichtung kon=
rung 41, an der die weitere Kanlile 42 angebracht struktiv geringfligig abgewandelt werden mus.
ist, durch die der von einer nicht gezeigten Rolle :
ablaufende Bonddraht gefilhrt ist und an deren Patentanspiliche
Spitze er austritt, um durch Absenken der Kanllle ss
42 auf die Metallschicht der entsprechenden Zone 1. Halbleiterbauelement
des HalbleiterkSrpers 4 aufgedrlickt zu werden. - mit einem aus Kunststoff vorgsfertigten

Parallel zur Kanllle 42 kann die zusétzliche Kanle . Becher (1), der mit GieBharz. (2) geflilit
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Halblsiterbauelementen bestlickte Montageband 88 35  hidriung des GieBharzes 2 erwdrmt, wobei ggf. die
zur bestiickten Montagebandrolle 82 aufgewickelt. - Kunstharzabdeckung 5 weiter aushiirten kann.

In Fig. 7 ist die Aneinanderreihung der Statio - Das Aufbringen der Kunstharzabdeckung 5
nen 23.. .26 nach Fig. 6 gezeigt. Unter den einzel - geschieht dabei, wie bereits erldutert, durch Auf-
nen Stationen lduft das Montageband 8 entlang, bei bringen einer bemessenen Menge Kunstharzpulver
dem aus zeichnerischen Vereinfachungsgriinden 40  oder eines entsprechenden Kunstharztropfens und
die Lécher im breiten Quersteg weggelassen sind. nachfolgendes Erwdrmen.

Die HalbleiterkdrperAufbringstation 23 enthiit den Es liegt im Rahmen des durchschnittlichen
Aufnehmer 28 sowie ggf. einen Leitkleber ~ Dosie - tachménnischen K&nnens, die Erfindung so abzu-
rer, der vor dem Aufbringen des Halbleiterkdrpers wandeln, daB sie auch bei anderen Kunststoff~
4 auf das Band an der Aufbringstelle ein Trépfchen 45  Gehiusetypen als dem anhand des Ausflhrungs -
Leitklsber plaziert. Der HalbleiterkSrper 4 wird beispiels beschricbenen realisiert werden kann. Es
durch den drehbar gelagerten Aufnehmer 28 von ist dem Fachmann klar, daB die konstruktive Aus—
der eingangs erwihnten Halbleiterplatte Uber die bildung der erfindungsgeméBen Vorrichtung zum
Kanlle 29 abgenommen, die ihn ansaugt und beim Aufbringen der Becher auf die Halbleiterk&rper etc.
Aufsetzen auf das Montageband 8 wisder freigibt. s0 von dor Gehduseform abhiingig ist und daB bei

Die Bondstation 24 enth3lt die Schwenkhalte - anderen Geh#usstypen diese Vorrichtung kon-
rung 41, an der die weitere Kanlile 42 angebracht struktiv geringfligig abgewandelt werden muB.
ist, durch die der von einer nicht gezeigten Rolle
ablaufende Bonddraht gefiihrt ist und an deren Patentanspriiche
Spitze er austritt, um durch Absenken der Kanllle s5
42 auf die Mstallschicht der entsprechenden Zone 1. Halbleiterbauelement
des Halbleiterkdrpers 4 aufgedrlickt zu werden. - mit einem aus Kunststoff vorgefertigten
Parallel zur Kanille 42 kann dis zusitzliche Kaniile Becher (1), der mit GieBharz (2) geflilit
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Claims 45 — a plurality of cans (1) are provided,.
- a subset (9) of the plurality of cans (1) is
1. Semiconductor device comprising simultaneously filled with the necessary
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types oth et ‘g‘é‘ed wi fh the aj a‘t?f‘s‘E' od PR® Behind He otter inj g
clear to t W ,: (i‘feﬂ 'he art that {hﬁé" Ha'B?mt he apparatus.
accor di ng 3 g, i h'c tLon, : %cing the cans 6 l"E ta gs?’l s
dependent &g,a,t '&g a, gﬁgggage and that Egﬁ kage types,
this apparﬂqgtgagsemg;;he fy, s | g t1y nodi f,i ed. nduct or

gepduct or
devi ce compswiveliRg gripsdr RIZ fwalkhireRked pl astic -Cé\{‘th J:f:réi EB =resin
(2), - a dheCexitdperiMgict heifsedTAREGGn®N the i nner cipPcheOb a&%eo )%?;\5:8;56%' wiheads
(3), sai d onnmichandsubestnig) is peshed Bl i N t he canmb ddmiccd \vichs B WdurdloR@s each
connect ed tiwidetiedingasideimgr end of one of the ot kergdeads (3), and is provided
Wi th a synt betstablyr esticallyc oioable( &kt~ - grooves (61, 60, 62) in the hollow
space of tr¢sin—unaterifd ) dexiad cfi3)exdispagsehd, r e3P oAt assahbly fakilitg nast diedmanpianclaig 10f t he
can al ong abeye ths eksnings oftteaneans| (1) fand bot t om (abd poriprisiag alcurieg staton (37ebebiaditiec ul ar
to the bOthP‘@WI"(T‘!i')ber of| aytigss ('Reealttq er ,  and oah plagpmentstaiont{e®). si de- wal | .
e Bumher of gans; ‘db\’ﬁathP subsel - ends (39) of the leads (3) so

1 el i nner
Pﬁ;;rtgd |ﬂtt°f%8“%‘%§§' t)etst(h tbe'EQach""of R?‘ﬁ’é"“&%ﬂ@? Ieads (31 32) engages
the corre fla""{j'P ¥ee (61, §2) wi th sI| ress f|t and
that end_ 'chl %ast ontza ..A PPP%S% d‘u °B .
bot t : se en | me
: (r)1 Cf);nl ?nr 9r¥|ﬁy s%:o s%@@{ 2(57) is pgilg emP gr mga each

of the OUIiserso| ﬁn d( dove 3t é’m)eﬁi are di reCt—e é mct)mc@ﬁrd(@)\'\@llnlﬁend '

7.

8. An apparatus as claimed in claim 7, char— puis l'ouverture de ce dernier, dans unse
., acterized in that the swivelling gripper (12) has premiére paroi latérale perpendiculaire ~
~ g rectangular recess (19) whose vertical sur— 40 ment audit fond, st deo manidre &
face (20) is flush with the inside wall of the ' s'étendre dans l'autre paroi latérale pa-
longer leg {17), and whose horizontal surface _ rallglement & la premiére paroi latérale,
(21) is flush with the bottom (16) of the feed - des extrémités intérieures (39) des
rail (10). conducteurs d'alimentation (3), enfichées
' 45 dans le pot de telle sorte que respecti—
9. An apparatus as claimed in any one of claims vement un conducteur d'alimentation
-6 to 8, characterized in that the cast—resin—~ extérieur (31,32) - s'engage au moins -
metering device (13) is provided with an outlet partiellement selon un ajustement fai~
tubule.. blement serré dans la rainure corres~
50 pondante (61,62) et que des parois
10. An apparatus as claimed in any one of claims frontales (38) d'au moins une extrémité
- 6 to 9, characterized in that the swivelling intérieure (39). du .conducteur d'alimen -
gripper (12) has a number of suction openings tation s'engagent au moins partiellement
(12) in the vertical surface (20) which is equal dans la rainure (60) du fond.
to the number of cans (1) of the subset (9). 85 L _
: : 2. Composant & semiconducteurs selon la re—
11. Assombly facility for a plurality of semicon— vendication 1, dans lequsl respectivement au

gripper (12) that the subset of cans held
by the latter fits on the fixed dice (4)
after a swivelling motion.

An apparatus as claimed in claim 6, char-
acterized in that the feed rail (10) has a U-
shaped section with a bottom (18), a longer-leg
(17), and a shorter leg (18), and that.the cen—
tering slide (11) is disposed at the shorter leg
(18).

ductor devices as-claimed in any one of claims

30

35

-appui sur I'extrémité intérieure, enfichée
dans le pot (1), d'un parmi plusieurs
conducteurs d'alimentation (3) et dont
respectivement une zone est en contact
avec l'extrémité intérieure de I'un des
autres conducteurs d'alimentation (3) et
qui porte un revétement de résme syn—
thétique (5),

— une rainure respective (61, 60, 62) mé—
nagée dans le fond (1a), de manidre &
s'étendre dans la cavité du pot (1) de~

moins un bec (7) est disposé sur les bords,



3. A semni conduct or device_as claimed in claiml or 2 Merelm
pﬁrpendl ((:ul) ar to ]the pl'ane of the in- serted leads (3), the m‘n““\
the can (1) is only so w de that ads (3 and gyn ‘ﬁ “Sm

cover (5) are just i%sertabl e. éyl\gt"ﬁf%" #‘emanuf a)cturl ng Zm m ey tof s
semicpnduct or devi ces as cl ai rred in any one of clains 1 to 3, wherein - the

| eads ( 3dindgab vbrb fos THRRISAAGIELS; WSS colfiei-Ces ar e Combdinydes fors 16 Riutesul RSNt A8

(8) Whi cigurs a'althentatisn (gB842).y and me- chani cally segéiadugabl iunt uésoie deeapdagh 3)
associated with the individual seniconductor de@i)cas sasityaiérbloraent d quentité

tion & Céposdnt apsmicatductass aélot keresenm conduct or padiells dsa®is (9). est dispes d9mis

mount ed wendicatiorf 1 ait 2, e 1§aBd)la abitiadugpobf § he | eadsnidte 3 Bure déniagabie)dans i ditectiognd

i ts cont dr estaipge suffiammeoniaget edrendich t he ends ('ejtudifalet die ralk damende ()i ekt ed

| eads, -culsitehentiiae glah) dgsscandusteursr dali-ded wit h thepe%ﬁﬁ@'%f?fﬂef* 2 ptie direnlien §5)

~a plur mpniation @nficeds ) aour permelse §¥Fided, - a sulbys¥t e '!!Ppt gt P'téh%‘s' B'W%I?W.
cans (1)3"@";%?%%%% AE%B%F 'fqnfh;gg:w 1} h the ne 4%{% %g)ﬁqg 'ueqﬁ %g\ﬂqra@
resin (2y% 4¥  togeth®?

ends (3959"6‘%{?‘3@‘&5}{8'1'7‘ i HHOBf 85‘@?'%\‘11 ?aﬁleously%J anf 39 % °s“ oussee

poussow de enjra e

* o ele ( en heated to,C

[ esi n (2 rocél_;‘lléﬂ| E'iﬁ@o(zr%e l?gulplléta claima, Ch&)d’ gr (}T Hn B gelﬁ

synt heti ges M?caﬁ&l\é é o % 1or me by,sappl yi ngyed &Vd&hr@?ﬁéscpdft@ﬁ) Qn Gltﬁﬁmleor
synt heti c- I%ﬁ' nefad i Ng it. 6. ABBRKR! Mebilh Verticdlntint e guidi ce
(4) and theig %Q%on‘\d&é?\tsc@% l‘aﬂ!ﬁe s cl ai med i npdataak Wh hofbre e s6rieEP4)Bglly -
a feed rail pfohdge 8))ig@bn $ubBivisadispolnidle ENt er Wi t h & Bdnibred geNpag $1) dierle Gliantits
upwar ds and vad e etandchniqdunigBertinE- posed. a cepantetty (9) glespatsl desfidellys waviiesh | s
movabl e i n taprés lieofabjidaticali deal'endbloppetdeon f and petifiesooki dispbsbes vec tepasfdecéi—r ai |
(107 and gr asposérite 2 swaivivetdu¢ta)s, (eatles at | y, - a swartiien [depcpotyr Hipgssds cAteyanhi ch:
follows the cemmsaltlm@dlwduehfbisswée afeed rai L (1099tAH ont o which the subset :
(9) is pushdiféisyts tdempesenis & sergjcappycde (11), - o Wrererim (s N@rt"ieé%n'm{ﬂ"e‘
novabl e caste¥Sesi n-metering de- vice (13) di spo%eH “&?)?ﬁ‘r‘%p ‘ﬁéa

t he cans (IP"aﬁh‘?j’%WP‘f?Q‘e'éf‘ﬁ rse’B'f" ou‘t5l ets (14239% Bhgp o

cans (1) of opgucteysy s” n of sai d '°"
t hat of thesﬁ'&ﬁ %ih g and - a ; au-— esss Qe lri W‘Ilch
tenporarily t"" Ieadfrarrep |
some dice ( {X:re les zones e cett le h I@‘ dQ &E %Int n%@ﬁ&r
red! gch’é a&g&' ye jhe swive oFHanegﬁé BB i %adapte par
conducteurs d'alimentation, pivotement sur les corps semlconduc-
— on équipe ensuite chaque corps semi~ tours (4) fixés.
conducteur (4) avec un revtement (5) en : '
résine synthétique,. 7. Dispositif selon'la revendication 6, caractérisé
. = ‘on prévoit une multiplicité de pots (1), 35 on ce que le rail d'amenée ‘posséde un profil.
- on introduit simultanément la quantité en forme de U comportant une base (16), une
requise de résine de coulde (2) dans une branche plus longue (17) et une branche plus
quantité partielle (9) de I'ensemble de courte (18) st que le poussoir de centrage (11)
Co pots (1) et on enfiche ensuite simulta- est disposé sur la branche plus courte (18).
V nément les corps semiconducteurs as — 40
sociés (4) avec les exirémités (39) de 8. Dispositif selon la revendication 7, caractérisé
“leurs conducteurs d'alimentation, et en ce que l'organe de préhension pivotant (12)
— ensuite, on chauffe la bande de montage posséde un évidement rectangulaire (19), dont
(8) au moins pour faire durcir la résine la surface verticale (20) est alignée avec la
" de coulée (2). 45 paroi intérieure de la branche la plus longue
_ (17) ot dont la surface horizontale (21) est
5. Procédé selon la revendication 4, caractérisé alignée avec la base (16) du rail d'amenée
en ¢o qu'on forme le revéiement (5) en résine (10).
synthétique par dépdt d'une goutte de résine
_ synthétique ou d'une poudre de résine syn— s0 9. Dispositif selon I'une des revendications 6 & 8,
thétique et chauffage ultérieur. . caractérisé en ce que le dispositif (13) de
dosage de la résine de coulée est équnpé de
6. Dispositif pour introduire des corps semicon — tubulures de sortie.

ducteurs (4) et leurs conducteurs d'alimenta— '
tion dans des pots (1) selon la revendicaton 4 55 10. Dlsposmf selon I'une des revendications 6 3 9,

ou 5, comportant caractérisé en ce que l'organs de préhension
— un rail d'amenée (1 0), dans lequel les pivotant (12) posséde, dans la surface verticale

pots (1) pénétrent avec leurs ouvertures (20), autant d'ouvertures d'aspiration (22) qu'il



* C L M S * - 17 - that the subset of cans held—-by-—thetatter——
fits on the fixed dite (4) after a swivelling motion. 7. A

clainmed in claim6g7characteri zep g4p1t2aaBit he feed rail 1410)]|Iiﬂﬂ“ﬂﬂ!mﬂﬁjmlll
section with a bottom (16), a longer leg (17), and a shorter® " *
t hat~ he centering slide (11) is disposed at the shorter |leg (18). 8.. An
appar at/us deypote |dansnle diupniitécpaniol 1) dehar acterized in that the swivelling

gri ppeo®12) has a rectangul ar recess (19) whose vertical surface (20) is
flush with the inside wall of the longer leg (17), and whose hori zoht al
sur f He&ogto dp mentagp Loy e H‘“F'H’l?"‘b&?tom(w) of the feed rail (10). 9. “An
appar af® p°§ 15| a?‘?ﬁ’é‘a’"?"f‘fm&’ﬁyseﬂﬂ‘fe WP clPains 6 to 8, characterized in that the
cast - r 88 d'ncaégq81 e |cde49 %“IS provided with an outlet tubule. 10. An.
apparatus R & o d clainms 6 to 9, characterized in'that the
sw veLLi ng, h%%@%@ er of suction openings (12) in the

vertical sglugtﬂ,cgu 2, {2 h&'&e jal .0 the number of cans (1) of the sub-
set (9). J{,Ja‘,e,&sge%r’gg,g[gs @gésls,fstd(sp QL a pI urality of sem conductor de- vi ces
as cl ai meded thsadd)iaRBs BiftreS ldaisik ¢i-t0 3, - on. one side of which an _ .
unequi ppedediieée fdnagor: (8) is wound on a reel (81) fromwhich it passes |
t hrough the@ poste (23L& dépbtalel BoMps@mst at i ons arranged one behind the other in
t he di r ectdosduciedirs,t ransport: -- a diessmounting station (23), -- a bonding
station ¢2M)poste de Bxatoov(@%).i ng station (25), -- a can placenment station. (26),
and - on-tuneoge Herev@iéreiat @%). whi ch assenbl y facility the lead frame (88)
equi pped ~vinteaste (26) decdép@igiasieris 8F devi ces is wound on a reel (82). 12. An
assenbl y ~fechauirg (Athidu pqstei degepniage estai m 11 and com prising a curi ng st ation
(2Q) ; behi ﬂ@?‘%’%'ac'&ﬁd?f’a H%eﬂ@@k% of? (26).

mposant 4 sel

est equipée du ¢ micon —
ducteurs et est enroulée pour former un
rouleau équipé (82) de la bande de
montage.
25
12. Poste de montage selon la revendication 11,
comportant un poste de durcissement (27) si~
tué en aval du poste (26) de dépSt des pots.
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