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r evendi c;ﬂ;{ma(&s)stQ!g@@iy'qrcldssersmmlsma&ﬁ ce qu'on fait passer |le conbustible
et le ga r couyercle i mobile posiffonne -

au- dessugﬁ%ﬁ%&%ﬁﬁ%ﬁ%ﬁ? 18?(0 Procd6 suivant |ee revendi cations
9 & 17, ca7.Rravédéduivartlee revandicatians d a1, ¢ nati bro est’-une conposi- tion

vi trifi afgfptérisé spoegiop fpitgpasser le combustible et le
gaz de combustion & travers un couvercle immobile

L positionné au-dessus de ladite cavité. 45
18. Procédé suivant les revendications 9 & 17, ca-
ractérisé en ce que ladite matidére est une composi-
tion vitrifiable.
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