' 0 078 403 4

Bes “reibung

Due Erfindung betrifft eine Packung fiir flieRfahi-
ge Fullgiter, nach der alteren EP—A—052 261.

Derjenige Packungstyp, der sich fiir den Trans-
port von Flissigkeiten, insbesondere Milch und
Fruchtsaften, derzeitig am meisten durchgesetzt
hat, ist eine parallelepipedische Packung, die aus
einem Schlauch aus beidseitig mit Kunststoff
beschichtetem Tragermaterial besteht, der an sei-
nen Endem im Bereich der Stirnwinde durch
QuerverschiluB3rippen verschiossen und in eine
Parallelepipedform gebracht ist, so daf3 sich an
jeder Stirnwand zwei gegeniiberliegende, doppel-
wandige Dreiecklappen ergeben, die zunéchst
von den Stirnwidnden der Packung nach auBen
vorspringen und schlieBlich gegen benachbarte

Steitenwénde oder die Stirnwédnde der Packung

umgefaltet werden. . .. .. .. -

Es werden immer ‘wieder:.Verbesserings
vorschldge fur AusgieRéffnungen neéu“gestaite!
und zwar in dem mit dem thermoplastischen

Kunststoff beidseitig beschichteten Trigermate-

rial aus Papier, Karton oder dergl. mit
forationslinien oder anderen Schwichungs-
imien, bei den Packungen mit Dekkein nur aus
Kunststoff ohne Tragermaterial mit Faltver-
schiissen, abreif3baren Stopfen oder dergleichen.
Die Hersteller von FlieBmittelpackungen der
eingangs genannten Art streben optimale Einspa-
rungen an Kunststoff, einfache Herstellungs- und
Fallmaschinen, gute Dichtigkeiten und leichte
~ Offnungsméglichkeiten an. Im Falle der Erfindung
richten sich Gestaltung und Gebrauch zur Herstel-
lung der FlieBmittelpackung, dem einwandfrieen
Abdichten und dem guten Offnen auf eine im
Deckel angeordnete Ausgief3einrichtung, die
ebenso wie die Deckelwandung ganz aus thermo-
plastischem Kunststoff ohne Trdgermaterial be-
steht. Es ist bekannt, die verschiedensten
AusgielReinrichtungen zu formen, und man hat
bei FlieBmittelpackungen nach der é&lteren
EP—A—052 261 auch schon vorgeschlagen, den
Deckel mit Ausgieeinrichtung in einer soichen
Gestalt zu spritzen, wie der Benutzer bsw. Ver-
kraucher spéter die Packung zum AusgieRen ver-
ndet. Beim Spritzvorgang und auch bis zur
nachsten Bearbeitungsstufe wiahrend der Herstel-
lung liegt also die Gebrauchsform des Deckels
vor, d.h. diejenige Form, bei welcher der Endver-
braucher die Packung éffnet, Fillgut ausschiittet
und die Packung gegebenenfalls wieder ver-
schliet. Vorteilhaft ist es heirbei, daB der
thermoplastische Kunststoff aufgrund seines ihm
eigenen Bestrebens wieder in seine urspriingliche
Spritzform bei der Herstellung zurickzukehren
wlnscht, wenn er zuvor deformiert worden ist.
Die Hausfrau kann beispielsweise dann den Dek-
kel aus der Transportstellung, in welcher die
AusgieReinrichtung nach innerhalb der Aullen-
kontur der Packung eingekiappt war, wieder in die
Herstellungs-Spritzform durch Ziehen und Drik-
ken umformen, wobei die dafiir bendtigte Kraft
einen gewissen Aufwand erfordert, den man gern
herabsetzen wirde.
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Aufgabe der Erfindung ist gegeniiber den Pak-
kungen nach der titierten alteren EP—A—052 261
die Schaffung einer noch weiter verbesserten
Packung mit besonders zweckméRiger Ausgief-
einrichtung, die ein noch leichteres Offnen und
Falten des Deckels gestattet, ein UbergieBen oder
Herausdriicken von Fliissigkeit nach dem Offnen
verhindert und fir weitere praktische Anwendun-
gen geeignet ist, wie zum Beispiel aseptische
Flllung und aseptischer Verschiu fir flissige
Babynahrung.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch
geldst, daB die kegelstumpfférmige Ringfliche
vorzugsweise auf der Packungsinnenseite minde-

- stens eine kreisrunde Schwachungsrilie hat. We-

gen der Haftung etwa unbeabsichtight herausge-
laufener Flissigkeit in den Rillen ist es bevorzugt,
die genannten Schwiéchungsrillen auf der Seite
des Deckels anzubringen, die spiter der

: . Verpackungsinnenseite - zugewandt wird. Sinn
..und Zweck der Schwichungsrille ist die Schwi-

chung der Deckelwandung an der betreffenden
Stelle: z.B. in der Nahe des AuRenrandes sowie in
der Ndéhe des innen vorgesehenen Bundes in
Zylindermanteiform, damit das Hereinfalten des
Deckels mit seiner Ausgiefieinrichtung nach dem
Spritzen in die Transportform und spéter in um-
gekehrter Weise fir den Endbenutzer in die Ge-
brauchsform und gleichzeitig Spritzform zuriick
erleichtert wird. Es ist deshalb auch die Anord-
nung von zwei konzentrischen  Schwi
chungsrillen innen und auen zweckmaRig. .

" Unter giinstigem Einsatz besonders einfacher
Herstellungswerkzeuge erlaubt die Ausgestaltung
des Deckels gemaR der Erfindung auch eig gutes
Offnen dadurch, daf der aus der Transport-
stellung in Gebrauchsstellung herausgeklappte
Dekkel eine VolumenvergréBerung der Packung
bewirkt, so daR beim Offnen des Verschlusses ein
Ausschwappen der Flissigkeit im_ersten Augen-
blick vermieden wird.

Bei weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist
am &dufleren Umfang der kegelstumpfférmigen
Ringfldche ein weiterer, von der AuRenkante nach
innen versetzt angeordneter Bund in Zylinder-
form angebracht. Dieser nimmt das benachbarte
freie Ende des Tubus auf und stellt fir letzteren
nicht nur eine gute Befestigungsfiache sondern
auch eine Versteifung dar, so daB die Packung
geméfR der Erfindung hierdurch eine besonders
gute Standfestigkeit erhalt. Auch die Herstellung
wird dabei erleichtert, weil geometrisch klar defi-
nierte und nicht zu kieine Flachen fiir die Verbin-
dung zwischen dem aus mit Kunststoff beschich-
tetem Karton bestehenden Tubus einerseits und
dem nur aus thermoplastischem Material herge-
stellten Deckel andererseits zur Verfiigung
stehen.

Giinstig ist es gemaf der Erfindung auch, wenn
die deckelseitige Kante des Tubus von dem nach
aullen Gberstehenden Rand des Deckels vollstan-
dig abgedeckt ist. Gerade beim Verpacken von
Fiissigkeiten ist der Hersteller bestrebt, Schnitt-
kanten, die infolge des Schnittes nicht mehr mit
Kunststoff abgedeckt sind, durch Faltungen oder
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--sberlappende andere Wande so abzudecken, da3
die Filissigkeit nicht in das Tragermaterial eindrin-
gen und dieses aufweichen kann. Wird nun das
Versetzen des Bundes in Zylindermanteiform an
Umfang des Deckels zur Ausbildung einer Stufe
benutzt, wie erfindungsgemal} vorgesehen, dann
kann die GroBe der Stufe gerade zur biindigen
Aufnahme des Tubusendes ausgestaltet sein. Auf
diese Weise kann die vor dem Verbinden des
Tubus mit dem Decke! ungeschiitzte freie Kante
des Tubus an der Deckelseite durch Versiegeln
abgedeckt werden.

Vorteilhaft ist es gemaR der Erfindung weiter-
hin, wenn der Tiillenrand einen nach au3en hoch-
stehenden Dom mit einem die mittige Offnung
abdichtenden Verschiul3 aufweist, wobei der Ver-
schluB vorzugsweise eine geschwichte Fort-
setzung der Domwandunt mit angrenzendem
Griff aufweist. :Eine mit einer solchen Ausgie-
Beinrichtung versehene Packung laBt sich aus als
Baby-Trinkflasche ausgestalten, weil die Form
des Domes der Form eines Saugteils bzw. Schnul-
lers gut anpaBbar ist. An der obersten Stelle des
Domes, die also bei herausgeklapptem Deckel in
Gebrauchsform dem Boden der Packung am mei-
sten entfernt ist, befindet sich bei der zuletzt
beschriebenen  Ausflihrungsform eine ge-
schwichte Stelle, die mit der benachbarten Dom-
wandung und einem angespritzten Griff in Ver-
bindung steht. Dieser Griff in Gestalt eines Ste-
ges, Ringes, einer Platte oder dergl. erfaubt ein
leichtes Ergreifen und Hochziehen, wodurch an
der geschwichten Stelle das AusgiefBioch ent-
steht. Dieses Loch kann so fein wie das in einem
Schnuller oder Sauger ausgebildet sein, so da
die Packung als Trinkflasche flir Babies verwendet
werden kann.

Sehr zweckmaRig ist die Ausbildung der Pak-
kung mit dem Dekkel gemaf der Erfindung dann,
wenn der Boden der Packung die Form des an
sich bekannten Klotzbodens mit Quersiegeinaht
und Dreiecklappen hat. Eine soiche Stirnwand
kann man bekanntlich aus ihrer Viereckform in die
Form eines Tubenendes dadurch bringen, daf
man die Dreieckiappen, welche auf der benach-
barten Seitenwand angeheftet sind, hochklappt
und das Packungsende dann zusammendrdickt.

Wenn die Packung mit dem erfindungsgema-
Ben Deckel einen solchen Bodenaufbau hat, kann
das Baby den Inhait durch Saugen auch dann
entieeren, wenn nicht von aufen Luft zum Aus-
gleich der entleerten Flissigkeit in die Verpak-
kung eingefiihrt wird. Der Ausgleich erfolgt prak-
tisch durch Zusammendriicken der Packung, wie
auch Zahnpasta aus einer Tube dadurch entfernt
wird, da® man auf das Tubenende driickt. In
sofern ist die Packung mit dem Deckel gemaR der
Erfindung einer Glas-Trinkflasche flir Babies tiber-
leglen.

Mit einer solchen Packung eréffnen sich neue
Anwendungsgebiete, wenn man z.B. an die Ver-
abreichung von Baby-Fllissignahrung ganz allge-
mein und inshesondere in den Liandern der Drit-
ten Welt denkt.
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Es ist ferner nédmlich besonders vorteilnaft,
wenn erfindungsgemafd die Ringfliche mit dem
Dom nach innerhalb der AuBenkontur der Pak-
kung eingeklappt ist und ein Deckblatt eben auf
dem AuRenrand des Deckels, gegebenenfalls
aseptisch dichtend, befestigt ist. Nicht nur Hilfs-
glter fiir Notstandsgebiete, sondern allgemein
Baby-Nahrung in Fliissigform kann mit einer sol-
chen Ausgiefeinrichtung in aseptischem Zustand
verabreicht werden. z.B. kann das Sterilisieren der
Deckelwandung durch geeignete Mittel, 2.B.
Elektronenbestrahlung, auch bei Massen-
herstellung einwandfrei besorgt werden, und der
sterile Zustand kann durch das Deckblatt auch
Uber langere Zeit einwandfrei aufrecht erhaiten
werden. Das Abreillen eines Deckblattes fiir die
Benutzung ist denkbar einfach und erlaubt eine
duBerst hygienische Erndhrung von Kleinkindern.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs-
mdglichkeiten der vorliegenden Erfindung erge-
ben sich aus der folgenden Beschrelbung bevor-
zugter Ausfithrungsbeispiele in Verbmdung mit
den Zeichnungen. Es zeigen:

Fig. 1 perspektivisch die verschlossene,
gebrauchsfertige Packung einer ersten bevorzug-
ten Ausflthrungsform der Erfindung, .

Fig. 2 abgebrochen und im Schnitt die Trans-
portform der deckelseitigen Stirnwand der Aus-
firungsform nach Fig. 1, bei welchem keine
Teile Uber die Gesamtkontur der Packung
tberstehen,

Fig. 3 die gleiche Ausfihrungsform der Fig. 2,
wobei jedoch der Deckel von dem abgebrochen -
gezeigten Tubusende separat angeoednet und im
Benutzungszustand des Endverbrauchers gezeigt
ist, bei welchem die AusgieRdffnung nach oben
heraussteht,

Fig. 4 die Bodenseite der Packung gemaf Fig. 1
in perspektivischer Ansicht vor dem Fertigstellen
der Quersiegeinaht aber nach der Klotzboden-
faltung,

Fig. 6 die Schnittansicht einer zusammen-
gesetzten Packung mit einem Deckel nach einer
zweiten Ausfiihrungsform der Erfindung, bei der
wiederum Teile nicht (iber die Gesamtkontur der
Packung iiberstehen,

Fig. 6 eine dhnliche Darstellung wie in Fig. 3,
jedoch mit der anderen zweiten Ausfuhrungsform
der AusgieBdéffnung nach Fig. 5,

Fig. 7 perspektivisch die verschlossene, ge-
brauchsfertige Packung einer dritten bevorzugten
Ausfiihrungsform der Erfindung mit Henkel,

Fig. 8 die Schnittansicht der Packung gemiaR
Fig. 7 im gleichen verschlossenen Zustand der
Ausgieftiile, die aber Gber die AuBenkontur der
Packung oben heraussteht, wie bei Fig. 7,

Fig. 9 die Schnittansicht einer zusammen-
gesetzten Packung mit einem Deckel nach einer
vierten Ausfihrungsform der Erfindung mit nach
aullen hochstehendem Dom als Ausgiefeinrich-
tung,

Fig. 10 dieselbe Art Ansicht und Ausfliihrungs-
form wie bei Fig. 9, wobei jedoch der Deckel nach
innen in die Transportform hereingeklappt ist und
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in Deckblatt aufgebracht ist, und

—4J. 11 die Draufsicht auf den Deckel der Fig. 9
mit angesetztem Ringgriff.

Die in Figur 1 gezeigte fertige Packung flr
flieRfahige Fallglter, hier vorzugsweise als Beis-
piel Milch, besteht aus insgesamt mit 1 bezeich-
neten Seitenwinden, weil bei dieser speziellen
Ausflihrungsform, die sich auch bei den anderen
Figuren wiederfindet, im Bereich des Deckels 2
ein runder Querschnitt vorgesehen ist. Dadurch,
daR die tubusférmigen Seitenwénde 1 im Bereich
des Deckels 2 einen kreisrunden Querschnitt ha-
ben, kann man zwischen den vier Seiten allenfalls
auf der den Boden 3 bildenden Stirnwandseite
unterscheiden.

Die Seitenwande 1 sind zu einem Tubus
geformt 'und entlang der Lingssiegelnaht 4, die
der Einfachheit halber in den Figuren 7 bis 10
nicht mehr dargestellt ist, zur endgiiltigen Bildung
des -geschigssenen Tubus verbunden, Aus Fig: 4
erkennt man, daB sich die Lingssiegeinaht 4 bis
in den Boden 3 erstreckt. Wahrend des Ende des
Tubus (an der Kante) mit 5 bezeichnet ist, erkennt
man den AuBenrand 6 des Dekkels auf der

egeniuberliegenden Seite, welcher sozusagen

—die Oberkante oder obere Fliche der Gesamt-
kontur in der Transportform des Deckels bildet
{Fig. 2 und 5).

Die Oberkante oder Oberflache der fertigen
Packung ergibt sich auf der Seite des Bodens 3
aus der mit 7 bezeichneten Linie in Fig. 4, in der
man auch den doppelten Kartonstreifen 8 beim
Klotzbodenformen erkennt. Hier zeigen sich auch
die Dreiecklappen 10, die im Zustand der Fig. 4
beidseitig vom Boden 3 zunéchst noch in der
gleichen Ebene herausstehen und spéter auf
irgendeine benachbarte Seitenfliche umgefaltet
und dort festgeheftet werden.

Vor dem Klotzbodenformen wird der Deckel 2
flussigkeitsdicht an die deckelseitige Kante 12
{Fig. 3 und 6) des Tubus bzw. der Seitenwande 1
angespritzt. Im Gegensatz zu dem viereckigen
Boden 3 ist bei der neuen Packung der vorzugs-
weise — aber nicht notwendigerweise — rund
ausgebildete Deckel 2 nur aus thermoplastischem
Kunststoff und ohne Triagermaterial aufgebaut.

__er Deckel 2 ist in der in den Fig. 2 und 5
besonders deutlich gezeigten Weise auf die
deckelseitige Kante 12 des Tubus 1 aufgeiegt und
dort angesiegelt. Bei diesem Siegel- bzw. Spritz-
vorgang, wenn der Deckel also unter Uberdeck-
ung der Schnittkante 12 des Tubus 1 an diese
Kante 12 angespritzt wird, befindet sich der Deck-
el 2 in der Gestalt der Gebrauchsform, wie in den
Fig. 3, 6 und 7 bis 9 gezeigt ist.

Hingegen ist in den Figuren 2, 5 und 10 die
Transportgestalt gezeigt, bei welcher die alige-
mein mit 13 bezeichnete Ausgiefeinrichtung
nach innerhalb der Auf3enkontur der Packung so
eingekiappt ist, daf® keine Einzelteile der Au-
sgieReinrichtung 13 (ber den AuBenrand 6 des
Deckels 2 herausstehen. Damit ist eine einwand-
freie Standfestigkeit und eine gute Umverpack-
ung {mittels Schrumpffolien oder dergl.) gewahr-
leistet.
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Bei der ersten Ausfhrungsform nach den Fig-
uren 1 bis 4 sitzt die Ausgief3einrichtung 13 mittig
auf dem Deckel 2 in Form eines nach auflen und
oben hochstehenden Tullenrandes 14, der
schwach kegelstumpfférmig ausgebildet ist und
grob gesehen daher etwa auch Zylindermantel-
form haben kénnte. Der obere Rand 15 bildet den
VerschluBB, wahrend bei der Ausflihrungsform
nach den Fig. 5 und 6 der obere Rand 15 mit
einem VerschiuBstopfen 16 verbunden ist. Alle
Ausfihrungsformen haben einen angeschweil3-
ten Greifring 17.

Die genaue Form nach dem Spritzen des Deck-
els 2 der ersten Ausfiihrungsform nach den Fig. 1
bis 3 erkennt man besonders deutlich aus Fig. 3.
Der AuBBenrand 6 des Deckels 2 ist praktisch nur
ein schmaler Ring, von dessen AuBlenkante 30
nach innen versetzt ein weiterer Bund .18 in
Zylindermantelform sozusagen als Stutzteil derart
angeformt ist, daB die deckelseitige Kante 12 des
Tubus ‘1 von dem nach suBlen liberstehenden
AuBenrand 30 des Deckels 2 volisténdig
abgedeckt ist.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 5und 6
gilt fir die letztgenannte Abdeckung der Kante 12
das eben gesagte; lediglich der AuBenrand & des
Deckels 2 ist ein breiter geformter Ring. Bei allen
Ausfihrungsformen kommt die Oberseite des
Tubus mit dessen Kante 12 und damit der obere
Rand der Seitenwand 1 um den Bund 18 als
Stiitzkeil herumzuliegen. Hierdurch ist eine be-
sonders kréftige und steife Verbindung zwischen
Deckel 2 und Seiteriwand 1 gegeben.

Man erkennt ferner, daf bei allen Ausfuhrung-

" sformen des Deckels 2 dieser eine vegjiingt zur

Mitte zulaufende Deckelwandung 20 aufweist, die
speziell eine kegelstumpfformige Ringflache ist.
Diese lauft in Form der kegelstumpfférmigen
Ringlache nach aulen und oben verjiingt zu. Bei
der Transportform nach den Fig. 2, 5 und 10 ragt
der Kegelstumpf etwa in gleichem Winkel nach
innen.

Die Fig. 1 bis 3, 7 und 8 zeigen, daf} der
Greifring 17 ‘iber eine diinnes Halteband 51 an
dem breiteren, streifenférmigen Scharnier 52,
welches seinerseits an dem kegelstumpfformigen
Tallenrand 14 angeformt ist, angeheftet ist. Auf
der dem Heftband 51 gegendberliegenden Seite
ist der Greifring 17 mit einer Lasche 53 fest am
Verschiufl 13 angebracht. Der Verschiul 13
seinerseits befindet sich Gber eine ringférmige
Schwachungslinie 54, wie man deutlich aus Fig. 3
sieht, oben am Tullenrand 14. Die Lasche 53 ragt
aulBerdem (Fig. 3) ein Stiick weit Gber den oberen
Rand des Tiillenrandes 14 radial hinaus, um auf
diese Weise eine gute Greifmdglichkeit zu
schaffen. Auf der der Lasche 53 gegentiberliegen-
den Seite ist der Verschiuf3 13 Gber des Scharnier
52 wiederum am Tallenrand 14 befestigt. Das
Scharnier 52 stelit eine feste Verbindung zwis-
chen dem Tillenrand 14 und dem Verschiu3 13
dar, ist dennoch elastisch und erlaubt ein Hoch-
klappen des Verschiusses 13, so da der Rand 15
desselben aus der horizontalen Position der
Steilung in Fig. 3 in eine gekippte, gegebenenfalis
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sogar vertikale Position bewegt werden kann.
Man erkennt hierbei auch die gute Méglichkeit
der WiederverschlieBbarkeit.

Bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. 5 und 6
ist oben am Rand 15 des hier zylinder-
mantelférmigen Tiillenrandes 14 eine Stelle mit
21 bezeichnet, die verhéitnismaRig stark ausgebil-
det ist, wihrend im (brigen eine ringférmige
Schwiéchungslinie 22 dhnlich der Linie 54 bei der
Ausflihrungsform nach den Fig. 1 bis 3 angeord-
net ist. Diese Schwéchungslinien 22 und 54 laufen
um fast 360° als Schwachstelle rund um den
Tallenrand 14 herum; bzw. gemaR Fig. 6 um den
VerschluBstopfen 16, damit dieser zum Offnen
der Packung leicht herausgerissen werden kann.
Neben der in Fig. 6 links mit 22 bezeichneten
Stelle an der Schwéchungslinie ragt eine nicht
niher bezeichnete Verbindungsstelle des Greif-
ringes 17 heraus, neben der eine vom T(llenrand
14 nach innen zum Zentrum hin wegstehende
Auswdlbung 24 so vorgesehen ist, daf3 die Wan-
dung diese Wélbung 24 sich gemaR Fig. 6 nach
innen erstreckt und gegen die Umgebung nur
durch die Schwichungslinie 22 getrennt ist.
Wenn der Benutzer dann namlich durch ReiRen
am Greifring 17 (gem&B Fig. 6 nach oben) die
Schwachungslinie 22 aufreilt, dann bricht diese
im Bereich der Auswélbung 24 zuerst, so daR mit
Vorteil Luft in den Raum unter den Deckel 2
gelangen kann, nachdem durch Hochziehen des
Deckels 2 in die in Fig. 6 gezeichnete Position eine
VolumenvergréBerung der Packung entstanden
war. :

Bei der Ausfiihrungsform der Fig. 1 bis 3 ist
diese besondere Auswdlbung nicht vorgesehen.
Hier genigt es, wenn der Benutzer des Heftband
51 zerreiBdt, die Griff-lasche 17 hochzieht und mit
Hilfe der Lasche 53 den VerschluR 13 lings der
Schwichungslinie 54 vollsténdig um 360° herum-
laufend aufreiBt. Ein weiteres Hochziehen am
Griff 17 gewahrleistet dann die oben bes-
chriebene Schragstellung des Verschlusses 13
bzw. der Kante 15, so dal3 die Offnung 34 zum
AusgieBen des Flillgutes mehr oder weniger voll-
sténdig freigelegt ist. :

Bei der Ausflhrungsform der Fig. 5 und 6
befindet sich diametral gegeniiber der Answél-
bung 24 gemaR Fig. 6 auf der rechten Seite des
VerschluBstopfens 16 in der Ndhe der Stelle 21
das Scharnier 25 fiir den VerschluBstopfen 16.
Letzterer kann mithin um dieses Scharnier 25 in
Uhrzeigerrichtung bewegt, d. h. in Offnungsrich-
tung gedreht werden, ohne daR der VerschluRR-
stopfen 16 gleich abreif3t. Dadurch ist auch bei der
Ausfihrungsform nach den Fig. 5 und 6 eine
WiederverschiieBbarkeit maoglich, zumal der
VerschluBstopfen 16 einen in etwa zum Tillen-
rand 14 verlaufenden Rand 26 aufweist, der erst
durch den flachen Boden 27 verschlossen ist.

Bei den Ausfiihrungsformen der Fig. 1 bis 8
erkennt man, daB die kegelstumpfformige
Ringfliche 20 auf der Seite des Deckeis 2, die
spater der Innenseite der Packung zugewandt ist,
zwei konzentrisch zueinander angeordnete, kreis-
runde Schwachungsrillen 31 und 32 (ausdriicklich
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bezeichnet in den Fig. 3 und 6) hat.

Die Ausfihrungsform nach den Fig. 7 und 8
unterscheidet sich von der nach den Fig. 1 bis 4
lediglich durch den Henkel 55, der {iber ein auf-
gelegtes Versteifungsband 56 an der der Lasche
53 gegenliberliegenden Seite, d. h. auf der Seite
des Scharniers 52, am oberen Ende der Seiten-
winde 1 angebracht ist. ZweckmaBigerweise liegt
das obere Ende des Griffes 565 in der N&he der
Rénder 12, 30. Der Tillenrand 14 mit dem Ver-
schiuB 13 ist im (ibrigen so aufgebaut, wie
anhand Fig. 3 vorstehend ausfiihtlich eridutert
worden ist.

In den Fig. 9 bis 11 ist die vierte Ausfiihrungs-
form des Deckels 2 gezeigt, bei welcher die
Ausgief8einrichtung einen nach aullen

“hochstehenden Dom 33 mit einem eine mittige

obere Offnung 34 abdichtenden VerschluR 35 auf-
weist. Dieser VerschluB 35 stellt die Wandung
des Domes 33 mit einer punktférmigen
Schwiéchungsstelle zur Bildung der Offnung 34
dar, wobei der oval geformte Handgriff 17 gemaR
der Darstellung der Fig. 11 zugleich am VerschiuR
35 angespritzt ist. i

Der Deckel 2 hat direkt nach dem Spritzen die in
den Fig. 9 und 11 gezeigte Gestalt, bei welcher die
ringflachenférmige Deckelwandung 20 nach au-
3en und oben ragt.

Wahrend bei den anderen Ausfiihrungsformen
der VerschluB3 13 ohne weitere MaBnahme ledig-
lich flr den Transport nach innerhalb der AuRen-
kontur der Packung eingeklappt wird, zeigt die
Darstellung der Fig. 10 mit def gestrichelten
Linien den eingeklappten Zustand mit einem in
ausgezogenen Linien dargesteliten Deckbiatt 36,
welches eben auf dem AuBenrand 6 des Deckels 2
befestigt ist. Zum Offnen muR also zunichst das
gegebenenfalls aseptisch dichtend aufgesiegelte
Deckblatt 36 zerstort, sodann unter Ergreifen des
Ringes 17 der Deckel 2 in seine Gebrauchs-
stellung gebracht werden, und wenn der Endver-
braucher dann weiterhin am Griff 17 nach oben
zieht, bis die Offnung 34 freigelegt ist, kann der
Dom 33 sogleich an den Mund eines Kleinkindes
herangefiihrt werden, ohne daR der Benutzer die
Oberflachen des Domes 33 mit der Hand beriihrt
oder auf andere Weise verunreinigen kénnte.

Die Tubenform des bodenseitigen Endes der
Packung erhalt der Benutzer dadurch, daR er die
Packung aus dem Zustand der Figur 9 oder 10 auf
der Seite des Bodens 3 derart veridndert, daR
zunéchst (siehe Fig. 4} die dreieckigen Lappen 10
in die Ebene des Bodens 3 hochgeklappt werden.
Dann drickt der Verbraucher auf die Ecken quer
zur Richtung der doppelten Kartonlage 8, so dal}
aus der viereckigen Form eine rechteckige oder in
etwa sogar die Form der unteren VerschluRnaht
wird, die in Fig. 4 durch die doppelte Kartonlage 8
gebildet wird.

Patentanspriiche

1. Packung fur flieBfahige Fiillgiter, bestehend
aus miteinander Uber mindestens eine Langssie-
gelnaht (4) tubusformig verbundenen Seitenwén-
den (1) aus beschichtetem Karton oder dergl. und

R
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sogar vertikale Position bewegt werden kann.
Man erkennt hierbei auch die gute Mdglichkeit
der WiederverschlieBbarkeit.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 5und 6
ist oben am Rand 15 des hier zylinder-
manteifdrmigen Tillenrandes 14 eine Stelle mit
21 bezeichnet, die verhaltnismaBig stark ausgebil-
det ist, wéhrend im (brigen eine ringfdrmige
Schwichungslinie 22 dhnlich der Linie 54 bei der
Ausfihrungsform nach den Fig. 1 bis 3 angeord-
net ist. Diese Schwiachungslinien 22 und 54 laufen
um fast 360° als Schwachstelle rund um den
Tillenrand 14 herum; bzw. gemaR Fig. 6 um den
VerschiuRstopfen 16, damit dieser zum Offnen
der Packung leicht herausgerissen werden kann.
Neben der in Fig. 8 links mit 22 bezeichneten
Steile an der Schwiachungslinie ragt eineé nicht
nidher bezeichnete Verbindungsstelle des Greif-
ringes 17 heraus, neben der eine vom Tallenrand
14 nach innen zum Zentrum hin wegstehende
Auswolbung 24 so vorgesehen ist, dafl die Wan-
dung diese Wélbung 24 sich gemal Fig. 6 nach
innen erstreckt und gegen die Umgebung nur
durch die Schwachungslinie 22 getrennt ist.
Wenn der Benutzer dann né@mlich durch Reillen
am Greifring 17 {(gemaR Fig. 6 nach oben) die
Schwachungslinie 22 aufreildt, dann bricht diese
im Bereich der Auswdlbung 24 zuerst, so daf} mit
Vorteil Luft in den Raum unter den Deckel 2
gelangen kann, nachdem durch Hochziehen des
Deckels 2 in die in Fig. 6 gezeichnete Position eine
VolumenvergréoBerung der Packung entstanden
war.

Bei der Ausfihrungsform der Fig. 1 bis 3 ist
diese besondere Auswoibung nicht vorgesehen.
Hier genigt es, wenn der Benutzer des Heftband
51 zerreifdt, die Griff-lasche 17 hochzieht und mit
Hilfe der Lasche 53 den Verschluf3 13 ldngs der
Schwichungslinie 54 vollstandig um 360° herum-
laufend aufreifdt. Ein weiteres Hochziehen am
Griff 17 gewahrleistet dann die oben bes-
chriebene Schrigstellung des Verschiusses 13
bzw. der Kante 15, so dafl die Offnrung 34 zum
AusgiefRen des Flllgutes mehr oder weniger voli-
standig freigelegt ist.

Bei der Ausflhrungsform der Fig. 5 und 6
befindet sich diametral gegeniber der Answdl-
bung 24 gemal Fig. 6 auf der rechten Seite des
VerschluBstopfens 16 in der Ndhe der Stelle 21
das Scharnier 25 fir den VerschiuBstopfen 16.
Letzterer kann mithin um dieses Scharnier 25 in
Uhrzeigerrichtung bewegt, d. h. in Offnungsrich-
tung gedreht werden, ohne dai3 der Verschlul-
stopfen 16 gleich abreif3t. Dadurch ist auch bei der
Ausfihrungsform nach den Fig. 5 und 6 eine
WiederverschlieBbarkeit méglich, zumal der
Verschlu3stopfen 16 einen in etwa zum Tillen-
rand 14 verlaufenden Rand 26 aufweist, der erst
durch den flachen Boden 27 verschlossen ist.

Bei den AusfUhrungsformen der Fig. 1 bis 8
erkennt man, daR die kegelstumpfférmige
Ringflache 20 auf der Seite des Deckels 2, die
spater der Innenseite der Packung zugewandt ist,
2zwei konzentrisch zueinander angeordnete, kreis-
runde Schwiachungsrillen 31 und 32 (ausdricklich
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bezeichnet in den Fig. 3 und 6) hat.

Die AusfUhrungsform nach den Fig. 7 und 8
unterscheidet sich von der nach den Fig. 1 bis 4
lediglich durch den Henkel 55, der Gber ein auf-
gelegtes Versteifungsband 56 an der der Lasche
53 gegeniberliegenden Seite, d. h. auf der Seite
des Scharniers 52, am oberen Ende der Seiten-
wande 1 angebracht ist. ZweckmaéaBigerweise liegt
das obere Ende des Griffes 55 in der Ndhe der
Rénder 12, 30. Der Tillenrand 14 mit dem Ver-
schluB 13 ist im Ubrigen so aufgebaut, wie
anhand Fig. 3 vorstehend ausfiihrlich erldutert
worden ist.

In den Fig. 9 bis 11 ist die vierte Ausfihrungs-
form des Deckels 2 gezeigt, bei weicher die
AusgieReinrichtung einen nach auBen
hochstehenden Dom 33 mit einem eine mittige
obere Offnung 34 abdichtenden VerschiuB 35 auf-
weist. Dieser VerschiuB 35 stellt die Wandung
des Domes 33 mit einer punktférmigen
Schwichungsstelle zur Bildung der Offnung 34
dar, wobei der oval geformte Handgriff 17 gemaR
der Darsteltung der Fig. 11 zugleich am Verschiuf
35 angespritzt ist. .

Der Deckel 2 hat direkt nach dem Spritzen die in
den Fig. 9 und 11 gezeigte Gestalt, bei weicher die
ringflaichenfdérmige Deckelwandung 20 nach au-
Ben und oben ragt.

Wihrend bei den anderen Ausflihrungsformen
der Verschiu 13 ohne weitere MaRnahme ledig-
lich fur den Transport nach innerhalb der Auf3en-
kontur der Packung eingeklappt wird, zeigt die
Darstellung der Fig. 10 mit de® gestrichelten
Linien den eingeklappten Zustand mit einem in
ausgezogenen Linien dargestellten Deckblatt 36,
welches eben auf dem AulBenrand 6 des Deckels 2
befestigt ist. Zum Offnen muR also zunachst das
gegebenenfalls aseptisch dichtend aufgesiegelte
Deckblatt 36 zerstért, sodann unter Ergreifen des
Ringes 17 der Deckel 2 in seine Gebrauchs-
stellung gebracht werden, und wenn der Endver-
braucher dann weiterhin am Griff 17 nach oben
zieht, bis die Offnung 34 freigelegt ist, kann der
Dom 33 sogleich an den Mund eines Kleinkindes
herangefiihrt werden, ohne da3 der Benutzer die
Oberflichen des Domes 33 mit der Hand beriihrt
oder auf andere Weise verunreinigen kénnte.

Die Tubenform des bodenseitigen Endes der
Packung erhélt der Benutzer dadurch, daRd er die
Packung aus dem Zustand der Figur 9 oder 10 auf
der Seite des Bodens 3 derart verdndert, da®
zunachst (siehe Fig. 4} die dreieckigen Lappen 10
in die Ebene des Bodens 3 hochgekliappt werden.
Dann drickt der Verbraucher auf die Ecken quer
zur Richtung der doppelten Kartonlage 8, so dal}
aus der viereckigen Form eine rechteckige oder in
etwa sogar die Form der unteren VerschiufZnaht
wird, die in Fig. 4 durch die doppelte Kartonlage 8
gebildet wird.

Patentanspriiche

1. Packung fur flieRfahige Fillglter, bestehend
aus miteinander Gber mindestens eine Langssie-
gelnaht (4) tubusférmig verbundenen Seitenwén-
den (1) aus beschichtetem Karton oder dergl. und
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Stii- -dnden (2, 3), die an den Enden des Tubus
angewracht sind, wobei die eine, den Deckel (2)
der Packung bildende Stirnwand aus thermopla-
stischem Kunststoff ohne Tragermaterial besteht,
langs ihrer AuBenkante (30) an den Seitenwinden
(1) angespritzt ist und eine z.B. fiir den Transport
nach innerhalb der AuBenkontur der Packung
einklappbare AusgieReinrichtung (13} aufweist,
wéhrend die andere, den Boden (3) darstellende
Stirnwand viereckig ist und eine Quersiegelnaht
(8) mit auf eine benachbarte Wandung umgefalte-
ten Dreiecklappen (10) aufweist, wobei der runde
Deckel (2) eine verjlingt zur Mitte zulaufende und
eine mittige Offnung (34) belassende Deckel-
wandung (20) mit einem zentral angeordneten,
hochstehenden zylindrischen Tillenrand {14) mit
daran befestigtem Verschlu (13, 35) aufweist,
und die kegelstumpfférmige Ringflédche (20) vor-
zugsweise auf der Packungsinnenseite minde-
stens eine kreisrunde Schwiéchungsrille (31, 32)
hat. - :

2. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB am &uBeren Umfang der
"~gelstumpfférmigen Ringfliche (20} ein weite-
. » von der AuBBenkante (30) nach innen versetzt
angeordneter Bund (18} in Zylindermantelform
angebracht ist.

3. Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 2,
dadurch gekennzeichnet, daR die deckelseitige
Kante (12) des Tubus (1) von dem nach auRen
Uberstehenden AuBenrand (30} des Deckels (2)
volisténdig abgedeckt ist.

4. Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
. dadurch-gekennzeichnet, daR der Tullenrand (14)
einen nach auen hochstehenden Dom (33) mit
einem die mittige Offnung (34) abdichtenden
VerschluB (35) aufweist. :

5. Packung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der VerschluB (35) eine geschwich-
te Fortsetzung der Domwandung (33} mit ange-
setztem Griff {17) aufweist.

6. Packung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, da} die Ringfliche (20) mit dem
Dom (33} nach innerhalb der AuRenkontur der
Packung einklappbar ist und ein Deckblatt (36)

“en auf dem AuBenrand (30) des Deckels (2),
~s<gebenenfalls aseptisch dichtend, befestigt ist.

Revendications

1. Récipient pour produite fluides, composé de
parois latérales (1) reliées mutuellement en forme
de tube par, au minimum, un joint d’étanchéité
longitudinal (4), en carton enduit ou analogue, et
de parois frontales {2, 3), disposées aux extré-
mités du tube, de telle sorte que I'une d'elles
comprend la paroi de bout, formant le couvercle
(2) du récipient, en matiére thermoplastique sans
matériau de support, moulé par injection le long
de son bord extérieur (30) sur les parois latérales
(1) et comprenant un dispositif verseur rabattable
a lintérieur du contour extérieur, par exemple
pour le transport, tandis que |‘autre représentant
le fond (3) est carrée et comporte une soudure
d’étanchéité transversale (8) avec un volet trian-
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gulaire sur une paroi avoisinante, de telle sorte
que le couvercle rond (2) comprend un amincisse-
ment vers le centre et une paroi de couvercle (20)
munie d’un trou central {34), avec un bord verseur
vertical (14) disposé au centre et tourné vers le
haut, muni d'une fermeture {13, 35) fixée sur
celui-ci, la surface annulaire tronconique (20)
comportant de préférence sur la face interne du
récipient, une nervure d’affaiblissement circulaire
(31, 32) au moins.

2. Récipient selon revendication 1, caractérisé
en ce que sur la périphérie extérieure de la
surface annulaire de forme tronconique {20) il est
prévu un autre épaulement (18) en forme d’enve-
loppe cylindrique, disposé avec un certain déca-
lage vers l'intérieur par rapport au bord extérieur
(30).

3. Récipient selon I'une quelconque des reven-
dications 1 ou 2, caractérisé en ce que le bord (12),
cOté couvercle, du tube (1) est totalement recou-
vert par le bord extérieur (30) du couvercle (2)
dépassant vers I"extérieur.

4. Récipient selon I’'une quelconque des reven-
dications 1 & 3, caractérisé en ce que le bord
verseur (14) comprend un déme {33} faisant saillie
vers l'extérieur, muni d'une fermeture (35)
d’'étanchéité de I'ouverture centrale {34).

5. Récipient selon revendication 4, caractérisé
en ce que la fermeture (35) comporte une exten-
sion amincie de la paroi de dome (33) avec
poignée rapportée (17).

6. Récipient selon I'une quelconque des reven-
dications 4 ou 5, caractérisé en ce que la surface
annulaire {20), avec le déme (33), est rabattable
vers l'intérieur du contour extérieur du rgcipient
et qu’'une feuille de recouvrement (36) assurant
éventuellement une étanchéité aseptique est éga-
lement fixée sur le bord extérieur (30) du couver-
cle (2).

Claims

1. A pack for filling materials which are capable
of flow, comprising side walls (1} of coated
cardboard or the like, which are connected to
each other in a tubular configuration by way of at
least one longitudinal sealing seam (4), and end
walis (2, 3) which are provided at the ends of the
tube, wherein the one end wall which forms the
cover (2) of the pack comprises thermoplastic
material, without a carrier material, is injection
moulded along its outer edge {30) to the side
walls (1) and has a pouring-out means (13} which
can be folded inwardly of the outside contour of
the pack for example for transportation while the
other end wall which represents the bottom (3) is
gquadrangular and has a tranverse sealing seam
(8) with triangular flaps (10} folded over on to an
adjacent wall portion, wherein the round cover (2)
has a cover wall portion (20) which convergesin a
tapering configuration towards the centre and
leaves a central opening (34), with a centrally
disposed, upstanding cylindrical spout rim (14}
with closure means (13, 35) secured thereto, and
the frustoconical annular surface (20) has at least
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one circular weakening groove (31, 32) preferably
on the inside of the pack.

2. A pack according to claim 1 characterised in
that provided on the outer periphery of the frusto-
conical annular surface (20) is a further flange
portion (18} which is of a cylindrical wall shape
and which is displaced inwardly from the outside
edge (30).

3. A pack according to one of claims 1 to 2
characterised in that the edge {12) of the tube (1),
which is towards the cover, is completely covered
by the outwardly projecting outside edge (30) of
the cover (2).

4. A pack according to one of claims 1 to 3
characterised in that the spout rim (14) has an
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outwardly upstanding dome (33) with a closure
means (35) for closing off the central opening
(34).

5. A pack according to claim 4 characterised in
that the closure means (35) has a weakened
extension of the dome wall {33) with a gripping
means (17) fitted thereon.

6. A pack according to claim 4 or claim 5
characterised in that the annular surface (20), with
the dome (33), can be folded inwardly of the
outside contour of the pack, and a cover sheet (36)
is fixed flat on the outside edge (30} of the cover
{2), possibly in such a way as to provide an
aseptic sealing action.
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