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« Dispositif de raccordement securise de deux embouts, notamment d'une 

canalisation ». 

Domaine de I'invention : 
5 L'invention concerne un dispositif de raccordement entre deux embouts, 

notamment des embouts de canalisation. 

Etat de la technique et problemes sou I eves : 
Le dispositif de raccordement a pour fonction d'assurer le raccordement 

10 mecanique par vissage d'un premier embout sur un second embout, et 
d'eviter le devissage intempestif entre les elements, notamment dans les 

applications ou les elements sont soumis en service a des vibrations ou 

trepidations. 

15 L'invention vise plus particulierement mais non limitativement des embouts 

standardises de canalisations a raccorder, I'un des embouts ayant un 

mamelon destine a etre presse dans un evasement correspondant de I'autre 
embout, par exemple un ajutage, sous Taction de serrage d'un ecrou 

prisonnier de I'un des embouts et venant en prise avec un filetage forme sur 

20 I'autre embout. 

L'un des embouts a raccorder peut comprendre une zone pourvue de 

plusieurs concavites, designant toute forme en creux (par rapport a un relief 

ou a une surface exterieure de I'embout) regulierement reparties a sa 

25 peripherie sur un angle de 360° autour de I'axe longitudinal de I'embout, 

ces concavites etant destinees a recevoir des moyens anti-rotation ou tout 

au moins aptes a freiner la rotation relative entre les elements lors d'un 

devissage intempestif. On connait des dispositifs de raccordement pourvus 

de billes ou de pistons mobiles aptes a penetrer dans ces concavites ou a 

30 s'en extraire sous I'influence d'un couple de rotation superieur a un seuil 

donne, ces moyens permettant de s'opposer a la rotation intempestive 

entre les elements pour un couple inferieur a ce seuil. Neanmoins, ces 

moyens sont complexes, couteux, constitues d'une multitude d'elements et 

impliquent un montage long et delicat. En outre, ils peuvent generer des 

35 dysfonctionnements en cas de casse, par exemple un coincement d'une 
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piece dans I'une des concavites empechant alors le devissage volontaire des 

elements. 

Suivant le brevet US 6,857,665 B2, un ressort forme par un fil metallique 

5 ondule dans un plan radial est loge dans une rainure peripherique interieure 

de I'ecrou. Pour empecher le devissage intempestif, les lobes definis par les 

ondulations du fil interferent avec des cannelures formees autour de 

I'extremite de I'embout portant I'ecrou. Le pas angulaire des lobes est 
different de celui des cannelures. Ainsi, les lobes interferent les uns apres 

10 les autres avec une cannelure respective. A chaque fois un lobe qui franchit 

le sommet d'une cannelure s'aplatit et il en resulte I'allongement de la 

dimension circonferentielle du ressort. Ce dispositif ne permet pas un 

verrouillage efficace car le pas angulaire entre deux portions de blocage est 

extremement petit et la variation de I'energie de deformation du ressort 

15 entre deux positions de blocage est faible. La rainure doit etre relativement 

profonde et affaiblit I'ecrou. 

But de 1'invention : 
L'invention a pour but de pallier tout ou partie des inconvenients 

20 precedents. 

Objet(s) de 1'invention : 
A cet effet, l'invention a pour objet un dispositif de raccordement d'un 
premier embout sur un second embout, notamment d'une canalisation, le 

25 dispositif comprenant un ecrou pourvu a une premiere extremite d'un 

alesage filete dans lequel est visse le premier embout suivant un axe 
longitudinal jusqu'a une position de serrage dans laquelle le premier embout 

est en contrainte axiale avec le second embout regu dans I'ecrou, cet ecrou 
et le second embout etant conformes pour limiter le deplacement axial de 

30 I'ecrou par rapport au second embout dans la direction de vissage de 

I'ecrou, caracterise en ce qu'il comprend des moyens anti-rotation disposes 
entre I'ecrou et au moins I'un du premier et du second embouts, dit embout 

de blocage, ces moyens anti-rotation etant constitues d'au moins une 

lamelle disposee autour de I'embout de blocage et s'etendant sur un secteur 

35 angulaire determine autour de I'axe longitudinal, ladite lamelle comprenant 
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au moins une protuberance decoupee dans son epaisseur, qui est apte a 

penetrer radialement et de fagon elastique dans au moins une concavite, 

lors de la rotation relative entre I'ecrou et I'embout de blocage, et a en 

ressortir lorsqu'un couple rotatif depassant un seuil determine est applique 

5 entre I'ecrou et I'embout de blocage, la lamelle et la concavite etant 

respectivement montees et conformees sur I'ecrou et sur I'embout de 

blocage ou inversement. 

Chaque lamelle du dispositif supporte une ou plusieurs protuberances et 

10 constitue un moyen monobloc, sur et peu couteux a realiser. L'ecrou 

comprenant une ou plusieurs lamelles de ce type est extremement compact 

et peu encombrant radialement puisque la lamelle est disposee dans I'ecrou 

de fagon a presenter son epaisseur (relativement faible) suivant la direction 

radiale. Le montage de chaque lamelle a I'interieur de I'ecrou est rapide et 

15 aise. Ce dispositif constitue ainsi un moyen de raccordement autobloquant 

particulierement optimise. 

Selon d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, I'embout de 

blocage est le second embout. 

20 
Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, la 

lamelle est montee avec une forme arquee a I'interieur de I'ecrou tandis que 

la concavite est conformee sur la peripherie de I'embout de blocage. 

25 Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, le 

dispositif comprend au moins deux lamelles, notamment metalliques, se 

joignant bout a bout a leurs extremites et s'etendant globalement sur un 
secteur angulaire de 360° autour de I'axe longitudinal. 

30 Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, chaque 

lamelle comporte a ses extremites une extension radiale penetrant dans 
une lumiere correspondante formee dans le corps de I'ecrou, afin 

d'empecher toute rotation relative entre la lamelle et I'ecrou. 
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Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, I'ecrou 

comporte une gorge interieure recevant la lamelle. 

Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, chaque 

5 lamelle comporte une extension axiale cooperant avec au moins une saillie 

formee a I'interieur de I'ecrou, afin d'empecher tout mouvement relatif 

entre la lamelle et I'ecrou. 

Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, 

10 I'extension axiale comporte une region placee entre deux saillies. Cette 

disposition constitue un moyen de blocage bilateral en rotation. 

Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, I'au 

moins une saillie est engagee dans une fenetre de forme correspondante de 

15 I'extension axiale. Cette disposition constitue un moyen de blocage bilateral 

en rotation, ainsi qu'un moyen de blocage en translation. 

Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, la 

lamelle est montee sur une troisieme zone cylindrique de guidage. 

20 
Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, I'ecrou 

comporte au moins une entaille interieure permettant a I'au moins une 

protuberance de se deplacer radialement vers I'exterieur pour radialement 

de I'au moins une concavite. 

25 

Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, chaque 
protuberance est delimitee par une decoupe ayant la forme generale d'un U, 

la protuberance etant obtenue par emboutissage, suivant une forme 

spherique, de la matiere situee entre les branches du U, en direction de 

30 I'axe longitudinal. La forme spherique des protuberances permet de 

maitriser et de franchir avec finesse les points durs generes lors du 
deplacement rotatif entre I'ecrou et I'embout de blocage (par un effet de 

rampe a la base des formes spherique), lorsqu'un couple superieur a un 

seuil donne est applique. Cette faculte est non seulement presente en 

35 rotation, mais egalement en translation selon I'axe longitudinal de I'ecrou et 
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de I'embout de blocage, lorsqu'il est necessaire de faire coulisser I'embout 

de blocage a I'interieur de I'ecrou pour mettre en place des moyens 

d'etancheite. En effet, dans ce dernier cas, I'ajustement entre I'embout de 

blocage et I'ecrou rend necessaire que les moyens anti-rotation franchissent 

5 sans difficulty et sans accroc les obstacles sur la forme exterieure de 

I'embout de blocage (epaulement etc.). 

Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, chaque 
decoupe ayant la forme generale d'un U, les extremites des branches du U 

10 sont debouchent dans des trous traversant la lamelle (14). 

Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, le 

dispositif comprend entre quatre et huit protuberances reparties sur un 

secteur angulaire de 360° par rapport a I'axe longitudinal, et entre huit et 

15 quatorze concavites conformees pour recevoir lesdites protuberances. 

Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, la 

lamelle a une epaisseur inferieure a 5 mm, par exemple de 1 a 2 mm, et en 

ce que chaque protuberance s'eleve d'une hauteur inferieure a 5 mm par 

20 rapport a une zone adjacente de la lamelle, cette hauteur etant par exemple 

comprise entre 1 et 2 mm. 

Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, chaque 

lumiere est realisee de fagon debouchante entre I'interieur et I'exterieur de 
25 I'ecrou, la zone debouchant a I'exterieur etant rebouchee par un cordon de 

soudure, notamment a des fins d'etancheite. 

Selon encore d'autres caracteristiques avantageuses de l'invention, chaque 

protuberance est supportee par une languette delimitee par une decoupe 

30 ayant la forme generale d'un U, I'extremite libre de la languette etant 

recourbee de fagon a presenter un bossage dirige du cote oppose a la 
protuberance. 

Selon un autre aspect de l'invention, l'invention a pour objet un embout 

35 pour la mise en oeuvre d'un dispositif de raccordement selon I'une 
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quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il 

comporte des concavites ayant la forme de pans agences selon une forme 

polygonale. 

5 Description detaillee de l'invention : 
L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va suivre 

d'un mode de realisation non limitatif de l'invention et a la lumiere des 

dessins annexes sur lesquels : 

10 - la figure 1 represente une vue en perspective du dispositif de 

raccordement selon un premier mode de realisation de l'invention monte sur 

les premier et second embouts, 

- la figure 2 represente une vue en perspective eclatee du dispositif de la 

figure 1 et des embouts, 
15 - la figure 3 represente une vue en perspective du premier embout de la 

figure 1, 
- les figures 4 et 5 sont des vues respectivement en perspective et a plat 

d'une lamelle selon le premier mode de realisation de l'invention pourvue de 

protuberances selon l'invention, 

20 - les figures 6 et 7 sont des vues en perspective respectivement exterieure 

et suivant un plan de coupe longitudinal de I'ecrou selon le premier mode de 

realisation de l'invention, 
- la figure 8 est une vue a plat suivant un plan de coupe longitudinal de 

I'ecrou des figures 6 et 7, 
25 - la figure 9 est une vue en perspective suivant un plan de coupe 

longitudinal de I'ecrou selon le premier mode de realisation de l'invention, 
dans lequel est montee une lamelle selon l'invention, 

- les figures 10 a 12 represented des vues chronologiques du procede de 

montage et de mise en place du dispositif de raccordement selon le premier 

30 mode de realisation de l'invention sur les deux embouts, 

- la figure 13 illustre un autre mode de realisation d'une lamelle selon 

l'invention, 

- la figure 14 represente une vue en perspective eclatee du dispositif de 

raccordement selon un deuxieme mode de realisation de l'invention monte 

35 sur les premier et second embouts, 
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- la figure 15 est une vue en perspective suivant un plan de coupe 

longitudinal de I'ecrou et de la lamelle selon le deuxieme mode de 

realisation de l'invention, et 

- la figure 16 est une vue a plat suivant un plan de coupe longitudinal du 

5 dispositif de raccordement de la figure 14. 

Ces modes de realisation etant nullement limitatifs, on pourra notamment 

imaginer des variantes de l'invention ne comprenant qu'une selection de 
caracteristiques decrites par la suite isolees des autres caracteristiques 

10 decrites, si cette selection de caracteristiques est suffisante pour conferer 

un avantage technique ou pour differencier l'invention par rapport a de 

I'etat de la technique anterieur. Cette selection comprend au moins une 

caracteristique de preference fonctionnelle sans details structured, ou avec 

seulement une partie des details structured si c'est cette partie uniquement 

15 est suffisante pour conferer un avantage technique ou pour differencier 

l'invention par rapport a I'etat de la technique anterieur. 

On a represente aux figures 1 et 2 un dispositif de raccordement entre un 

premier embout 1 et un second embout 2 qui sont typiquement des 

20 embouts montes sur des trongons d'une canalisation raccordes I'un a 
I'autre. Les embouts sont done creux pour assurer la continuity de la 

canalisation. Cet assemblage s'etend suivant un axe longitudinal X. 

Le premier embout 1 comprend un mamelon 3 de forme ovoide destine a 

25 etre presse dans un evasement 4 de forme tronconique du second embout 

2, cet assemblage etant destine a assurer une liaison etanche entre les 

deux embouts 1, 2. 

A partir du mamelon 3, le premier embout 1 comprend un filetage male 5 

puis une collerette portant sur sa peripherie une conformation de prise de 

30 rotation 6 telle qu'une conformation a six-pans. 

Le second embout 2 comprend une forme exterieure cylindrique 7 pourvue 
de plusieurs concavites 8 reparties angulairement a la peripherie du second 

embout, autour de I'axe longitudinal X. Ces concavites designent toute 
forme en creux par rapport a un relief (aretes, dentures, crans) ou a une 

35 surface exterieure de I'embout : dans I'exemple illustre ces concavites ont 
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la forme de pans agences selon une forme polygonale (notamment 

hexagonale, octogonale, ou decagonale) : la concavite est formee par une 

zone centrale de chaque pan qui est en retrait vers I'axe de I'embout par 

rapport aux aretes du polygone et par rapport a la surface exterieure 

5 cylindrique 7 de I'embout 2. Dans des variantes non representees de 

l'invention, ces concavites peuvent avoir des formes diverses, telles que des 

cannelures a profil divers s'etendant suivant I'axe longitudinal de I'embout. 

Un exemple de variante sera illustre par la suite en reference a la figure 14. 
Ces concavites sont destinees a accueillir des moyens anti-rotation 14 

10 (figure 4 et 5) qui seront decrits ci-apres. A ses extremites, le second 

embout 2 comporte par exemple un chanfrein 9, comme cela est prevu a 

une premiere extremite tournee vers le premier embout 1, ou une forme de 

revolution plus complexe, pourvue de formes(s) torique(s) concave(s) 

destinee(s) a cooperer en contact avec un ou plusieurs joint(s) torique(s) 

15 d'etancheite(s) et/ou formant butee, d'une ou plusieurs zones cylindriques 

ou tronconique(s). Dans I'exemple illustre aux figures 2 et 3, le second 

embout 2 comporte successivement, a partir de la forme exterieure 

cylindrique 7 et en s'eloignant de la premiere extremite, une surface torique 

concave 10, un trongon cylindrique 11, et une zone tronconique 12 et un 

20 trongon cylindrique 13. Dans une variante non illustree, on peut prevoir un 

unique trongon cylindrique ou tronconique se raccordant a la forme 

exterieure cylindrique 7 via la surface torique concave. La forme exterieure 

cylindrique 7 est la partie du deuxieme embout 2 ayant le plus grand 

diametre. 
25 La fixation du premier embout 1 sur le second embout 2 est obtenue par 

I'intermediaire d'un ecrou 15 qui est installe et emprisonne sur le second 
embout 2, tout en etant visse sur le filetage male 5 du premier embout 1. 

Comme le montrent les figures 6 a 8, I'ecrou 15 a une forme generale de 
revolution comprenant a sa peripherie une conformation de prise de rotation 

30 16, typiquement une forme a six-pans, permettant d'entrainer I'ecrou 15 en 

rotation a I'aide d'un outil adapte, en vue de son vissage sur le premier 
embout 1 alors que ce dernier est immobilise en rotation a I'aide d'un outil 

adapte a la conformation de prise de rotation 6 du premier embout 1. La 

conformation de prise de rotation 16 de I'ecrou 15 est situee a une 
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extremite de I'ecrou, par exemple I'extremite opposee au premier embout 1 

comme le montrent les figures. 
L'ecrou comporte un alesage interieur dans lequel on identifie 

successivement plusieurs zones fonctionnelles en partant de son extremite 

5 tournee vers le premier embout 1 et en progressant vers son extremite 

opposee : un filetage interieur 17 de I'ecrou cooperant avec le filetage male 

5 du premier embout 1, une premiere zone cylindrique de guidage 18 

epousant sensiblement la forme cylindrique exterieure 7 du deuxieme 
embout 2 afin d'assurer un positionnement et un guidage adequats de 

10 I'ecrou 15 sur ce second embout 2, une premiere gorge 19 de reception des 

moyens anti-rotation 14 qui seront decrits ci-apres, une seconde gorge 20 

de forme torique de reception d'un joint torique 21 (figures 2, 11 et 12), et 

une seconde zone cylindrique de guidage 18' de diametre sensiblement egal 

a la premiere zone cylindrique de guidage 18. 

15 La premiere gorge 19 comporte un fond 22 cylindrique. Cette gorge regoit 

des moyens anti-rotation 14 constitues d'une ou de plusieurs lamelles 

metalliques identiques (figures 4 et 5), conformee(s) de fagon annulaire et 

cylindrique pour etre disposee(s) au fond de la gorge 19 autour du second 

embout 2. Ces lamelles sont conformees a partir de toles ou feuillards. La 

20 largeur ou hauteur des lamelles suivant I'axe longitudinal X est inferieure a 
la dimension de la forme dans cette meme direction. Dans I'exemple decrit, 

on prevoit deux lamelles metalliques 14 ayant une epaisseur typiquement 

inferieure a 5 mm, par exemple de I'ordre de 1 a 2 mm. Dans des variantes 
de realisation non illustrees de l'invention, on peut prevoir trois lamelles ou 

25 davantage, ou meme une seule lamelle ouverte a sa peripherie, afin de 

pouvoir etre introduite dans I'ecrou et mise en place dans la gorge 19. 
Lorsqu'on prevoit plusieurs lamelles, celles-ci sont mises bout a bout pour 

s'etendre globalement sur la peripherie du second embout 2, sur un secteur 

angulaire de 360°. Les lamelles 14 sont disposees dans la gorge 19 de 

30 maniere a etre noyees (a I'exception des protuberances 23 decrites ci-

apres), dans le sens de leur epaisseur, dans la profondeur de la gorge 19, 
c'est-a-dire suivant une direction radiale par rapport a I'axe longitudinal X. 

Les lamelles 14 sont done (a I'exception desdites protuberances 23) 

sensiblement affleurantes avec les zones cylindriques de guidage 18 et 18'. 
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Les lamelles 14 comportent a leurs extremites des extensions radiales 24 

dirigees vers I'exterieur de I'ecrou 15 destinees a etre introduites dans des 
lumieres 25 de forme conjuguees formees dans le corps de I'ecrou 15. Dans 

I'exemple illustre, ou I'on prevoit deux lamelles 14, deux lumieres 25 sont 

5 situees dans le fond 22 de la gorge 19, de fagon diametralement opposees. 

Chacune de ces lumieres 25 accueille les deux extensions juxtaposees 

respectives des deux lamelles 14 mises bout a bout, afin d'assurer leur 

positionnement correct dans la gorge 19 et de les solidariser en rotation par 
rapport a I'ecrou 15. II est en effet primordial que ces lamelles 14 ne 

10 tournent pas par rapport a I'ecrou 15 lors de son vissage sur le premier 

embout 1. 

Selon un aspect essentiel de l'invention, les lamelles 14 comportent des 

decoupes 26 formant des protuberances 23 en direction du second embout 

2. Ces protuberances 23 sont destinees a penetrer radialement et de fagon 

15 elastique dans les concavites 8 du second embout 2 lorsque les positions 

angulaires des deux elements 2, 15 coincident. Cet embout 2 constitue de 
ce fait un embout de blocage en ce sens qu'il freine et/ou empeche la 

rotation de I'ecrou 15, en dega d'un couple rotatif determine, de fagon a 

prevenir tout devissage intempestif. Les protuberances 23 agissent a la 

20 fagon de pattes elastiques qui s'oppose a tout ecartement de leur position 

naturelle engagee dans les concavites correspondantes. Un couple 

depassant un seuil determine doit etre applique a I'ecrou par rapport au 

second embout 2 en vue de son devissage volontaire, ce qui ecarte alors les 
protuberances de leur position engagee et autorise la rotation de I'ecrou. En 

25 poursuivant cette rotation d'un angle supplemental, chaque protuberance 

se retrouve a nouveau en vis-a-vis d'une concavite du second embout, ce 
qui implique son retour elastique vers une position engagee et ainsi de 

suite. 
Les protuberances 23 sont typiquement formees par emboutissage de la 

30 matiere delimitee par des decoupes ayant la forme generale de U, et plus 

precisement de la matiere situee entre les branches laterales du U. Les 
protuberances ont une forme spherique de maniere a faciliter leur sortie des 

concavites (par un effet de rampe, lorsque les bords des concavites 8 

viennent au contact de la base spherique de la protuberance 

35 correspondante et glissent ensuite sur la surface spherique de cette 
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protuberance, provoquant son deplacement radial). La hauteur des 

protuberances par rapport a la surface adjacente de la lamelle 14 est par 

exemple de 1 a 2 mm, et de preference ne depasse pas I'epaisseur de la 

lamelle 14. 
5 On prevoit par exemple entre huit et quatorze concavites regulierement 

reparties a la peripherie du second embout 2, et entre quatre et huit 

protuberances regulierement reparties sur un secteur angulaire de 360°. 

Dans le cas illustre page 4 et 5, ou Ton a prevu deux lamelles 14, chaque 
lamelle supporte par exemple trois protuberances, ce qui porte le total a six 

10 protuberances 23 autour du second embout 2. 

On va maintenant decrire le procede de montage de I'ecrou et de 

raccordement des embouts 1, 2 en reference aux figures 10 a 12. 

L'ecrou 15 est enfile suivant la fleche F (figure 10) sur le second embout 2, 

par I'extremite libre de ce dernier qui est tournee vers le premier embout 1 

15 a raccorder. En effet, on suppose que I'autre extremite du second embout 2 

est raccordee a un trongon de canalisation, ce qui interdit le montage de 

I'ecrou 15 par se cote. Le guidage de I'ecrou 15 sur le second embout 2 est 

assure par les zones cylindriques de guidage 18 et 18' de I'ecrou 2 et la 

forme exterieure cylindrique 7 du second embout 2 qui sont relativement 

20 ajustees et cooperent en contact entre elles. Au cours de ce deplacement de 

I'ecrou suivant la fleche F, les lamelles 14 et leurs protuberances 23 

surmontent des discontinues de forme du second embout 2, par exemple 

le chanfrein 9 situe a la premiere extremite du second embout, ainsi que les 
concavites 8. Les lamelles 14 sont en effet encastrees dans le corps de 

25 I'ecrou 15 et sont sensiblement affleurantes avec les zones cylindriques de 

guidage 18, 18'. Les protuberances 23 s'ecartent quant a elles radialement 
de leur position naturelle sous la contrainte de la surface exterieure du 

second embout 2, de maniere a permettre la progression de I'ecrou 15 

suivant la fleche F. Lorsque I'ecrou 15 se trouve dans une position axiale 

30 suffisamment avancee par rapport au second embout 2 (figure 11), et 

qu'une extremite de I'ecrou 15 opposee au premier embout 1 est 
sensiblement a I'aplomb de la seconde extremite du second embout 2 qui 

comporte un diametre reduit au regard de la surface cylindrique exterieure 

7, un espace se degage et permet I'introduction d'un joint torique 21 dans 
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I'ecrou 15, pour sa mise en place dans la seconde gorge 20. Ce joint 21 est 

ouvert en peripherie pour son installation autour du second embout 2. 

Ce joint 21 constitue non seulement un moyen d'etancheite pour 

I'assemblage mais forme egalement une butee emprisonnant I'ecrou 15 sur 

5 le second embout 2. En effet ce joint est conforme pour epouser la forme 

torique concave 10 menagee sur le second embout 2 lorsque I'ecrou 15 est 

deplace dans le sens inverse, c'est-a-dire dans le sens de la fleche G (figure 

12). L'ecrou 15 ne peut done etre separe du second embout 2 lors du 
vissage de I'ecrou 15 sur le premier embout comme illustre a la figure 12. 

10 L'ecrou se deplace done par rapport au second embout suivant la fleche G, 

en etant repousse par le premier embout 1 lors du vissage, et ceci jusqu'a 

une position de serrage definitive dans laquelle le second embout 2 est 

contraint tant par le joint torique 21 que par le premier embout 1. Lors de 

ce deplacement suivant la fleche G, les protuberances 23 surmontent a 

15 nouveau des discontinuites de forme sur la surface exterieure du second 
embout 2, par exemple I'arete 27 joignant la forme torique concave 10 et la 

surface cylindrique exterieure de guidage 7. Dans la position de serrage 

definitive illustree a la figure 12, les protuberances sont axialement situees 

au droit des concavites 8, et penetrent, pour au moins une partie d'entre 

20 elles, en reprenant elastiquement leur position naturelle, dans les 

concavites correspondantes du second embout. Le raccordement ainsi 

realise est securise contre le devissage intempestif. 

Les lumieres 25 recevant les extensions 24 des lamelles sont representees 
debouchantes a I'exterieur de l'ecrou (figures 9 et 10). Pour assurer une 

25 etancheite de I'assemblage, les lumieres 25 peuvent etre bouchees du cote 

exterieur de l'ecrou par un cordon de soudure. 

Dans le deuxieme mode de realisation, les elements ayant des structures et 

fonctions similaires portent des references augmentees de 100 par rapport 

30 au premier mode de realisation. 

En reference aux figures 14 a 16, un second mode de realisation du 
dispositif de raccordement selon l'invention va etre decrit uniquement en ce 

qu'il differe du premier mode de realisation. Dans ce second mode de 

realisation, le dispositif de raccordement comprend sensiblement les memes 

35 elements et une disposition similaire a celle du premier mode. On retrouve 
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dans ce mode tant le premier embout 101, que le second embout 102 

et l'ecrou 115 pourvu de moyens anti-rotation constitues d'au moins 

une lamelle 114. La difference essentielle avec le premier mode de 

realisation tient au fait que la lamelle n'est pas montee dans une gorge, 

5 mais directement sur une troisieme zone cylindrique de guidage 118" 

definie entre la premiere zone cylindrique de guidage 118 et la seconde 

zone cylindrique de guidage 118'. La troisieme zone cylindrique de guidage 

118" est separee de la premiere zone cylindrique de guidage 118 par une 
troisieme gorge 132, et de la seconde zone cylindrique de guidage 118' par 

10 la seconde gorge 120. 

L'exemple represente aux figures aux figures 14 a 16 comporte une seule 

lamelle 114 ouverte en un emplacement de sa peripherie, afin de pouvoir 

etre introduite par compression elastique radiale dans l'ecrou 115. La 

15 lamelle 114 liberee dans l'ecrou 115 conserve une compression radiale 

permettant de plaquer la lamelle 114 dans l'ecrou 115. La lamelle 114 

comporte en outre au moins une extension axiale 133 cooperant avec au 

moins une saillie 134 formee a I'interieur de l'ecrou, permettant a la fois 

le positionnement axial de la lamelle 114 dans l'ecrou 115, et 

20 d'empecher toute rotation relative entre la lamelle 114 et l'ecrou 115. Dans 

l'exemple represente, la lamelle 114 ne comprend pas d'extension radiale, 

et l'ecrou 115 ne comprend pas de lumiere. La saillie 134 est positionnee 

sur la troisieme zone cylindrique de guidage 118", et depasse radialement 

vers I'interieur de celle-ci de maniere a etre sensiblement affleurante avec 
25 une face interieure de la lamelle 114. Dans l'exemple decrit on prevoit une 

extension axiale 133 s'etendant sensiblement dans le prolongement axial de 
la lamelle 114, et comporte des orifices 135 de forme complementaire a 

celle des sail lies 134, qui sont au nombre de trois dans l'exemple. Selon une 

particularity, I'au moins une saillie 134 est accolee a la troisieme gorge 132 

30 pour diminuer I'encombrement axial de l'ecrou 115. Dans d'autres 

variantes non representees, I'au moins une saillie 134 est disjointe de la 

troisieme gorge 132 

La saillie 134 peut avoir differentes formes. Dans l'exemple decrit la saillie a 

sensiblement une forme en section de cylindre d'axe X, ladite section etant 

35 de dimension axiale inferieure a sa dimension peripherique, permettant 
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d'espacer les moyens anti-rotation sur la peripherie de la troisieme 

zone cylindrique de guidage 118"' pour empecher que sous I'effet du 

couple I'extension axiale 133 ne passe sur la saillie 134, et/ou ne bloque le 

deuxieme embout 102 dans l'ecrou 115. Cette forme de saillie 134 permet 

5 d'assurer I'arret en rotation de la lamelle 114 sur l'ecrou 115 pour des 

couples importants sans augmenter les dimensions du dispositif de 

raccordement. Dans l'exemple represente, I'extension axiale 133 

comporte deux orifices 135 collaborant chacun avec une sa i I le 134. 
Dans des variantes non representees une extension axiale 133 peut 

10 cooperer avec deux saillies 134 disjointes, notamment si I'extension 

axiale est conformee en T faisant saillie axialement de la lamelle 114 

et de forme complementaire aux parties des saillies 134 voisines de 

I'extension radiale 133. Dans d'autres variantes non representees, la 

lamelle 114 peut comporter plusieurs extensions radiales 133 

15 disjointes. 

Par ailleurs, comme le montrent les figures 15 et 16, l'ecrou 115 peut 

comporter au moins une entaille interieure 136 permettant a I'au moins une 

protuberance 123 de se deplacer radialement vers I'exterieur pour ressortir 

20 radialement de I'au moins une concavite 108 lors de la rotation de l'ecrou 
115 sur le second embout 102. Dans l'exemple represente, une seule 

entaille interieure 136 en forme de gorge est disposee au droit de quatre 

protuberances 123. Dans des variantes non representees, l'ecrou 115 
comporte plusieurs entailles interieures 136 chacune au droit d'une 

25 protuberance, les entailles interieures 136 pouvant avoir differentes formes 

permettant a I'au moins une protuberance 123 de ressortir radialement. 

On prevoit egalement que pour chaque decoupe ayant la forme generale 

d'un U formant les protuberances 123, les extremites des branches du U 

30 debouchent dans des trous 137 traversant la lamelle 114. Les trous 137 

permettent notamment une meilleure repartition des contraintes 
mecaniques subies par la lamelle 114 pour diminuer la fatigue elastique de 

la lamelle 114. 
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Dans l'exemple de la figure 14, I'embout 102 comprend plusieurs concavites 

108 en forme de fraisages suivant I'axe longitudinal de I'embout en retrait 
vers I'axe de I'embout par rapport a la surface exterieure cylindrique 107 de 

I'embout 102, lesdits fraisages etant debouchants du cote de I'embout 102 
5 oppose a I'evasement 104. De maniere non limitative, le fraisage de 

l'exemple de la figure 14 est realise avec une fraise spherique formant un 

fraisage en segment de cercle dans un plan de section normal a I'axe 

longitudinal X. 

10 Bien entendu, l'invention n'est pas limitee aux moyens qui viennent d'etre 

decrits et comprend tous les equivalents techniques. 

En particulier les differentes caracteristiques, formes et variantes de 

realisation de l'invention peuvent etre associees les unes avec les autres 

selon diverses combinaisons dans la mesure ou elles ne sont pas 

15 incompatibles ou exclusives les unes des autres. 

En particulier, on peut prevoir que les moyens anti-rotation soient prevus 

entre l'ecrou et le premier embout 1 (non illustre). On peut egalement 

prevoir que les lamelles soient montees sur I'un des embouts et que les 

protuberances penetrant dans des concavites conformees sur l'ecrou. 

20 
Par ailleurs, comme le montre la figure 13, chaque lamelle 14' peut avoir 

une protuberance 23' supportee par une languette 28 elle-meme delimitee 

par une decoupe 26' ayant la forme generale d'un U. L'extremite libre de la 
languette 28 qui ne supporte pas la protuberance 23' comporte dans cet 

25 exemple une forme recourbee par deux pliages successifs, de fagon a 

presenter un bossage dirige vers l'ecrou 15, du cote oppose a la 
protuberance 23'. La raideur de chaque protuberance s'en trouve 

augmentee en raison de I'appui de ce bossage sur le fond 22 de la premiere 

gorge de l'ecrou 22. Cette option sollicite ainsi trois aretes 29 (a la base de 

30 la languette 28), 30 (premier pli du cote de la protuberance 23') et 31 

(deuxieme pli du cote de l'extremite libre de la languette 28). 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif de raccordement d'un premier embout (1, 101) sur un second 

embout (2, 102), notamment d'une canalisation, le dispositif comprenant un 

5 ecrou (15, 115) pourvu a une premiere extremite d'un alesage filete (17, 

117) dans lequel est visse le premier embout (1, 101) suivant un axe 

longitudinal (X) jusqu'a une position de serrage dans laquelle le premier 

embout (1, 101) est en contrainte axiale avec le second embout (2, 102) 
regu dans l'ecrou, cet ecrou (15, 115) et le second embout (2, 102) etant 

10 conformes pour limiter le deplacement axial de l'ecrou (15, 115) par rapport 

au second embout (2, 102) dans la direction de vissage de l'ecrou, 

caracterise en ce qu'il comprend des moyens anti-rotation disposes entre 

l'ecrou (15, 115) et au moins I'un du premier (1, 101) et du second (2, 102) 

embouts, dit embout de blocage, ces moyens anti-rotation etant constitues 

15 d'au moins une lamelle (14, 114) disposee autour de I'embout de blocage et 

s'etendant sur un secteur angulaire determine autour de I'axe longitudinal 
(X), ladite lamelle comprenant au moins une protuberance (23, 23', 123) 

decoupee dans son epaisseur, qui est apte a penetrer radialement et de 

fagon elastique dans au moins une concavite (8, 108), lors de la rotation 

20 relative entre l'ecrou (15, 115) et I'embout de blocage (2, 102), et a en 

ressortir lorsqu'un couple rotatif depassant un seuil determine est applique 

entre l'ecrou (15, 115) et I'embout de blocage (2, 102), la lamelle (14, 114) 

et la concavite (8, 108) etant respectivement montees et conformees sur 
l'ecrou (15, 115) et sur I'embout de blocage (2, 102) ou inversement. 

25 

2. Dispositif de raccordement selon la revendication 1, caracterise en ce que 
I'embout de blocage est le second embout (2, 102). 

3. Dispositif de raccordement selon la revendication 1 ou 2, caracterise en 

30 ce que la lamelle (14, 114) est montee avec une forme arquee a I'interieur 

de l'ecrou (15, 115) tandis que la concavite (8, 108) est conformee sur la 
peripherie de I'embout de blocage (2, 102). 

4. Dispositif de raccordement selon la revendication 3, caracterise en ce 

35 qu'il comprend au moins deux lamelles (14, 114), notamment metalliques, 
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se joignant bout a bout a leurs extremites et s'etendant globalement sur un 
secteur angulaire de 360° autour de I'axe longitudinal (X). 

5. Dispositif de raccordement selon la revendication 4, caracterise en ce que 

5 chaque lamelle (14) comporte a ses extremites une extension radiale (24) 

penetrant dans une lumiere (25) correspondante formee dans le corps de 

l'ecrou (15), afin d'empecher toute rotation relative entre la lamelle (14) et 

l'ecrou (15). 

10 6. Dispositif de raccordement selon la revendication 5, caracterise en ce que 

chaque lumiere (25) est realisee de fagon debouchante entre I'interieur et 

I'exterieur de l'ecrou (15), la zone debouchant a I'exterieur etant rebouchee 

par un cordon de soudure. 

15 7. Dispositif de raccordement selon I'une quelconque des revendications 3 a 

6, caracterise en ce que l'ecrou (15) comporte une gorge interieure (19) 

recevant la lamelle (14). 

8. Dispositif de raccordement selon I'une quelconque des revendications 3 a 

20 6, caracterise en ce que chaque lamelle (114) comporte une extension 

axiale (133) cooperant avec au moins une saillie (134) formee a I'interieur 

de l'ecrou, afin d'empecher un mouvement relatif entre la lamelle (114) et 

l'ecrou (115). 

25 9. Dispositif de raccordement selon la revendication 8, caracterise en ce que 

I'extension axiale (133) comporte une region placee entre deux saillies 
(134). 

10. Dispositif de raccordement selon la revendication 8 ou 9, caracterise en 

30 ce que I'au moins une saillie (134) est engagee dans une fenetre de forme 

correspondante de I'extension axiale (133). 

35 

11. Dispositif de raccordement selon I'une quelconque des revendications 8 

a 10, caracterise en ce que la lamelle (114) est montee sur une troisieme 

zone cylindrique de guidage (118"). 
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12. Dispositif de raccordement selon I'une quelconque des revendications 8 

a 11, caracterise en ce que l'ecrou (115) comporte au moins une entaille 

interieure (136) permettant a I'au moins une protuberance (123) de se 

5 deplacer radialement vers I'exterieur pour ressortir radialement de I'au 

moins une concavite (108). 

13. Dispositif de raccordement selon I'une quelconque des revendications 3 
a 12, caracterise en ce que chaque protuberance (23, 23', 123) est 

10 delimitee par une decoupe ayant la forme generale d'un U, la protuberance 

(23, 23', 123) etant obtenue par emboutissage, suivant une forme 

spherique, de la matiere situee entre les branches du U, en direction de 

I'axe longitudinal (X). 

15 14. Dispositif de raccordement selon la revendication 13, caracterise en ce 

que pour chaque decoupe ayant la forme generale d'un U, les extremites 

des branches du U debouchent dans des trous (137) traversant la lamelle 

(114). 

20 15. Dispositif de raccordement selon I'une quelconque des revendications 1 

a 14, caracterise en ce qu'il comprend entre quatre et huit protuberances 

reparties sur un secteur angulaire de 360° par rapport a I'axe longitudinal 

(X), et entre huit et quatorze concavites conformees pour recevoir lesdites 
protuberances. 

25 

16. Dispositif de raccordement selon I'une quelconque des revendications 1 
a 15, caracterise en ce que la lamelle (14, 114) a une epaisseur inferieure a 

5 mm, par exemple de 1 a 2 mm, et en ce que chaque protuberance (23, 

23', 123) s'eleve d'une hauteur inferieure a 5 mm par rapport a une zone 

30 adjacente de la lamelle, cette hauteur etant par exemple comprise entre 1 

et 2 mm. 

17. Dispositif de raccordement selon I'une quelconque des revendications 13 

a 16, caracterise en ce que chaque protuberance (23') est supportee par 

35 une languette (28) delimitee par une decoupe ayant la forme generale d'un 
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U, l'extremite libre de la languette (28) etant recourbee de fagon a 

presenter un bossage dirige du cote oppose a la protuberance (23'). 

18. Embout (2,102) pour la mise en oeuvre d'un dispositif de raccordement 

5 selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 

qu'il comporte des concavites (8, 108) ayant la forme de pans agences 

selon une forme polygonale. 


