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. 40 Le brevet americam 3885 980 décrit une composmon résistant a la chaleur, composé de platre et de
sulfate de magnésium heptahydraté. Cette composition présente les inconvénients propres au platre. De -
plus, le sulfate de magnésium hydraté est incompatible avec le ciment. o
La demande de brevet frangais 2 315 489 décrit des produits granulaires qui contiennent un produut
e inorganique tel que du phosphate de sodium ainsi que de la perhte, de ia vermiculite, du platre et autres.

- 45 Ce document ne décrit pas un revétement a base de ciment qui par définition doit accrocher a la surface'ad.
protéger. Dans ce document, les produits inorganiques ‘sont-utilisés pour fes propriétés moussantes qu it .
possédent lorsqu’ils sont exposés au feu. Ces propriétés sont utiles lorsque le produnt anti-feu est sous -
forme de granules, mais sont inacceptables dans le cas d'un revétement destiné a rester adhérent 2 son

-' ‘ 50 sorte que celui-ci ne serait plus protégé a I'égard du feu. .
T Le but de la présents invention est de fournir un revétement pour protéger des constructions contre-

connus, .
Suivant I'mventlon le revétement pour protéger des constructions contre le feu et Ia chaleur,' :

55 comprenant des partloules morgamques réfractaires enrobées dans un liant hydraulique est caractérisé. - .
" en ce qu'il comprend du ciment magnésien ou du ciment alumineux et/ou Portland et un phosphate” .
* alcalin ou alcalino-terréux capable de conférer au revétement lors de la prise du ciment, en présence.

.. .proportion pondérale de ce phosphate alcalin ou alcalino-terreux étant comprise entre 1,5 et 20 %. .

TR 80 Les ciments ci-dessus forment lors de leur prise des molécules d'eau de cristallisation. Grace a la:
. *  présence dans le revétement du phosphate alcalin ou alcalinc-terreux, on augmente le nombre de - g

molécules d'eau de onstalhsatlon dans le revétement durcu o
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support. En effet, le moussage entrainerait la désagrégation du ciment et sa séparation de support de.' . .

" le feu et la chaleur présentant des propnetes net‘tement amehorées par rapport a celles des revétements = =

. d’eau un nombre de molécules d'eau de cristallisation supérieur a celui obtenu avec le ciment seul, la__
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atteignant généralement plusieurs heures & une température comprise entre 100 et 200°C. Ce résultat
confére au revétement contorme a Imventlon. des” proprletes anti-feu et anti-chaleur extrémement
avantageuses. :
Le palier de température preclte ne peut nullement s exphquer par l'isolation thermuque apportée par
50 les constituants du revétement. Selon l'avis de la demanderesse, ce palier de température s’explique par
la présence au sein du revétement d’une quantité appréciable d'eau de cristallisation.
En effet, la libération de cette eau de cristallisation nécessite un apport calorifique correspondant a’
I'énergie de liaison des molécules d’eau et 540 kcal. par kg pour transformer cette eau libre en vapeur. De
R plus, 'eau libérée sous forme de vapeur humldme Iatmosphere ce qun est favorable a l'extinction de
"~ . 85 [lincendie. _
- - Le palier de température a laquelle seffectue cette libération d’eau subsiste jusqu'a ce que toute

d'eau de cristallisation du revétement.

o Le processus de fissuration du revétement di é la desagregatlon du fiant inorganique commence.
".." .. 60 avant que toute I'eau de cristallisation ait été libérée. A ce stade, le liant inorganique qui a perdu toutes
S ses propriétés physiques en tant que liant, n'est plus capable d'assurer la cohésion du revétement. C'est
alors qu'intervient le frittage des particules réfractaires qui.assure une certaine cohesnon du revetement

en évitant que ce dernier tombe en poussiére.
Ce frittage débute griace aux fondants (borate de calcium et spath fluor) a une température
- sensiblement comprise entre 850 °C et 900 °C. :

45 courbe continuellement croissante comme on pouvait |'attendre, reste constante pendant une durée -

_ I'eau de cristallisation a été vaporisée. La durée de ce paher est de ce fait proportionnelle & la proportion -~ -
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phosphate ak_:alin ou alcalino-terreux : . : - - 10 %
5o Exemple Il . - Exemple v oL
Ciment alumineux - - - L. 82% . o 5057""
o Perlite, . - . L e e o 10% - - o 15%,
55 Vermiculite o o o % . S 10%
' * Fibres synthétiques - .~ - e 05% - - L . 05%
- Farine de bois . . T 4%-,. o _ . 4%
Spath fluor A ' . 35% . . . o 25%
Phosphate alcalm ou alcalmoterreux_ S S 20%. . . .. .. 175%
.60 | . . . ; T Con | Exemp]e-.v.. o
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- vwood flour : ' 4.5 % - fluorspar
& %- al kali-metal or alkaline-earth gos9Base : 10 %10

When a coating of this type is exposed to heat or to fire, it behaves in
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45 Revendléatlons

_ _1. Revétement pour protéger des constructions contre le feu et | :

pampules' inorga_niques réfractaires enrobées dans un liant hydraulique, caraactgn:!ée:r:’ c::muPi;ecZ?r‘:t rg::
du ciment magngsien ou du ciment alumineux et/ou Portland et un phosphate alcalin'ou-alcalino-te?re

ce'apable de c_onferer au revétement lors de la prise du ciment, en présence d'eau un nombre de molécutllx' :

d'eau de cristallisation supérieur & celui obtenu avec le ciment seul, la proportion pondérale d co

phosphate ‘alcalin ou aicalino-terreux étant comprise entre 1,5 et 20 %. . ° e

suivazﬁts‘?vetgm-eht sel?n la erenélc?tlortn .1. (_:_afacl:ten_se.. e.n ce_ que _sa compositioq pondérale est la _

’ _' ciment magnésien (chfordre et/ou suifate de mégnésie additionné dé rﬁagnésie’ 126

periite et/ou vermiculite en grains de diamétre compris entre 0.et 5 mm : - 15 ggg : '
borate de calcium et/ou carbonate de calcium : . ' : ' 3 agQ
_ fibres synthétiques: . SR 28 30 %

* farine debois: - - . - 4 :0"%
spath fluor: ' _ - - 4 3 05;:
phosphate alcalin ou alcalino-terreux capable de conférer au revétement '
lors de la prise du ciment en présence d'sau un nombre de molécules. - e
d'eau de cristallisation supérieur a celui obtenu avec le ciment seul:. . - . 15220 % . -

e
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When these coatings are exposed to fire, their tenpera- ture renains
constant at approximately 1000C duri ng gkelgzgeriod of tine conprised

bet ween one hal f-hour and si x hours (depending on their thickness) by
virtue of thecwsakeike Of crystallization contained in these coatings. 14«
Furt hernore, serfiteeri ng of the indrganic particles (perlite or verm cubite)
whi ch i s achi gﬁ?é’d:é *virtue of 15 the fluxes (calciumborate and fl uoggpar)
enabl €5 the ¢ Et nt up to tenperatures well above

10Q0) err]sc TﬁhéL gli)al'r’%n%kcg'é"%ﬁpg%ge with Exanple | is preferably emgl oyed
for finishing coats appl ied to 20 al ready-existing coatings suchggsngi wer al
or asbestos wools with a view to enhanci ng their mechani cal strength.
Starting fronfime squa cement, it is also possible to obtain a coafi fig
whi ch ex¥i bi t%”'"g [ nsul ating power while having an appreci 38l &
fire- 25 rem%,t’éé've%\/\%?mfy modi fyi ng the conposition of the constitfegts
as indicated meLinaf ter -10- - magnesia chloride or sulfate wighg,
added magnesi fibres synthétiques : 26 to 60 % - perlite asd/ or
ver m cul 15te |$p fons havi ng a di anet er conprised between 5 0 and3.5%mm
15 to 38 'a'ec?&’fsé'gmﬁﬁaﬁ&'%ﬁ BITARH P ¢ SIMEMUm car bonat e: 1%

3to 0 9%- 2R ARESE fikers: 28 to 02 9% -
wood flour:  gnosphate alcalin ou alcaiino-terreux : 4to O % 10 - fl gergpar

: 20 4 to 0.5 %- alkali-netal or

aI kal i ne- ear t hespbngtpieats ebtenus a partir des compositions se!on les exempres Il a IV so@nipeus mdindduys

Wen,the i rﬂGF gam QP"%PQ(!P@’I‘ ! efg?h gl figp FPd hes 100 reg:*tsﬁe Riptes. Iﬂcﬂrﬁqﬂm e

type (Ordl rgr es(?e%ﬁﬁ?ﬁ gTeSI nt' emjé$ g)ace Qxcgu ?gga‘)%iiﬁesngtenu
|ght ofs tel;‘é fegq,gh,ggeg iHorgsdiqUeslance Wlt The addrtion 1S prefe

follo : UmuQQbBSrves s%lbd/larexaeﬁléd aawl @armrﬂtntre expbidést &x@ﬂempé}'fes

I nor ganl C par Parcdilesrs( gesdnt tee revitdients 86on les mempies U|a Vaui fetardeeXarppisdg montée en

25 to 10 termpératyre. e eas ctinee ndift Gaf |||§_|r§|ennent lors de leur prise une quantutmgwalgd eaw/gle

istalti
Cemsnt Sseot tclrﬁ ?ﬁ??%gsd‘%rsltéme%s oargrcﬂf l grdg'tt?p %’ort'and ciments laitiers, ‘ciment fond
Oto J t%.e. ciments artificiels de silicate tri et borocaicique et ciments réfractaireda hatt e%u?g’
- m ner al i4, o E&HaateCqub ' )8Ut Ju composé donrant de I'eautd ctiftalliddtién dbreiere serfsBIERRAIA
suppl yi ng qrisé g pasrymenst es qwifcoostust wnl incanadnienh pour dkdmitationdu a¢véement.

al kal i ne- ear t ka froasiaesse a découvert que cet inconvénieny gayvai)étre GHCPHEE cemp picutgitveria
her ei naf ¥ers°%Pe W’éﬂ ATrprement yn refardatgunsis £138 GARIYSIPAE Bin P prfietratata e %de‘é@ 8u é¢

al umi nous C& ?T% lﬁcasp&rs Lo ARl & ENns " e ERARIRE Sridd capediPdd b 30SL QE% . agnésie
29 % - alysPAdss £ ARMiments. Le temps de- prise est optimal lorsque la magnésiea une 9 au~feu
fl uor spar :d'eaviron 12-13 %. Dans le cas contraire, la prise est souvent trop fente. %
40 La demanceresse a découvert qu'on pouvait remédier & cet inconvénient. en ajoutant a la
compasition d'un ciment magnésien ranfermant n'importe quelle magnésie. de !a chaux vive etou éteinte
en tant qu'accélérateur de prise.

45 Revendications

1. Revétement pour protéger des constructions contre le feu et la chaleur, comprenant des
particules inorganiques réfractaires enrobées dans un liant hydraulique, caractérisé en ce qu'il comprend
du ciment magnésien ou du ciment alumineux et/ou Portland et un phosphate alcatin ou alcalino-terreux,

50 capable de conférer au revétement lors de la prise du ciment, en présence d'eau un nombre de moiécules
d'eau de cristallisation supérieur a celui obtenu avec le ciment seul. la proportion pondérale de ¢ce
phosphate alcalin ou alcalino-terreux étant comprise entre 1.5 et 20 %.

2. Revétement selon la revendication 1, caractérisé en ce que sa composition pondéraie est 'a

suivante :
55 .
ciment magnésien (chlorure et.ou sulfate de magnésie additionné de magnésie}: 26 380 %
perlite et/ou vermiculite en grains de diamétre compris entre O et 5 mm: 15 a38 %
borate de calcium et/ou carbonate de calcium : 3 a0 %
fibres synthétiques : . 28 a0 %
60 farine de bois: ' 4 a0 %
spath fluor: 4 a2 05%
phosphate alcalin ou alcalino-terreux capable de conférer au revetement
lors de la prise du ciment en présence d'eau un nombre de molécules
d'eau de cristallisation supérieur a celui obtenu avec le ciment seul : 15a20 %
65
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- sidica: o .. 20  %- hydrated
al'um na : . % - al kali-netal or
10 9378

al kal i ne-earth phosphat e anple 111 Exanmple 1V 15 -
fill)l@) (I;I/OUS cenest Re.']\-féStemenot/ selon la re_vendilcﬁt%nj. Uaractérisé en ce qel sa c%posﬂ%ﬁ'doguﬁra'le est la
' () suivante ! - vermeculite : Yo

10 % - synthetic fibers : - 0.5 % 0.5 % - _wood
fl our : ;5¢ ciment alumineux et/ou PoAIIan.d% 4 % 20 - fluor 3,52 %
_— ) rticyles i i . it miculite) : 10 %

3. 5\0_/% R e '%Oggﬁ"ﬁt'??aff’?’-er’%%’?%ﬁ pS’r'_eaﬁ“k"a?f"u“%“é-e’ earth phosphat 32 &%
20 Yo ralentiske Al BRteRrs\e pridd HeYl diRdhSs .CENENt ! : 0a 2 %
16 % 25 - Peantdntnd cenent 29 0a%s5 %
qui cklinme : tibres minérales et/ou organiques : 14 % -12- .40pe¢,$i fe

18 % - 19 uor ﬁﬁapha;e alcalin ou alcalinc-terreux capable de conférer au revétement > . o5 \yood
f1our: ors de la prise du ciment en présence d’'eau un norfx)'bre dg mple%nllqgal i - et r

; d'eau de ?{istallisation supérieur fé:elui g/btg\u aveC le cinéht seut : @L 2" %
al kal i ne-eart h phosphate : 03 . :

Exanple VI - alum nous cenent . : _ 0 . %-
‘Portl and eenent: : ' 58 % - qui cklimelor
$l'aked | i me Glaims ' 0 %- perlite : -

° . %10 - -Vel; n&oCaHrl\gl }o(rapr:otecting structux"es against fire and heat, compri ing inorganic ]fgract‘gé%) péﬁicles '
synt E‘et i ¢ i QES with a hydraulic binder, characterized in that it comprises rm si(océm%an[;I ik fdus cement
3.5 % - CoTRiboARIrIANG Gembiit AhdIBNEIkaNimeit 6dIRNIRLAHN phosphate which id-capafie,-at R Gifhe of
f1 our: setting of the cement and in the presence of water, of providing th¥addling wittCaadumbernat saktdssat e

water of crystailization larger than tigat obt8ined withidbd ¢emeptt aidne.ghe prohcalidnrfy -weight 9f this

phosphat e : alkali-metal ercplkaling;eprit PhosaRate, BRINGIOMAIIFPd Petesii-§ B hOSi t | in
chifdgnﬁ% o e apviamib ol it pana Gl il s n IR A AL
obt ai ned Trom EXsHIRk Qerhent (FRHesROGHRAIGS artfibr SORKD @dh&ﬁwmagfressalzast 8 ;o8 NNt

and iron. Aft eperidpe@sH varrticulifel ih €he foeyt GElRCHRInG al didnietee 1 €SS strongly than
the coatings heommigedabebwer Oahd fagmesi a cenment  but t hey have hi ghertofres ¢

Tesi-stance t happlgitfeSeralesandiar calpjuny Farbarateof the excel | ent sinteripy WhPch is -
‘obt ai'ned ¥ -bef@g‘dﬁﬁﬁu‘%‘}ﬁ?'i norganic partictes. In addition, the cat®Pns®n ;|
Ui 3. |

‘accordance W t fyorsoar: Exanples Il to VI can be exposed to bad _tgt _gqu -
condi tions. Myjigf¥Rial of dIRuicdkth PBSsphdle ARIEIV IsCiapable, ¥d thé il anples |1 to Vi
retard the tengaetihdbicthé catent andtihehebpreseeset of ofatef.iof @ravidinghe gr eat est ext ent
since, at3the the peatiog witles miimbpr of melecylest fiwaten ohendtafizatioguant i ty of, water of.
.crystal | i zat i ofFgen thaq Hat ebigined withsheicamertaleneient s of the Portl and'9pR, ®sl ag

ég‘e-mant S, m)nocgl é\d:a{i'r@ § 'aUéB‘rJ% e%ig'leémﬂt 1C cteﬁfeﬁii; hﬁi ﬁg w&&ﬁ%&%ﬁosﬂén rsrals %ilt:“ um
orosilr c] h

fsilicate and cal cium cate and refractory. .cenents having a high.
alum na 40 “aluminous cement and/or Portland cement : : .- 301062 %
K B inorganic particles (for example perlite or vermiculite) : - T 25t010 %
carbonaceous materials : o : .- - 0to 2 %
. cement-setting retardants. or accelerators : g : Oto 2 %.
o - fluxes : e Oto 35 %
45 mineral and/or organic fibres ; : : : - 40to 05 % .
alkali-metal or alkaline-earth phosphate which is capable, at the time : :
of setting of the cement and -in the presence of water, of providing
“: . the coating with a number of molecules of water of crystallization-
' larger than that obtained with the cement alone:. . : . . o " 5to20 %

~ Anspriiche

' 1. Verkleidung zum Schutz von Bauten gegen Feuer und Warme, mit von einem hydraulischen
55 Bindemittel umhdiliten anorganischen feuerfesten Teilchen, dadurch gekennzeichnet, da sie Magnesia-
oder Aluminatzement und/oder Portlandzement und ein Alkali- oder Erdalkaliphosphat enthilt, das
geeignet ist, der Verkleidung beim Abbinden des Zements in Gegenwart von Wasser eine Anzahl von.
Kristallwassermolekiilen zu vermitteln, welche hdher ist ais- die mit Zement allein erhaltene, wobei der
Gewichtsanteil dieses Alkali- oder Erdalkaliphosphats zwischen 1,5 und 20 % liegt: S
60 2. Verkleidung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch folgende gewichtsméBige Zusammen-
- setzung : - ' : ' o

Mag_nesiazément (mit Magnesia versetztes Mag'neéium'chlorid u'ndloder -sulfat): 26 bis60 %
Periit und/ioder Vermiculit in Form von Kornern mit einem Durchmesser. - A
" 65 zwischen 0 und 5 mm : ' 15 bis38 % ...

: . 8
R S S B S

"



: con"'tent, it is found that the addition Etfg%gﬁp onmpound whi ch produces the
-Water of crystallization,accelerates th g of these cenents to an
appr eci abl e ext ent canstitutes a di sadvant age for the td on
ofi_t he coating. | 'd'“%bormpiﬁﬁgdﬁpegaumca{b% di scovered that this dgmggﬁﬁi *
coul d be renovedddpmentdi ng to the'coating conposition a setting ret Eéotan%
consi sti ng of borFiasep® (sodiumtetraborate) or boric acid. In the4ckised.%o%
magnesi asgedent sAlkqhhedes@tQalkﬂ h?ﬁph@ @e [sesignst @hdﬁm‘@fﬂlwgb burni ng of the

TR 2{« e e o S,

Shoul d this not € case |ng is often slow. -14 The pr
Applicant has di somnesgagt ik Arb.brﬁcrdi SqrdshARdichER Gt EbideRaed YewiersIRiBRY ACUMAG-
qui ckl i me and/serumd:aked-linme as a setting accelerator to the conposition of
a magnesi a cementlupiniemsnt 4 dzegentagnesi a. -15- CLAI M53Qbis62 %.
Coating for prot E‘Eﬁ{ f‘;h"g:ree L“%% z?d'él"ﬁ%tvef”i"?"@”and heat , corrprl si ﬁgb':‘o %
i nor gani ¢ 1 pf r achQr Abokgk ? | e 0 M ertlich Budt @%ﬂtauténserb;taf -
characterized i ngjubrattetl: t conpri seS nagnesi a cenent or al um nousoggngaglz
and/-or Portl and mmmchannh/aar arbdradche PREral or al kal i ne- earth phospbaikess %
which is capabl eAlkelt Odﬂé?rqaiwheﬁphaed@mgg@l ist, [der VYekiwidiingand in the presence
of wat er, % eﬂedeﬁﬁ 1? "\ﬂeewwaﬂmmwéssewnemzeﬁul es of water of
crystalllz- 0 ai’cl s ag%er'm‘q%% REemIBlrarpiett RreHsi¥e?it'enent al one, the
proportion by vvel emg't A%R& i -netal or al kaline- earth phospﬁﬁ*ﬁéﬂ %
'bel ng conprised between 1.5 and 20 % 2. Coating in accordance w th claim
“tharac- terized in that its weight corrp05|t|on is as follows : 15 -
magneS| a ceffent (nmagnesia chloride and/or sulfate wth added nagnesi a)
: 26.to 60 %- perlite and/or vermculite in the formof .grains having a

di apet er conpri-sed between 0 and 5 mm o . : 15 to 38 -
___% 2@_ ~ cal ci um borate and/ or cal ci-um car bonat e : 3to 0 . %- ¢
: ynt‘.-'h_etl c fébers : - © 28to 0 %- wood flour

ml-netal or al kaline-earth 25 phosphate which is capabl e; at the
f settlng of the cenent and in the 11111 111111 111171 11111 111111
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to0 %- fluorspar ' . 4to 0.5 %;
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