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PANSEMENT ABSORBANT CICATRISANT, SES UTILISATIONS POUR LES 
PLAIES CHRONIQUES 

La presente invention se rapporte a un pansement comprenant une 
5 compresse non tissee absorbante et une couche de contact elastomere 

comprenant des hydrocolloides. Ce pansement est tres efficace dans le soin des 
plaies dont on veut favoriser la cicatrisation. II permet de gerer les exsudats 
generes par la plaie ainsi que la presence de fibrine, sans qu'il soit necessaire 
d'avoir recours a des moyens de detersion complementaires tels que la chirurgie 

10 ou les enzymes. 
La cicatrisation naturelle d'une plaie se deroule en trois phases 

successives, chacune de ces phases etant caracterisee par des activites 
cellulaires specifiques: la phase de detersion, la phase de bourgeonnement (ou 
granulation) et la phase d'epithelialisation. Tout au long du processus de 

15 cicatrisation, la plaie produit des exsudats fluides ou visqueux qui doivent etre 
absorbes par le pansement. 

Les capacites de detersion naturelle de la plaie peuvent etre 
insuffisantes lorsque le traumatisme est important ou lorsque le patient souffre 
de pathologies paralleles, comme les pathologies veineuses ou le diabete. Dans 

20 ces cas, on observe un allongement considerable de la duree de la phase de 
detersion conduisant a des plaies chroniques difficiles a soigner, comme par 
exemple I'ulcere de jambe. 

Dans le cas de plaies pour lesquelles le processus de detersion naturelle 
est insuffisant, il est necessaire d'eliminer le tissu fibrineux sans perturber la 

25 phase de bourgeonnement. L'elimination de ce tissu fibrineux est couramment 
designee sous le terme de "detersion assistee" par opposition a la detersion 
naturelle. 

Selon la technique utilisee, la detersion assistee peut etre qualifiee de 
detersion mecanique ou chirurgicale, de detersion enzymatique, de detersion 

30 autolytique ou de detersion biologique. 
La detersion chirurgicale ou mecanique est une technique rapide qui 

consiste a decouper le tissu fibrineux, soit a I'aide d'un bistouri, de pinces, de 
ciseaux ou d'une curette de Brock, soit a I'aide d'appareils sophistiques par jets 
d'eau sous pression ou excision au laser. Cette technique est realisee au lit du 

35 patient ou en milieu chirurgical selon la gravite de la plaie. Cependant, cette 
technique est souvent douloureuse et peut entrainer des saignements et parfois 
meme une hemorragie. Elle est alors traumatisante pour le patient. Elle necessite 
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aussi couramment une medication antalgique au prealable qui allonge la duree 
des soins. 

La detersion autolytique consiste a deposer sur la plaie des pansements 
absorbants a base de fibres geliflantes particulieres. 

5 Les pansements utilises pour la detersion sont generalement des non tisses 
aiguilletes de fibres gelifiantes d'alginate ou de carboxymethylcellulose (un 
produit de ce genre est commercialise sous la reference Aquacel® par exemple). 
Ces pansements presentent I'inconvenient de manquer de cohesion et de se 
deliter au fur et a mesure de I'absorption des exsudats, si bien qu'ils laissent des 

10 debris dans la plaie et que leur retrait en un seul morceau est impossible. Pour 
resoudre ce probleme, il a ete propose de deposer une couche d'adhesif perforee 
a la surface du non tisse, de maniere a retenir les fibres qui se detachent du non 
tisse tout en garantissant le passage des exsudats (WO 2002/03898). Le 
diametre des perforations propose est de I'ordre de 5 a 8 mm. 

15 II a egalement a ete propose dans le document WO 2007/025546 
d'utiliser un non tisse de fibres superabsorbantes, dans lequel les fibres sont 
aiguilletees de maniere a les espacer suffisamment pour que, une fois gonflees, 
elles continuent de laisser passer les exsudats. En espagant les fibres, la cohesion 
du non tisse diminue si bien qu'il devient necessaire d'empecher les fibres qui se 

20 seraient detachees du non tisse de venir polluer la plaie. La demande WO 
2007/025544 prevoit ainsi de deposer par fiberisation des fils de materiau 
thermoplastique sur le non tisse en formant des boucles dont les points 
d'intersection sont soudes. Le grammage des fils doit etre inferieur a 100 g/m2 

pour assurer I'absorption initiale rapide des exsudats par la couche absorbante. 
25 En effet, il est imperatif de ne pas diminuer la vitesse et la capacite d'absorption 

du non tisse en intercalant une couche intermediaire entre la plaie et le non tisse. 
De meme cette couche intermediaire ne doit pas alterer la capacite de detersion 
autolytique de ces pansements. 

Ces pansements sont loin de permettre une detersion optimale. Leur 
30 utilisation est souvent associee a la detersion mecanique qui necessite le passage 

par des actes traumatisants et douloureux pour le patient. II serait aussi utile de 
diminuer ou d'eliminer le recours a cette detersion mecanique. 

II serait done souhaitable de disposer d'un pansement pour le soin des 
plaies, notamment des plaies chroniques, qui - malgre la presence d'une couche 

35 intermediaire entre la plaie et le non tisse - n'altere pas la quantite et la vitesse 
d'absorption des exsudats et les capacites de detersion autolytique du 
pansement et qui permette de preference un retrait de la fibrine optimise pour 
diminuer ou eliminer le recours a des actes chirurgicaux. Ce pansement devrait 
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egalement permettre de favoriser la cicatrisation des zones de la plaie 
depourvues de fibrine et ne pas alterer, lors de son retrait, la reconstruction des 
tissus. Enfin, ce pansement devrait etre cohesif et ne pas provoquer de douleur 
lors de son retrait. 

5 La Demanderesse a mis au point un pansement repondant a ces 
souhaits, lequel pansement comprend un non tisse superabsorbant qui est 
recouvert, sur la partie venant en regard de la plaie, d'une couche contact 
particuliere. Cette couche permet de garantir le retrait indolore du pansement 
usage tout en assurant le retrait de la fibrine. Contre toute attente, I'interposition 

10 de cette couche particuliere entre la plaie et la compresse non tissee n'a pas 
diminue la capacite du pansement a absorber les exsudats et sa capacite de 
detersion autolytique. La Demanderesse a en outre constate que la fibrine peut 
s'accrocher au pansement et peut se retirer par blocs quand on ote le 
pansement. 

15 La presente invention permet ainsi d'optimiser la cicatrisation des plaies, 
notamment des plaies chroniques, en proposant pour la premiere fois un 
pansement qui favorise simultanement la detersion autolytique et la granulation 
de la plaie et permet de prendre en charge toutes les parties de la plaie, 
lesquelles ne sont pas necessairement au meme stade de cicatrisation. 

20 Le pansement de I'invention permet par ailleurs d'absorber tres 
rapidement les exsudats liquides tout en maintenant un environnement humide 
au niveau de la plaie. Les exsudats sont absorbes par la compresse non tissee, 
tandis que la couche contact gelifie au contact des exsudats, L'environnement 
humide cree a la surface de la plaie permet de favoriser la cicatrisation. 

25 Enfin le pansement de I'invention est cohesif et ne se dechire pas quand 
on le retire. 

Dans les structures de pansement de I'invention comprenant 
I'assemblage d'un non tisse de fibres superabsorbantes et d'une couche destinee 
a entrer en contact avec la plaie, il convient de garantir une absorption rapide et 

30 constante au cours du temps des exsudats et d'eviter la maceration de la plaie et 
de la peau perilesionelle. 

C'est I'objet de la presente invention que de fournir un pansement 
cohesif, constitue d'un non tisse particulier et d'une couche de contact specifique, 
qui permet le retrait indolore du pansement tout en assurant I'absorption rapide 

35 des exsudats sans alterer la capacite de detersion autolytique du pansement, et 
de preference en favorisant le retrait de la fibrine par blocs, ainsi que de 
preserver I'integrite des tissus de bourgeonnement et favoriser leur 
developpement, et enfin de garantir une absorption des exsudats rapide, et 
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constante tout au long de son utilisation pour eviter les problemes de 
maceration. 

La couche de contact specifique est constitute d'une composition 
elastomere pour rester souple et epouser la forme du corps. 

5 Les pansements de I'invention sont indolores au retrait, et leur action 
sur la cicatrisation des zones sans fibrine est benefique car la couche contact, en 
gelifiant, n'adhere pas a la plaie et cree un environnement humide favorable. 
L'absorption de la fibrine et des exsudats par le non tisse est conservee en 
evitant la diminution de la taille des ouvertures de la couche contact au cours de 

10 I'absorption des exsudats. 
La presente invention a ainsi pour objet un pansement comprenant: 

a- une compresse non tissee absorbante formee d'un melange de fibres 
superabsorbantes, de preference bicomposants, et de fibres non absorbantes 
thermoliantes, I'ensemble des fibres etant thermolie, 

15 et, 
b- une couche contact recouvrant partiellement !a face de la compresse destinee 
a venir en contact avec la plaie, ladite couche comprenant des ouvertures 
permettant le passage des exsudats de la plaie et presentant un grammage 
allant de 110 a 500 g/m2, et ladite couche etant formee d'une composition 

20 comprenant une matrice elastomerique et des hydrocolloides, la proportion 
d'hydrocolloides etant comprise entre 2 et 20% en poids du poids de ladite 
composition. 

Selon un mode de mise en oeuvre prefere de I'invention, le pansement 
comprend : 

25 a- une compresse non tissee absorbante formee d'un melange de fibres 
superabsorbantes bicomposants de type coeur/ecorce avec un cceur en 
polyacrylonitrile et une ecorce en polyacrylate et de fibres non absorbantes 
thermoliantes bicomposants du type coeur/ecorce, ledit coeur etant en polyester 
(polyethylene terephtalate PET) et I'ecorce etant en polyethylene, I'ensemble des 

30 fibres etant thermolie, 
et, 

b- une couche contact recouvrant partiellement la face de la compresse destinee 
a venir en contact avec la plaie, ladite couche comprenant des ouvertures 
permettant le passage des exsudats et presentant un grammage allant de 150 a 

35 200 g/m2, ladite couche etant formee d'une composition comprenant une matrice 
elastomerique et des hydrocolloides, les hydrocolloides representant de 2 a 20% 
en poids du poids total de ladite composition, et ladite couche recouvrant, avant 
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d'etre exposee aux exsudats de la plaie, entre 55 et 65% de la face de la 
compresse qui est en regard de la plaie. 

Le pansement conforme a la presente invention comprend une couche 
absorbante formee d'un non tisse obtenu a partir d'un melange de fibres 

5 superabsorbantes et de fibres non absorbantes. 
Par I'expression « superabsorbantes », on entend designer ici des fibres 

qui presentent une tres grande capacite d'absorption des liquides, de preference 
superieure ou egale a 10 g d'eau (ou de solution saline telle que du serum 
physiologique) par gramme, de preference encore superieure a 20 g d'eau par 

10 gramme, et de preference encore superieure a 30 g d'eau par gramme. 
Selon I'invention, les fibres superabsorbantes sont de preference 

constitutes de deux materiaux differents. Ces materiaux peuvent etre repartis 
selon une configuration cote-a-cote, ou de preference selon une configuration 
coeur-ecorce. 

15 Le premier materiau destine a former une partie externe de la fibre, de 
preference I'ecorce, doit etre apte a former un gel avec les exsudats de la plaie 
et sera avantageusement forme d'un ou plusieurs polymeres reticules et/ou 
partiellement reticules, comme en particulier des polymeres de I'acide acrylique 
et/ou des polymeres de sels de I'acide acrylique, notamment I'acrylate de sodium 

20 ou d'ammonium. 
Le second composant qui formera de preference le coeur des fibres 

superabsorbantes, sera de preference non gelifiant et compatible avec le premier 
materiau pour garantir la stabilite de la fibre apres formation d'un gel par le 
premier materiau. II peut etre forme de tout type de polymere stable en milieu 

25 aqueux et compatible avec le materiau de I'ecorce pour conduire a une fibre 
bicomposante stable. 

Avantageusement, ce second materiau est forme de polyacrylonitrile. 
Les fibres superabsorbantes ont avantageusement une taille comprise 

entre 2 et 6 dtex. 
30 Des fibres superabsorbantes pouvant etre utilisees dans le cadre de 

I'invention sont par exemple commercialisees par la societe TOYOBO CO LTD 
sous la denomination LANSEAL® F. 

Les fibres non absorbantes sont des fibres thermoliantes aptes a 
renforcer et stabiliser la structure tridimensionnelle du non tisse en formant une 

35 armature resultant de la liaison de ces fibres entre elles et/ou de ces fibres avec 
les fibres superabsorbantes. 



WO 2012/131263 
6 

PCT/FR2012/050665 

Ces deuxiemes fibres peuvent etre constituees d'une matiere 
thermoplastique unique comme par exemple un polyethylene, un polypropylene 
ou un polyester de bas point de fusion, 

Avantageusement, ces deuxiemes fibres seront egalement constituees 
5 de deux materiaux differents repartis selon une configuration de type cote-a-cote 

ou de preference coeur-ecorce. 
La longueur de ces fibres peut etre de I'ordre de 10 a 100 mm, de 

preference de 25 a 75 mm. 
Dans le cadre de la presente invention, des fibres non absorbantes 

10 thermoliantes bicomposants de type coeur-ecorce dans lesquelles le coeur est 
forme d'un polyester comme en particulier le polyethylene terephtalate, et 
I'ecorce est formee de polyethylene, sont particulierement preferees. 

D'une fagon generale, le non tisse formant la compresse absorbante des 
pansements selon I'invention sera obtenu a partir de melanges incorporant plus 

15 de 50 % en poids, de preference plus de 60% en poids, de fibres 
superabsorbantes, 

Le ratio massique entre les fibres absorbantes et les fibres non 
absorbantes thermoliantes peut etre compris entre 20/80 et 80/20, de preference 
entre 60/40 et 80/20. D'excellents resultats ont ete obtenus a I'aide d'un 

20 melange comprenant 30 % en poids de fibres non absorbantes et 70 % en poids 
de fibres superabsorbantes, 

Ce non tisse est generalement obtenu par thermoliage, ou par 
aiguilletage et thermoliage du melange de fibres. 

L'operation d'aiguilletage permet notamment d'orienter les fibres 
25 superabsorbantes dans une direction sensiblement verticale par rapport au plan 

du non tisse. Cette orientation des fibres permet de reduire la propagation 
transversale des exsudats absorbes par le pansement contenant ce non tisse et 
permet done de diminuer les risques de maceration et par consequent 
d'alteration de la peau perilesionnelle. 

30 L'operation de thermoliage permet d'ameliorer la resistance au 
dechirement du non tisse apres absorption, en creant des points d'ancrage entre 
les fibres du non tisse. II est necessaire de renforcer la cohesion du non tisse 
pour permettre le retrait du pansement usage sans le dechirer. 

L'assemblage des fibres sera realise dans des conditions permettant 
35 d'obtenir un non tisse presentant une epaisseur comprise entre 0,6 et 3 mm, de 

preference de 2 mm, et un grammage compris entre 40 et 400 g/m2, de 
preference de I'ordre de 185 g/m2. 
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La compresse non tissee peut etre fabriquee selon le procede decrit 
dans le document GB 2 401 879. 

Diverses substances actives peuvent etre incorporees dans le non tisse, 
comme par exemple des substances a activite antimicrobienne, notamment des 

5 sels d'argent tels que par exemple le sulfate d'argent, le chlorure d'argent, le 
nitrate d'argent, la sulfadiazine argentique, des ammoniums quaternaires, le 
polyhexamethylene biguanide et la Chlorhexidine. On peut incorporer d'autres 
substances favorisant la cicatrisation comme par exemple des facteurs de 
croissance ou des oligosaccharides polysulfates comme le sel de potassium du 

10 sucrose octasulfate. 
On peut egalement incorporer au non tisse des fibres dotees de 

proprietes antibacteriennes. Par exemple, ces fibres pourront incorporer un metal 
(argent, cuivre, zinc) ou un autre actif antibacterien. Dans le cas d'un metal, ces 
fibres peuvent etre obtenues de differentes fagons: par incorporation du metal 

15 dans la matrice polymerique lors de I'extrusion (PP, PET, PA) ou par application 
du metal dans le spin-finish lors du processus de filature (acrylique, viscose). Le 
metal utilise pour fabriquer ces fibres peut etre sous forme de sels, de zeolithes, 
de ceramiques ou de nanoparticules. 

La composition elastomere contenant des hydrocolloides susceptible 
20 d'etre utilisee pour la fabrication des pansements conformes a I'invention 

comprend une matrice elastomerique dans laquelle des hydrocolloides sont de 
preference disperses de fagon homogene. 

La couche contact du pansement de I'invention permet 
avantageusement de ne pas adherer a la plaie et d'eviter toute douleur au retrait 

25 du pansement. En maintenant un milieu humide a la surface de la plaie tout en 
evitant le contact avec la compresse absorbante chargee d'exsudats, elle 
ameliore la cicatrisation. L'incorporation d'hydrocolloTdes confere a la composition 
elastomere un caractere hydrophile et favorise la vectorisation d'actifs 
susceptibles de favoriser le traitement de la plaie. 

30 Ladite composition comprend un ou plusieurs elastomeres choisis parmi 
les polymeres sequences poly(styrene-olefine-styrene). Les copolymeres 
sequences utilises dans le cadre de I'invention sont avantageusement des 
copolymeres triblocs du type ABA comportant deux blocs terminaux 
thermoplastiques A styrene et une sequence centrale elastomere B qui est une 

35 olefine, eventueliement associes a des copolymeres diblocs du type AB 
comportant un bloc thermoplastique A styrene et une sequence elastomere B qui 
est une olefine. Les sequences B olefines de ces copolymeres peuvent etre 
constituees d'olefines insaturees comme par exemple isoprene ou butadiene ou 
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d'olefines saturees comme par exemple ethylene-butylene ou ethylene-
propylene. 

Dans le cas d'un melange de copolymeres triblocs ABA et de 
copolymeres diblocs AB, on pourra employer des melanges de copolymeres 

5 triblocs ABA et de copolymeres diblocs AB commerciaux deja disponibles ou 
realiser des melanges en toute proportion prealablement choisie a partir de deux 
produits disponibles independamment. 

Les copolymeres triblocs a sequence centrale insaturee sont bien connus 
de I'homme de I'art et sont notamment commercialises par la societe KRATOIM 

10 POLYMERS sous la denomination KRATON® D. 
Comme exemples de copolymeres poly(styrene-isoprene-styrene) (en 

abrege SIS) on peut ainsi citer les produits commercialises sous les 
denominations KRATON® D1107 ou KRATON® D1119 BT ou encore les produits 
commercialises par la societe EXXON MOBIL CHEMICAL sous la denomination 

15 VECTOR® comme par exemple le produit commercialise sous la denomination 
VECTOR® 4113. Comme exemple de copolymeres poly(styrene-butadiene-
styrene) le produit commercialise sous la denomination KRATON® D1102. 

Comme exemples de melanges commerciaux de copolymeres triblocs 
ABA et diblocs AB dans lesquels B est de I'isoprene, on peut citer les produits 

20 commercialises par la societe EXXON MOBIL CHEMICAL sous la denomination 
VECTOR® 4114. 

Tous ces copolymeres a base d'isoprene ou de butadiene presentent 
generalement une teneur en styrene comprise entre 10 et 52% en poids 
rapportee au poids total dudit copolymere. 

25 Dans le cadre de la presente invention, on preferera utiliser les 
copolymeres sequences triblocs poly(styrene-isoprene-styrene) (en abrege SIS) 
ayant une teneur en styrene comprise entre 14 et 52 % et de preference entre 
14 et 30 % en poids rapporte au poids dudit poly(SIS). 

D'une fagon preferee, on utilisera pour realiser les compositions de la 
30 presente invention des copolymeres sequences triblocs et en particulier le produit 

commercialise par la societe KRATON POLYMERS sous la denomination KRATON® 
D1119 BT. 

Les copolymeres triblocs a sequence centrale saturee sont egalement 
bien connus de I'homme de I'art et sont par exemple commercialises : 

35 -par la societe KRATON POLYMERS sous la denomination KRATON® G, et 
en particulier sous la denomination KRATON® G1651, KRATON® G1654 ou 
KRATON® G1652 pour les copolymeres sequences poly(styrene-ethylene-
butylene-styrene) (en abrege SEBS); 
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-par la societe KURARAY sous la denomination SEPTON® pour les 
copolymeres sequences poly(styrene-ethylene-propylene-styrene) (en abrege 
SEPS). 

Comme exemple de melanges commerciaux de copolymeres triblocs et 
5 diblocs, on peut citer le produit commercialise par la societe KRATON POLYMERS 

sous la denomination KRATON® G1657 dont la sequence olefine est ethylene-
butylene. 

Comme exemple d'un melange particulier de copolymeres triblocs et 
diblocs que Ton peut realiser dans le cadre de la presente invention, on peut citer 

10 le melange : 
- d'un SEBS triblocs, comme en particulier le produit commercialise par 

la societe KRATON POLYMERS sous la denomination KRATON® G1651 ; et 
- d'un copolymere diblocs poly(styrene-olefine) comme en particulier le 

poly(styrene-ethylene-propylene) commercialise par la societe KRATON 
15 POLYMERS sous la denomination KRATON® G1702. 

Dans le cadre de la presente invention, on preferera les copolymeres 
triblocs SEBS ou SEPS ayant une teneur en styrene comprise entre 25 et 45 % 
en poids par rapport au poids dudit SEBS ou SEPS. D'une fagon preferee, on 
utilisera des copolymeres sequences triblocs et en particulier les produits 

20 commercialises par la societe KRATON POLYMERS sous les denominations 
KRATON® G1651 et KRATON® G1654. 

De fagon generale, I'elastomere sera utilise dans des quantites adaptees 
selon la nature saturee ou insaturee de la sequence centrale olefine du 
copolymere sequence. Ainsi dans le cas d'un copolymere triblocs a sequence 

25 centrale insaturee il sera utilise en une quantite de I'ordre de 10 a 30 % en 
poids, de preference de 10 a 20 % en poids, rapportee au poids total de la 
composition. Dans le cas d'un copolymere triblocs a sequence centrale saturee il 
sera utilise en une quantite de I'ordre de 3 a 10 % en poids, de preference de 4 
a 7 % en poids, rapporte au poids total de la composition. 

30 Par hydrocolloi'de ou particules d'hydrocollo'fde, on entend designer ici 
tout compose habituellement utilise par I'homme de I'art pour son aptitude a 
absorber les liquides aqueux tels que I'eau, le serum physiologique ou les 
exsudats d'une plaie. 

Comme hydrocolloides appropries, on peut citer par exemple la pectine, 
35 les alginates, les gommes vegetales naturelles comme en particulier la gomme de 

Karaya, les derives de cellulose tels que les carboxymethylcelluloses et leurs sels 
de metal alcalin tels que le sodium ou le calcium, ainsi que les polymeres 
synthetiques a base de sels de I'acide acrylique, connus sous I'appellation 
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"superabsorbants", comme par exemple les produits commercialises par la 
societe BASF sous la denomination LUQUASORB® 1003 ou par la societe CIBA 
Specialty Chemicals sous la denomination SALCARE® SC91 ainsi que les melanges 
de ces composes. 

5 Certains de ces superabsorbants qualifies de « microcolloTdes » car ils 
presentent une taille de particules inferieure a 10 micrometres peuvent bien 
entendu etre utilisee dans le cadre de la realisation de la composition. 

Les hydrocolloides preferes dans le cadre de la presente invention sont les 
sels de metal alcalin de la carboxymethylcellulose, et en particulier la 

10 carboxymethylcellulose de sodium (CMC). La taille des particules d'hydrocolloides 
est par exemple comprise entre 50 et 100 microns, notamment de I'ordre de 80 
microns. 

La quantite d'hydrocolloides incorpores dans la composition elastomere 
sera avantageusement de I'ordre de 2 a 20 % en poids, de preference de 5 a 18 

15 % en poids, de preference encore de 8 a 18 % en poids, de preference encore 
de 12 a 16 % en poids, rapportee au poids total de la composition elastomere. 
Les hydrocolloides, introduits en trop grande quantite dans une couche contact 
perforee, diminuent la capacite d'absorption d'un non tisse a base de fibres 
superabsorbantes au fur et a mesure que le gel se forme. En effet, la forte 

20 capacite d'absorption des hydrocolloides entraine un gonflement de la couche 
contact, si bien que les trous de la maille peuvent se boucher. Le non tisse 
absorbant n'absorbe plus directement les exsudats mais absorbe les exsudats 
presents dans la couche absorbante hydrocolloi'de ce qui diminue la capacite 
d'absorption du pansement et cree des problemes de maceration. 

25 Ladite composition comprend un ou plusieurs elastomeres choisis parmi 
les polymeres sequences poly(styrene-olefine-styrene) en association avec un ou 
plusieurs composes plastifiants et, si necessaire, un ou plusieurs antioxydants. 

Les compositions elastomere des pansements selon la presente 
invention comprennent un (ou plusieurs) compose(s) plastifiant(s) destines a 

30 ameliorer leurs proprietes d'etirement, de souplesse, d'extrudabilite ou de mise 
en oeuvre. 

II s'agira de preference de composes liquides, compatibles avec la 
sequence centrale olefine des copolymeres sequences utilises. 

Parmi les composes plastifiants susceptibles d'etre utilises a cet effet, on 
35 peut citer en particulier les huiles minerales plastifiantes, quelle que soit la nature 

de la sequence centrale. On peut egalement citer les polybutenes - comme par 
exemple les produits commercialises par la societe BP CHEMICALS sous la 
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denomination NAPVIS® 10 -ou encore des derives de phtalate tels que le 
dioctylphtalate ou le dioctyladipate, lorsque la sequence centrale est insaturee. 

Alternativement, on peut aussi utiliser des produits de synthese a base 
de melanges liquides d'hydrocarbures satures comme par exemple les produits 

5 commercialises par la societe TOTAL sous la denomination GEMSEAL® et en 
particulier le produit GEMSEAL® 60 qui est un melange isoparaffinique issu d'une 
coupe petroliere totalement hydrogenee. On utilisera de preference ces produits 
avec un copolymere triblocs comportant une sequence centrale saturee. 

Dans le cadre de la presente invention, on utilisera de preference des 
10 huiles plastifiantes et en particulier des huiles minerales formees de composes de 

nature paraffinique, naphtenique ou aromatique ou de leurs melanges dans des 
proportions variables. 

Parmi les huiles plastifiantes convenant particulierement, on peut citer: 
- les produits commercialises par la societe SHELL sous les 

15 denominations ONDINA® et RISELLA® qui sont constitues de melanges a base de 
composes naphteniques et paraffiniques ; 

- les produits commercialises sous la denomination CATENEX® qui sont 
constitues de melanges a base de composes naphteniques, aromatiques et 
paraffiniques. 

20 D'une fagon particulierement preferee, on utilisera une huile plastifiante 
minerale choisie parmi les produits commercialises sous les denominations 
ONDINA®963 et ONDINA®919. 

Ces composes plastifiants peuvent etre utilises en une quantite de 
I'ordre de 20 a 65% en poids, de preference de 30 a 50% en poids, rapportee au 

25 poids total de la composition elastomere hydrocolloi'de. 
Selon un mode de realisation, ces compositions sont adherentes : elles 

ont la propriete d'adherer a la peau sans adherer a la plaie. Elles comprennent 
un ou plusieurs composes dits «tackifiants » tels que ceux habituellement 
utilises par I'homme de I'art dans la preparation des adhesifs sensibles a la 

30 pression a base d'elastomeres. Pour une description detaillee de ces produits, on 
pourra se reporter a I'ouvrage de Donatas Satas "Handbook of Pressure Sensitive 
Technology", 3rd Edition, 1999, pages 346 a 398. 

Dans le cadre de la presente invention on preferera I'utilisation d'une 
couche contact qui possede un faible pouvoir adherent. Ce faible pouvoir 

35 adherent permet en effet au personnel soignant de disposer de ses deux mains 
une fois le pansement pose, afin de poser des elements secondaires comme par 
exemple des bandes de contention voire de repositionner le pansement sans 
alterer les tissus sains. De tels pansements sont qualifies de micro-adherents. 
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D'une fagon generale, on pourra utiliser un (ou plusieurs) produit(s) 
tackifiant(s) qui sera (seront) incorpores(s) a la matrice elastomerique dans une 
proportion de I'ordre de 1 a 50 % en poids, rapportee au poids total de la 
composition elastomere hydrocollo'ide, qui sera determinee en fonction de la 

5 nature et de la proportion relative des autres constituants de cette derniere, pour 
atteindre le pouvoir micro-adherent souhaite pour le pansement. 

De preference, le(s) produit(s) tackifiant(s) representee 
(representeront) de 10 a 45 % en poids, et de preference encore de 15 a 40 % 
en poids du poids total de la composition elastomere hydrocolloi'de. 

10 Les produits tackifiants susceptibles d'etre utilises dans le cadre de la 
presente invention pourront etre choisis parmi les resines tackifiantes, les 
polyisobutylenes de bas poids moleculaire ou leurs melanges. 

Parmi les resines tackifiantes susceptibles d'etre utilisees selon 
I'invention, on peut mentionner les resines polyterpenes ou terpenes modifiees, 

15 les resines de colophane, les resines hydrocarbonnees, les melanges de resines 
cycliques, aromatiques et aliphatiques, ou des melanges de ces resines. 

De tels produits sont commercialises par exemple : 
-par la societe ARAKAWA Chemical Industries sous la denomination 

ARKON® P qui sont des resines polycyclopentadienes hydrogenees ; 
20 - par la societe EXXON Chemical sous la denomination ESCOREZ® et en 

particulier la serie des resines 5000 qui sont hydrogenees. 
- par la societe GOODYEAR sous la denomination WINGTACK®, et en 

particulier WINGTACK® 86 qui est une resine de synthese formee de copolymeres 
en C5/C9 ou WINGTACK® 10 qui est une resine a base de polyterpene 

25 synthetique; 
- par la societe HERCULES sous la denomination KRISTALEX® et en 

particulier KRISTALEX® 3085 qui est une resine a base d'alpha-methylstyrene. 
De fagon generate, afin d'eviter les problemes de coloration et de 

stabilite des resines insaturees, on preferera I'utilisation de resines hydrogenees, 
30 en particulier avec les copolymeres triblocs a sequence centrale saturee car elles 

sont beaucoup plus compatibles avec ces derniers que les resines insaturees type 
WINGTACK que I'on utilise essentiellement avec les copolymeres triblocs a 
sequence centrale insaturee. 

Parmi ces dernieres on preferera utiliser les resines ESCOREZ® de la 
35 serie 5000 et tout particulierement la resine ESCOREZ® 5380. 

Les resines tackifiantes peuvent etre utilisees seules ou en melange avec 
d'autres produits tackifiants, de preference dans une proportion de 10 a 50 % en 
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poids, et plus particulierement de 15 a 40 % en poids, rapportee au poids total 
de la composition. 

Parmi les polyisobutylenes de bas poids moleculaire susceptibles d'etre 
utilises comme produits tackifiants on peut citer les polyisobutylenes ayant un 

5 poids moleculaire de I'ordre de 40 000 a 80 000 daltons, comme par exemple les 
produits commercialises par la societe BASF sous la denomination OPPANOL® et 
en particulier les produits commercialises sous les denominations OPPANOL®B12 
et OPPANOL®B15 ou par la societe EXXON Chemical sous la denomination 
Vistanex et en particulier le grade LM-MH . 

10 Ces polyisobutylenes pourront etre utilises seuls ou en melange avec 
d'autres tackifiants en association avec les copolymeres triblocs a sequence 
centrale insaturee. Leur proportion pourra varier dans ce cas entre 5 a 30 % en 
poids, et plus particulierement de 8 a 15 % en poids, rapportee au poids total de 
la composition. 

15 Les compositions susceptibles d'etre utilisees pour la fabrication de 
pansements conformes a I'invention peuvent en outre comprendre, un ou 
plusieurs agents antioxydants. 

Par agents antioxydants, on entend designer ici les composes 
couramment employes par I'homme de I'art pour assurer la stabilite des 

20 composes entrant dans la formulation des masses adhesives, en particulier les 
resines tackifiantes et les copolymeres sequences, vis-a-vis de I'oxygene, la 
chaleur, I'ozone et les rayonnements ultra-violets. 

Comme exemples d'agents antioxydants appropries, on peut citer: 
- les antioxydants phenoliques comme en particulier les produits 

25 commercialises par la societe CIBA SPECIALTY CHEMICALS sous les 
denominations IRGANOX® 1010, IRGANOX® 565, IRGANOX® 1076 ; 

- les antioxydants soufres comme en particulier le 
dibutyldithiocarbamate de zinc commercialise par la societe AKZO sous la 
denomination PERKACU® ZDBC. 

30 Ces antioxydants pourront etre utilises en une quantite de I'ordre de 
0,05 a 1 % en poids, de preference de 0,1 a 0,5 % en poids, rapportee au poids 
total de la composition elastomere. 

Dans le cadre de la presente invention, on preferera I'utilisation des 
produits IRGANOX® et en particulier du produit IRGANOX® 1010. 

35 Divers composes peuvent en outre etre ajoutes dans la formulation des 
compositions elastomeres comme en particulier des adjuvants ou des agents 
actifs couramment utilises dans le domaine du traitement des plaies ou dans le 
domaine pharmacologique. 
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La composition peut contenir des principes actifs ayant un role favorable 
dans le traitement de la plaie. Ces principes actifs peuvent notamment induire ou 
accelerer la cicatrisation en agissant pendant la phase de detersion et/ou de 
granulation de la plaie. On a pu observer que la couche contact de I'invention est 

5 un tres bon vecteur du relargage du ou des principes actifs, notamment grace a 
la presence des hydrocolloides. 

Ces agents actifs pourront etre utilises en une quantite de I'ordre de 
0,01 a 20 % en poids, de preference de 1 a 15 % en poids et en particulier de 2 
a 10 % en poids rapportee au poids total de la composition. 

10 Parmi les substances actives susceptibles d'etre utilisees dans le cadre 
de I'invention, on peut citer, a titre d'exemples, des agents bactericides ou 
bacteriostatiques, des agents favorisant la cicatrisation, des agents anti-douleurs 
ou des agents anti-inflammatoires. 

Comme adjuvants, on peut ainsi citer des matieres colorantes, des 
15 charges, des absorbeurs ou piegeurs d'odeurs, des filtres UV, des regulateurs de 

pH, des microcapsules ou des microspheres qui peuvent eventuellement contenir 
des agents actifs , de la vaseline pour donner au pansement un aspect gras ou 
des polymeres ou des tensioactifs pour optimiser la vitesse de gelification, de 
mouillabilite ou le relargage des actifs de la composition. 

20 Lorsque la composition contient des polymeres insatures, on peut ainsi 
utiliser le copolymere AcResin® pour augmenter la gelification; on peut 
egalement utiliser le tensioactif MONTANOX® 80 ou le polymere SEPINOV® EMT 
10 tous les deux commercialises par la societe SEPPIC pour optimiser la vitesse 
de gelification, la mouillabilite ou le relargage d'actifs eventuellement presents 

25 dans la composition. 
Dans le cadre de la realisation de pansements qui utilisent une 

composition a base de copolymeres elastomeres a sequence centrale saturee, on 
preferera employer des compositions qui, pour un total de 100 % en poids, 
comprennent: 

30 0,05 a 1 % en poids d'antioxydant; 
10 a 50 % en poids de resine tackifiante ; 
2 a 20 %, de preference de 12 a 16 %, en poids d'hydrocollo'fde, et en 

particulier de carboxymethylcellulose de sodium ; 
20 a 65 % en poids de plastifiant, et en particulier d'une huile minerale 

35 plastifiante; 
3 a 10 % en poids d'un polymere tribloc poly(styrene-ethylene-butylene-

styrene) ou poly(styrene- ethylene- propylene- styrene ); 
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1 a 15 % en poids d'un copolymere constitue d'un sel de I'acide 2-
methyl-2-[(l-oxo-2-propenyl)amino]-l-propane-sulfonique et de Tester 2-
hydroxyethyle de I'acide propenoTque. 

Dans le cadre de la realisation de pansements qui utilisent une 
5 composition a base de copolymeres elastomeres a sequence centrale saturee, on 

preferera employer des compositions qui, pour un total de 100 % en poids, 
comprennent: 

0,05 a 1 % en poids d'antioxydant; 
10 a 50 % en poids de resine tackifiante ; 

10 2 a 20 %, de preference de 12 a 16 %, en poids d'hydrocollo'ide, et en 
particulier de carboxymethylcellulose de sodium ; 

20 a 65 % en poids de plastifiant, et en particulier d'une huile minerale 
plastifiante ; 

3 a 10 % en poids d'un polymere tribloc poly(styrene-ethylene-butylene-
15 styrene) ou poly(styrene- ethylene- propylene- styrene ); 

Une autre composition a base de copolymeres elastomeres a sequence 
centrale saturee, pourra comprendre, pour un total de 100 % en poids: 

0,05 a 1 % en poids d'antioxydant; 
2 a 20 %, de preference de 12 a 16 %, en poids d'hydrocollo'ide, et en 

20 particulier de carboxymethylcellulose de sodium ; 
20 a 65 % en poids de plastifiant, et en particulier d'une huile minerale ; 
3 a 25 % en poids d'un polymere tribloc poly(styrene-ethylene-butylene-

styrene) ou poly(styrene-ethylene-propylene-styrene). 
Dans le cadre de la realisation des pansements qui utilisent une 

25 composition a base de copolymeres elastomeres a sequence centrale insaturee, 
on preferera employer des compositions qui, pour un total de 100 % en poids, 
comprennent: 

0,05 a 1 % en poids d'antioxydant; 
10 a 60 % en poids de resine tackifiante ; 

30 2 a 20 %, de preference de 12 a 16 %, en poids d'hydrocollo'ide, et en 
particulier de carboxymethylcellulose de sodium ; 

10 a 65 % en poids de plastifiant, et en particulier d'une huile minerale 
ou d'un derive de phtalate ; 

5 a 25 % en poids d'un polymere tribloc poly(styrene-butadiene-styrene) 
35 ou poly(styrene- isoprene - styrene); 

1 a 15 % en poids d'un copolymere constitue d'un sel de I'acide 2-
methyl-2-[(l-oxo-2-propenyl)amino]-l-propane-sulfonique et de Tester 2-
hydroxyethyle de I'acide propenoTque. 
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Une composition particulierement preferee comprend, pour un total de 
100 % en poids: 

0,05 a 1 % en poids d'antioxydant; 
30 a 40 % en poids de resine tackifiante ; 

5 2 a 20 %, de preference de 12 a 16 %, en poids d'hydrocollo'ide, et en 
particulier de carboxymethylcellulose de sodium ; 

35 a 45 % en poids de plastifiant, et en particulier d'une huile minerale 
plastifiante ; 

4 a 6 % en poids d'un polymere tribloc poly(styrene-ethylene-butylene-
10 styrene) ou poly(styrene- ethylene- propylene- styrene ); 

2 a 8 % en poids d'un copolymere constitue d'un sel de I'acide 2-
methyl-2-[(l-oxo-2-propenyl)amino]-l-propane-sulfonique et de Tester 2-
hydroxyethyle de I'acide propenoTque. 

Les compositions definies precedemment peuvent etre fabriquees 
15 suivant un procede hot melt bien connu de 1'homme du metier, par malaxage a 

chaud des differents constituants a une temperature comprise entre 90 et 160°C 
et de preference entre 110 et 140°C. On prefere deposer la composition 
elastomere hydrocolloTde par trempage d'un cylindre grave dans la composition 
prealablement malaxee a chaud. La composition ainsi moulee est ensuite 

20 transferee par le cylindre sur le non tisse. 
De fagon pratique, la composition elastomere sera protegee en la 

recouvrant au moins sur sa face destinee a venir en contact avec la plaie, d'une 
couche ou pellicule de protection, qui pourra etre retiree par pelage avant 
utilisation du pansement. 

25 La couche contact comprenant la composition elastomere decrite 
precedemment peut prendre differentes formes telles qu'une feuille de 
composition elastomere perforee, un filet de composition extrude ou moule, ou 
un tricot enduit de ladite composition elastomere. Pour obtenir Tadherence 
requise, une couche contact plane sera preferee. 

30 La taille des ouvertures de la couche contact est de preference choisie 
de telle sorte que leur diametre moyen ou leur longueur moyenne soit comprise 
entre 1 et 3 mm, de preference entre 1 et 2 mm, notamment de I'ordre de 1,5 
mm. La surface des ouvertures est par exemple comprise entre 0,5 et 10 mm2, 
de preference entre 0,8 et 6 mm2. 

35 Selon un mode de realisation, la couche contact ne recouvre pas plus de 
80% de ladite surface pour permettre une absorption optimale des exsudats par 
la compresse. La couche contact est configuree avantageusement de telle sorte 
qu'elle recouvre, avant d'etre exposee aux exsudats de la plaie, entre 50 et 80%, 
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de preference entre' 65 et 75%, de la surface de la compresse venant en regard 
de la plaie. 

Le grammage de la couche contact va de preference de 110 a 250 g/m2, 
de preference encore de 160 a 200 g/m2. II est par exemple de I'ordre de 

5 185 g/m2. La Demanderesse propose done une couche contact de grammage 
eleve et qui recouvre une grande proportion de la surface de la compresse. 
Contre toute attente, cette couche contact n'entrave pas la vitesse et la capacite 
d'absorption des exsudats par la compresse. 

Selon un mode de mise en oeuvre, la couche contact a la forme d'un filet 
10 de fils dont I'epaisseur - mesuree dans le plan parallele a sa plus grande surface 

- est comprise entre 1 et 3 mm, et dont I'espacement est compris entre 1 et 
3 mm. 

Dans un mode de realisation de I'invention, le grammage de la 
compresse et le grammage de la couche contact sont sensiblement identiques. 

15 L'ecart entre les deux grammages est par exemple inferieur a 20%, de 
preference encore inferieur a 10%, par rapport a la valeur du grammage le plus 
eleve. 

La taille, la forme et la disposition relative des ouvertures de la couche 
contact sont choisies de telle maniere que ladite couche soit suffisamment 

20 resistante aux deformations imposees pendant son application sur la compresse 
non tissee, par exemple pendant une etape de demoulage a chaud. Les 
ouvertures doivent aussi etre suffisamment grandes et les fils de compositions 
doivent etre suffisamment fins pour que la compresse puisse absorber les 
exsudats plus rapidement que les hydrocolloides disperses dans la couche 

25 contact. 
Un mode de realisation particulier de I'invention est tel que ladite 

couche : 
- est sous la forme d'un filet de fils dont I'epaisseur des fils - mesuree 

dans le plan parallele a sa plus grande surface - est comprise entre 1 et 3 mm, 
30 et dont I'espacement entre les fils est compris entre 1 et 3 mm, 

- presente un grammage allant de 170 a 200 g/m2 et 
- comprend de 12 a 16% en poids d'hydrocolloides par rapport au poids 

de la composition qui constitue la couche contact. 
Les caracteristiques qui ont ete decrites precedemment en rapport avec 

35 la presente invention s'appliquent bien entendu a ce mode de realisation 
particulier. Par exemple, le grammage de la compresse peut etre sensiblement 
egal a celui de la couche contact. 
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On preferera que le procede d'enduction de la compresse par la couche 
contact utilise une etape de transfert sur cylindre grave. Le cylindre vient baigner 
dans la composition elastomere fondue, avant de demouler la trame encore 
chaude sur la compresse non tissee. Ce procede permet avantageusement 

5 d'incorporer des particules hydrocolloides solides de granulomere assez elevee. 
L'application de la composition encore chaude sur la compresse permet en outre 
d'optimiser I'accroche et la couche contact sur la compresse. 

L'invention est illustree par I'exemple suivant. 

10 Exemple 1: 
Preparation du non tisse 

On a prepare un non tisse de 185 g/m2 et de 2 mm d'epaisseur a I'aide 
de fibres superabsorbantes LANSEAL® F commercialisees par la societe TOYOBO 
CO LTD, et de fibres thermoliantes bicomposants polyester/polyethylene, dans un 

15 ratio massique 70% (fibres superabsorbantes) / 30% (fibres thermoliantes). 
Les fibres sont pesees, melangees, cardees, puis nappees pour obtenir 

un voile de fibres. Une operation d'aiguilletage permet ensuite de consolider ce 
voile. La consolidation finale du non tisse se fait par chauffage (calandrage) afin 
de faire fondre I'ecorce des fibres thermoliantes et bloquer le non tisse dans sa 

20 configuration finale. 

Preparation de la masse elastomere hydrocolloi'de 
On a par ailleurs prepare une composition elastomere hydrocolloi'de par 

melange dans un malaxeur. 
25 La composition elastomere, exprimee en pourcentage en poids par 

rapport au poids total de la composition etait la suivante : 
- Huile minerale commercialisee par la societe Shell sous la 

denomination Ondina ®919 : 41,7% 
- Sel de sodium de carboxymethylcellulose (hydrocolloi'de) commercialise 

30 par la societe AQUALON sous la denomination CMC Blanose ®7H4XF : 14,8% 
- Copolymere sequence de poly(styrene-ethylene-butylene-styrene) 

(elastomere) commercialise par la societe KRATON sous la denomination 
KRATON® G 1651 E : 4,7% 

- Antioxydant commercialise sous la denomination IRGANOX® 1010 par 
35 la societe CIBA SPECIALTY CHEMICALS : 0,2% 

- Resine tackifiante commercialisee par la societe EXXON CHEMICALS 
sous la denomination ESCOREZ® 5380 : 35,6% 
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- Copolymere de sel de I'acide 2-methyl-2[(l-oxo-2-propenyl)amino]-l-
propanesulfonique et de Tester 2-hydroxyethyle de I'acide propenoTque 
commercialise par la societe SEPPIC sous la denomination SEPINOV® EMT 10 : 
5%. 

On a introduit les differents constituants a une temperature comprise 
entre 105 et 115°C sous agitation, de maniere a obtenir un melange homogene. 

Plus precisement, on a introduit initialement Thuile minerale, 
ThydrocolloTde, et Telastomere puis Tantioxydant, le SEPINOV® EMT 10 et enfin la 
resine tackifiante. 

Enduction du non tisse avec la masse adhesive 
Cet adhesif a ete enduit sur le non tisse a un grammage de 180 g/m2 

sous la forme d'un filet dont la maille est carree. L'enduction est realisee par 
transfert hot melt sur cylindre grave. La largeur des fils est de 1,6 mm. Les 

15 ouvertures carrees ont une surface de 4 mm2. La surface recouverte est de 70 
%. L'epaisseur des fils de la masse adhesive est de 0,2 mm. 

Test du retrait de la matrice de fibrine in vitro : 
Les matrices de fibrine ont ete preparees selon le protocole de Brown 

20 decrit dans la publication "Fibroblast migration in fibrin gel matrices" Arm J. 
Pathol, 1993, 142 : 273-283. 

Les composants et le mode operatoire qui ont ete utilise sont les 
suivants : 

On a solubilise a 37°C : 
25 - 5 ml d'une solution aqueuse comprenant 50 millimoles d'Hepes 

(Catalogue Sigma-Aldrich) 
-15 mg de fibrinogene de plasma humain (catalogue Sigma-Aldrich) 
- 5 millimoles de CaCI2. 
A la solution ainsi preparee, on a ajoute 50 |jl de thrombine, 100 NIH de 

30 plasma humain (catalogue Sigma-Aldrich). 
L'ensemble a ete depose dans une boite de Petri puis laisse a incuber a 

37°C pendant 24 heures. 
Au bout de 24 heures, la matrice de fibrine est formee. Un echantillon 

de pansement fabrique comme precedemment est depose sur la matrice, a 
35 temperature ambiante, pendant 24 heures. 

Au retrait, on observe que la fibrine a ete decrochee du support et se 
trouve transferee en un seul bloc a la surface du pansement que Ton a retire. 
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Exemples 2 et 3 comparatifs : 
Preparation du non tisse 

La preparation du non tisse des exemples comparatifs 2 et 3 est 
identique a cede decrite dans I'exemple 1. 

5 
Composition de la masse elastomere hydrocolloi'de de I'exemple 2 comparatif 

La composition elastomere de I'exemple 2 comparatif etait identique a 
celle decrite dans I'exemple 1 

10 Composition de la masse elastomere hydrocolloi'de de I'exemple 3 comparatif 
La composition elastomere, exprimee en pourcentage en poids par 

rapport au poids total de la composition etait la suivante : 
- Huile minerale commercialisee par la societe Shell sous la 

denomination Ondina ®917 : 32,62% 
15 - Sel de sodium de carboxymethylcellulose (hydrocolloi'de) commercialise 

par la societe AQUALON sous la denomination CMC Blanose ®7H4XF : 30% 
- Copolymere sequence de poly(styrene-ethylene-butylene-styrene) 

(elastomere) commercialise par la societe KRATON sous la denomination 
KRATON® G 1651 E : 3,86% 

20 - Antioxydant commercialise sous la denomination IRGANOX® 1010 par 
la societe CIBA SPECIALTY CHEMICALS : 0,16% 

- Resine tackifiante commercialisee par la societe EXXON CHEMICALS 
sous la denomination ESCOREZ® 5380 : 25% 

- Copolymere de sel de I'acide 2-methyl-2[(l-oxo-2-propenyl)amino]-l-
25 propanesulfonique et de Tester 2-hydroxyethyle de I'acide propenoTque 

commercialise par la societe SEPPIC sous la denomination SEPINOV® EMT 10 : 
11%. 

Preparation de la masse elastomere hydrocolloTde des exemples 2 et 3 
30 comparatifs 

La preparation de la masse elastomere hydrocolloTde des exemples comparatifs 
est identique a celle decrite dans I'exemple 1. 

Enduction du non tisse avec la masse adhesive 
35 Pour I'exemple 2 comparatif Tadhesif a ete enduit sur le non tisse a un 

grammage de 662 g/m2 sous la forme d'un filet dont la maille est carree. 
L'enduction a ete realisee par transfert hot melt sur cylindre grave. L'epaisseur 
des fils etait de 0,84 mm. 



WO 2012/131263 21 PCT/FR2012/050665 

Pour I'exemple 3 comparatif I'adhesif a ete enduit sur le non tisse a un 
grammage de 840 g/m2 sous la forme d'un filet dont la maille est carree. 
L'enduction a ete realisee par transfert hot melt sur cylindre grave. L'epaisseur 
des fils etait de 1 mm. 

5 
Mesure de la capacite d'absorption ; 

La mesure de la capacite d'absorption a ete realisee selon la norme EN 
ISO 9073-12 relative a la mesure de la capacite d' absorption d'un non tisse, a la 
difference pres que I'on a utilise une plaque en verre poreux de 30 mm de 

10 diametre et que I'ensemble piece en mousse hydrophobe/poids a ete remplace 
par une plaque en plexiglas/poids qui applique au global une pression de 40 mm 
de mercure. 

Le liquide utilise etait une solution de NaCI / CaCI2 qui comprenait 298 g 
de NaCI et 368 g de CaCI2 par litre d'eau. 

15 Les resultats d'absorption exprimes en grammes ont ete reportes dans le 
tableau ci-dessous. 

Produits 
Masse de solution NaCI/CaCI2 

absorbee au bout de lh 
(g) 

Masse de solution NaCI/CaCI2 
absorbee au bout de 24h 

(g) 

Exemple 1 3,016 11,976 

Exemple 2 
comparatif 0,459 8,847 

Exemple 3 
comparatif 0,364 8,348 

Le pansement de I'exemple 2 comparatif dont le grammage de la masse 
20 elastomere hydrocolloTde est superieur a 500 g/m2 absorbe - a 1 heure et a 24 

heures - beaucoup moins que le pansement de I'exemple 1 de I'invention bien 
que le taux d'hydrocolloides soit identique. 

Le pansement de I'exemple 3 comparatif dont le grammage de la masse 
elastomere hydrocolloTde est superieur a 500 g/m2 et dont le taux 

25 d'hydrocollo'ide est superieur a 20% en poids absorbe - a 24 heures - moins que 
le pansement de I'exemple 1 de I'invention. L'utilisation de la couche contact 
specifique de I'exemple 1 demontre que I'on ne ralentit pas la vitesse 
d'absorption du non tisse et que cette capacite d'absorption est conservee au 
cours du temps contrairement aux couches contacts definies dans les contre-

30 exemples. 
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REVENDICATIONS 

1. Pansement comprenant: 
a- une compresse non tissee absorbante formee d'un melange de fibres 

5 superabsorbantes bicomposants et de fibres non absorbantes thermoliantes, 
Tensemble des fibres etant thermolie, 

et, 
b- une couche contact recouvrant partiellement la face de la compresse destinee 
a venir en contact avec la plaie, ladite couche comprenant des ouvertures 

10 permettant le passage des exsudats de la plaie et presentant un grammage 
allant de 110 a 500 g/m2, et ladite couche etant formee d'une composition 
comprenant une matrice elastomerique et des hydrocolloides, la proportion 
d'hydrocolloides etant comprise entre 2 et 20% en poids du poids de ladite 
composition. 

15 2. Pansement selon la revendication 1, caracterise en ce que les 
fibres non absorbantes thermoliantes sont bicomposants. 

3. Pansement selon la revendication 2, caracterise en ce que les 
fibres non absorbantes thermoliantes sont bicomposants du type coeur/ecorce, 
ledit coeur etant en polyethylene terephtalate et I'ecorce etant en polyethylene. 

20 4. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que les fibres superabsorbantes sont bicomposants de type coeur/ecorce, 
ledit coeur etant en polyacrylonitrile et I'ecorce en etant en polyacrylate. 

5. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que le grammage de la compresse va de 40 a 400 g/m2. 

25 6. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que l'epaisseur de la compresse va de 0,6 a 3 mm. 

7. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que le ratio massique entre les fibres absorbantes et les fibres non 
absorbantes thermoliantes est compris entre 60/40 et 80/20. 

30 8. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que le grammage de la couche contact va de 150 a 200 g/m2. 

9. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que la couche contact, avant d'etre exposee aux exsudats de la plaie, 
recouvre entre 50 et 80%, de preference entre 65 et 75% de la face de la 

35 compresse qui est en regard de la plaie. 
10. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 

en ce que la couche contact est sous la forme d'un filet de fils dont I'epaisseur -
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mesuree dans le plan parallele a sa plus grande surface - est comprise entre 1 et 
3 mm, et dont I'espacement est compris 1 et 3 mm. 

11. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que les ouvertures de la couche contact ont une surface comprise entre 

5 0,5 et 10 mm2, de preference comprise entre 0,8 et 6 mm2. 
12. Pansement selon I'une des revendications precedentes, caracterise 

en ce que les hydrocolloides sont choisis parmi les sels de metal alcalin de 
carboxymethylcellulose. 

13. Pansement selon Tune des revendications precedentes, caracterise 
10 en ce que les hydrocolloides represented de 8 a 18% en poids par rapport au 

poids total de la composition. 
14. Pansement selon Tune des revendications precedentes, caracterise 

en ce que les hydrocolloides represented de 12 a 16% en poids par rapport au 
poids total de la composition. 

15 15. Pansement selon Tune des revendications precedentes, caracterise 
en ce que la couche contact contient un actif qui favorise la cicatrisation ou le 
traitement de la plaie. 


