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The ability of Fe,0, to treat acidic gases was evaluated using an apparatus of the same type as used in
Example 1. The Fe,O, used as the treating agent was alsc of the same type as in Example 1. Four acidic gases,
SiCl,, SiF4, Cl; and F,, each (2 viv %) diluted with N, was Individually supplied into the apparatus at a flow
rate of 0.3 {/min (LV = about 24 cm/min) at ordinary temperatures. The treatment was continued until these

gases were detected with a detection tube at the exit end of the apparatus, the detection limit of SiCl,, SiF,,

Cl; and F, being & ppm as HCI, 3 ppm as HF, 1 ppm and 1 ppm, respectively. Their throughputs were deter-
mined from the cumulative volumes of the input gases. The results are shown in Table 2. It was verified that
the four acidic gases under test could be removed using Fe,03.
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3. Aprocess according to Claim 1 or 2 wherein said each linear velocity is about 10 - 100 cm/min.

“ 4. Aprocess according to Claim 1 or 2 wherein said each linear velocity is about 24 cm/min.

Patentanspriiche

% 1. Verfahren zum Behandeln von CIF; enthaltenden Abgasen durch Inkontaktbringen der Gase mit einem

Eisenoxid, das im wesentlichen aus Eisen(lll}-oxid besteht, bei einer linearen Geschwindigkeit von etwa
10 - 200 cm/min bei normaler Temperatur.

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das Gas nachfolgend bei einer linearen Geschwindigkeit von efwa
85 10 - 200 cm/min bei normalen Temperaturen mit einem alkalischen Mittel in Kontakt gebracht wird, wobei
das alkalische Mittel mindestens eine Erdalkalimetallverbindung enthélt, die ausgew&hit ist aus der Grup-

pe bestehend aus Calciumhydroxid, Calciumoxid, Magnesiumhydroxid und Magnesiumoxid.
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4. Aprocess according to Claim 1 or 2 wherein said each linear velocity is about 24 cm/min.

Patentanspriiche
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1. Verfahren zum Behandeln von CIF; enthaltenden Abgasen durch Inkontaktbringen der Gase mit einem
Eisenoxid, das im wesentlichen aus Eisen(lil)-oxid besteht bei einer linearen Geschwindigkeit von etwa
10 - 200 cm/min bei normaler Temperatur.
55 2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das Gas nachfolgend bei einer linearen Geschwindigkeit von etwa

10 - 200 cm/min bei normalen Temperaturen mit einem alkalischen Mittel in Kontakt gebracht wird, wobei
das alkalische Mittel mindestens eine Erdalkalimetallverbindung enthélt, die ausgewahit ist aus der Grup-
pe bestehend aus Calciumhydroxid, Calciumoxid, Magnesiumhydroxid und Magnesiumoxid.
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