The invention relates to a method based on superfinishing ,«,
el ongat ed netal bl anks. Said bl anks have at |east two axi al8 P

mJ P
sections %/grgyl ng CrmfiorﬁﬁﬁlkA@cS}SEm\&ﬁ@ﬁGEsfhlmwM cles of J

pr ot r udiyg ESME%[&E%@E%D i I I | n| ng

h Il
in ach
| A | [SH| . Iﬂe EX[JUbEU S Ul I altsS UI
"o sapstantial ly deyoid GP Ipferpefionalp,Kerafigptlichppgsnumpers W‘stﬂﬁébs
3I ur(éﬂ3pty of blanks i 1A? cm)qm,agt@gg,ésn a rotating gfumin a
i spersion which is suspended i) the elvesmmpheiidagn! i qui d 25@Kobaioss e1dv8y (d
SUDST ance particles adhering 1o the gxposed surfaces can be renoved oOnce
b (38 Interipationalel Wktergeithre bl ank s PEAGERE000ciA8N Bestimmungsstaaten: AL, AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BG,
BR, BY, CA, CH, CN, CU, CZ, DE, DX, EE, ES, Fl, GB,
(22) Internationales Anmeldedatum: 7. April 1998 (07.04.98) GE, GH, GM, GW, HU, ID, 1L, IS, JP, KE, KG, KP, KR,
Kz, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MD, MG, MK, MN,
MW, MX, NO, NZ, PL, PT, RO, RU, SD, SE, SG, S, SK,

(30) Prioritiitsdaten: . SL, TJ, T™™, TR, TT, UA, UG, US, UZ, VN, YU, ZW,
197 15 208.2 _~ 11, April 1997 (11.04.97) " DE ARIPO Patent (GH, GM, KE, LS, MW, SD, §Z, UG, ZW),
KG, KZ, MD, RU, TJ,

eurasisches Patent (AM, AZ, BY,
TM), europdisches Patent (AT, BE

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten ausser US): INTER F], FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE), OAP! Patent
TRANSTECH S.R.O. [CZ/CZ]; Nadrazni 1403, 593 01 (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, ML, MR, NE, SN, TD,
Bystrice nad Perstejnem (CZ).‘/M TG).

(72) Erfinder; und o

(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): PILGENRODER, Horst | Verdffentlicht
[DE/DE]; Marpe 19, D-42287 Wuppertal (DE). CAVAL- Ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
LARO, Vincenzo [IT/DE] Neukuchhausen 30, D-42349 verdffentlichen nach Erhalt des Berichts.

Wuppertal (DE).

74) Anwiilte: GRUNDMANN, Dirk usw.; Comeliusstrasse 45,
D-42329 Wuppertal (DE).

(54) Title: COATING METHOD FOR ELONGATED METAL BLANKS
(54) Bezeichnung: BESCHICHTUNGSVERFAHREN LANGLICHER, METALLISCHER ROHLINGE
(57) Abstract

The invention relates to a method based on superfinishing for coating elongated
metal blanks. Said blanks have at least two axially aligned sections with varying
cross-sections, wherein particles of a hard substance protruding from the surface of
the coating are embedded into a metal lining in a chemical electroplating bath on the
surface of a first segment provided with indentations or the like. The exposed surfaces
of a second section remain substantially devoid of hard substance particles. A plurality
of blanks is thus freely circulated in a rotating drum in a dispersion which is suspended
in the electroplating liquid so that the hard substance particles adhering to the exposed
surfaces can be removed once again by rubbing the blanks against each other.
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(57) Zusammenfassung

N

Die Erfindung betrifft ein auf den Prinzipien des Gleitschleifens beruhendes Ver-
fahren zum Beschichten ladnglicher, metallischer Rohlinge, welche Rohlinge mindestens 11 1% 1%
zwei axial hintereinanderliegende Abschnitte unterschiedlichen Querschnitts haben,
wobei in einem chemischen Galvanikbad auf der Oberfiiche eines ersten, Kerbtiler oder
dergleichen aufweisenden Abschnitts in eine metallische Einfassungsschicht tber die Schichtoberfliche ragende Hartstoffteilchen einge-
bettet werden, und wobei die exponicnen Flichen eines zweiten Abschnitts weitestgehend hartstoffteilchenfrei bleiben. Dabei werden
eine Vielzahl von Rohlingen lose in einer rotierenden Trommel derart in einer Dispersion von in der Galvanikfiiissigkeit in der Schwebe

gehaltenen Hartstoffteilchen umgewalzt, daB durch Aneinanderabgleiten der Rohlinge untereinander an den exponierten Flichen anhaftende
Hartstoffteilchen wieder abgetragen werden.




