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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing foam-moulded poly(meth)acrylimide (P(M)I) cores, in particular
polymethacrylimide (PMI) cores, which can be used in automobile or aircraft construction, for example. The method is characterized
in that a polymer granulate or powder preheated under pressure is filled into a pressing mold while still being under pressure, where
same undergoes foaming as the pressure is relieved. The method is characterized in particular in that a preferably double-shelled
pressing mold is optionally used for both heating and cooling the granulate and the hard foam core made therefrom.

(57) Zusammenfassung: Die Frfindung betriftt ein Verfahren zur Herstellung von formgeschdumten Poly(meth)acrylimid- (P(M)I-),
insbesondere von Polymethacrylimid- (PMI-)Kermen, die zum Beispiel im Automobil-oder Flugzeugbau zum Einsatz kommen
koénnen. Das Verfahren zeichnet sich dabei dadurch aus, dass ein unter Druck vorgeheiztes Polymergranulat oder -pulver weiterhin
unter Druck in ein Presswerkzeug eingefiillt und dort unter Entspannung aufgeschdumt wird. Insbesondere zeichnet sich das
Verfahren dadurch aus, dass dazu ein bevorzugt zweischaliges Presswerkzeug optional zum Heizen als auch zum Kiihlen des
Granulats, bzw. des daraus gebildeten Hartschaumkerns verwendet wird.



