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~shat 9 5 Béinrhdh84 numérique ont permis de suppri- embouts peuvent assurer plusieurs fonctions mais

) mer les jeux mécaniques, qui sont une autre sour- jamais une compensation axiale incorporée dans le
ce de désynchronisation, un conirSle absolu 4 volume de 'embout intechangeable de bass. D'au-
constant durant le renversement du sens de rota- tre part, 'embout s'ajoute & son support, ce qui
tion, nécessaire lors d'un taraudage, ne psut 8tre agumente la longueur de I'encombrement total.
assuré que par quelques rares machines. Le pro- La présente invention a pour but de proposer
bldme jusqu'a aujourd'’hui a été résolu par des une pince porte-outil permettant une compensation
appareils spécifiques & tarauder de constructions 45 automatique des différences des mouvements
trés diverses absorbant eux-mémes les différences axiaux d'un taraud, évitant la nécessité d'utiliser
des mouvements axiaux mais présentant l'inconvé- des appareils spéciaux et sncombrants, notamment
nient de n'8tre que des appareils & tarauder qui avec des machines automatique & commande nu-
sont, d'une part, volumineux et, d"autre part, prévus mérique.
uniquement pour le taraudage. Certains de ces 6o La pince selon la présente invention est définie
appareils, avec ou sans renversement du sens de par la revendication 1.
rotation incorporé, ont une course autonome sur le En dotant la pince porte-outil d'un corps exté-
taraudage complet. Les machines & tarauder sont rieur dont la forme correspond & une pince habi-
parfois munies d'un syst®me mécanique assurant tuelle destinée 2 &tre supportée par un porte-pince
une synchronisation constante acceptable & basses 85 connu, en disposant dans un alésage de ce corps
ou moyennes vitesses appelé “"patronne". : une douille qui tiendra I'outil d'usinage et pouvant

Habituelleoment, un outil d'usinage est monté effectuer un déplacement axial & l'intérieur de I'alé-

sur la broche de la machine par lintermédiaire sage du corps extérieur entre des limites prédéter-
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the socdabptertaihsi dux chifigatatioRs FribedChes pRESt POZé fid Bille AN FintdkRbALE Palddddd” BR tinks,
axi al - compansibi Bsaudlp @bux qu'avec des appa- d'une part, par une pidce rapporide fixée sur I'ex-
= reils conventionnels; trémité de la douille et, d'autre part, par des épau-
il est trés économique et pratique de pouvoir utili- lements respectifs et conjugués prévus dans I'alé-
ser les mémes porte-pinces pour des opérations 40 sage et la douille.
similaires, par exemple, le pergage, le fraisage et Les moyens déformables élastiquement peu-
le taraudage; vent 8tre soit des ressorts, soit des rondelles élasti-
avec les tours CNC & 3, 4 ou 5 axes commandés ques soit un corps en matidre déformable élasti-
voire davantage, les opérations de taraudage sont, gquement.
fréquemment, & exécuter dans un alignement st 45 Selon une aufre variante, si une compensation
une direction différente de I'axe de la pidce fournée axiale doit 8ire prévue dans les deux sens, des
et il est fréquent d'avoir & réaliser plusieurs tarau- moyens élastiques antagonistes doivent étre pré-
dages radiaux ou axiaux, voire obliques sur la vus pour assurer le rappel de la douille & sa
méme pidce et dans ce cas des appareils spécifi- position de repos prédéterminée.
ques appelés porie-outils entrainés, assurent les 50 L'invention sera décrite plus en détail & I'aide
fonctions de pergage, fraisage et taraudage. Les du dessin annexé représentant deux exécutions
porte-outils entratnés de taraudage devant permet- préférées de linvention.
fre une compensation axiale sont de construction La figure 1 est une vue en coupe partielle
comme mentionné précédemment relativement axiale d'une premiére exécution de I'invention.
compliquée; ils sont colteux et encombrants et ne 55 La figure 2 est une vue en coupe axiale d'une
peuvent servir qu'au taraudage. La pince de tarau- deuxidme exécution de I'invention.
dage selon l'invention permet de réaliser cette der- La pince de la figure 1 est prévue pour une
niére opération avec les porte-outils de pergage ou compensation du déplacement axial uniquement



ahrmunt which is of course limted by the construction and the di nensions of
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socket can be made 5 n one direcEPS8H4 BY he other or i%h both, as will be
explained in the discription. The advantages of this collet W|th built-in
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t 00l @AM 1 bfla ¥l Bhirelires moyens psuvent également &tre réalisée par des surfaces prismati-
étre envisagés telles que des clavettes, des profils ques conjuguées réalisées respectivement 2 la par-
dentés, des billes roulant dans des rainures axiales, 40 tie postérieure du corps extérieur 15 et de la douil-
ou inclinées ou hélicoidales ménagées, d'une part, le ou au niveau de la portée médiane 28. Des vis
sur la surface extérieure de la douille et, d'autre 26 disposées radialement tiennent la queue de
part, & l'intérieur de I'alésage. En lisu et place du I'outil & I'intérieur de I'alésage 27 de la douille 17.

- ressort 4, on peut utiliser des rondelles élasthues
ou un corps en matiére déformable élastiquement. 45 Revendications

Le fonctionnement de la pince de la figure 1

avec un taraud est le suivant : on régle I'avance 1. Pince destinde & porter un outil d'usinage,
lindaire de la machine de sorte qu'elle soit Iégére- notamment un outil de taraudage, assujetti,
ment inférieure, A l'avance propre du taraud, qui d'une part, 2 un mouvement de rotation autour
est définie, d'une part, par la vitesse de rotation et, &0 de son axe et, d'autre part, & un déplacement .
d'autre part, le pas de I'hélice du taraud. Ainsi lors axial et destinée 3 &tre supportée par un porte-
de l'usinage le taraud effectue un déplacement de pince assemblé & un axe d'une machineoutil,
compensation propre, c'est-a-dire que la douille 3 ladite pince comprend un corps extérieur (1;
se déplace dans le sens F au fur et & mesure de 15) muni d'un alésage cylindrique (2, 186) et
I'opération de taraudage. A la fin du taraudage, lors 55 dont la forme extérieure est conjuguée & la
du renversement de la rotation, une désynchronisa- forme du porte-pince et une douille (3, 17) liée
tion peut avoir lieu entre I'avance axiale imposée cinématiquement en rotation au corps extérieur
par la machine et I'avance propre du taraud et elle " par des moyens, ladite douille (3, 17) étant
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fitée contre la face intérieure du corps 1 et
notamment vient se buter au fond d'un logement
13.

Au lisu d'utiliser les surfaces prismatiques pour
assurer la liaison cinématique en rotation entre le
corps 1 et la douille 3, d'autres moyens peuvent
8tre envisagés telles que des clavettes, des profils
dentés, des billes roulant dans des rainures axiales,
ou inclinées ou hélicoidales ménagées, d'une part,
sur la surface extérieure de la douille et, d'autre
part, & I'intérieur de I'alésage. En lieu et place du
ressort 4, on peut utiliser des rondelles élastiques
ou un corps en matidre déformable élastiquement.

Le fonctionnement de la pince de la figure 1
avec un taraud est le suivant : on régle I'avance
lindaire de la machine de sorte qu'elle soit |6gére-
ment inférieure, & I'avance propre du taraud, qui
est définie, d'une part, par la vitesse de rotation et,
d'autre part, le pas de I'hélice du taraud. Ainsi lors
de l'usinage le taraud effectue un déplacement ds
compensation propre, c'est-a-dire que la douille 3
se déplace dans le sens F au fur et & mesure de
I'opération de taraudage. A la fin du taraudage, lors
du renversement de la rotation, une désynchronisa-
tion peut avoir lieu enire I'avance axiale imposée

par la machine et I'avance propre du taraud et elle
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unlle contre lequel I' paulement
20 vient en butée Dans la direction F2 le déplace-
ment est limité par I'épaulement 25 de I'écrou 23
contre lequel vient en butée la partie antérieure du
corps oxtérieur 15. La liaison cinématique en rota-
tion entre le corps extérieur 15 et la douille 17 peut

* également 8tre réalisée par des surfaces prismati-
ques conjuguées réalisées respectivement & la par- -
tie postérieure du corps extérieur 15 et de la douil-
le ou au niveau de la portée médiane 28. Des vis -

26 disposées radialement }ennent la queue de
Poutil & I'intérieur de l'alésage 27 de la douille /7

' Revendications o

1. Pince destinée 2 porter un outil,;/d‘usinage,
notamment un outil de taraudage, assujetti,
d'une part, & un _mouvemen'g,dé rotation autour
de son axe et, d'autre part, & un déplacement
axial et destinée & étre upportée par un porie-
pince assemblé 2 .ur’ axe d’une machineoutl,

forme du porte-pince et une douille © 17) llée
_ cmémathuement en rotation ad corps extérieur”
ﬁar des moyens. ladlte dpunlle 3, 17)
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ladite pince comprend,-Un corps extérieur (1w
15) muni d'un alésage cylindriquer~(2, 18y ot

dont la forme extérieure est conjuguée A la
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pour la limitation dans un sens une pigéce rap- 40 tool being radial screws (8, 26).

portée (12; 23) fixée sur la douille (3; 17) et

pour la limitation dans le sens opposé un 2. The collet as claimed in claim 1, wherein the

épaulement intérieur (5; 20) de l'alésage (2; means coupling the external body (1; 15) and

16) du corps extérieur collaborant avec un the socket (3; .17) together for rotary move-

épaulement (11; 24) de la douille. 45 ment comprise matching toothed outlines

-formed respectively on part of the external

6. Pince selon I'une des revendications 1 & 4, surface of the socket and within the bore in the

caractérisée par le fait que les moyens défor- external body.

mables élastiquement (18, 19) sont antagonis-
tes pour permetire le déplacement axial de la s0 3. The collet as claimed in claim 1, wherein the

douille (17) dans deux sens opposés (F1, F2) means coupling the external body (1; 15) and
par rapport & sa position de repos prédétermu- the socket (3; 17) together for rotary move-
née. ment are constituted by two matching flat sur-
faces formed on the external surface of the
6. Pince selon l'une de revendications 1 4 5, &5 socket and on the surface of the bore in the
caractérisée par le fait que les moyens défor- external body.
mables élastiquement sont des ressorts héli-
coidaux.
5 /
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gui dance 95 &gbrﬁeéoéﬂﬁg Gern Iﬁleirdh sai d Q 'Richtung eine innere Schulter (5; 20)
werkzeuges welches einerseits einer Drehbe- 35 der Bohrung (2; 16) des dusseren Kbrpers, die
wegung um seine Achse und andererseits ei- " mit einer Schulter (11; 24) der Hiilse zusam-

c, ner axialen Bewegung unterworfon ist, die menwirkt, aufweisen.
St dazu bestimmt ist, durch sinen Zangenhalter

gefragen zu werden, welcher auf der Achse 5. Spannzange gem#ss einem der Anspriiche 1
einer Werkzeugmaschine montiert ist, wobei <40 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die ela-
die genannte Spannzange einen Husseren Kor- stisch verformbaren Mittel (18, 19) enigegen-
per (1; 15) mit einer zylindrischen Bohrung (2; gesetzt wirken, um die axiale Bewegung der
16), dessen dussere Form der Form des Zan- Hillse in zwei enigegengesetzte Richtungen
genhalters entspricht, und eine Hilse (3; 17), (F1, F2) zu erlauben, bezogen auf ihre vorbe-
die kinematisch mit dem &usseren K&rper 45 stimmte Ruhestellung.
durch Mittel drehverbunden ist, aufweist, wobei
die genannte Hilse (3; 17) im innern der Boh- 6. Spannzange geméss einem der Anspriiche 1
rung (2; 16) axial bewegbar ist und Mitiel (8; bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die ela-
26) aufweist, um das Schneidwerkzeug zu hal- stisch verformbaren Mittel Schraubenfedern
ten , wobei die genannte Bohrung (2; 16) des 50 sind.
dusseren K&rpers (1 ;15) wenigstens eine po- :
lygonale Mutterfliche aufweist, die mit wenig- 7. Spannzange geméiss einem der Ansprliche 1
stens einer polygonalen Einsteckfliche der bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die sla-
Hillse (3; 17) zusammenwirkt, um den &usse- stisch verformbaren Mittel elastische Unterleg-
ren Korper (1; 15) und die Hlilse (3; 17) kine- &5 scheiben sind.
matisch in Drehung zu verbinden und ebenfalls
die axiale Flhrung der genannten Hllse im 8. Spannzange gemiss sinem der Anspriiche 1
Innern des genannten Kdrpers zu gewdhrlei- bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die ela-



ahy,heans (5, 11, 12; 20, 24, 25) limting the axial displacenent of the
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priedet ermi ned rest position the said neans to hold the tool belng fadial® S
screws (8, siiafn verdrmbaren Mittel BAEBBAIGh BlneS Claimed in claim 1, wherein the
means CoupblkdschivBforMidré Miidriald B6k¥enbnl; 15) and the socket (3; 17) together
for rdtary novenent conprise matching 2 toothed outlines forned
respectively on part of the external surface of the socket and within the
boreg_i,n the external body. 3. Thescollet as clainmed in claiml1,
wherei n the neans coupling the external body (1; 15) and the socket
(3; 17) together for rotary novenent are constituted by two matching
flat surfaces forned on the external surface of the socket and on the
surface of the bore in the external body. 4. The collet as clai ned
in one of clains 1 to 3; wherein the neafis limting the axial displacenent
of the socket (3; 17) within the bore (2; 16) conprise, for limtation in
one direction an added conponent (12; 23) arranged on the socket (3; 17),
and for limtation in the opposite direction an internal shoul der (5; 20)
in the bore (2; 16) in the external body cooperating with a shoul der

(11; 24) on the socket. 5. The coflet as claimed in one of claims 1
to 4, wherein the resiliently deformable neans (18, 19) are opposed to
each other, to permt axial displacenent of the socket (17) in two opposite
di kettions (F1, F2) in relation to its predeterm ned rest position. 6.

The collet as clainmed in one of clains Lto 5 wherein the resiliently

def ormabl e nmeans are helical springs. 7. The collet as clainmed in
one of clainms 1 to 5 wherein the resiliently defornmable neans are
resilient washers. 8. The collet as clainmed in one of clains 1 to 5,
3 wherein t he resiliently def ormabl e neans are constituted by

blocks of a resiliently deformable neterial.
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