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55 rappor t e%5t Bglinée ap" 13pRart L lajbase de Ia pla-

quette de coupe rapporiée d'un angle d'incli-
naison dirigé en sens inverse, qui est & peu
prés compris dans lintervalle de 15° 2 30°.

30
8. Outil de coupe pour fraisage rotatif selon la
revendication 7, caractérisé en ce que ledit
angle d'inclinaison dirigé en sens inverse est 2
peu prés égal & 20°.
35
8. Outil de coupe pour fraisage rotatif selon I'une
quelconque des revendications précédentes,
_ caractérisé en ce que ladite plaquette de cou-
(\/ pe rapportée est de forme sensiblement paral-
16lépipédique. 40

10. Outil de coupe pour fraisage rotatif selon I'une
quelconque des revendications 1 & 8, caracté-
risé en ce que ladite plaqueite de coupe rap-
portée est de forme & peu prés triangulaire. 45

11. Outil de coupe pour fraisage rotatif selon I'une
quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que les coins de la plaquette
rapporiée sont munis d'éléments de grattoirs 50
(14).

12. Outil de coupe pour fraisage rotatif selon F'une
quelconque des revendications 1 & 10, carac-
térisé en co que les coins de la plaquette 55
rapportée sont arrondis.



