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Beschrelbung

Die Erfindung geht aus von einem Schaufelrad eines Axialgeblases, insbesondere fiir Geréte zum Trock-
nen und Formen von Haaren mit einem Nabenkdrper, mit mehreren einstiickig mit einem AuRenmante| des Na-
benkdrpers verbundenen Schaufeln, die jeweils um einen Drehwinkel versetzt, rotationssymmetrisch am Na-
benk&rper angeordnet sind, wobei jewells benachbarte Schaufeln einander im Bereich der Schaufelseiten-
Oberkante und der Schaufelseiten-Unterkante iiber die radiale Erstreckung der Schaufeln volistdndig Gber-
lappen und ein Offnungswinkel, der durch eine Projektion der Schaufelssiten-Vorderkante und Schaufeiseiten-
Hinterkante einer jeden Schaufel auf eine zur Drehachse des Schaufeirades senkrechte Ebene gebildet wird,
der Bedingung: Offnungswinkel kieiner/gleich Drehwinkel gentigt. _

Ein Schaufelrad mit diesen Merkmalen ist bereits aus der FR-PS 1 326 701 bekannt. Dieses Schaufelrad
ist insbesondere dazu vorgesehen, eine verbesserte Druckstabilitit in Abh&ingigkeit vom Durchsatz zu erzie-
len. Das wesentliche Merkmal des Schaufelrades besteht darin, dai die Ablauffi&chen hintere Kanten aufwel-
sen, die sich in entgegengesetzter Richtung einwérts kriimmen. Derart profilierte Schaufelrader erzeugen an
ihren Hinterkanten entlang der gesamten Druck-Durchsatz-Zone des Geblédses einen stabilen Luftstrom, im
Gegensatz zuminstabilen Verlauf, der bei gewissen Druckverhéltnissen bei gewissen besonderen Durchsatz-
mengen in den Gebl&sen entsteht, bei denen die Schaufelréder ein herkémmliches Profil haben. Bevorzugt
sind die Hinterkanten eines jeden Schaufelrades parallel zu den Vorderkanten des jeweilen Schaufelrades an-
geordnet, wobei befriedigende Resultate auch erhalten werden, wenn die Vorderkanten und die Hinterkanten
bis auf 15 Grad abweichen. Die umgekehrte Kriimmung der Hinterkanten der Schaufeln erstreckt sich nur auf
dem letzten Viertel der Ablauffi&chen, dennoch kann es in gewissen Fillen vorteilhaft sein, daB diese umge-
kehrte Kriimmung direkt nach dem Bereich zwischen der Vorder- und Hinterkante der Schaufelrdder beginnt.
Die Rotoren kénnen einstiickig durch FormguB, durch Formung mittels Einspritzung oder mittels Frésen her-
gestellt sein und kdnnen aus einer Aluminiumlegierung, einem rostfreien Legierungsstahl, aus Kunststoff oder
ahnlichem hergestelit werden. :

Die Lehre zielt im wesentlichen darauf ab, die Geometrie der Schaufeln so zu gestalten, da der Rich-
tungsvektor der Vorder- und Hinterkante einer jeden Schaufel weitgehend parallel veriduft. Die dazu gewéahite
Konstruktionsmethode besteht darin, unterschiedliche Profile auf konzentrische Kreise zu projizieren. Hier-
durch entsteht ein Fléchentyp zur Beschreibung der Schaufelgeometrie, der sich nicht durch Regelstrahlen
beschreiben |a8t. Die Modellbildung und Erzeugung eines solchen Flachentyps bedeutet in allen Stufen der
Konstruktion und Herstellung eines derartigen Schaufelrades einen erhthten Aufwand beginnend bei der kon-
struktiven Ermittlung der Flachenpunkte bis zur Fertigung der Werkzeuge bzw. Spritzguformen. Dariiber-
hinaus stellt diese, aus der FR-PS 1 326 701 ersichtliche Konstruktionsmethode nicht sicher, daR sich das
Schaufelrad bel einer vorgebenen Profilierung der Schaufel entformen I&Rt, d.h. daB sich ein Schieber des
SpritzgruBwerkzeuges, der sich zwischen den beiden Schaufeln befindet, ohne Kollision radial beziiglich der
Rotationsachse des Schaufelrades bewegen |aRt. Insgesamt gesehen bietet die FR-PS 1 328 701 keine kon-
struktiven Anregungen zur Herstellung eines Schaufelrades, bei dem sichergestellt ist, daB das Schaufelrad
in SpritzguBtechnik herstellbar und auch entformbar ist, wobei die indivuelie Profilierung der Schaufel prak-
tisch ausschiieBlich durch strémungstechnische bzw. physikalische und nicht durch herstellungstechnische
bzw. werkzeugtechnische Randbedingungen bestimmt wird.

Ein weiteres Schaufelrad ist aus der DE-A1 34 28 650 bzw. den entsprechenden, ausl@ndischen Nachan-
meldungen US-A 4 678 410 oder JP-A2 61-106103 bekannt. Die in dieser vorverGffentlichten Druckschrift be-
schriebenen Schaufelrdder haben sich in der Praxis aufgrund ihres hohen Wirkungsgrades sehr gut bewéhrt
und sind zu dem aufgrund der besonderen technischen Konstruktion im SpritzguBverfahren groRserienméfig
herstellbar. Gerade der letztgenannte Vorteil des bekannten Schaufelrades ist insofern bemerkenswert, als
das Entformungsproblem derartiger Schaufelriider trotz der vorhandenen Hinterschneidungen zwischen den
Schaufeln und dem NabenkSrper auf einfache Weise unter Verwendung einer vom Prinzip her recht einfach
gebauten Spritzguiform gel6st wurde. Allerdings sind die Schaufeln des bekannten Schaufelrades solcher-
maBen geformt und am AuBBenmante! des Nabenk&rpers angebracht, da sich benachbarte Schaufel an kei-
nem Punkt Gberlappen. Zwischen benachbarten Schaufeln ist jewells ein Spalt vorgesehen.

Aus verschiedenen Griinden ist es trotz Vorhandensein dieses bekannten, bereits weltgehend optimierten
Schaufelrades wiinschenswert, ein Schaufelrad mit Gberlappenden Schaufeln zur Verfiigung zu stellen. Zum
einen ist der Wirkungsgrad eines Schaufeirades dadurch weiter steigerbar, da® benachbarte Schaufein bei ge-
eigneter Profilierung der Schaufein einander Gberfappen. Zum anderen kdnnen beim Einsatz von Schaufel-
radern mit Gberlappenden Schaufeln gewisse konstruktive Ergénzungen zum Schutz des Anwenders entfal-
len, die ansonsten notwendig wéren. So sind beim Einsatz eines Schaufelrades mit Giberlappenden Schaufeln
keine zusétzlichen konstruktiven MaRnahmen erforderlich, um den Benutzer beispielsweise davon abzuhal-
ten, mit schlanken, metallischen Gegensténden versehentlich durch das Schaufelrad in das Innere des Axial-
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geblases bzw. des Gerétes zum Trocknen und Formen von Haaren hineinzugreifen, um damit die Gefahr zu
vermeiden, mit stromfiihrenden Teilen innerhalb des Axialgebléses oder des Haartrockengerétes in Beriihrung
zu kommen. Andererseits waren die bisher bekannten Konstruktionsverfahren sowie die daraus abgeleiteten
Methoden zur Erstellung von Testteilen und SpritzguBwerkzeugen noch nicht soweit ausgereift, dal auf jeden
Fall sichergestelit werden konnte, da das Schaufeirad mit Giberlappenden Schaufein {iberhaupt entformbar,
das heidt spritzguBtechnisch herstellbar war. Die fiir eine spritzguBtechnische Fertigung der Schaufelrader
2wingend erforderlichen Voraussetzungen wie die Entformbarkeit, eine realisierbare Schiebergeometrie und
Schieberkinematik des SpritzguBwerkzeuges erschwerten die Fertigung eines solchen Schaufelrades als
Kunststoff-SpritzguBiteil wesentlich und schrankten dariiber hinaus eine strémungstechnisch optimale Profi-
lierung der Schaufeln ein. .

Die vorliegende Erfindung ist demgegeniiber geeignet, das Problem zu I6sen, eine Schaufelradgeometrie
eines Axialgebléses anzugeben, bei dem sich jeweils benachbarte Schaufeln Gberiappen und das Schaufeirad
gleichzeitig spritzguRtechnisch herstelibar, insbesondere auch unter Angabe einer geeigneten Schiebergeo-
metrie und Schieberkinematik unabhéngig von der speziellen Gestaltung der Profilierung der Schaufel ent-
formbar ist. Dieses Problem wird durch ein Schaufeirad mit den eingangs genannten, bekannten Merkmalen
gelGst, bei dem die durch die Schaufelseiten-AuBenkante einer jeden Schaufel gebildete Profilkurve eine
Kriimmung konstanten Vorzeichnes aufweist und alle zur Drehachse senkrechten Querschnitte der Schaufeln
Geraden bilden, deren Verlangerungen eine, einer jeden Schaufel zugeordnete Fluchtlinie schneiden.

Wie bei der Beschreibung der Ausfihrungsbeispiele noch ndher erldutert wird, 158t sich ein, unter Einhal-
tung dieser Randbedingungen konstruiertes Schaufelrad unabhangig von der speziellen Wahl der Schaukel-
profilierung auf jeden Fall entformen, das heifit spritzguBtechnisch herstellen. Die Schiesbergeometrie und
Schieberkinematik des SpritzguRwerkzeuges, insbesondere die Formgebung des Schiebers und die zu wéh-
lende Schieberauszugsrichtung lassen sich bel Einhaltung der angegebenen Randbedingungen ohne weiteres
theoretisch angeben und praktisch realisieren. Es sind insbesondere in duRerst vorteilhafter Weise Schieber-
geometrien angebbar, die eine Trennung der Schieber auf der Schaufeloberbzw. Schaufelunterfidche nicht er-
forderlich machen. Desweiteren kdnnen die Schaufelseiten-Auflenkanten nicht nur auf Zylindermantelfiéichen
angeordnet sein, sondern auch auf Mantelflichen von beliebigen rotationssymmetrischen K6rpern, so zum
Beispiel Kugel- bzw. Kegelmanteififiche, liegen.

Dadurch, daB alle zur Drehachse senkrechten Querschnitte der Schaufel Verléingerungslinien aufweisen,
die eine einer jeden Schaufel zugeordnete Fluchtlinie schneiden, wird der konstruktive Aufbau der gesamten
Schaufelflache besonders Gibersichtlich und die Optimierungsarbeit hinsichtlich des Wirkungsgrades des
Schaufelrades erheblich vereinfacht.

Die in den Unteranspriichen angegebenen Ausgestaltungen weisen folgende besondere Vorteile auf: Eine
spitzwinklige Offnung der Schaufelseiten-Oberkante und Schaufelseiten-Unterkante benachbarter Schaufeln
in Richtung Schaufelseiten-innenkante hat fertigungstechnische Vorteile beziiglich der Entformbarkeit. Die
Schiebergeometrie des Schiebers des Spritzwerkzeuges und auch die Schieberkinematik, insbesondere also
auch die Auszugsrichtung des Schiebers kann innerhalb gewisser Toleranzen liegen, ohne daf die Entform-
barkeit des Schaufelrades in Frage gestelit ist. Durch diese spitzwinklige Ausrichtung benachbarter Schaufel-
kanten wird die Gewi#hrleistung der Entformbarkeit unkritisch, man liegt sozusagen auf der sicheren Seite.
Aber auch eine parallele Ausrichtung der Schaufelseiten-Unterkante und Schaufelseiten-Oberkante benach-
barter Schaufeln hat Vorteile. Durch diese MaRnahme wird die theoretische, im kartesischen Koordinatensy-
stem vorgegebene Profilkurve bel der Transformation in das zur Beschreibung der Schaufeiradgeometrie eher
geeignete Zylinderkoordinatensystem nur wenig verzerrt. Die Eigenschaften der theoretisch ermittelten, op-
timalen Profilkurve (in kartesischen Koordinaten) werden durch eine weitgehend unverzerrte Ubertragung auf
das reelle Schaufelrad im wesentlichen beibehalten. In der Praxis wird ein Kompromi® zwischen den Vorteilen
der spitzwinkligen und parallelen Ausrichtung benachbarter Schaufelkanten durch Wahl eines sehr spitzen
Winkels gefunden.

Die spezielle Anordnung der Verléngerungslinie einer Schaufelseiten-Oberkante bzw. Schaufelseiten-Un-
terkante derart, da diese Veriangerungslinie durch die Drehachse und eine Fiuchtlinie l&uft, liegt ein einfa-
ches, einparametriges Konstruktionsprinzip zugrunde. Lediglich durch Variation der Lage der Fluchtlinie relativ
zur Drehachse kann die Fliigelgeometrie in weiten Grenzen modifiziert werden.

Eine Anordnung der Fluchtlinien einer jeden Schaufel innerhalb eines durch den gr5Rten Durchmesser des
Nabenkérpers gebildeten Kreises bewirkt eine nur geringfiigige Verzerrung der theoretisch ermittelten Profi-
lierung der Schaufelfidche bel Ubertragung der Profilkurve vom kartesischen Koordinatensystem in das Zy-
linderkoordinatensystem.

Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung der Ausfihrungsbei-

' spiele und den zugehdrigen Figuren,

Es zeigen:
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Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Schaufelrades mit Gberlappenden Schaufeln;

Fig. 2 eine Prinzipdarstellung einer Schaufelradgeometrie mit dberlappenden Schaufein, dargestelit am
Beispie! der Konstruktion nach der DE-A1 34 28 650 in perspektivischer Darstellung;

Fig. 3 die Schiebergeometrie und -kinematik beim Schaufelrad nach Fig. 2;

Fig. 4 eine Prinzipdarstellung einer Schaufelradgeometrie mit {iberlappenden Schaufeln geméR einem er-
sten Ausfithrungsbeispiel in perspektivischer Darstellung;

Fig. 5 sine Prinzipdarstellung der Schaufelradgeometrie nach fig. 4 projiziert auf eine zur Drehachse senk-
rechte Ebene; o o

Fig. 6 die Schiebergeomefrie und -kinematik beim Schaufelrad nach Fig. 4, 5;

Fig. 7 eine Prinzipdarstellung einer Schaufelradgeometrie mit {iberiappenden Schaufein gem&R einem
zweiten Ausfiihrungsbeispiel projiziert auf eine zur Drehachse senkrechte Ebene und

Fig. 8 eine Prinzipdarstellung einer Schaufelradgeometrie mit diberlappenden Schaufeln gemaR einem
dritten Ausfiihrungsbeispiel projiziert auf eine zur Drehachse senkrechten Ebene.

Die Darstellung Fig. 1 eines Schaufelrades mit Gberlappenden Schaufeln nach der Erfindung dient im we-
sentlichen zur Bestimmung und Eriuterung der verwendeten Begriffe. Mit der Bezugsziffer 10 ist das Schau-
felrad an sich bezeichnet. Am AufRenmantel eines Nabenkdrpers 13 sind mehrere identisch ausgebildete
Schaufeln rotationssymmetrisch angeordnet, wobei die n-te Schaufel die Bezugsziffer 11 und die (n + 1)-te
Schaufel die Bezugsziffer 12 trégt. Die Fldche einer jeden Schaufel wird durch eine Schaufelseiten-Unterkante
14, eine Schaufelseiten-Oberkante 15, eine Schaufelseiten-Aulenkante 18 und eine Schaufelseiten-Innen-

‘kante 17 begrenzt. Jede Schaufel weist eine gewisse Profildicke 18 auf, die iiber den gesamten Verlauf der

Profilkurve 21 konstant oder auch variabel sein kann. Die in der weiteren Beschreibung der folgenden Aus-
fihrungsbeispiele und in den Anspriichen angegebenen Festlegungen der Schaufelradparameter beziehen
sich auf Schaufelréder, bei denen die Profildicke 18 der Schaufeln 11, 12 gegen Null geht. Die Schaufelgeo-
metrie wird demnach durch eine Fliche beschrieben, deren dem Nabenkd&rper 13 abgewandte Seite mittels
der Profilkurve 21 dargestellt ist. Nachdem diese die Schaufelgeometrie beschreibende Fiéche gefunden ist,
wird das Schaufelprofil bzw. die Profildicke sozusagen auf die Fléiche "aufmodelliert”. Dies erfolgt bevorzugt
in der Weise, daf die Schaufelfl&chen-Oberseite und Schaufelfléchen-Unterseite der Schaufel derart relativ
zur zweldimensionalen Schaufelprofilfiiche angeordnet sind, daR ein zur Drehachse senkrechter Querschnitt
der Schaufel zu paralielen Schnittlinien der Schaufeifiichen-Oberseite, der Schaufelprofiifiiche und der
Schaufelflachen-Unterseite fiihrt. _

In den Figuren 2 und 3 wird anhand des Standes der Technik (DE-A1 34 28 650) demonstriert, welche
Probieme auftreten, wenn diese bekannte Schaufelradgeometrie zur Konstruktion von Schaufelrédern mit
diberlappenden Schaufeln angewandt wird. In Fig. 2 ist die prinzipielle Schaufelradgeometrie dargestellt, wobei
mit der Bezugsziffer 20 die Drehachse des Schaufelrades angedeutet ist. Die Schaufelseiten-AuBenkanten
sind durch die Profilkurve 21 der n-ten Schaufel und Profilkurve 22 der (n + 1)-ten Schaufel, die auf dem Mantel
eines Zylinders 24 liegen, angedeutet. Die einzelnen Schaufeln sind rotationssymmetrisch zur Drehachse 20,
versetzt um jewelils einen Drehwinkel 25 auf der Mantelfl&che des Zylinders 24 angeordnet. Der Nabenk&rper
spielt fir die folgenden Betrachtungen keine entscheidende Rolle und ist aus Grinden der Vereinfachung
zeichnerisch nicht dargestellt. Gem#R dem in der DE-A1 34 28 650 dargelegten Konstruktionsprinzips der
Schaufeln bilden alle zur Drehachse 20 des Schaufelrades senkrechten Querschnitte der Schaufelprofilfiiche
Geraden, deren Verlangerungen die Drehachse 20 schneiden. Insbesondere schneiden daher auch die Schau-
felseiten-Oberkanten 151 und 152 und die Schaufelseiten-Unterkanten 141 und 142 der n-ten und (n + 1)-ten
Schaufel 11, 12 die Drehachse 20. Der Offnungswinkel 26 bezsichnet den durch eine Projektion der Schau-
felseiten-Oberkante 151 und der Schaufelseiten-Unterkante 141 einerjeden Schaufe! 11, 12 auf eine zur Dreh-
achse 20 senkrechte Ebene gebildeten Winkel.

Schiielich ist der Dberlappungsbereich zwischen benachbarten Schaufeln zwischen der Schaufelseiten-
Unterkante 142 der Schaufel 12 und der Schaufel seiten-Oberkante 151 der Schaufel 11 mit der Bezugsziffer
27 bezeichnet. ' _

Die Profilkurven 21 und 22 der n-ten und (n + 1)-ten Schaufel 11, 12 k6nnen willkirliche Formen annehmen
unter der Einschriinkung, daB die Krimmung ein konstantes Vorzeichen aufweist. '

Es sei im weiteren unterstellt, da® der angegebene Verlauf der Profilkurve 21, 22 einen optimalen Wir-
kungsgrad des Schaufelrades gewéhrleistet. Offen ist dann nur noch die Beantwortung der Frage, ob ein sol-
chermaRen gestaltetes Schaufe! rad auch groserienméRig, das heifit in SpritzguBtechnik herstellbar, insbe-
sondere entformbar, ist Zur Beantwortung dieser Fragestellung ist in Fig. 3 ein Teil des Schaufelrades 10 und
die Schiebergeometrie 23 eines Schiebers der SpritzguRform dargestellt. In Kreuzschraffur ist der Profilfia-
chenveriauf der n-ten Schaufel 11 und der (n + 1)-ten Schaufel 12 angedeutet. Ein Bereich des AuBenmantels
28 des Nabenkdrpers 13 zwischen der Schaufel 11 und Schaufel 12 ist horizontal schraffiert. Die Schieber-
geometrie 23 des Schiebers des SpritzguBwerkzeuges wird in den fiir die vorliegende Untersuchung maRigeb-
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lichen Bereichen kopfseitig, das heillt im zur Drechachse 20 zugewandten Bereich, durch die Fl&che des Au-
Renmantels 28 des Nabenk6rpers 13 und in den Seitenbereichen durch den Verlauf des Fl&chenprofils der
Unterseite der Schaufe! 11 sowie der Oberseite der Schaufel 12 gebildet. Wahrend des Spritzguivorganges
des Schaufelrades befindet sich der Schieber in der in Fig. 3 eingezeichneten Position. Nach der Beendigung
des SpritzguBBvorganges und dem Erhérten des SpritzguBteils wird der Schieber aus der dargestellten Position
entfernt, insbesondere von dem Nabenkdrper 13 weg nach auen gezogen. In der Fig. 3 ist lediglich ein Schie-
ber dargestellt, natrlich sind fir ein SpritzguBwerkzeug eine der Anzahl der Schaufeln des Schaufelrades ent-
sprechende Anzah! Schieber vorzusehen. '
Entformbar ist das SpritzguRteil dann, wenn die Schieber sich ohne weiteres aus dem Formstick entfer-
nen lassen, also keine Teile des soeben im SpritzguRvorgang hergesteliten Schaufelrades dem Schisber wéh-
rend des Auszugvorganges "im Wege" stehen. Betrachtet man zuné&chst die Schaufelseiten-Oberkanten 151
und 152 der Schaufeln 11, 12, so wird die Auszugsrichtung des Schiebers mit der Schiebergeometrie 23 durch
den Drehwinkel 25, den die Schaufelseiten-Oberkanten 151 und 152 miteinander bilden, begrenzt. Eine au-
Rerhalb des Winkelbereiches zwischen den Schaufelseiten-Oberkanten 151 und 152 liegende Auszugsrich-
tung des Schiebers mull zwangslaufig zu einer Zerstdrung der Schaufein 11 oder 12 im Bereich der Schau-
felseiten-Oberkanten 151 oder 152 fiGhren, je nachdem in welche Richtung die Auszugsrichtung des Schiebers
vom vorgegebenen Winkelbereich abweicht. Ausgehend von einer im Drehwinkelbereich 25 liegenden, beziig-
lich der Entformbarkeit des Schaufelrades im Bereich der Schaufelseiten-Oberkanten 151, 152 méglichen Aus-
zugsrichtung, ist zu priifen, ob dieser Drehwinkelbereich der Auszugsrichtungen des Schiebers auch eine Ent-
formbarkeit im Bereich der Schaufeiseiten-Unterkanten 141, 142 der Schaufein 11, 12 zuléRt. Hierzu ist im
Punkt 30, dem Schnittpunkt der Schaufel seiten-Unterkante 142 und der Schaufel seiten-lnnenkante 17, der
Winkelbereich 25 der méglichen Auszugsrichtungen des Schiebers, wie er durch die Schaufelseiten-Oberkan-
ten 151 und 152 festgelegt wurde, aufgetragen. Der Winkelbereich am Punkt 30 wird durch die Gerade 301
als Parallele zu der Schaufelseiten-Oberkante 151 und die Gerade 302 als Parallele zur Schaufeiseiten-Ober-
kante 152 festgelegt. Deutlich ist erkennbar, daB die Schaufel seiten-Unterkante 142 der Schaufel 12 auBer-
halb des Winkelbereichs 25 zwischen den Geraden 301 und 302 liegt. Als "bestmdgliche”, aber praktisch immer
noch nicht realisierbare Auszugsrichtung fiir den Schieber kommt die Auszugsrichtung in Richtung der Gera-
den 301 in Frage. Diese Auszugsrichtung fiihrt jedoch zu einer Kolligsion des Schiebers im Bereich der Schau-
felseiten-Unterkante 142 und zu einer Zerstérung des SpritzguBteils. Wiirde man dagegen eine Auszugsrich-
tung des Schiebers in Richtung der Schaufelseiten-Unterkante 142 vorziehen, fhrte dies zu einer Kollision
des Schiebers mit der Schaufel seiten-Oberkante 151 und zu einer Zerstérung der Schaufel in diesem Bereich.
Die vorliegende Konstruktion eines Schaufelrades mit iiberlappenden Schaufeln, bei dem zur Drehachse 20
senkrechte Schnitte der Schaufeln 11, 12 Geraden bilden, deren Verléngerungen die Drehachse 20 schneiden,
erweist sich somit als nicht entformbar. Im Winkelbereich zwischen den Geraden 301 und der Schaufelseiten-
Unterkante 142 liegt ein Kollisionsbereich 31 vor, in dem der Schieber mit den Schaufeln kollidiersn muB.

Zusammenfassend kann festgestellt werden, dal das Konstruktionsprinzip nach der DE-A1 34 28 650 fiir
eine Ubertragung auf Schaufelréider mit Gberlappenden Schaufeln wegen des auftretenden Problems der
Nichtentformbarkeit ungeeignet ist.

In Fig. 4 ist eine Prinzipdarsteilung einer entformbaren Schaufeiradgeometrie mit Gberlappenden Schau-
feln gemaB einem ersten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die Darsteflungsweise und die Zu-
ordnung der Bezugsziffern entspricht weitgehend der Darstellung in Fig. 2, so daB im folgenden lediglich auf
die Abweichungen und Besonderheiten eingegangen wird. Die Profilfifichen werden begrenzt durch die Pro-
filkurve 21 der n-ten Schaufel und die Profilkurve 22 der (n + 1)-ten Schaufel. Die Schaufelseiten-Oberkanten
151 und 152 schneiden beide die Drehachse und jeweils eine Fluchtlinie 321 und 322, welche parallel zur Dreh-
achse, aber um ein gewisses MaR von dieser versetzt, im Raum angeordnet ist. Hingegen schneiden die
Schaufelseiten-Unterkanten 14 jeweils nur die zugehdrigen Fluchtlinien, zum Beispiel die Schaufelseiten-Un-
terkante 142 schneidet die Fluchtlinie 322. Gleiches gilt fir alle zur Drehachse 20 senkrechten Querschnitte
der Profilfléchen der Schaufeln 11, 12, die Geraden bilden, welche die zugehdrigen Fluchtlinien 321 und 322,
nicht aber die Drehachse 20 schneiden. SchlieBlich ist die Schaufel seiten-Unterkante 142 der (n + 1)-ten
Schaufel 12 parallel oder in einem sich zur Schaufelseiten-innenkante (17) éffnenden spitzen Winkel 35 (Fig.
5) beziiglich der Schaufelseiten-Oberkante 151 der n-ten Schaufel 11 ausgerichtet. Durch eine geeignete Wahl

- der Positionierung der Fluchtlinien 321 und 322 relativ zur Drechachse 20 folgt aus dieser Konzeption, da

der Drehwinkel 25 als Winkel zwischen den Schaufelseiten-Oberkanten 151 und 152 grBer oder gleich dem
Offnungswinkel 26 ist, der sich als Winkel zwischen der Projektion der Schaufel seiten-Vorderkante 151 und
Schaufelseiten-Hinterkante 141 einer jeden Schaufel 11 auf eine zur Drehachse 20 des Schaufelrades 10 senk-
rechte Ebene ergibt.

Eine Projektion der Profilflachen der Schaufeln 11, 12 der Fig. 4 auf eine zur Drehachse 20 senkrechte
Ebene ist in Fig. 5 dargestelit. Die wichtigsten Konstruktionsmerkmale des Schaufelrades der Fig. 4 sollen an-
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hand der Fig. 5 kurz zusammengefalt werden. Die Schaufelseiten-Oberkanten 151, 152 schneiden die Dreh-
achse 20 sowie die entsprechenden Fluchtlinien 321 und 322. Die Schaufelseiten-Unterkanten 141, 142 sowie
die Verlédngerungen aller anderen Schnittlinien der Schaufelprofilflachen in einer zur Drehachse 20 senkrech-
ten Ebene schneiden lediglich die Fluchtlinien 321, 322, nicht aber die Drehachse 20. Die Schaufel seiten-Un-
terkante 142 der (n + 1)-ten Schaufel 12 ist parallel oder in einem spitzen, sich zur Schaufelseiten-Innenkante
17 &ffnenden Winkel 35 zur Schaufel seiten-Oberkante 151 der n-ten Schenkel 11 angecrdnet. Die Schaufein
11, 12 Gberlappen sich im Schaufelseiten-Oberkantenbereich 151 und Schaufelseiten-Unterkantenbereich
142 volistéindig Gber die radiale Erstreckung der Schaufeln. Die die Konstruktion hinsichtlich der Entformbar-
keit maBgeblich bestimmenden Winkel sind der Drehwinke! 25, um den die n-te Schaufel 11 um die Drehachse
20 zu drehen ist, um mit der (n + 1)-ten Schaufel zur Deckung zu kommen und der Offnungswinkel 26. Dieser
Offnungswinkel 26 wird in einer zur Drehachse 20 senkrechten Ebene durch die Projektion der Schaufeiseiten-
Oberkante 151 und Schaufelseiten-Unterkante 141 einer jeden Schaufel auf diese Ebene gebildet.

Anhand von Fig. 6, die der Darstellung der Fig. 3 bez{iglich der Schiebergeometrie entspricht, wird erléu-
tert, daR im Falle der Einhaltung der Winkelbeziehung - Offnungswinkel 26 Drehwinkel 25 - die Entformbarkeit
des Schaufelrades geméR den Figuren 4 und 5 gewéhrleistet ist. In Fig. 6 sind die charakteristischen Konstruk-
tionsmerkmale des ersten Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung dargestellt. Die Schaufelseiten-Oberkanten
151 und 152 schneiden die Drehachse und die entsprechenden Fluchtlinien, wobei in Fig. 6 lediglich die zur
n-ten Schaufel 11 zugehdrige Fluchtlinie 321 dargestelit ist. Hingegen schneiden die Schaufel seiten-Unter-
kanten 141 sowie 142 nur die entsprechenden, zugehorigen Fluchtlinien. Die Schisbergeometrie 23 des Schie-
bers wird in den wesentlichen Teilen durch einen Fléchenbereich des AuBenmantels 28 zwischen den Schau-
feln 11, 12 sowie der Schaufelflichen-Unterseite der Schaufel 11 und der Schaufelfldchen-Oberseite der
Schaufel 12 bestimmt. Die Auszugsrichtung des Schiebers im Schaufelseiten-Oberkantenbereich wird durch
die Schaufelseiten-Oberkanten 151 und 152 limitiert. Unter alleiniger Ber{icksichtigung des oberen Bereichs
der Schaufel sind alle innerhalb des Winkelbereichs zwischen den Schaufelssiten-Oberkanten 151 und 152
liegenden Auszugswinkel méglich. Mittels der Geraden 301 und 302 wird der mégliche Winkelauszugsbereich
des Schisbers am Punkt 30, der durch den Schnittpunkt der Schaufeiseiten-Unterkante 142 und der Schau-
felseiten-Innenkante 17 definiert wird, aufgetragen. Dabeil ist die Gerade 301 parallel zur Schaufel! seiten-Ober-
kante 151 und die Gerade 302 parallel zur Schaufelseiten-Oberkante 152 ausgerichtet.

Deutlich ist erkennbar, dai im Gegensatz zum Beispie! der Fig. 3 kein Kollisionsbereich 131 auftritt, son-
dern daB die Schaufelseiten-Unterkante 142 mit der Geraden 301 zur Deckung kommt. Somit ist es in diesem
Fall mbglich, den Schieber aus dem Schaufelrad in Richtung der Geraden 301 herauszuziehen, ohne mit Teilen
des Schaufelrades zu kollidieren. Dieser Sonderfall, daR die Schaufelssiten-Unterkante 142 parallel zur Ge-
raden 301 verlduft, tritt genau dann auf, wenn der Drehwinkel 25 zum Offnungswinkel 26 identische Werte
annimmt, also Gleichheit zwischen beiden Winkeln 25, 26 gegeben ist. Damit ist gezeigt, daR bei Einhaltung
der vorerwihnten Konstruktionsbedingungen ein Schaufelrad mit iberlappenden Schaufeln und der Méglich-
kelt der Entformbarkeit realisierbar ist.

Ein zweites Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist in Fig. 7 dargestelit. Im Unterschied zur Darstellung der
Fig. 5§ schneiden die Verldngerungslinien der Schaufelseiten-Unterkanten 141, 142 die Drehachse 20 und die
zugehdrigen Fluchtlinien 321 und 322. Die Veridngerungen der Schaufeiseiten-Oberkanten 151 und 152 und
aller anderen Schnittlinien, die durch zur Drehachse 20 senkrechte Schnitte der Schaufein gebildet werden,
schneiden lediglich die Fluchtlinien 321 und 322, nicht aber die Drehachse 20. Ansonsten ist die Konstruktion
des Schaufel rades nach Fig. 7 identisch zu der in den Figuren 4 bis 6 dargestellten Geometrie. Analoge Ober-
legungen zeigen, daf auch dieses Schaufel rad ohne weiteres entformbar ist. Auch hier liegt der Sonderfall
gleicher Winkelwerte des Drehwinkels 25 und Offnungswinkels 26 vor, wie sich anhand der Strahlensatze
leicht zeigen [&RE. '

In Fig. 8 ist ein drittes Ausfiihrungsbeispiel eines entformbaren Schaufelrades als Projektion auf eine zur
Drehachse 20 senkrechte Ebene dargestelit. Weder die Veriingerung der Schaufelseiten-Oberkante 151 noch
die Verlangerung der Schaufelseiten-Unterkante 141 schneiden die Drehachse, beide Verl&ngerungslinien
weisen lediglich einen Schnittpunkt mit der Fluchtiinie 321 auf. Auch die Schaufel seiten-Oberkante 151 und
die Schaufelseiten-Unterkante 142 der n-ten Schaufel 11 bzw. des (n + 1)-ten Schaufel 12 weisen zueinander
einen spitzen Winkel 35 auf, der sich in Richtung der Schaufelseiten-Innenkante 17 bzw. der Drehachse 20
Sffnet. Auch hier ist die Bedingung, daR der Offnungswinkel 26, gebildet durch die Schaufelselten-Oberkante
151 und Schaufelseiten-Unterkante 141 kleiner als der Drehwinkel 25 ist, erfilllt. Aufgrund zum ersten Ausfiih-
rungsbeispiel analoger Oberlegungen I&Rt sich wieder die Entformbarkeit des Schaufelrades mit Schaufelan-
ordnungen nach Fig. 8 herleiten. .

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele beschréinkt, sondern erstreckt sich auf
alle Schaufelradkonzeptionen mit {iberlappenden Schaufeln, bei denen die Beziehung zwischen dem Off-
nungswinkel 26 und dem Drehwinkel 25, némlich daB der Offnungswinkel 26 Kieiner gleich dem Drehwinkel
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25 ist, erfiillt ist.

Patentanspriiche

1.

Schaufelrad eines Axialgebléses, insbesondere fiir Geréite zum Trocknen und Formen von Haaren mit ei-
nem Nabenkérper (13), mit mehreren einstiickig mit einem AuBenmantel (28) des Nabenk®drpers (13) ver-
bundenen Schaufeln (11, 12), die jeweils um einen Drehwinkel (25) versetzt, rotationssymmetrisch am
Nabenk&rper (13) angeordnet sind, wobei jeweils benachbarte Schaufeln (11, 12) einander im Bereich
der Schaufelseiten-Oberkante (151, 152) und der Schaufelseiten-Unterkante (141, 142) iiber die radiale
Erstreckung der Schaufeln (11, 12) volisténdig dberlappen und ein Offnungswinkel (26), der durch eine
Projektion der Schaufelseiten-Vorderkante (151 bzw. 152) und Schaufelseiten-Hinterkante (141 bzw. 142)
einer jeden Schaufel (11) bzw. (12) auf eine zur Drehachse (20) des Schaufelrades (10) senkrechte Ebene
gebildet wird, der Bedingung: Gffnungswinkel (26) kieiner/gleich Drehwinkel (25) gendigt, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die durch die Schaufelseiten-AuBenkante (16) einer jeden Schaufel (11) gebildete Pro-
filkkurve (21, 22) eine Krimmung konstanten Vorzeichnes aufweist und alle zur Drehachse (20) senkrech-
ten Querschnitte der Schaufeln (11, 12) Geraden bilden, deren Verldngerungen eine, einer jeden Schaufel
{11, 12) zugeordnete Fluchtlinie (321, 322) schneiden, wobei jede Fluchtlinie parallel zur Drehachse, aber
um ein gewisses MaB von dieser versetzt, angeordnet ist.

Schaufelrad nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Schaufelseiten-Oberkante (151) der
Schaufel (11) und die Schaufelseiten-Unterkante (142) der Schaufel (12) ausgehend von den Schaufel-
seiten-AuBenkanten (16) zu den Schaufelseiten-Innenkanten (17) in einem spitzen Winkel (35) ausein-
anderlaufen.

Schaufelrad nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Schaufeiseiten-Oberkante (151) der
Schaufe! (11) und die Schaufelseiten-Unterkante (142) der Schaufel (12) in paraliel zueinander lisgenden
Ebenen angeordnet sind.

Schaufelrad nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Verldngerung der Schaufelseiten-Ober-
kante (151) der Schaufel (11) die Drehachse (20) sowie eine zur Drehachse (20) parallele Fluchtlinie (321)
und die Verléngerung der Schaufelseiten-Unterkante (141) der Schaufel (11) nur die Fluchtlinie (321)
schneiden.

Schaufelrad nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Verléingerung der Schaufelseiten-Un-
terkante (141) der Schaufel (11) die Drehachse (20) sowie eine zur Drehachse 820) parailele Fluchtlinie
(321) und die Verlangerung der Schaufelseiten-Oberkanten {(151) der Schaufel (11) nur die Fluchtlinie
{321) schneiden.

Schaufelrad nach Anspruch 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, da® jeder Schaufel (11, 12) eine separate
Fluchtlinie (321, 322) zugeordnet ist.

Schaufelrad nach Anspruch 4 ode 5, dadurch gekennzeichnet, da® die Fluchtlinien (321, 322) einer jeden
Schaufel (11, 12} innerhalb eines durch den gréten Durchmesser des Nebenkérpers (13) gebildeten Krei-
ses angeordnet sind. '

Claims

1.

An impeller of an axial-flow type fan, in particular for appliances for drying and dressing hair, with a hub
structure (13), a plurality of blades (11, 12) integrally formed with a circumferential outer surface (28) of
said hub structure (13} and arranged on said hub structure (13) in a rotationally symmetrical manner, each
blade being offset relative to an adjacent blade by an angie of rotation (25), in which adjacent blades (11,
12) completsly overlap each other in the area of the blade leading edge (151, 152) and the blade trailing
edge (141, 142) over the radial extent of said blades (11, 12), and in which an opening angle (26) formed
by a projection of said leading edge (151, 152) and said trailing edge (141, 142) of each blade (11, 12)
on a a plane normal to the axis of rotation (20) of said impeller (10) satisfies the condition that said opening
angle (26) be smaller than or equal to said angle of rotation {25), characterized in that the profile (21, 22)
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formed by the outer edge (16) of each blade (11) has a curvature of constant sign, and that all cross-
sections of said blades (11, 12) normal to said axis of rotation (20) form straight lines whose extensions
intersect a respective vanishing line (321, 322) associated with a respective one of said blades (11, 12),
with each of said vanishing lines being arranged paralle! to said axis of rotation, yet spaced therefrom by
a specified amount.

The impeller as claimed in claim 1, characterized in that said leading edge (151) of said blade (11) and
said trailing edge (142) of said blade (12) diverge at an acute angle {(35) extending from said blade outer
edge (16) to the blade inner edge (17).

The impeller as claimed in claim 1, characterized in that said leading edge (151) of said blade (11) and
said trailing edge (142) of said blade (12) are arranged in planes lying parallel to each other.

The impeller as claimed in claim 3, characterized in that the extension of said leading edge (151) of said
blade (11) intersects said axis of rotation (20) as well as a vanishing line (321) extending parallel to said
axis of rotation (20), and the extension of said trailing edge (141) of said blade (11) intersects only said
vanishing line (321).

The impeller as claimed in claim 3, characterized in that the extension of said trailing edge (141) of said
blade (11) intersects said axis of rotation (20) as well as a vanishing line (321) extending parallel to said
axis of rotation (20), and the extension of said leading edge (151) of said blade (11) intersects only said
vanishing line {321).

The impeller as claimed in claims 4 and 5, characterized in that each blade (11, 12) has associated fo it
a separate vanishing line (321, 322).

The impeller as claimed in claim 4 or claim 5, characterized in that said vanishing lines (321, 322) asso-
ciated with a respective one of said blades (11, 12) are arranged in the boundaries of a circle formed by
the largest diameter of said hub structure (13).

Revendications

1.

Roue a aubes d’'une soufflante ou d'un ventilateur axial, en particulier pour appareils de séchage et de
mise en forme de cheveux, comprenant un corps formant moyeu (13) et plusieurs aubes (11, 12) reliées
d'un seul tenant & la surface latérale extérieure {28) du moyeu (13) et qui sont disposées & symétrie de
révolution et chaque fois avec un décalage d'un angle de rotation (25) sur le moyeu (13), des aubes (11,
12) voisines se recouvrant chaque fois complétement, surtoute I'étendue radiale des aubes (11, 12), dans
la zone du bord supérieur (151, 152) d'une aube et du bord inférieur (141, 142) de "aube voisine, et un
angle d’ouverture (26), formé par une projection du bord avant (151 ou 152) et le bord arriére (141 ou
142) de chaque aube (11 ou 12) sur un plan perpendiculaire & 'axe de rotation (20) de la roue & aubes
{10), satisfaisant & la condition: 'angle d’ouverture (26) est inférieur ou égal 4 I'angle de rotation (25),
caractérisée en ce que la courbe de profil (21, 22) formée par le bord extérieur (16) de chaque aube (11)
présente une courbure de signe constant et toutes les sections droites des aubes (11, 12) perpendiculaires
& I'axe de rotation (20) forment des droites dont les prolongements coupent une ligne de fuite (321, 322)
coordonnée a chaque aube (11, 12), chaque ligne de fuite étant parali¢le & I'axe de rotation, mais décalée
dans une certaine mesure de celui-ci. '

Roue & aubes selon la revendication 1, caractérisée en ce que le bord supérieur {151) d’'une aube (11)
ot le bord inférieur (142) de l'aube (12) voisine s’écartent mutuellement sous un angle aigu (35) & partir
des bords extérieurs (16) vers les bords intérieurs (17) des aubes.

Roue & aubes selon la revendication 1, caractérisée en ce que le bord supérieur (151) d'une aube (11)
et le bord inférieur (142) de I'aube (12) voisine sont situés dans des plans parailéies.

Roue a aubes selon la revendication 3, caractérisée en ce que le prolongement du bord supérieur (151)

d'une aube (11) coupe 'axe de rotation (20) ainsi qu'une ligne de fuite (321) paraliéle 4 I'axe de rotation
(20), et le prolongement du bord inférieur (141) de la méme aube (11) coupe seulement la ligne de fuite
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{321).

Roue & aubes selon la revendication 3, caractérisée en ce que le prolongement du bord inférieur (141)
d'une aube (11) coupe I'axe de rotation (20) ainsi qu'une ligne de fuite (321) paralléle & ['axe de rotation
(20), et le prolongement du bord supérieur (151) de la méme aube (11) coupe seulement ia ligne de fuite
{321).

Roue & aubes selon les revendications 4 et 5, caractérisée en ce qu'une ligne de fuite séparée (321, 322)
est coordonnée a chaque aube (11, 12).

Roue & aubes selon la revendication 4 ou 5, caractérisée en ce que les lignes de fuite (321, 322) de chaque
aube (11, 12) sont disposées a lintérieur d'un cercle formé par le plus grand diamétre du moyeu (13).
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