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Pr oc e @iquaitOfolygdHaGpsiss, YaGH GnofheS Levendi - 65 cations 1-8, conprenant en
outredu@@ngpegewe.hl on de nmise en fornme qui est acconplie sur le corps

al l ong6 avant |'achbvenent du traitenent 10
8. Procédé selon la revendication 1 ou 6, dans
lequel la gaine comporte au moins un. orifice
qui permet d'accéder & la poudre, et dans 50
lequel le traitement thermique comprend I'ap-
plication d'oxygéne 2 la poudre & travers I'orifi-
ce.

9. Procédé selon I'une quelconque des revendi- 56
cations 1-8, comprenant en ouire une opéra-
tion de mise en forme qui est accomplie sur le
corps allongé avant I'achévement du traitement
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