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The invention relates to a quasi-continuously

operating coating device for the coating of noul ded

bodi es, in particular for pharmaceutical products,
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(54) Title: MULTI-STAGE COATING DEVICE FOR MOULDED BODIES

(54) Bezeichnung: MEHRSTUFIGE COATINGVORRICHTUNG FUR FORMKORPER

(57) Abstract: The invention relates to a quasi-continuously operating coating device for the coating of moulded bodies, in partic-
ular for pharmaceutical products, such as tablets, drops, pressed moldings and granulates. The coating device comprises a rotating
coating drum, divided into several drum longitudinal sections by a transport element, whereby the introduction of the process medium
for all segments occurs individually and depending on the appropriate stage of the coating process. The moulded bodies are con-
veyed through the drum in an axial direction by means of said transport element. In an ideal embodiment the transport element is in
the form of a cylindrical screw.
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CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
Versffentlicht: des and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe der
— it internationalem Recherchenbericht PCT-Gazette verwiesen.

(57) Zusammenfassung: Quasi kontinuierlich arbeitende Coatingvorrichtung zur Beschichtung von Formkorpern, insbesondere
flir pharmazeutische Produkte, wie Tabletten, Dragees, Presslinge und Granulat. Dabei umfasst die Coatingvorrichtung eine rotie-
rende Coatingtrommel, die durch ein Transportelement in mehrere Trommelldngsabschnitte unterteilt ist, wobei die Zufiihrung der
Prozessmedien fiir alle Segmente einzeln und abhingig von der jeweiligen Stufe des Coatingprozesses erfolgen kann und die Form-
korper mittels diesem Transportelement in axialer Richtung durch die Trommel beférdert werden. In einer idealen Ausfithrungsform
ist dieses Transportelement als zylindrische Spindel geformt.



