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58, 60 may be-of a simlar 4.3 mm between the applied rib nenbers: 44, . 46.
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preserving the spacing between the rib nenbers 44 and 46 when pr oper
spatial-ali gnnent between the first and sec- the rib nenbers becone joined
to the film 16. ond rib nmenbers 44, 46 and the profile nenber 42

o o A T

sI ot



9 + EP 0 265 019 B1 : : 10 profile die slot 74,
a first rib menber die slot 76, and to the film 16, and to help cool the
above and a secondsrib nenber dJEe 026501881 t hr ough wonponents to an
anbl ent tenperature. The filmwhich a male profile nmenber 80, first rib
nmber: 16 then passes around a galr of idler rollers 94, 96 82, and a
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a fII’St rib menber die slot 76, and to the f|Im16 and to help cool the
above and a second gib menber digp ¢beioidd1 t hr ough {gonmponents to an

anbignt tenperature. The filmwhich a male profile menber 80, first rib
menber i 16 then passes around a pair of idler rollers 94, 96 82, and a
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film (16) eﬁruaeqsgw@h@?& (5 2¥ a&@eppu{ B e que irg)antulpﬂge de forme générale plane et 2

| edit 6l enent formant profil de ferneture (42 - eine zweite
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(A subshiabhée! duemrid badae,delihe (Yt i on formant tige et une portion de
verti calneRisks@ciug db I'slare lapait Ge3.hanee (66, 9.7 MoyérodlextriRMEEE T2)adeCa re9éndRation
extrudenml edit prem er (44, mant fili7edans idogelfiefohie (§684) @Eant! fidrant
filibre 82),. et ledit,second (46, 84) dl dwewtleditfémwatnibrmant prifibde fdreetire

pr enBerMalet resprusion HERAITE) Prar \wetiugerie vur e pr eseenteane, portion dedéte i(@2h et dans le-

t I ansv efiémenk formant profiledesfermatiire; (485 88 d' un ¢ 8tdgel dudicinsd'ure dea)ferdas formantrfiiére or e
genér al & qrqmng{ eaﬁ formagy porvirp ¢4y 8R) plo, - Bt - PR HRSCliisgremigtd3s, T8) ehieaend(@0 7T8r e
pour | efi feceidc "bf%@%é‘eﬂ%f §4q el | edi te'é qupant 2191"”“82‘? dégalée vertica-
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9. Myen d'extrusion (52, 72) de |la rnevendication nm

.7, dans | oquel la fente (56, 74) formant filiere pour Ied|t HIMILNI""I""III"I"I
formant profil do fernmeture 6. Myen d'extrusion (52,. 72) pouf ekt ruder @n *
presento une-portion de tete (62) et dans le- - eI 6ment formant
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19"- .. EP 0 265 019 B1 : . . .. 20 . dont ladite
fente (58 76), formant ‘filiere pour |l adite fente (56; 74) formnt
filibre pour le profid ledit 6l engplydg8loi®BY nervure est bateral ement
“de f@mature est d6cal ee vertical ement par decal 6e par rapport a ladite
portion de tete rapport A au noins |'une desdites fentes for- (62).
‘mant f i) dd eadipotentel (88, FB) Rirednt (if®8s palb) et | e Iadite fente (56 @¢)adralar(t Gire poB) le profil
6l 6rrent s leflibBlémernt fonbant nereure b6 . latdvhiyreent d' ext r usdeoferidie 82 Yécigb Owrikcasnant wendi -
~cations @cale war Bippaitah Jadite padibn Kedsté ent es f orpport Ala meipp buneidesditdOfenteefoon | a
‘revendi célon 13, dans mant filiere pour | esuant Siigye croirele rE®ieT @38, B) sele
lequel ladite fente (56, 74) formant f#li eresemmdd@n@)élément%?“amf@n@ﬁts _
f or a0 Meyap Fextrasian 62, 72) selon leoio¥dir de fermeture est d6cal ee vertical enent
d6cal 6es SHaRsH A Shrans oayghles denies: oy o d"ﬁn‘éppare‘i@c’) laraxopdicationy 1% 198RS ne, -
de | adi t &ap té Rre P sdi rermar( mgt?” ant de Sq ugl ﬁdl ?hﬁG 74) - formant flhere du
“f or mant F%"fjl:e(g? E} g?zé‘hf Dhent or PR dﬁé?’(? tf"é’?fdf?fé'ef’zg aéa g)tnte
(56 78) dlstance allant de ‘21 dlg?onm( 52 plaénj 0‘%% ?Jf:’u E’dg?ml en t(formant
filisre pour I'e secdnd eI ehent for mant nerv §en;e § CBHa ns 6
T

a 10, {da elne&&!é‘r‘rlxsd on I gt filibr efm@ngEur |eeélb1ndl%fé m ﬁervur
76) et lg g.ﬁi; § s formant nervure ont ¢ acune une
section tegaggggeg,,ﬁ RisFEo0 ,quﬁepr 5}75@ e,st riangul-aire ou circulaire. 12.
Appar ei | 76)1)ed @bdon@ 0| 7e) UBnehtd ridhak i | de ferme- - 20 ture (42, 80) avec
des ner Vhérase aslj chaRnd eﬁe?e&ﬁbn hAsvede 84) sur une bande de fil m en- nouve-
ment ( 18}ie BrmbgsAsrhie irAbgulas binéircaiyiat N6t | que, appareil conportant: un premnier
noyen d' extrusion (32) pour 26 extruder un 6l 6ment de base (26), un noyen
(36)” peurpgarei st pour giiquecdnGihde idencbas® (26) contre |ladite bande de film =
(16) et twe $dEBraYentss@arvatoeadiacentdsddt. (52, 72b) pour extruder un el 6ment

f or mant ﬁ?@?4$4)éklfu"e%ﬂﬂpeierf€t'lﬁﬁ@°9w2 80), un premnier el6nent formant
nervure [Mea (18§ urmaifrou eeign FYBMEAAL f or mant nervure (46, 84) sous form
de troi sa@f'iei'ﬁ?j%‘l"ga Wi stincts, ledit second noyen d"extrusion (52, 72) etant
constrwt u'?'e"f' @PVGI" %I?"E"“ fiPePOUs €2 35 nent formant profil de

fermetur® G"t r res rpmel element formant neryure (44, 82) et ledit
second 6 y |te i é 84) A |ladite-bande de film (16), en '
allgnorren ,un i nt formant profil de for- - 40 nmeture
(42, 80) &plgxtr ,sgpséﬁé"%g{ Fofmdn® Brdril BE €Miger (44, 80) et ledit- second (46, 84) -~

el 6ment sf ,Qgturem Ndo), A loMerHid? isrhent AiaRaRi €1 | (10) selon.la revendi cation 12,

~dans 4 gerlPs148) 82) 8dintse&RE BBFeMRY RNt d' ext r usi on- (52 72) conporte une
filiere doraxd (485849 BousTetme 48 ol lerud@ent ant une fente (56, 74) formant

*filisre petncts Bdipsabid mel@nfdmuiionr(s, fente a travers laquelle ledit el erhént

'f or mant -p2) GBkant caletrult owrdixerriadit(pledyier 680 88) est extrud6 “une fente (58, 72)
f or mant - frietti flyment poadil dd fermelueni4@r8Oplegittent f or mant nervure, fente a travers = -
| aquel | epleamr Elémeanfomanichavven44f 8 rent nervure (44, 76) ‘est. extrud6, et une
fente (6®dit y@pnd Gémenhforhant perywse (B8UF4) | e second ~ 55 6l 6rrent formant nervure,
fente & B radje pande go ﬁﬁu@ﬁ»@"f"@ﬁﬁ"ten"sé%ond 6el ment formant nervure (46 84)

est ext r {fgen ayeledit,iément f°"EP<§‘h§'°T"ed(z 40
" meture (42, 80) soit disposé entre ledit premier

(44, 80) et ledit second (46 84) éléments for-
mant nervure. .

13. Appareil (10} selon la revendication 12, dans 45

* lequel ledit second moyen d'extrusion (52, 72)
comporte une filidre d'extrusion (52, 72) pré-
sentant une fente (56, 74) formant filidre pour
le profil de fermeture, fente 2 travers laquelle
ledit éiément formant profil de fermeture (42, &0
80) est extrudé, une fente (58, 72).formant

" filidre pour le premier élément formant nervure,
-fente 2 travers laguelle ledit prernier élément

- formant nervure (44, 76) est extrudé, et une
fente (60, 70) formant filidre pour le second. 55
élément formant nervure, fente & travers la- -
quelle. ledit second élément formant nervure
(46, 84) est extrudé, et appareil dans lequel
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