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Verfahren und Anlage zur Herstellung einer Verpackung

Die Erfindung ein Verfahren und eine Anlage zur Herstellung einer Verpackung
aus einem Zuschnitt aus einem faltbaren Material, wie Wellpappe, Pappe oder
Karton. Der Zuschnitt kann bspw. einen Boden und daran angelenkt zwei Sei-
tenwande, eine Ruckwand und eine Vorderwand sowie ggf. zwei an der Vorder-
wand und zwei an der Ruckwand angelenkte Verbindungslaschen zur Verbin-

dung der Seitenwande mit der Vorderwand bzw. der Ruckwand aufweisen.

In der DE 10 2004 015 576 A1 wird ein Zuschnitt ein hieraus hergestelltes Re-
gal-Tray mit einem elastischen Ruckzugmittel vorgeschlagen. Der Zuschnitt
weist einen rechteckigen Boden auf, an dessen vier Kanten jeweils Seitenwan-
de, eine Ruckwand sowie eine Vorderwand angelenkt sind. An der Ruckwand
sind zwei Verbindungslaschen zur Verbindung der Ruckwand mit den Seiten-
wanden vorgesehen. Weiter sind an den Seitenwande Verbindungslaschen zur
Verbindung der Seitenwande mit der Vorderwand vorgesehen. An der Vorder-
wand werden zwei Enden eines elastischen Elements so befestigt, dass die
Enden aufeinander zu weisen und eine Schlaufe des elastischen Elements im
Inneren des aufgerichteten Trays liegt. An der Vorderwand sind zusatzliche
Laschen vorgesehen, die so auf die Vorderwand aufgefaltet werden koénnen,
dass die Enden des elastischen Elements zwischen den Laschen und der Vor-
derwand liegen. Das elastische Element wird nach dem Aufrichten des Trays
aus dem Zuschnitt an der Vorderwand befestigt und danach werden die La-
schen auf die Vorderwand aufgefaltet. Anschliellend wird das elastische Ele-
ment gespannt und es werden Produkte in das Tray eingeflllt, so dass das
elastische Element diese von der Riuckwand her und entlang der Seitenwande
umspannt und in Richtung zu der Vorderwand zieht. Hierdurch soll ein automati-

sches Vorschieben von Produkten innerhalb des Trays erreicht werden.
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Weiter ist es bekannt, innerhalb eines Trays oder dergleichen Verpackung einen
Schieber vorzusehen, der mittels eines geschlossenen elastischen Rings in
Richtung der Vorderwand des Trays gezogen wird. In US 2,937,742 ist ein
solcher Schieber dargestellt, der von einem an der Vorderwand befestigten
elastischen Ring innerhalb des Trays von der Riuckwand in Richtung zu der

Vorderwand gezogen werden kann.

In der noch unvergffentlichten internationalen Patentanmeldung
PCT/GB2013/051755 die Herstellung einer Verpackung aus einem Zuschnitt
beschrieben. Hierbei wird vorgeschlagen, einen Streifen aus einem elastischen
Material an dem Zuschnitt bzw. der Verpackung so anzubringen, dass dieser als
Produktvorschub fur in der Verpackung aufgenommene Produkte dient. Die
Befestigung des elastischen Streifens erfolgt bspw., indem der entspannte
Streifen auf die Seitenwande der teilweise aufgerichteten Verpackung aufge-
klebt wird, wobei danach die Vorderwand der Verpackung aufgerichtet und
Verbindungslaschen Uber den Befestigungsbereich des Streifens an den Sei-
tenwande geklebt werden. Alternativ hierzu wird vorgeschlagen, den elastischen
Streifen vor dem Aufrichten der Verpackung vorgespannt mit den beiden Sei-
tenwanden und der Ruckwand des flachliegenden Zuschnitts zu verbinden. Die
Verbindung mit der Rickwand kann bspw. beim Offnen der Verpackung geldst
werden. Bei der erstgenannten Alternative erfolgt das Spannen des elastischen
Streifens vor dem Aufrichten der Vorderwand und der Verbindung der Verbin-
dungslaschen der Vorderwand mit den Seitenwanden, indem eine Kassette
durch den spater von der Vorderwand zu verschlieRenden Offnungsbereich in
die Verpackung eingeschoben wird und hierdurch den elastischen Streifen
verdrangt. In diesem Zustand kann die Vorderwand geschlossen werden und
die Verpackung beflllt werden. Anschlie®end wird die Kassette entnommen, so
dass der elastische Streifen die Produkte innerhalb der Verpackung in Richtung

zu der Vorderwand drangt.
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Anlage be-
reitzustellen, mit denen eine Verpackung besonders effizient und zuverlassig

aus einem Zuschnitt hergestellt werden kann.

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 1
gelost. Erfindungsgemall weist ein solches Verfahren zur Herstellung einer
Verpackung folgende Schritte auf: Bereitstellen eines Zuschnitts aus einem
faltbaren Material, der einen Boden und daran angelenkt zwei Seitenwande,
eine Ruckwand und eine Vorderwand aufweist, anschlieRendes Befestigen
eines entspannten, elastischen Elements an der Vorderwand oder an der Vor-
derwand angelenkten Verbindungslaschen, anschlieRendes Aufrichten der
Seitenwande, der Rluckwand und der Vorderwand aus einem flachliegenden
Transportzustand in einen aufgefalteten Benutzungszustand und Verbinden der
Seitenwande mit der Rluckwand und der Vorderwand und anschliellendes
Spannen des elastischen Elements.

Die Herstellung einer Verpackung in dieser Reihenfolge weist den Vorteil auf,
dass der Zuschnitt in einem flachliegenden Transportzustand platzsparend
transportiert und gelagert werden kann. Das elastische Element kann variabel
entweder unmittelbar nach der Herstellung des Zuschnitts oder erst kurz vor
dem Aufrichten der Verpackung aus dem Zuschnitt aufgebracht werden. Mit
anderen Worten kann der Zuschnitt mit oder ohne elastisches Element transpor-
tiert und gelagert werden. Weiter ist es hierdurch auch moéglich, ein elastisches
Element und damit ein Vorschubsystem flur die Verpackung variabel und indivi-
duell auszurlsten. Wenn das Spannen des elastischen Elements erst nach dem
Aufrichten und Verbinden der Wande erfolgt, hat die Verpackung bereits eine
ausreichende Stabilitat, die eine Beschadigung wahrend des Spannens durch

das elastische Element vermeiden hilft.
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Das elastische Element wird in dem letzten Schritt des Verfahrens vorzugsweise
so gespannt, dass sich dieses auf der Innenseite der Verpackung zumindest
naherungsweise parallel zu den Seitenwanden und der Rlckwand erstreckt.
Dies erleichtert das Beflllen der aufgerichteten Verpackung.

Vorzugsweise wird das elastische Element nach dem Spannen in seinem ge-
spannten Zustand arretiert. Hierdurch ist es moglich, die fertig zum Beflllen
vorbereitete Verpackung zwischenzulagern und/oder zu einer Beflllstation zu

transportieren.

Das Arretieren des elastischen Elements kann bspw. dadurch erfolgen, dass an
der Riuckwand an der dem Boden angewandten Kante einer Ruckhaltelasche
angelenkt ist, wobei das elastische Element in seinem gespannten Zustand
arretiert wird, indem dieses zwischen der Riuckwand und der nach dem Span-
nen des elastischen Elements auf die Ruckwand aufgefalteten Ruckhaltelasche
festgelegt wird. Hierbei wird es bevorzugt, wenn in dem Boden durch Ein- oder
Ausschnitte eine Arretierungslasche ausgebildet ist, die einseitig an den Boden
angelenkt ist. Dabei wird die Ruckhaltelasche in ihrer auf die Rickwand aufge-
falteten Position arretiert, indem die Arretierungslasche aus der Ebene des
Bodens verschwenkt wird. Die Gefahr einer Beschadigung des elastischen
Elements lasst sich dadurch minimieren, dass an der Ruckhaltelasche an ei-
nander gegenuberliegenden Kanten Krempellaschen angelenkt sind, die vor
dem Spannen des elastischen Elements, insbesondere vor dem Aufrichten der
Verpackung, auf die RUckhaltelasche aufgefaltet und mit dieser verbunden

werden.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung wird zudem gel6st durch eine Anlage
zur Herstellung einer Verpackung aus einem flachliegenden Zuschnitt, der einen
Boden und daran angelenkt zwei Seitenwande, eine Ruckwand und eine Vor-

derwand sowie zwei an der Vorderwand und zwei an der Ruckwand angelegte
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Verbindungslaschen zur Verbindung der Seitenwande mit der Vorderwand und
der Rickwand aufweist. Erfindungsgemafl weist diese Anlage zumindest eine
erste Station zum Aufrichten und Verbinden der Seitenwande, der Ruckwand
und der Vorderwand sowie eine der ersten Station nachgeschaltete zweite
Station zum Spannen eines mit zwei Enden an dem Zuschnitt befestigten elasti-
schen Elements auf. Mit anderen Worten wird das an der Verpackung (oder
schon zuvor an dem Zuschnitt) befestigte elastische Element erst dann aus
einem ungespannten Zustand vorgespannt, wenn alle Wande der Verpackung
aufgerichtet sind. Die Anordnung der Stationen hintereinander bewirkt, dass das
elastische Element erst dann gespannt wird, wenn die Verpackung bereits voll-
standig aufgerichtet und die Wande der Verpackung miteinander verbunden
sind. Dies minimiert das Risiko von Beschadigungen der Verpackung durch die
Zugkraft des elastischen Elements und wahrend des Spannens des elastischen

Elements.

Die erste Station zum Aufrichten der Wande kann bspw. ein Stempel aufweisen,
der in seiner Kontur dem Boden angepasst ist. Der Stempel kann zudem bspw.
Saugelemente aufweisen, so dass ein Zuschnitt an dem Stempel befestigbar ist.
Der Stempel kann dann mit dem Zuschnitt durch eine geeignet gestaltete Matri-
ze gefuhrt werden, so dass hierdurch die Wande um etwa 90° relativ zu dem
Boden verschenkt werden. Alternativ ist es auch moglich, die Wande einzeln

mittels entsprechender Manipulatoren relativ zu dem Boden zu verschwenken.

Der ersten Station, in welcher die Wande aufgerichtet und miteinander verbun-
den werden, kann eine weitere Station zum Befestigen zweier Enden eines
entspannten, streifenformigen, elastischen Elements auf dem flachliegenden
Zuschnitt vorgeschaltet sein. Diese der ersten Station vorgeschaltete weitere
Station muss nicht zwangslaufig ortsnah zu der ersten Station vorhanden sein.

Vielmehr kann diese vorgestaltete weitere Station am Ort der Herstellung des
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Zuschnitts vorgesehen sein, so dass der Zuschnitt bereits mit dem darauf befes-
tigten elastischen Element zu der ersten Station gebracht wird.

Die zweite Station, in der das elastische Element gespannt wird, weist vorzugs-
weise wenigstens zwei relativ zu der in der ersten Station aufgerichteten Verpa-
ckung bewegbare Manipulatoren auf. Diese sind vorzugsweise jeweils dazu
eingerichtet, das elastische Element entfernt von seinen an dem Zuschnitt be-
festigten Enden zu erfassen und entlang einer Bahn zu bewegen, die eine Rich-
tungskomponente parallel zu den Seitenwanden und eine Richtungskomponente
parallel zu der Ruckwand aufweist. Bspw. kann jeder Manipulator ein Blech
aufweisen, das in einer Kulisse, bspw. einer s-férmig gestalteten Kulisse, ge-
fuhrt angetrieben bewegbar ist. Unter dem Begriff Blech wird vorliegend ein
flaches, flachiges Element verstanden, das aus Metall oder einem anderen
steifen oder flexiblen Material bestehen kann. Das Erfassen des elastischen
Elements durch die Manipulatoren schlief3t dabei nicht nur ein bspw. zangenar-
tiges Ergreifen des elastischen Elements von zwei Seiten ein sondern auch den
Fall, dass ein Manipulator lediglich von einer Seite gegen das elastische Ele-
ment in Anlage kommt und dieses verschiebt. Die Bewegung des elastischen
Elements in den zwei Richtungskomponenten kann eine geradlinige Bewegung
sein, bspw. etwa von einem mittleren Bereich der Vorderwand aus in die beiden
Ecken zwischen der Ruckwand und den Seitenwanden. Alternativ hierzu kann
die Bewegung entlang einer abgeknickten und/oder gekrimmten Bahn verlau-
fen. Hierbei wird es besonders bevorzugt, wenn die Manipulatoren so eingerich-
tet sind, dass das elastische Element an zwei auf3ermittig an der Vorderwand
gelegenen Bereichen erfasst wird und die Ecken zwischen der Riuckwand und
den Seitenwanden gedrangt wird. Der Angriffspunkt der Manipulatoren an dem
elastischen Element ist vorzugsweise so bemessen, dass die Dehnung des
elastischen Elements gleichmalig erfolgt, ohne dass eine Relativbewegung
zwischen dem elastischen Element und den Manipulatoren erforderlich ist. Dies
kann dadurch erfolgen, dass der Abstand zwischen den Manipulatoren zu Be-
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ginn des Spannvorgangs dem Abstand der Manipulatoren im gleichmaRig ge-
spannten Zustand entspricht.

Es wird besonders bevorzugt, wenn die zweite Station eine erste Einrichtung
zum Auffalten einer Ruckhaltelasche des Zuschnitts auf die Ruckwand und das
gespannte elastische Element sowie eine zweite Einrichtung zum Verschwen-
ken einer Arretierungslasche des Zuschnitts relativ zu dem Boden und der
Ruckwand aufweist. Alternativ hierzu kdnnen die erste Einrichtung und/oder die
zweite Einrichtung auch in einer der zweiten Station nachgeschalteten weiteren

Station vorgesehen sein.

Der zweiten Station kann eine Beflllstation zum Beflllen der aufgerichteten
Verpackung mit Produkten nachgeschaltet sein. Dabei wird es bevorzugt, wenn
in der Beflllstation eine weitere Einrichtung zum Verschwenken einer Arretie-
rungslasche des Zuschnitts relativ zu dem Boden vorgesehen ist, die die Verrie-
gelung der Ruckhaltelasche mit der Arretierungslasche wieder 16st. Mit anderen
Worten wird unmittelbar nach dem Befullen der Verpackung das elastische
Element so freigegeben, dass dieses zunachst uber die Rlckhaltelasche die
Produkte in Richtung zu der Vorderwand drangt und nach Entnahme einiger
Produkte von der dann in Richtung zu der Vorderwand schwenkenden Rickhal-
telasche rutscht und unmittelbar auf die Produkte einwirkt. Es wird dabei beson-
ders bevorzugt, wenn das Verschwenken der Arretierungslasche zur Freigabe
der Ruckhaltelasche durch die Produkte selbst erfolgt. Die weitere Einrichtung
zum Verschwenken der Arretierungslasche kann damit die Einrichtung sein, die

die Produkte in die Verpackung einbringt.

Sowohl das erfindungsgemale Verfahren als auch die Anlage basieren auf dem
gemeinsamen Gedanken, dass zunachst an dem Zuschnitt ein entspanntes
elastisches Element befestigt wird. Das bspw. bandférmige elastische Element
kann bspw. schon wahrend der Herstellung des Zuschnitts aufgebracht werden
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oder in einem dem Beflllen vorgelagerten Weiterverarbeitungsschritt nachtrag-
lich auf den Zuschnitt aufgebracht werden. Der Zuschnitt ist auf diese Weise
besonders variabel durch Aufbringen des elastischen Elements mit einem Vor-
schubsystem ausrtstbar. Wenn das elastische Element im entspannten Zustand
auf den flachliegenden Zuschnitt aufgebracht wird, kbnnen der Zuschnitt und
das elastische Element wie ein herkdbmmlicher Zuschnitt ohne elastisches Ele-
ment transportiert und gelagert werden. Dadurch, dass das elastische Element
in seinem entspannten Zustand auf den Zuschnitt aufgebracht ist, wirken auf
den Zuschnitt wahrend des Transports und der Lagerung, d.h. vor dem Aufrich-
ten des Zuschnitts zu einer Verpackung, keine durch das elastische Element
verursachten Krafte, die zu einer ungewollten Verformung oder gar Beschadi-
gung des Zuschnitts fihren koénnten. Daruber hinaus wird ein Kriechen des
elastischen Elements oder ein Ablbsen der Verbindung zwischen dem elasti-
schen Element und dem Zuschnitt weitestgehend ausgeschlossen.

Nach einer bevorzugten Ausflhrungsform der Erfindung ist das elastische Ele-
ment ein die Vorderwand zumindest bereichsweise Uberdeckendes Band aus
einem reversibel dehnbaren Material. Geeignete Materialien schliellen u.a.
Gummi oder Latex ein. Vorzugsweise weist das Band zwei freie Enden auf, die
jeweils an einer der beiden Verbindungslaschen befestigt sind. Die freien Enden
des Bandes weisen dabei bevorzugt voneinander weg, so dass das elastische
Element als ein gerader Streifen auf die Verbindungslaschen und die Vorder-
wand aufgelegt werden kann.

Um die Entnahme von Produkten aus der aus dem Zuschnitt herstellbaren Ver-
packung zu erleichtern, kann in der Vorderwand und/oder in dem Boden eine
Entnahme6ffnung ausgebildet sein, die das elastische Element vorzugsweise
zumindest bereichsweise Uberdeckt. Die Entnahmedffnung kann ganz oder

teilweise durch eine auf- und abreil3bare Lasche verschlossen sein.
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Die Handhabung der aus dem Zuschnitt herzustellenden Verpackung kann
dadurch erleichtert werden, dass das elastische Element in einem gespannten
Zustand arretierbar ist. Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
ist hierzu an der Rickwand an der dem Boden abgewandten Kante eine Ruck-
haltelasche angelenkt. Dabei wird es bevorzugt, wenn die durch freie Kanten
oder Rill- oder Biegelinien begrenzte Breite der Rluckhaltelasche kleiner als die
Breite des Bodens in dem Bereich zwischen den einander gegenuberliegenden
Seitenwanden ist. Auf diese Weise ist es moglich, die Ruckhaltelasche auf die
Ruckwand aufzufalten, auch wenn ein Werkzeug das elastische Element an die
Rickwand und ggf. die Seitenwande anliegend gespannt halt. Wenn die Breite
der Rickhaltelasche nur geringflugig kleiner als die Breite des Bodens zwischen
den Seitenwanden ist, verlauft das elastische Element nahezu parallel zu den

Seitenwanden, was beim Einflullen von Produkten bevorzugt wird.

Um das elastische Element in seinem gespannten Zustand nicht durch Schnitt-
kanten der Ruckhaltelasche zu beschadigen, sind an der Ruckhaltelasche an
einander gegenuberliegenden Kanten Krempellaschen angelenkt. Diese kbnnen
vor dem Spannen des elastischen Elements auf die Riuckhaltelasche aufgefaltet
und ggf. mit dieser verbunden werden, so dass die den Seitenwanden zuge-
wandten Kanten der Rickhaltelasche glatt und abgerundet sind.

Die Ruckhaltelasche kann besonders einfach in ihrer das elastische Element
spannenden Position gehalten werden, wenn in dem Boden des Zuschnitts
durch Ein- oder Ausschnitte eine Arretierungslasche ausgebildet ist, die einseitig
in dem Boden angelenkt ist. Diese Arretierungslasche ist vorzugsweise mit ihrer
der Rickwand zugewandten freien Kante von der Kante des Bodens, an der die
Ruckwand angelenkt ist, zurlickversetzt. Vorzugsweise ist diese freie Kante der
Arretierungslasche um wenigstens eine, insbesondere um wenigstens zwei
Materialstarken zurickversetzt. Wenn die Arretierungslasche nach dem Span-
nen des elastischen Elements und der Befestigung des elastischen Elements
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mittels der Ruckhaltelasche geringflgig aus der Ebene des Bodens ausgelenkt
wird, wird die Rlckhaltelasche von dem elastischen Element gegen die freie
Kante der Arretierungslasche gedrickt und in ihrer auf die Rickwand aufgefalte-

te Position fixiert.

Um zu verhindern, dass die Ruckhaltelasche und/oder die Arretierungslasche
durch die Kraft des elastischen Elements unbeabsichtigt in eine Position ver-
schwenkt werden, in welcher sich das elastische Element entspannen kann,
kobnnen Rastmittel an der Rlckhaltelasche und/oder an der Arretierungslasche
vorgesehen sein. Dies kann bspw. durch Rastvorspringe an der Arretierungsla-
sche und entsprechender Ausnehmen an der Ruckhaltelasche erfolgen.

Die Erfindung betrifft auch eine Verpackung, die mit dem erfindungsgemafien
Verfahren und/oder auf der erfindungsgemalfiien Anlage aus einem Zuschnitt der
oben genannten Art aus einem flachliegenden Transportzustand maschinell in
einen aufgerichteten Benutzungszustand aufgefaltet ist. Bei dieser Verpackung
ist das elastische Element zwischen den an der Vorderwand angelenkten Ver-
bindungslaschen und den Seitenwanden befestigt. Mit anderen Worten erstreckt
sich das elastische Element bei der aufgerichteten Verpackung abschnittsweise
parallel zu den Seitenwanden, indem die Verbindungslaschen, an denen die
Enden des elastischen Elements vorzugsweise befestigt sind, auf die Seiten-
wande aufgefaltet werden. Es wird besonders bevorzugt, wenn die beiden freien
Enden des elastischen Elements dabei zwischen den Verbindungslaschen und
den Seitenwanden eingeklemmt mit den Verbindungslaschen und den Seiten-
wanden verklebt sind. Der nicht fest mit Verbindungslaschen bzw. den Seiten-
wanden verbundene mittlere Bereich des elastischen Elements erstreckt sich im
ungespannten Zustand des elastischen Elements parallel zu der Vorderwand
der Verpackung. Nach dem Spannen des elastischen Elements erstreckt sich
dieser nicht fest mit der Verpackung verbundene mittlere Abschnitt des Ele-

ments vorzugsweise parallel zu den Seitenwanden auf der Innenseite der Ver-



10

15

20

25

WO 2015/071327 PCT/EP2014/074398

11—

packung bis zu der Rickwand und ist parallel zu dieser innenliegend durch die
Ruckhaltelasche und/oder die Arretierungslasche fixiert.

Die Verpackung kann zuséatzlich eine Abdeckung aufweisen, mit der der dem
Boden gegenlberliegende Bereich nach dem Beflllen der Verpackung ver-
schlossen wird. Hierzu kann die Abdeckung eine dem Boden gegenuberliegen-
de Deckflache und daran angelenkte Umfangswande aufweisen, die die Seiten-
wande, die Rickwand und/oder die Vorderwand zumindest bereichsweise Uber-
decken. In der Deckflache kann zusatzlich eine durch eine geschwachte Linie
begrenzte Aufreilllasche vorgesehen sein.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausflhrungsbeispielen und unter

Bezugnahme auf die Zeichnung naher beschrieben. Es zeigen schematisch:

Fig. 1 einen Zuschnitt nach einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung,

Fig. 2 eine aus dem Zuschnitt nach Fig.1 aufgerichtete Verpackung mit
ungespanntem elastischen Element,

Fig. 3 die Verpackung nach Fig. 2 mit gespanntem elastischen Element,

Fig. 4 die Verpackung nach Fig. 2 mit gespanntem und arretiertem elasti-

schen Element,

Fig. 5 in Seitenansicht eine Station zum Spannen des elastischen Ele-
ments,

Fig. 6 in Vorderansicht die Station nach Fig. 5,

Fig. 7 in Draufsicht die Station nach Fig. 5,

Fig. 8 in Perspektivansicht die Station nach Fig. 5

Fig. 9 einen Zuschnitt nach einer zweiten Ausflhrungsform der Erfindung,

Fig. 10 eine aus dem Zuschnitt nach Fig. 9 aufgerichtete Verpackung und

Fig. 11 einen Zuschnitt nach einer dritten Ausfihrungsform der Erfindung.
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In Fig. 1 ist ein Zuschnitt 1 in seinem flachliegenden Transportzustand darge-
stellt. Der Zuschnitt 1 ist mit mehreren Rill- oder Biegelinien 2a, 2b, 2c, 2d, 2e,
2f, 2g versehen, durch welche eine Boden 3, Seitenwande 4, eine Vorderwand
5, eine Ruckwand 6, Verbindungslaschen 7 und 8, eine Ruckhaltelasche 9 und
Krempellaschen 10 definiert sind.

Wie in Fig.1 gezeigt, ist der Boden 3 in der dargestellten Ausfuhrungsform
rechteckig gestaltet, indem die den Boden 3 begrenzenden Rill- oder Biegelinien
2a, 2b, 2c zueinander senkrecht verlaufen. Auf der in Fig.1 rechten und linken
Seite des Bodens 3 sind die im Wesentlichen rechteckig gestalteten Seitenwan-
de 4 verschwenkbar angelenkt. Die Seitenwande 4 sind daher einstlckig mit
dem Boden 3 verbunden. Auf der in Fig. 1 unteren Seite des Bodens 3 ist die
Vorderwand 5 angelenkt, deren seitliche Kanten ebenfalls durch Rill- oder Bie-
gelinien 2d definiert sind, Uber welche die Verbindungslaschen 7 an der Vor-
derwand 5 angelenkt sind. Auch die Vorderwand 5 mit den Verbindungslaschen
7 ist somit einstlickig mit dem Boden 3 verbunden. Auf der in Fig. 1 oberen
Seite des Bodens 3 ist Uber eine Rill- oder Biegelinie die Rickwand angelenkt.
Die seitlichen Rander der Rlckwand 6 sind wiederum tber Rill- oder Biegelinien
2e definiert, Uber die die Verbindungslaschen 8 an der Rickwand 6 angelenkt
sind. Auf der in Fig. 1 oberen Seite der Ruckwand 6 ist Uber eine doppelte Rill-
oder Biegelinie 2f die Ruckhaltelasche 9 angelenkt, die wiederum Uber seitliche
Rill- oder Biegelinien 2g mit den Krempellaschen 10 verbunden ist. Damit sind
die Ruckwand 6, die Verbindungslaschen 8, die Rickhaltelasche 9 und die
Krempellasche 10 ebenfalls einstickig mit dem Boden 3 verbunden.

Die RIill- oder Biegelinien 2d, 2e, die die Verbindungslaschen 7 und 8 mit der
Vorderwand 5 bzw. der Rlickwand 6 verbinden sind in der dargestellten Ausfuh-
rungsform gegenuber den Rill- oder Biegelinien 2a, die den Boden 3 mit den
Seitenwanden 4 verbinden um etwa eine Materialstarke in Fig. 1 nach auf3en
versetzt angeordnet. Dies bewirkt, dass beim Aufrichten des Zuschnitts 1 zu
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einer Verpackung die Verbindungslaschen 7 auf der Aullenseite der Seitenwan-
de 4 befestigt werden konnen, ohne dass es zu einer Verspannung der Verpa-

ckung kommt.

In dem Boden 3 ist in der dargestellten AusfUuhrungsform eine Arretierungsla-
sche 11 ausgebildet, indem in dem Bereich der Rill- oder Biegelinie 2¢c, die den
Boden 3 mit der Ruckwand 6 verbindet, eine Aussparung 12 vorgesehen ist und
hierzu im Wesentlichen rechtwinklig verlaufenden Einschnitte 13 in dem Boden
3 ausgebildet sind. Uber eine weiteren Rill- oder Biegelinie 2h ist die Arretie-
rungslasche 11 schwenkbar mit dem Boden 3 verbunden.

In der Vorderwand 5 ist in der dargestellten Ausfihrungsform eine Entnahme-
Offnung 14 vorgesehen, die sich bis Uber die den Boden 3 mit der Vorderwand
verbindende Rill- oder Biegelinie 2b hinaus geringflgig in den Bereich des Bo-
dens 3 erstreckt. Die Entnahmedffnung 14 ist in der dargestellten Ausfuhrungs-
form mittig in der Vorderwand 5 vorgesehen, so dass sich beidseits der Ent-

nahmeoffnung 14 Stege der Vorderwand 5 erstrecken.

Der erfindungsgemale Zuschnitt 1 ist mit einem elastischen Element 15 verse-
hen, welches in der dargestellten Ausfuhrungsform ein Streifen bzw. ein Band
aus Latex ist. Das elastische Band 15 hat im Wesentlichen die Breite der Vor-
derwand 5 einschlieBlich der Verbindungslaschen 7, so dass das elastische
Band 15 auf die Verbindungslaschen 7 und die Vorderwand 5 aufgelegt werden
kann, wobei die freien Enden des elastischen Bandes 5 etwa in der Nahe der
freien seitlichen Kanten der Verbindungslaschen 7 zu liegen kommen. Das
elastische Band 15 ist in der dargestellten AusfUhrungsform mit den beiden
Verbindungslaschen 7 verklebt, so dass ein mittlerer Bereich des elastischen
Bandes 15, der die Vorderwand und die Entnahmeédffnung 14 bereichsweise

uberdeckt, nur an den beiden Enden befestigt lose auf den Zuschnitt 1 aufliegt.
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Nachfolgend wird das Aufrichten einer erfindungsgemalen Verpackung aus
dem Zuschnitt nach Fig. 1 naher erlautert. Hierzu werden zunachst die Seiten-
wande 4 sowie die Vorderwand 5 und die Ruckwand 6 relativ zu dem Boden 3
um etwa 90° verschwenkt. Anschlieliend werden die Verbindungslaschen 7 und
8 ebenfalls um etwa 90° verschwenkt und von aufien auf den aufgerichteten
Seitenwanden 4 befestigt. Dies kann zweckmafigerweise durch eine Verkle-
bung erfolgen. Alternativ kann dies bspw. mittels Klammern erfolgen. Auf diese
Weise werden die seitlichen Enden des elastischen Bandes 15 zwischen der
Verbindungslasche 7 und der Aullenseite der Seitenwande 4 eingeklemmt und
sowohl mit der jeweiligen Verbindungslasche 7 als auch der jeweiligen Seiten-
wand 4 verbunden. Das elastische Band 15 erstreckt sich somit bereichsweise
entlang der aufgerichteten Seitenwande 4 und innenliegend parallel zu der
Vorderwand 5, ohne jedoch mit dieser fest verbunden zu sein. Dieser Zustand

ist in Fig. 2 dargestellt.

Das elastische Band 15 kann nun gespannt werden. Hierbei erweist es sich als
ein Vorteil, dass die Verpackung bereits vollstandig aufgerichtet und die Seiten-
wande mit der Vorderwand 5 und der Ruckwand 6 verbunden sind, so dass die
Verpackung eine ausreichende Stabilitat aufweist. Wie unten naher erlautert
wird, wird das elastische Band derart gespannt, dass es sich wie in Fig. 3 ge-
zeigt innenliegend etwa parallel zu den Seitenwanden und parallel zu der Rlck-
wand 6 erstreckt. In diesem Zustand kann die Ruckhaltelasche 9 um 180° nach
innen verschwenkt werden, so dass diese das elastische Band 15 zwischen sich
und der Ruckwand 6 einklemmt. Zuvor sind die Krempellaschen 10 auf die
Ruckhaltelasche 9 aufgefaltet worden, so dass die Krempellaschen 10 an dem

elastischen band 15 anliegen.

Die Ruckhaltelasche 9 kann in dieser Position gegen die Spannung des elasti-
schen Bandes 15 arretiert werden, indem die Arretierungslasche 11 geringfugig
aus der Ebene des Bodens 3 nach oben ausgelenkt wird. Hierdurch stodt die
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der Ruckwand 6 zugewandte freie Kante der Arretierungslasche 11 naherungs-
weise im rechten Winkel gegen die in Fig. 4 untere Seite der Rickhaltelasche 9
und verhindert somit, dass die Ruckhaltelasche 9 durch die Ruckstellkraft des

elastischen Bandes 15 in Fig. 4 nach vorne bzw. oben zurlick verschwenkt wird.

In dem in Fig. 4 gezeigten Zustand der Verpackung kann diese beflllt werden.
Durch das Beflllen der Verpackung Uben die Produkte Druck auf die Arretie-
rungslasche 11 aus, so dass diese in ihre Ausgangslage zuriuckgedrangt wird, in
welcher sie sich in einer Ebene mit dem Boden 3 erstreckt. Durch den Beflllvor-
gang wird somit die Arretierung der Ruckhaltelasche 9 durch die Arretierungsla-
sche 11 wieder geldst. Das elastische Band 15 drlckt damit GUber die Riuckhalte-
lasche 9 die in der Verpackung aufgenommenen Produkte in Richtung zu der

Vorderwand und der Entnahmedffnung 14.

Werden nun einzelne Produkte Uber die Entnahmed6ffnung oder nach oben aus
der Verpackung entnommen, so drlckt das elastische Band 15 zunachst Uber
die Ruckhaltelasche 9 die noch in der Verpackung verbliebenen Produkte weiter
in Richtung zu der Vorderwand 5. Nachdem einige Produkte aus der Verpa-
ckung entnommen sind, wird die Rickhaltelasche 9 durch die Ruckstellkraft des
elastischen Bandes 15 soweit verschwenkt, dass diese sich bspw. etwa parallel
zu dem Boden 3 erstreckt. Bereits kurz vor Erreichen dieses Zustands rutscht
das elastische Band 15 von der Rickhaltelasche 9 ab und Gbt unmittelbar auf
die noch in der Verpackung verbleibenden Produkte eine Zugkraft in Richtung
zu der Vorderwand 5 aus. Das elastische Band 15 umschliefl3t somit die in der
Verpackung verbleibenden Produkte seitlich und von der Rickseite. Hierdurch
wird verhindert, dass die Produkte, bspw. tafelartige Produkte, in der Verpa-
ckung umfallen und dadurch von einem Verbraucher durch die Entnahmedff-
nung 14 schlechter erkennbar oder entnehmbar sind.
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In den Fig. 2 bis 4 ist die aus dem Zuschnitt 1 aufgerichtete Verpackung in Form
eines oben offenen Trays (Schutte) dargestellt. Das Tray kann nach dem BefUl-
len durch eine Abdeckung verschlossen werden, die eine dem Boden 3 gegen-
uberliegende Deckflache und daran angelenkte Umfangswande aufweist. Die
Umfangswande konnen bspw. aufden auf den Seitenwanden 4 und der Ruck-
wand 6 aufliegen. Eine weitere Umfangswand kann in die Verpackung einge-
steckt werden, so dass diese innen an der Vorderwand anliegt und damit die
Entnahme6ffnung 14 verschliel3t. Alternativ ist es auch mdglich, diese weitere
Umfangswand aufenliegend auf der Vorderwand anzuordnen. Vorzugsweise ist
zumindest ein Bereich der Deckflache und/oder der der Vorderwand zugeordne-
ten Umfangswand der Abdeckung auf- oder abreilRbar gestaltet, so dass die mit
der Abdeckung versehene Verpackung leicht ge6ffnet werden kann.

Der Vorgang des Spannens des elastischen Bandes 15 und der Arretierung des
elastischen Bandes 15 mittels der Rickhaltelasche 9 und der Arretierungsla-
sche 11 wird nachfolgend unter Bezugnahme auf die Fig. 5 bis 8 naher erlautert.
In diesen Figuren ist eine Station dargestellt, in welcher die wie in Fig. 2 darge-
stellt aufgerichtete Verpackung eingebracht und in den Zustand nach Fig. 4

Uberfuhrt wird.

Die Station 20 weist hierzu zunachst eine Aufnahme fir die Verpackung auf, die
durch einen Boden 21, Seitenwande 22 und eine Ruckwand 23 gebildet wird.
Die Aufnahme ist somit auf der in Fig. 5 rechten Seite offen, so dass die Verpa-
ckung in die Aufnahme eingebracht werden kann. In der dargestellten Ausfuh-
rungsform sind in dem Boden 21 vier Offnungen vorgesehen, durch welche
Saugelemente 24 den Boden 3 der Verpackung innerhalb der Aufnahme festhal-

ten kénnen.

Oberhalb der Aufnahme ist eine Platte 25 angeordnet, in der zwei Kulissenfuh-
rungen 26 vorgesehen sind. Die Kulissenfuhrungen 26 sind in der dargestellten
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Ausfiihrungsform als eine etwa s-férmige Offnung oder Nut ausgebildet, in
welcher jeweils ein Blech 27 verschiebbar gefuhrt ist. Die Bleche 27 sind Uber
einen nicht naher dargestellten Antrieb aus der in Fig. 5 gestrichelt dargestellten
rechten Position in die mit durchgezogenen Linien dargestellte linke Position
verfahrbar. Die beiden Lager der Bleche 27 sind auch in Fig. 7 durch jeweils
zwei gestrichelte bzw. zwei durchgezogene Kreise in den unterschiedlichen
Positionen der Bleche dargestellt.

Die Kulissenfuhrungen 26 in der Platte 25 sind so gestaltet, dass die Bleche 27
durch die Entnahmeé6ffnung 14 in der Vorderwand 5 in die Verpackung hinein
verfahren kbnnen. Hierbei kommt das elastische Band 15 mit der in Fig. 5 linken
Kante der jeweiligen Bleche 27 in Anlage. Die Bleche 27 dienen damit als Mani-
pulatoren, die das elastische Band in die Ecken der Seitenwande 4 mit der
Ruckwand 6 drangen, indem die Bleche 27 entlang der Kulissenflhrung 26 in
Fig. 5 nach links verfahren werden. Auf diese Weise wird das elastische Band
15 gespannt. Die Bleche 27 sind vorzugsweise vergleichsweise dinn gestaltet,
so dass die Bleche 27 in ihrer in Fig. 5 linken Position moglichst dicht innen an
den Seitenwanden 4 anliegen, ohne dabei das Umschlagen der Ruckhaltela-
sche 9 zu behindern.

Hierzu ist in der Station 20 ein Winkel 28 vorgesehen, dessen Breite wie in Fig.
8 gezeigt, etwa der der Ruckhaltelasche 9 entspricht. Der Winkel 28 ist aus
seiner in Fig. 5 gezeigten Stellung Uber einen nicht naher dargestellten Antrieb
im Uhrzeigersinn verschwenkbar, so dass der in Fig. 5 langere senkrechte
Schenkel des Winkels 28 die Ruckhaltelasche 9 berlhrt und auf die Rickwand
6 auffaltet. Mit anderen Worten bringt der Winkel 28 im Betrieb die Ruckhaltela-
sche 9 aus der in Fig. 3 gezeigten Position in die in Fig. 4 gezeigte Position.

Weiter ist in der Station 20 eine Zylindereinheit 29 vorgesehen, deren StoRel
durch eine weitere Offnung des Bodens 21 auf die Arretierungslasche 11 der
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Verpackung wirken kann. Nach dem Umschlagen der Rlckhaltelasche 9 wird
die Zylindereinheit 29 betatigt und verschwenkt die Arretierungslasche 11
dadurch aus ihrer in der Ebene des Bodens 3 liegenden Position geringfugig in
den Innenraum der Verpackung hinein, so dass die freie Kante der Arretierungs-
lasche 11 mit der unteren Seite der Rulckhaltelasche 9 in Kontakt tritt. Dies
verhindert, dass die Ruckhaltelasche 9 durch die Kraft des elastischen Bandes
15 zurickgeschwenkt wird, wenn der Winkel 28 in seine in Fig. 5 gezeigte Aus-
gangslage zurlckkehrt und die Bleche 27 wieder in die in Fig. 5 rechte Position
zuruckverfahren werden. Die Verpackung befindet sich somit in einem Zustand
nach Fig. 4, in welchem die Verpackung beflllt werden kann.

Abweichend von der oben beschriebene Ausgestaltung des Zuschnitts 1 und
der Station 20 ist es alternativ auch moglich, auf die Ruckhaltelasche 9, die
Krempellaschen 10 und/oder die Arretierungslasche 11 zu verzichten. In diesem
Fall wird das elastische Band 15 wie oben beschrieben durch die Bleche 27
gespannt und die Verpackung muss dann beflllt werden, solange die Bleche 27
das elastische Band 15 gespannt halten. Damit wirkt das elastische Band 15
nach dem Beflllen unmittelbar auf die Produkte, sobald die Bleche 27 aulder
Eingriff mit dem Band 15 gebracht werden.

Der Station 20 kann eine in den Figuren nicht dargestellte weitere Station vor-
geschaltet sein, in welcher die Verpackung aus dem Zuschnitt 1 aufgerichtet
und verklebt wird. Diese vorgeschaltete Station kann bspw. wie in der noch
unverodffentlichten internationalen Patentanmeldung PCT/GB2013/051755 be-

schrieben ausgestaltet sein.

Das elastische Band 15 kann auf den Zuschnitt 1 in einer der Station 20 vorge-
schalteten Einrichtung aufgebracht werden. Dies kann bspw. dadurch erfolgen,
dass von einer Rolle, deren Breite etwa dem Abstand der freien seitlichen Kan-
ten der Verbindungslaschen 7 entspricht, elastisches Bandmaterial abgewickelt
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und auf eine Unterlage aufgebracht wird. Diese Unterlage ist vorzugsweise mit
einer Ansaugeinrichtung verbunden, so dass das abgewickelte Material auf der
Unterlage festgehalten wird. Auf dieser Unterlage kann das abgewickelte Mate-
rial dann in Streifen mit einer HOhe geschnitten werden, die zum Vorschub der
Produkte in der Verpackung geeignet ist. Dieser zugeschnittene Streifen kann
dann dem Zuschnitt 1 zugeflhrt und mit diesem an den Verbindungslaschen 7

verklebt werden.

In den Fig. 9 und 10 ist eine zweite AusfUhrungsform dargestellt, die der ersten
Ausfuhrungsform vom grundsatzlichen Aufbau her ahnlich ist. Auf der in Fig. 9
oberen Seite der Ruckhaltelasche 9 sind jedoch Ausschnitte 30a vorgesehen.
Korrespondierende Ausschnitte 30b sind auch an der der Ruckwand 6 zuge-
wandten freien Kante der Arretierungslasche 6 vorgesehen. Wie Fig. 10 zeigt, in
der das elastische Band 15 aus Grinden der Ubersichtlichkeit weggelassen
wurde, bewirken diese Ausschnitte 30a, 30b eine Verzahnung, die im aufgestell-
ten Zustand der Arretierungslasche 11 verhindert, dass diese durch die Kraft
des elastischen Bandes 15 aus der die Ruckhaltelasche 9 arretierenden Positi-
on gedrangt werden kann. Mit anderen Worten rasten die Arretierungslasche 11
und die Ruckhaltelasche 9 ineinander ein, um Uber die Ruckhaltelasche 9 das

elastische Element 15 zu sichern.

Eine Abwandlung dieser Ausfuhrungsform ist in Fig. 11 gezeigt. Hierbei ist
zunachst die Rill- oder Biegelinie 2h, Uber die die Arretierungslasche 11 mit dem
Boden 3 verbunden ist, gebogen gestaltet. Dies erhdht die Ruckstellkraft. Zu-
dem sind die Einschnitte 13 schrag verlaufend gestaltet. Unabhangig davon ist
die Rickwand 6 im Vergleich zu den anderen Ausfuhrungsformen verkurzt
ausgestaltet. Entsprechend ist auch die Hohe der Krempellaschen 10 kleiner.
Um eine scharfe Kante mit den Verbindungslasche 8 zu vermeiden, erstreckt
sich die doppelte Rill- oder Biegelinie 2f daher nicht Uber die gesamte Breite der
Rickwand 6 und es verlaufen ausgehend von den Enden der doppelten Rill-
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oder Biegelinie 2f schrage Einschnitte zu den jeweiligen Ecken der Verbin-
dungslaschen 8.
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Bezugszeichenliste

2a-h

o ~N OO O B~ W

10
11
12
13
14
15
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Zuschnitt

Rill- oder Biegelinie
Boden

Seitenwand
Vorderwand
Ruckwand
Verbindungslasche
Verbindungslasche
Ruckhaltelasche
Krempellasche
Arretierungslasche
Aussparung
Einschnitt
Entnahmeo6ffnung
elastisches Element (Band)
Station

Boden

Seitenwand
Ruckwand
Saugelement
Platte
Kulissenflhrung
Blech (Manipulator)
Winkel
Zylindereinheit

30a,b Ausschnitt

PCT/EP2014/074398
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Anspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung einer Verpackung mit folgenden Schritten:

a) Bereitstellen eines Zuschnitts aus einem faltbaren Material, der einen
Boden (3) und daran angelenkt zwei Seitenwande (4), eine Ruckwand (6) und
eine Vorderwand (5) aufweist,

b) Befestigen eines entspannten, elastischen Elements (15) an der Vorder-
wand (5) oder an der Vorderwand (5) angelenkten Verbindungslaschen (7),

C) Aufrichten der Seitenwande (4), der Ruckwand (6) und der Vorderwand
(5) aus einem flach liegenden Transportzustand in einen aufgefalteten Benut-
zungszustand und Verbinden der Seitenwande (4) mit der Ruckwand (6) und
der Vorderwand (5),

d) Spannen des elastischen Elements (15).

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das elasti-
sche Element (15) in Schritt d) so gespannt wird, dass sich dieses auf der In-
nenseite der Verpackung zumindest naherungsweise parallel zu den Seiten-

wanden (4) und der Ruckwand (6) erstreckt.

3. Verfahren nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass nach dem Schritt d) das elastische Element (15) in seinem gespann-

ten Zustand arretiert wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass an der

Ruckwand (6) an der dem Boden (3) abgewandten Kante eine Ruckhaltelasche
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(9) angelenkt ist, wobei das elastische Element (15) in seinem gespannten
Zustand arretiert wird, indem dieses zwischen der Rickwand (6) und der nach
dem Spannen des elastischen Elements (15) auf die Ruckwand (6) aufgefalte-

ten Ruckhaltelasche (9) festgelegt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
Boden (3) durch Ein- oder Ausschnitte (12, 13) eine Arretierungslasche (11)
ausgebildet ist, die einseitig an dem Boden (3) angelenkt ist, wobei die Rlckhal-
telasche (9) in ihrer auf die Ruckwand (6) aufgefalteten Position arretiert wird,
indem die Arretierungslasche (11) aus der Ebene des Bodens (3) verschwenkt

wird.

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass an
der Ruckhaltelasche (9) an einander gegenuberliegenden Kanten Krempella-
schen (10) angelenkt sind, wobei die Krempellaschen (10) vor dem Schritt d),
insbesondere vor dem Schritt ¢), auf die Ruckhaltelasche (9) aufgefaltet und mit

dieser verbunden werden.

7. Anlage zur Herstellung einer Verpackung, insbesondere eines Trays, aus
einem flach liegenden Zuschnitt (1), der einen Boden (3) und daran angelenkt
zwei Seitenwande (4), eine Ruckwand (6) und eine Vorderwand (5) sowie zwei
an der Vorderwand (5) und zwei an der Ruckwand (6) angelenkte Verbindungs-
laschen (7, 8) zur Verbindung der Seitenwande (4) mit der Vorderwand (5) und
der Ruckwand (6) aufweist, mit

einer ersten Station zum Aufrichten und Verbinden der Seitenwande (4), der
Ruckwand (6) und der Vorderwand (5), und
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einer der ersten Station nachgeschalteten zweiten Station (20) zum Spannen
eines mit zwei Enden an dem Zuschnitt (1) befestigten elastischen Elements
(15).

8. Anlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der ersten
Station eine weitere Station zum Befestigen zweier Enden eines entspannten,
streifenférmigen, elastischen Elements (15) auf dem flach liegenden Zuschnitt
(1) vorgeschaltet ist.

9. Anlage nach einem der Anspriche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die zweite Station (20) wenigstens zwei relativ zu der in der ersten Station
aufgerichteten Verpackung bewegbare Manipulatoren (27) aufweist, die jeweils
dazu eingerichtet sind, das elastische Element (15) entfernt von seinen an dem
Zuschnitt (1) befestigten Enden zu erfassen und entlang einer Bahn (26) zu
bewegen, die eine Richtungskomponente parallel zu den Seitenwanden (4) und
eine Richtungskomponente parallel zu der Ruckwand (6) aufweist.

10.  Anlage nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Manipu-
lator (27) ein Blech aufweist, das in einer Kulisse (26) gefuhrt angetrieben be-
wegbar ist.

11.  Anlage nach einem der Anspriche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die zweite Station (20) oder eine der zweiten Station nachgeschaltete
weitere Station eine erste Einrichtung (28) zum Auffalten einer Rickhaltelasche
(9) des Zuschnitts auf die Rickwand (6) und das gespannte elastische Element
(15) und eine zweite Einrichtung (29) zum Verschwenken einer Arretierungsla-
sche (11) des Zuschnitts relativ zu dem Boden (3) aufweist.

12.  Anlage nach einem der Anspriuche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet,

dass der zweiten Station (20) eine Beflllstation zum Befullen der aufgerichteten
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Verpackung mit Produkten nachgeschaltet ist, wobei in der Beflllstation eine
weitere Einrichtung zum Verschwenken einer Arretierungslasche (11) des Zu-
schnitts relativ zu dem Boden (3) vorgesehen ist.



