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Fig. 2 eine Ansicht der in Fig. 1 dargesteliten Einiichtung von oben;
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L der Kopsen-Entnahmeleiste 47 ist an Jjedem Balken 40 eine Rolle 50 gelagert auf. der ein Band 51 aufgewickelt - .. .:
) : ist, das mit seinem unteren Ende 49 an der Kopsen-Entnahmeleiste 47 befestigt ist. Gemass Fig. 3 kann mit” ~
Hilfe der B&nder 51 die Leiste 47 aus einer obersten mit ausgezogenen Linien gezeigten Stellung in eine untere -
_ strichpunktiert gezeigte Stellung gesenkt werden, dabei verschwenken sich auch die Stéibe 45 und 48 in die
. 40 . ‘strichpunktierten Stellungen. Mit einem Motor 52 kann die Rolle 50 zum Auf- und Abwickeln des Bandes 51.. ..

in beiden Drehrichtungen gedreht werden. Geméass Fig. 4 muss die Entnahmeleiste 47 mit den Grelfern 48 in . :
drei verschiedene Stellungen gebracht werden, néamlich '

a) oberhalb der Spinnsteilen 14
. b) oberhalb des Farderers 16
45 c) oberhalb des D&mpfers 2 :
Somit muss sich auch der Kolben 43 in drei verschiedene Stellungen verschieben und das Band 51 muss
sich entsprechend in drei veschiedene Héhen absenken lassen. Geméiss Fig. 4 befindet sich der Da&mpfer 2, .
mit einem Dampfbehdalter 2a, der im Querschnitt rechteckig ist, tiefer als der Forderer. An seiner der Spinn-
_ maschine 1 bzw. dem Férderer 18 zugewandten Seitenwand 18 des Dampfers 2 ist an einem Scharnier 19
5 des Dampfers 2 ein Deckel 7 angelenkt. Der Decke} 7 besitzt einen Auslegearm 20, an dem ein Hubzylinder
21 angreift, der mit seinem unteren Ende an einem Vorsprung 22 der Seitenwand 18 angelenkt ist. Ein Kolben
21 im Hubzylinder 21 ist tber elne Kolbenstange 21" am Auslegearm 20 angelenkt.
Bewegt sich der Kolben 21’ mit der Kolbenstange 21” abwirts, so wird der Deckel 7 gedffnet.
Geméss Fig. 3 und 4 befinden sich im Innern des Dampfbehdlters 2 eine Reihe Kopse 15 iber einem Was-
85 serbad 24. Dieses Wasserbad 24 waist eine Wasserbadabdeckung 23 auf, auf dem die Kopse 15 an déen .
Démpfstellen gehalten sind. Das Wasserbad 24 kann durch Heizelemente 25 zyklisch beheizt werden.
Bei der erfindungsgemassen Spinnanlage ergibt sich folgender Materialfiuss: Sobald eine Reihe von Kop-
sen 15 fertig gesponnen ist, bewegt sich die automatische Abzugsvorrichtung 17 in Fig. 4 gesehen nach links,
ergreift alle Kopsen 15 der Spinnstelien 14 gemeinsam und transportiert sie in den gedffneten Dampfbehsiter
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3 t enper at Uggddn) wie ddféh dah Pef B RIFREEINA 7 @Rgadufet ist. Wie schon beim ersten Ausfﬁhrungsbelspiel (ge= -
Do ‘méss Fig. 3 und 4) muss die Kopsen-Entnahmeleiste 58 des zweiten Ausfiibrungsbeispiels gemass §,6und. .. ..
el 35 7 in drei verschiedene Stellungen bewegt werden. Diese Bewegungen sind wie folgt: '
L W, &) Die Abzugsvorrichtung wird zum Erfassen der Kopse 15 nach links verschwenkt, Pfeil a.
T T : b) Die Kopse 15 werden von der Spinnstelle 14 in den Dampfbeh&lter 2a gebracht, Pfeil b.
c) Die ged@mpften Kopse 15 werden aus dem Dampfbehéilter 2a zum Fdrderer 16 gebracht, Pfeil d.
d) Leere Hillsen werden vom F8rderer 16 zu den Spinnstellen 14 der Spinnmaschine 1 gebracht, Pfeil c
4  BeiFig. 6 und 7 wird dieselbe Abzugsvorrichtung 17 verwendet. In Fig. 6 befindet sich jedoch der Dé&mpfer - . .- .
2 zwischen Forderer 16 und Spinnrnaschine 1. In Fig. 7 befindetsich hingegen der Fbrderer 16 zwischen D&mp-.
fer 2 und Spinnmaschine 1. _
Gemaéss Fig. 8 ist eine Spindel 70 durch einen Motor 71 in beiden Drehrichtungen antreibbar, wie durch .
eiiien Doppelpfeil 72 angedeutet. Auf disser Spindel 70 sind zwei Schiitten 73 und 74 verschiebbar gefihrt,
45 Der eine Schiitten 73 wird durch ein Rechtsgewinde 75 und der andere Schiitten 74 wird durch ein Linksge-.
winde 76 verschoben, derart, dass sich beim Drehen der Spindel 70 durch den Motor 71 die beiden Schiitten
73 und 74 gegeneinander bewegen, wenn die Spindel 70 in einem Drehsinn gedreht wird, oder voneinander
weg bewegt wird, wenn die Spindel 70 im anderen Drehsinn bewegt wird. An den beiden Schiitten ist ein sche-
-renartiges Gestéinge 77, 78, 79, 80 angelenkt. An den Stangen 77 und 78 dieses Gestétnges 77 bis 80 isteine
50 bereits erwahnte Kops-Entnahmeleiste 81 angelenkt, die sich genau wie die weiter oben beschriebenen .
Kopsentnahmeleisten 47 bzw. 58 {ber die ganze Linge der Spinnmaschins 1 erstreckt. Diese
Kopsentnahmeleiste 81 wird durch mehrere Gestéinge 77 bis 80 gshoben und gesenkt. In Fig. 8 ist jedoch bloss-
ein einziges Gestéinge 77 bis 80 dargestelit. Ebenso erstreckt sich die Spindel 70 Uber die ganze Linge der -
Spinnmaschine 1 und dient zum Antrieb s&mtlicher Gestéinge 77 bis 80. Zum Verschwenken des Gestdnges =
65 77 bis 80 mit der Kopsentnahmeleiste 81 dient ein Zylinder 82, der sinen Kolben 83 enthait. Dieser Kolben 83 L
ist dber eine Kolbenstange 84 an einer Platte 85 angelenkt. Diese Platte 85 ist am Schiitten 74 befestigt. Mit
Hiife des Zylinders 82 kann somit die Platte 85 mit dem Schiitten 74 und dem Gestéinge 77 bis 80 indrei ver-
schiedene Stellungen verschwenkt werden. Diese verschiedenen Stellungen sind.durch strichpunktierte Li- e
nien der Platte 85 und der Kopsentnahmeleiste 81 angedeutet. An digse Kopsentnahmeleiste 81 sind weiter .
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A = Fbrdern o  Start
B = Verweilen n2v DEmpfen beendet
50 C ) Dimpfen 3 Erste Charge bereit
D = Spinnen g Start Spulvorgang

Die zwnschen dem Spinnen D ersichtlichen, nicht eingetragenen Intervalle sind die Einsatzzelten der Ab-

85  zugsvorrichtung.

Bel einer Zwischenlagerung der Kopse ist - nach Beendigung des Dampfvorganges und nach Bereitstel-
lung der ersten Charge - diese Abzugsvorrichtung aktiviert, d.h. zur Obergabe der gelagerten Kopse bereit.

Die grundsétzliche Prozessfilihrung, die Wahl des Dampfdruckes, der Temperaturen und der Zusatz even-
tueller Chemikalien sind insbesonders beim Garndampfen bekannt. Vg!. Freddy Wenger, Chemiefasern/Tex- -
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nd 56 can. DeemiMtirkiidni 9 kobedd e@ﬂ %&f 5, eh At Sinar 3
arrow B. In zﬁwéwmgtﬁ&nﬁ%iﬁg& ai;;%n%la ‘2%?5:%8@“ ﬁf.ﬂ%ﬁ)ﬂm
nd 1 i ght ;tunigRusafhhehgedhoiieR waRibh) Blick A sih P ittel 3w Yidhtlingsgdrate Yur Varfi- 'C
pi ndl e aximy. fths AaUDindbIRBpibiQerniss Hig 21 fEsstSidh duidh dBRSRsaWon @e&%ﬂécﬂlaﬁr elﬁiiséhgs o

enoval - r dteriligationsrergfngdmderbiohdn|wie sictislbpiaisweldeibsi der Herstellthg von Hygieneartikeln, Verband- - -:
91900145, 3toffer, Komprpsspretc. ¥ervwiendungfindesent ed in figure 4 and is describedin-
pe-FefinahiBdleiste4 Treln Dniokidftioly 68 befkestigt! AR dieSsnSBruekietrohOWE T
&3pd ping Apzahl Gseifer 45 hefestigt diey: wia WaltersibpribeschBdben - qumyBrfaserni vob Hoishe1s
' Eﬁ%‘%’?ﬁ‘\ﬁﬂ“tbﬁ%"'%ﬁ&ﬂ@Wﬁvépiﬂmwhimvwd jufidieHilsen 1920t0f Raderi Of

N 99SpAANSL VS Braifer 48 welstelne Dlispd8 auf,mn deranijHjifsleinprRgides eirtkisinenr s - -
alfblas e u@fgi gﬁ%%ﬁx igtist Falls-im Drﬁﬁ&{?fé?“‘tﬁ?@&ﬁ!”‘f“&'ﬁmfmndﬁwq hatdlespr om . -
estric %I)t?_:Lnﬂleze olﬁg?g?tg’dd@;ow Pyl ainge

' urﬁ?{'errmre Ertise 1 2LitRohyd digsefost it _ |
18 Bhgdte di cated by the

Dbl

hIb SR

I-WOY akl y avsgelpideteh LLetsteh 47 @i dibsdFordérdng ahPasserc Y| | Nder 61 contains a piston

hich is connected via a piston rod 64 to a sw vel

o .the spindle 53. Displacenent of the piston 63 in the cylinder 61 thus.-
nabl es t Rategisnpenlehe3 to be rotated and thus enables the bars 55 and 58

‘so - to be sw vell ed,

n rZogen wi

g:fm:cg? 08 deder-fqpauiomitiplbat hel der Spigpeteilefler Wasmplhehandiuagjund/odpn Befeuch-

t.eani ng cont aijedF fery gesPohrienb Reps{i5) vonldef

rrow @. B) verfahen A2 Anshruch i, Jadlir ok hnelcEl, LG gmﬂfgﬁ ng station 14 into*t
I‘E@I@ 4

siif P ) S0
he steani ng comidpi ner 2a to the conveyor'§16, a r)ow a “ing ? £ B%'B'bel"ns

rre brought f rqetet voa decspinytelle (145 aigendrid@ns Rbg3 HsP i et BbiaRibartd-Oa I8/ (2b)-des -
‘spinni ng nachi r#mpelsdtére (2) eingesetztwird> - 91900145-@@%§? ? n..

“gur e 6 and - Hie dirigesetzimeKopkied 1) OériwanngbBaRGILRG uhdioded BHERAund HNWRE6N wekddn, 'QUF e

6,,_phe steaner Igerg Hildep (t5a)ad dereSpvmstaiieh (14) emeportisetiwedden and t he spirnning
ichine 1. On-tdedebantielten Kepsel(15)ians demgesftnetén DanipthehaianzayWditerbéhandiurigWegtiafshor.

etween the st d&f¥Prden-and the spinning machine 1. According to figure-8;:a:

spindle 79 i G

otati®n, a

Spl aceabl Yygthf
y. ‘means: '

IRV . rlagh ans oefk a m')tnor 71, in gotggha%é ec&ivgdn;%ﬂ(f);m_ S
st"ﬁd-“iig&e%&em sﬁ%ﬂﬁ% gﬂ“’?@’ '%%f %“rggﬁéﬂ%‘ %Fé'ég%mwyt@!!ﬁ"s's!-aced :
a right ﬁh%ﬁd&sé{ r%ge}géf@@gégh?#e °8?%'§F’p§quﬂgr':zl |

. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die deéé'in dem SRR
- Dampfbehélter durch dessen Evakuieren und Aufhsizen eines in ihm vorgesehenen Wasserbades zu- . . .....
néchst bei Unterdruck und mit zunehmender Temperatur bei geringem Uberdruck behandelt und anschiie-

ssend im Dampfbehéiter beliiftet und aufgeheizt werden.

e3PisERIWIE, biigt sich die-
%",!z@ A8 atsggropeppas 55 -

arm 65, whichis fixed

as indicated by the arrow B in figures 6 and 7. - As|1
the fiPst TentSBIRRAYM Verkirzendsr Tragsnodwage bel des ¥aanebehendling uredioder Besguchitarmyvoredn meti |
758 of the seEBAFH elrerpinamasehing vl filises gsspomensn domemin sinenb@anpibetstieri daguch - -
1 hree di ffer_%I

raw of f apparatus s velled to the left in order to grasp the cops 15

4 is di spl-}_ae:ed__by;-_

. Verfahren nach. einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Kopse in dem Dir,n_pf-' | _
' behéiter durch dessen Evakuieren und Aufheizen eines in ihm vorgesehenen Wasserbades zuniichstbei =~~~ -
Unterdruck und mit zunehmender Temperatur bel geringem Uberdruck behandelt und anschllessend im. .. .. . ...

Démpfbehélter durch abwechselndes Beliften, Aufheizen und Evakuiersn getrocknet werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass in einem ersten Verfahrensschritt alle ge-

sponnenen Kopse (15). gleichzeltig von der Spinnstslle {14} abgenommen werden, in einem zweiten
Schritt in den D&mpfbehditer (2) abgesenkt werden und dieser verschlossen wird, dass in einem dritten
Schritt die Démpfbehandlung durchgefiihrt wird, dass in einem vierten Schritt parallel zur Spinnmaschine -

(1) gelagerte Hiilsen zur Spinnstelle (14) verbracht und gesponnen werden, dass nach Beendigung der.

- Dampfbehandlung der D&mpfbehéiter (2) in eirem flinften Schritt geliffnet und die Kopse (15) abgekiihit
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means of a left-hand thread 76, such that, when the spin

by neans of the notor 71, the two slides 73 and 74 no ther

if the spindle 70 is rotated in one direction of rotanmmmﬂ'mw

away from one another if the spiffA¥®?® %% noved in the other ar

rotation. A scissor-like |linkage 77, 78, 79, 80 is coupled to the two

sl i des. tilikduwoie ok B2 [1980a6. 888-890; Weiiaria TasBberithtectbc JO85,63 H28:8261 Teatiindried/bguthi Ch

ext endsVeslagWitzhwg,c1981, Heft /8.yt Erficfungdgegengandidsstgichandlp gewitschior Nerfahgens-iuhd: .t he o i3

cop r enBajgbshegdinpungegvangess&B descri bed further above, is coupled to the rods - -

77 and 78 Seibstygstandiighrsinsster qem Bn Bﬂentq'ﬁewdbxywﬁwammé"Wérsrgbqhsndhm sveh and -

Iovver eds Isatiopvprafinge v Yesgiabien WWGW'SWVE?’ Hersisliung yondiygieneartikelm Verband7 7 -t-g——~—-
éﬁqqtp?dsq"r?“’f'i’%?"@"@ﬂ"% spi d e 70 aI so extends over the ent| re

Iength

80. A b dig "8 sc'l §b°ﬂ %
{/: ng&gg lnne%eté gg&?i@ ene %n % gine d(g{ﬁ% J% k@ ’f& ‘2 :;‘r Ep 74
Wth th cﬁﬂ( geSintheft ¥ingel b Sﬂneg% t Dﬁ:@l'éuf . a ee'r

three s ésrr;@mf bmsarrdeanr?enmﬁa aarastfadaeu vr.mma.e lng bibgéHe ne T ese
di ff,grem,e,pg.gégeh@n& are indicat ed by dot and dash lines of the plate 85 and

the cop r a@atl hiefdulksihba diEkbdep Périphet Geta¥dhvrtlentiizeh Ak Shérishatizdnge.t her bel ow
(see fi guzer Bieinefung dex DeEnfpibBkElthds R3rhedaSie Kapsditar die W GleBeRaridlufy @rdjodér@slucht T ai |
81. Thetusyhnisaokeeng8ithoben aend@l. Birduatehercar didhdekaifie WitieCtizwCldandingsgaratduadeptil-

par al | egung.o Dekbusfijbrungébeispli€ gerfise Fig (&1 tagbteich QurshglemBipsatzodn olesiopivahiodér elastisels 88.
Tirl 20 ausgebiideten Leisten 47 an diese FordgyomlapBas3er2314 one base 88 can be seen in

fi gure 8. The device according to figure 9 essentially differs fromthe

devi ce regresented in figure 8 in that the two slides 73 and 74 are not .
pi votal ¥ P%ﬁfﬁ%’lfvmth the linkage 77 to 80. Rather a plate 87 is raised

and Io r e 77 t e |n one or the
otnér o izﬁﬁmiu.eﬂ % £ el %@g“ _
coupl ed t een '
_ rrent i oned, 4 e ro@%%’w& p‘"r n da rﬁ@gvér ont a| ns a pi st on-

is used o dIS ace t he cop renoval ra|I 81 in the horizontal d|rect|on
accq,r.dlzlg \teﬁfaﬁrbEna&hAﬁnmE&i dadiirah gekemhteichisd, dass ghitipditigd t o the rod 89 of the
| i nkage 89 arnelieBfrtigigaspann@ns Kops (15) o der Spinastally k1|4)1dm3p»9|ﬂnascmnet(0rabgennmmemupI ed
to the cop revdval rail 81. Thus, the plate 87 can be raised and | owered in~
the directi oriedsf vonider Spinnstelled ) abdendmmere Kapsk19fin ¢itecbegashbatfedampfstelie(@b)dee cop ™ =~ -
removal rail WEmpbehdlters (Qpiogasetetoddi n t he horizontal direction with the-aid- ==
of t¥he cyli nd’@re"!szsetmmpset(m d?dN@@S?ehFW%Q P‘W?E %‘““QB“@a?Gebwe'dﬂbned and
closed if ondesEnidizen (15pkrudenSrimpsisiien(rl trp %? " 90 is displ aceabl
mounted in € r;%gf’ﬂteg'?ﬂsﬁﬁg) aé’f@ﬁ'"???ﬁ“eteﬂ('?éﬁf’ R F‘b’“ﬂ‘ﬁﬂ'ﬁ" ng“’igﬂ'%"s eam ng’

conf ai ner 2a‘l® &%t ed above a water channel 26 of circul ar cross-section.

From t hs.s Vépdfien SRRRMBICKS dadiirdh 'gﬁlleﬂﬁkeﬂhr%s d4s6 whRaRlSier HOEdRlRg difdloderBBRuANRL T
bat H’ s pac aurslae? Kogsdi lesie SBIRhHEE e Wik Périsr mit dePSrugor¥ethS z2 Berl SpirHStaIn Ve be
abl e t 0 opeRsthbierddn@i®ddss ansthlisdsBfH éirlermta&Z KopkBgebpdrfién via@t h covering 23, in
turn, is used to support the cops 15" introduced into the steamning

cont ai nfr Verfaliren nagh pinesm der verangahsindencinapriiche, dadurciyagkeninzeiphnal dass die Kopee in fien wat er
changel 2a2ampfpeliieicdurgh dgssen Evakpiprep ind Ayiksizen ginesin W?W%%’PP"P Ve 20, as
can seal i rg"'e‘* ke pterdrugicund mit zupshmender Jomnsretyr el seriggas Ubprdryck behiapdeltundapschiler | o
10, t her e &R Darpibelslier SRt undauiaghRz, yerden.

5. Verfahrsn nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Kopse in dem Dampf-
behalter durch dessen Evakuieren und Aufheizen sines in ihm vorgesehenen Wasserbades zun#chst bei
Unterdruck und mit zunehmender Temperatur bei geringem Uberdruck behandelt und anschliessend im
Dampfbehailter durch abwechselndes Bellften. Aufhieizen und Evakuieren getrocknet werden.

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in sinem ersten Verfahrensschritt alle ge-
sponnenen Kopse (15) gleichzeitig von der Spinnsisiie {14) sbgenommen werden, in einem zwsiten

55 Schritt in den Dampfbehélter (2) abgesenkt werden und dieser verschlossen wird, dass in einem dritten
Schritt die Dampfbehandlung durchgefiihrt wird, dass in sinsm vierten Schritt parallel zur Spinnmaschine

{1) gelagerte Hillsen zur Spinnstelle (14) verbracht und gasponnen werden, dass nach Beendigung der
Dampfbehandlung der Démpfbehélter {2) in eirem flinften Schritt gedffnet und die Kopse (15) abgekihit
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fai'ner 2a, on which is |ocated a conical mandrel 107. T
s used to centre the cop renoval rail 47, figure 3, or 58, lﬂ‘“ﬂ&@lﬁ""’ '”II,
~figures 8 and 9. - 17 - =~ EP04601432B191900145. 3-231
odi nent according to figure 11, the water bath space 24 is covered by
0. per f or at 1B6tuRy VeRrachthRdeh OV - -
er forat ed plwgt EA g%&s%%;{egﬁﬂﬁggggg%éﬁgﬁﬁl s of the steam ng:”
ont:ai ner 2. VéRghréamaeh Anpprudhae; dddech gekareeidistcdans Withrenltl deyiDdmpfiehandiyng Kopse (15)
hgitydi nal adidem@etien(70des Darepfbebéiers (Rawisgreagsiagenpiverden. 33. I n this vvay it
Ussible to block off the water bath space 24 fromthe re% of _t h¢ n1e.,
pace of tfe Verfehmmingeh Angerucl) G, dadursh gekg "é°'°'1" phedagivatyent derPempthehendiine pseé ;I S0
d as a carPP‘iaEﬁ'z‘FéP'“'t“WécW@zw'ﬁ@E?ﬂe ?%b‘"{%‘hgure 12, the steamer.2. . : -
xtends over i, r&q\tawﬂsiirgw ddfch bdken étﬂ@t‘, s WEHrdMN B6r DEmﬁlBEhah&unﬁW%ﬁﬁj Of
eralwinter 1 Gelagert e . Since this steanmer 2 is. exposed
_severe terrperatur% fluctuations, means must be present so that these

vhodi nent s qlagarbkerdeeans are represented in flgur es 13 and 14. According

“figure 13, an Oring, in the formof a vi‘ded on -

end5 of"orﬁ!“"ﬁ’?t“’tgﬁém%h'[‘%ﬂ" f ﬁrﬂgbﬂ‘f’@t‘f@ @?@w%@t@ é@g‘?{

gai-nst the mhéi“e 1“]'""9‘3" pf?f“ E‘eel ) | e'f‘ {ﬁ% °‘§?’8"’8 ""s "ﬁﬁ °Lxéﬂg.i.l_.:
p@r?

nt er nedi ate el & ze§9 r; ﬁ aI ing ring 95 can . .
de on the oltd ? ‘E@: it r %fﬁ)a SpitRfsdnig B unt@leh 9%
roungls the Sg n ér'kg 55 I ﬁ'lggcﬂi g ﬁ&%ﬁeﬂn%s&ﬁ@%ﬂﬂeﬁg

0 t‘*t/gure 14, a r§ ape | e seal I's present between an end .
| 98 of one_ Qe bﬁnﬂﬁ%ﬁt@(@%ﬁﬁm&ﬂeﬁéﬁﬂﬁgﬁm&o&?&fﬁﬁmmwﬂtlb gé3Ponnéneh kﬁp—
er i nt er nedi abeisgl enent 3, which can be conpressed in the event of . . -
her mal  expansbeh gakenhiuihist@atent er nedi ate el ements 3 and 4 of the steaner
-Acca@sdi ng t o dbi aniptbetiziier (2) eine [Reibe eppddéinpleielian(2b) &bideist andrdevant ratalie} zmmrw

bo_ut a pi vot pischide(D.auffbstelt istedaes e bel jedekSpinnetelie(B4) eine Diranfiytale (24) hefindehr ce-

e-'shaped s ee tdiegdhygsvarvichtiungin D filsfedeSrinnsielia{14) gine Atstivorrichtung {4§) pufiwel hE a'n be.
yshed into one fertiggeseanneniopend 1 aerriprSrinngtele (14) abniramiund s diebgnachhagte P R9e-...
Ca carrl er 10@”#’(@'““9'15'@'8(2)9‘“59*2‘- 91900145. 3-2314 gri ppers 48

ch de des pacl L&k ‘?J Cales hS’anI Kt () Twi@ehdn dln SPinn-
ch the &3 P 0 o) ‘s ° t@ ? H '
am ng cont "ee?wjg%‘e%“é;ﬁ g&t sé&@%ll}t engﬂ\?a ra| :’Lgle conj cal .
drel 1093, Vihrehtuly ;ﬁblenﬁssrubmﬂodaim’ambéke&ta&m& deseder BEMpaInaltet 2Par der Ber Bpioh-t O
"stegm g Haohin (Meibgelvalidtéh Seheeinss ZurSpAimadehing (12)5thasnden Fordesergi@)rangeoniaet ist. h:
cops 15 be pushed precisely into the steami ng container 2. In figure. 16
N6 showtt t Elerichtyeg naghAnspruely hsiadurahgekepnzeichnpt, dass das Dimpfaphilier(2) Zwischender gP‘"“‘ T
finel 26 t onessline(flandeingy bhtangeeinetsn, Z"Tﬁé“"ﬂ%ﬂ’@?’ (43) Hihrenden b firderers £16) angeads; ¢ er.

FOMh a corrpen@?&ls‘ron tank 31 by means of punps 32. A flow meter 34' enables .

1e amoant ,of , befifboibiHoOldsh BRIl
5 33 Cgﬁt{; &ﬁgdépg n’?ﬁ&% o QQJ?ME rg@glﬂfntiﬁ'ixhdmsﬁgﬁdi&"-e o
regul at eSs ﬁ‘(sa sﬁaﬂarl&&@ Wasiaibadtdumed (R )MM&B &Mﬁte&meqfdeanampf-

onpl et e syst@dﬁg.b% © wa,.ébaarahmﬂsz A vacuum punp 35 constantly
vacuates a vacuum tank 36, to which
4 1. _Elnrichtung nach Anspruch 11 oder einem der folgenden, dadurch gekennzeichnet, dass der Dampfbe- -

“halter (2) oberhalb eines Wasserkanals (26) angeordnet ist und dass von diesem Wasserkanal (26) mit N
_ einem Absperrventil (28) versehene Steigleitungen (27) zum Wasserbadraum (24) des Dampfbehéltars T
{2) fiihren. _ _ R

-8 - 47. Einrichtung nach Anspruch 11 oder sinem der folgenden, dadurch gekennzeichnet, dass zum Transport
der Kopse (15) zwischen den Spinnstellen (14) und dem Démpfbehaitar (2) und dem Fdrderer (1 6) ober-
halb des Dampfbehiilters (2) eine horizontal und vertikal verfahrbare Fardereinrichtung vorgesehen ist. ,

. 18, Emrichtung nach Anspruch 11 oder einem der folgenden, dadurch geksnnzetchnet dass der Démpfbe- - .-
85 “halter (2) sinen an der den Spinnstelien (14) zugewandten Seitenwand (18) des Dampfbehaiters (2) emen. oo
durch ein Scharnier (19) angelenkten und verriegelbaren Deckel (7) aufweist. . -

19. Einrichtung nach Anspruch 11 oder einem der folgenden, dadurch gekennzeichnet, dass dér Deckel (7)
mittels elnes an der Seitenwand (18) und einem Auslegerarm (20) des Deckels (7) befestigten Hubzylin-___
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‘awacuum | ine 37 is connected, from which lines 39 avalve

‘t'he i ndivi dual "steam ng containers 2. The | ow press

container 2 can therefore be contEP@46@ERBE t he partrhmﬂn @u ﬂmm
‘time sequence of the spinning and steani ng nethod ca nw remfl gure
A8: First, ada@(gqmi;@geauswmeﬁ& are renoved fromthe steamer 2 and: are
smoved onto the conveyor 16 in the internedi ate position. Position:Asws
.The. conpk&t Enrshiyng nagh AsspiEh & ademinedief folgender dadypsh geliennzeichneth iase der Himpfbe-t he
st eanmer 2. Wiei(2)isynmehreren, hinterpinander aagensineten, inggespmisien kanpiffemigendiinipibehaiter (2) Th
enpty bobbrHHGTIQP@E'H@W@@BH?W"Q?G?FMM 16 to the spi nni ng statlons s

Posi ti on - oine d%}% 145, 3u2 Thelchs oy gtlen
it .ﬁE

Ei u 11od fc)

1S startgg ;—'{é%}f’q Q:\(/g ?id '; B&g [SFelans &g m15
v away conti ng%&ﬁ &éti&«wo(gg !a et s% S‘sie%P

... bobbi Hs. M€ brutkfihler, eme sc ués%m@é{ &-' 0”
“E. . The per f Qiigrs QB @meﬁéueéiﬁechthmeﬁt(mamﬁeaﬂraﬁ.aﬁ ;. er?.s.l. bs&a ﬁ‘enCOpS
.15 are st eaﬂﬁ%&ms@ﬂﬁ leﬁwémaa%‘ernweaufﬁmﬂ\ﬁid FhSHIBEment (BPeilv A nﬁ%jléideﬂﬁenﬁrenT e .
steamer 2 i pecdé!@t) aecbanipehdterd () lind ehidf VértilationkansatiRs lifwéisbn. POSI tion -The
Steangr 2 is opened. Position K. The cops 15 are renoved fromthe stearrer
.. once nor&2 Eoichwhgmcidnsitieh 1dsigduchgekennzeicknet daseein aysserhisiydgs Bampthehdllaes (an-
" tenperatur eQ%'@P#E" namptemuser ‘@mg" %bW@Pmrdem%mpﬂ’W £} '“é’VfWTb‘M\'“! #eht.up per

.region o ram a res eam gont ainer over .
Ctine is Paprl %%r%gf s i %,E"E&Fmﬁmfﬁ R, SR g
- pin

. tReataent t I'me err edlagramclearly shows = .
- h ow dur o geihitatuRgRkch A&pfdcliﬂiﬁodei é'reml @Wo@érras:s diidurcH QeleARSittel, aasea&rbaﬁme-
Af'ter heat i nager(2)iobérhall i Shinimaechitie ¢1) @ngsbrdidisbt ai ned at a constant |evel, ,
1's .the pressure accordingly over a longer time period. For dryi ng, the_
steami ng container is aerated, heated, placed under vacuum and aerated.-
agai n®se¢limg tines. In the di agram - 20 - ~91900145. 3- 2314
Sha = Initial vacuum - = Aeration b = - Heatin

sa k0 = DA pfﬁgd ¢f shortening the grgmqg dlstantas during/the heatireatment and/or hwmf@i@qa%g@ingt e
~vacuum m . stoammg cp\@plgﬁrlo{)q:pp@spun onto bobblpﬁaglse\ﬁ | spinning stations of a spjnning machine, Ejpar?l
= t eam foterised in that each cop is subjectad to tha\pa%tmggnt and/or humrdnﬂ@i%&qlrsﬁly nearthe spl -
ier at i PP iption- Fi nal vacuum = Cooling [err] .,

_j_r eat Meng, thMBthod accordihdth GIer 1 tharactefided knr}Gattdt {he séﬂils%rﬁé“ar acteristic - fl OW of
aterials overegh dfpldidishutGo 2 iSreReVE o fe sPIRHA sfefiéh (*ilﬁ oﬁﬁ@ébmhiﬂg ;nh&hhs e:20.
Here, the acLigBSordeopsIes)h ot the spitinflh BBcA (AN insbiebd lirtd'dh ddjabept M&Hm‘hgar e
‘r.ec Orﬁed on- t heatioM@B) b the stearhifg dvAtainer (B, _ -
i - - the inserted cops (15) are subjected to the heat treatment and/or humldnﬂeation, '
- empty bobbins (15a) are ‘transported to the spinning stations (14), - R
- the treated cops (15) are transported away from the open steamlng container for further treatment

.g'.

4 3. Amethod according to claim 2, characterised in that, during the treatment and/or humidification of the .
C cops, empty spinning bobbins are taken by the conveyer with the draw-off apparatus to the spinning sta- -
tions and that a batch of cops is then spun. :

4. - Amethod according to one of the preceding claims, characterised in that the cops in the steaming con= -~~~ e

5 tainer are treated by the evacuation of said steaming container and the heating of a water bath provided
therein, firstly at low pressure and, as the temperature increases, at slight overpressure, and are then

aerated and heated in the steaming container.

B s L P

§. Amethod according to one of claims 1 to 3, characterised in that the cops In the steaming containerare, .
treated by the evacuation of said steaming container and the heating of a water bath provided therein; - - - - - -

5a firstly at low pressure and, as the temperature increases, at slight overpressure, and are then drled in
the steaming container by means of altérnate aeration, heating and evacuation.
6. Amethod accordmg to claim 1, characterised in that, in a first step of the method, all the spun cops (1 5)
_ are simultaneously removed from the spinning station (14), in a second step are lowered into the steaming - L
5 container (2) and said steaming container (2) is closed, that, in a third step, the steam treatmentiscarried ™~ =

out, that, in a fourth step, bobbins stored- parallel to the spinning machine (1) are taken to the spinning
station (14) and spun, that, upon completion of the steam treatment, the steaming container (2) is opened.
inafifth step and the cops (15) are cooled, that, in a sixth step, the cops are taken for further prpce_s_sin'g. _
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g p s o N

3 o= First batch ready D EP046088Bini ng st art_,_{
Wi ndhi ng operation The intervals, which are not recorded and can be seen:™
bet ween §.heampthétticRiadiig to asif 6] RrabiorSe6indhat, ldiiHhg M istebim trotm6kit, 20ps(id) amdiighiport US.
I's used. | nariysioretbntitie dater (730009 stdaying cartd@ept the cops - after corrpl et_
‘of *the steanming operation and after preparation of the first bat ch - t,e_
dr aw ef f 8-aphaethed accdrdingte claipB; eharactprised in theh dyring e siear tragtmpntoppe (M a@t‘%‘ﬂ’é’d
‘cops. The %@W%ﬁ&?‘r@ﬁt‘ﬁﬂ"ﬁ‘ﬂgmcht"ﬂéﬂprocess the choice of steam: "

pressurey UeRRGLALY .,;génga.m%e oBShIoh R L B v AT Bl e grﬂa\s@mm;;

particul arI eam ng.
Cheni of aserivemdttthe oo ey - o5, o0 Togo,  pp 888. 890 Mel Tiand ™

Text iPbeyg, cMahM% cidii 6, 2RMacketiSed iﬂrtﬂitfthe' ob&tai’ré t&bpora\vf@@ﬁ}eu V&ﬁLﬁQm\MBKHJ ur g ,
1981, vol ungme// 8. The subject matter of -
'91900145. 3- 2314 tne invention can be adapted to all desired condltlons of_f
‘the met htel Adrticofsesrinning heat tpeting padior hypeidifying threads sentainingat nent " used i'n the
cl-ai m, shoul d &friegngwadhine &) vith sryerisrinping statiops. (14);asanged i seﬁﬁ?r‘ﬂtm@"ssﬁﬁih a

are used in tH’ée ERi-$9ch pePGPntaining & bopbin {p); ¢| es bandages conpresses, et

According to~ fﬁ 'f'f”“awiq pytbe % %fg
__ X arpt s e BorgiR e 1,
Loare used 1o ii&gd"? R b i b e Eﬁeg'é?" ggse E’ én e coptor abo“?:w

hesencops 15 it B BBl hod ot Gamd il #Hé'tﬁb%ﬂﬁ%hﬂﬁ oélpa (tdye thr ead

ST spun on ‘;hg,g 15a orma co er 48 has a nozzlé. 69

to which a soqhd stéantnba&radmeazmbmﬁesmnéaﬁmﬁ sfatfonk @bfdnaeaawdbéhﬁensmasﬁm% a
clip 66. |f thifdcRind @) sueh BATHRKES 8 Stelanfihg stdbioR @6) Hearl el SpRnIRPSEIOR BALd &l T :pipe’
68, - t hi s bal L arsarbwofhagpaiatie (f7pfordacmsbinhag e@itida)(14) hss Li@phifapbaritfis (46Yvhith re-
0rrpr2éssed ai mdvesthdemplefedpun cops(18) Frém Eriespinithiy, statibre(14) ahd mrtsthahltr&heﬁjamttl Forig
1l.ies agai nst tsheemingstation\®b) bf tief stdaiming battdiien(2l5a and holds it firmy," s
i.ndi cated b the unbroken | ines. As an alternative to this, the cos may:
be held ¥ &l “1‘?'?*“?‘1"9%"5?@ Fhatt W"EGPW’@H&E’I@“WW%%W%O i
reéducg the ?f"ﬂ'@g t'°f“h Hap %ttﬁ%ﬂﬂ‘b?ﬁ*é?fﬁ@ﬂ’ﬂat"ﬁ@%fa'ﬁ? ©Bet1e- be pushed -

Toget Ner 44 of 4dvids addfidihg o'l 5’15 Hat b Sbdrtefioht@ier 2] B akrdhged ggaans.
-or - hand| ?nge ritorts g splmﬁﬁs fe}1) Q‘Z\.’anf%r %ﬁ% lﬁ‘iﬁe(é:;:ﬁtﬁr?g n%\‘.ﬂﬁﬂ;)ri |

he: enmbodi nent accordlng to figure 21 can be adapt to this reqU|rene
ki _-h_r o ugh  141eA desiee axcorttiag to slaidi/11 odharaaértasdmmauhmeaﬁtmebnmedesls ganged betweerithe L M

K g5 ~ spinning machine (1) and a conveyor (18R, arranged upstream of 840G mBchihd (1) afdl. Igadimg
hod of sththetwinding maering (t2-anspor ting di stances dur| ng the heat treat.men
id/ or hum dIfIC;.tI n_a_stean n%cont aainer un ‘ont o bopbi

t-sever -.'eqﬁf"f"fﬂt °§ "eg W (k That

*each cop

s_dl rec®ly ne‘ gthgégber ﬁﬁ“ﬁrgggwtgtgw vés;dova y%on::ﬁéﬁ?%ﬁdmwmd it 0”.

16. Adevice according to claim 11 or one of the following claims, characterlsed in that the steaming container
(2) is arranged above a water channel (26) and that rising pipes (27) provided with a stop valve (28) lead = |
from said water channel (26) to the water bath chamber (24) of the steaming container {2).

17. Adevice according to claim 11 or one of the following claims, characterised in that a horizontally and vert-
ically travelling conveying device for transporting the cops (15) is provided between the spinning stations
(14) and the steaming container (2) and the conveyor (16) above the steaming container (2). =

8 18.. Adevice according to claim 11 or one of the following claims, characterised in that the steaming container
: {2) has a cover (7) on the side wall (18) of the steaming container (2) facing the spinning stations (14),
said cover being coupled by a hinge (19) and lockable.

. .. . 19. Adevice according to claim 11 or one of the following claims, characterised in that the cover' (T)isac-. ... ...
"85 tuatable by means of a lifting cylinder (21) fixed to the side wall (18)andtoa cantllever arm (20) of the C
- - - cover(7).

- 20. Adevice according to claim 11 or one of the following claims, characterised in that the steaming container. -
(2) is composed of several elements (3-6), arranged one after another, together forming the channel— :

12




CA met hod according to claim 1, characterised in

|me -. each compl ete spun cop (15) is renoved fro nni n
:station (14) of the spinning machEme4qonip9Betach of the m Fﬂ d
fromthe spinning station: (14) is inserted into an adj

tation (.2bkngpbd Sibnmipicemahdig).cont ai ner (2), the |nserted cops 15) are
ubj'ected to the heat treatment- and/ or humidification, enpty bobbi As

re tr.anslomdedcetagcording tagisim il qngnest the folinwing Claigis, ch@rh@eflsvtﬁatheuhqmming e@iainar ¢ -
‘transpor t ed (Aisdyymed dahaat element(3), stieashenginfermeriptaelament (47) arndap entelementd@whenar . -3,
‘A-net hod ac dttheihesd element (33hagconneqtinns fer heepuea@nd geratinmline, terpReratise gengor, tvreem nt
and/ or huni @PASPle® P‘!W?"%W“t'??@mtﬂﬂ édﬂvélfﬁﬁ cg‘fﬂ' Thefthe stseming F@%PEW@%?F%W' the
conveyer wi t85medigte elemapi (4,5) has g Reating qlament( ﬁg;ggﬂﬂ'ﬁ’& "ﬁﬂ?ﬁfﬂﬁg’aﬁﬂﬂ’etg |
satch of cof§8d ‘ih endiploment ) has gfieating slemert (#3)a GPYST (K Epf the sweargipg.coniginer ()gnd
preced ng -&VEtition gaque erised in that the cops in the steani ng container
are treatgd AQMVI&W%U abilP, Ghradiérisel A tRPbEh gentHhidd dARihged ouididslthb Qﬁavﬂﬁ‘dﬂtll ng.
f-a water kafdinde 9% SHR] Stdabh gohdrdtétichoperdting vt sRaMIAG Bontilitids RS the -~ -
enperature increases, at "sl i ght overpressure, and are then aerated and
e'_at_e , 1 rR3t Melemeeaamdtrg tapatairh 34 an ene of the followingsiainispaliaracterisedin tbgttl:etsteammodnta!ﬂeal ms
10 3, char(Zi@tamnqyddquctwM@lﬁqthesmpsmﬁhmh‘é steam ng contai ner are .-
reated b the evacu t|on of sa cont ai ner e he t| ng.of a-
vat er “barkt (e i 1,1?%8&%}%‘% SR oeragized] et et oteiner
,__e.rrperature cﬁ"@ﬁgfgg °"3 e gpipnigimag essure, and are then dr| ed in the.
‘St eamzmg cont ai ner by neans of alternate aeration, heating and evacuation
-6: eﬂggm@‘q ding to claim1, characterised in that, in a first -step:
of the met the spun cops (15) are si rrultaneously renoved from:the

'SPi NNi NG 51 Prdobdd podeidduird 18s trhjeeBFAE tridepdit, RfulvaitiieRthdriit dibEdshaAbfaEon.
L.contai ner  ( Zhnedm Yapoidatbuls IS aARRNEs M6H3 btk deStubdsdh pluSieups o fldga run inétiePa by, 1 d
L. step, & he Staadbrss SodetRe thayse caftette el difbdlomerit Sainise afipaint ﬁﬁuéﬂohu%l&ﬁlpntlﬂﬁhht- ns
rristored par algbesdtion @ Mhdridifigeiionni ng machine (1) are taken to the spinning™

- station (14) and spun, that, upon conpletion of the steam treatnent, the

- “steani ng %o f%ﬁ#epw nbip ryvendig ﬁqvédcﬁhﬁéasérnaftw@eawsammﬁ@semws 15% are

ool t hat " e " ¢tie (15).dpr “ fiiag repriss guppint di fliage,(14) dy mejierd filer ?)
00 et ﬁod- ?m"n o ‘8 emme %tr%t%maﬁsﬂeﬁatswwmaﬁ é { eam
't_r.e__at___rrent, copyp “;'E d..on t EOVer ; f tE :
-:S-.t-eam ng conta b gd sont jﬁ’g@m&rg an é 'Fi%}g °f'er| sed
in that, duri nge %ué p%]ne, l]txmﬁ&pred
paral gl to the sp|nn|ngrra ne ( aaccor Ing to clai m8

‘CGhar-act ers. S ®ebobdd dulvarit la révehdicigiort 2) earsa&ﬁah.t Gecxfub,/Pafdant 16 BRIGmerk Bi/owalThEmidification
ciitenporari |y ded angsties) desitit®s eides\sent arans(élss u convoybur(par 1b disgubitifde feprise, dans les points.---_ T
' de filage, et en ce qu'une charge de cannettes est ensuite filée.

40 4 Procédé suivant 'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que les cannett_es s

' . sont d’abord traitées dans le vaporisateur par la mise sous vide de ce dernier et le chauffage d’un bain
d’eau, prévu dans cet apparell, sous une dépression et sous une légére surpression avec une température.
croissante, puis sont ventilées et chauffées dans le vaporisateur.

. 45 5- Procédé suivant I'une guelconque des revendications 1 & 3, caractérisé en ce que les cannettes sont
d'abord traitées dans le vaporisateur par la mise sous vide de ce dernier et le chauffage d'un bain d'eau, -
prévu dans cet appareil, sous une dépression et sous une légére surpression avec une température crols- |
sante, puis sont séchées dans le vaporisateur par ventilation, chauffage et mise sous vide alternatifs.

6. ' Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce que toutes les cannettes filées (15) sont reprises
' simultanément du point de filage (14) dans une premiére phase du procédé, sont abaissées dans le ve-
porisateur (2), et ce dernler est fermé, dans une dsuxidme phase, an ce que le traitement de vaporisation
est assuré dans une troisidme phase, en ce que des tubes, montés a la paralidle du métier & filer (1),
~ sont transférés en direction du point de filage (14) et sont filés dans une quatridme phase, en ce quele
vaporisateur (2) est ouvert dans une cinquigme phase a la fin du traitement de vaporisation, et les can-
nettes (15) sont refroidies, et en ce que les cannettes sont transférées vers un traitement uitérieur dans -
une sixiéms phase

. 58

7. Procédé suivantia revendication 6, caractérisé en ce qué, pendantle traitement de vaporisation-..d.,es can_—;- R
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10.

_:t_-akl ng away the conplete spun cops (15
bri ngi ne. ePpicyddsoiai ia eevériisation 6. ganattériss gri qeiin pendent letmitemenitde vaperishiion, qeemw“ng
the cops (ngi!ﬁ)s (159 sqymmmeoséqsuémﬁmyélm-nétheé fileryy).

'('15) on
'St eani ng cc?ﬁ

7 2b) "hear
~-.spinning station (14) has a gripping apparatus (48) which renoves the - -
- conpl et el1s Niapositif peur [eTftidge fle waitement thepynigue ietiep Ibumidification defiis, comboitanter ts. t hem'in .
the adj acent - o wélier A fleciiavpeplusienis)ointe de filegslalispergs g
g accordPﬁ‘ﬁ““?ﬁd‘t‘Icﬂ'i"ﬁ\tef115)-@W§P@W@?tlr§éiﬁwqﬂ‘°ﬂwaf"b9I(ﬂéa)st eam ng contaj.ner

A nmet hod according to claim®6, characterisedin that the cops.
.are tenporarily stored between enpty bobbins. 11. A de Hm
heat treating and/or hunmi difyi ngER ##k94@8B1 cont ai ni ng: Hmm“m Wm

(1) with several spinning stations (14) arranged in series, Lot which cop .

are e\ 455 sont s bsEaBuGOE RN (7 ppkiiup(2f. 15a) , a conveyor. (16) f
?j a draw of f apparatus (17)=faor "7

N el SRS o

surleoo oyeur [1
a serle

[#PQ6s @oMne panghey suf ipyquelg sont A\

' 2) IS arrany éﬂ%yﬁ!@'éw)m l' cannett 15),dotleﬂ| est finlg +
c.stations (14) “%WEP Hf 8° F’%W %?egqﬂa d{? Waf"ﬁ%“ B‘?“‘{“_LS)
13. A device ¢ , ' f aJntqg
container (2 g apgs °B’rte m%" ngm'?ugm Ry ey '°'6 t°ﬁ% R
hizne (1) ge,(; \(‘gyor (16) leading to the w nd| ng machi ne (12). 14. A
devi ce accor %

uPchaqUa \pEiMiQe filagdra),

char ac&mmtmdpdﬂaatbinﬁthmhuﬁbmuvbpdnbatmhe)rber (24), covered bya"

_"perfor at ed
second pk
arr anged orﬂ"’é‘!fpﬂ("ﬁ)eﬂ‘ F'b‘l"%PPﬁ

-c_h.ar act er |

C (26
lead from SIJ_desiM@u‘uﬁht 1€ dadsnbiedtion ﬁ%rdcﬁn&hamuvaﬁbasdmue(npamos(ézﬂt}e i®hétiene
steam ng C(H“fﬂdllﬂﬂun(c&ﬂvoyeiﬂ(ﬁ)AndﬂuemtIamménihma babineksai{1®.11 or one of the
claims, characterised in that a horizontally and vertically -

g Disprntif puivagt la sypndication 1 oy type auslopraie desireverdiggions guiyantes, caractérisé an
ce qu'un éspace de bain d’eau (24), couvert par une tble perforée (33), est prévii dans le vaporisateur

.(2), et en ce qu'une saconde tble perforés (34) du vaporisateur (2) est disposée avec une possibilité de 3

foll amin

\ja\vel I i

16.

17.

18.
19.

20.

ate 33%[q provided in the steam ng container. (2) and that_
a%'tefau ?"%T‘ » Qarqgterad anep gefe WH'ES&PFF&)‘*R@? er\t'etram"gts :
dp regtise atomations, (17} RoHdes fgnnees (

%ﬁé& & %gddﬂgﬁo%% %L.a&sns& bn 8 o] %%ﬁ%ﬁ féggggmsggtgg QT .

r|5|ng plpe rov stop val ve (28)7

déplacement sur cette t6le (33), pour fermer I'espace de bain d’eau (24).

Dispositif suivant la revendication 11 ou I'une quelconque des revendications suivantes, caractérisé en
ce que le vaporisateur (2) est disposé au-dessus d'un conduit d’eau (28), et en ce que des conduites as-
cendantes (27), munies d'un robinet-vanne (28), ménent de ce conduit d'eau (26) dans 'espace de bain
d'eau (24) du vaporisateur.

Dispositif suivant la revendication 11 ou l'une quelconque des revendications suivantes, caractérisé en

ce qu'un dispositif de transport, mobile a I'horizontale et 4 la verticale, est prévu au-dessus du vapori- C

sateur (2) pour le transport des cannettes (15) entre les points de filage (14), le vaporisateur (2) etle -
convoyeur (186). '

Dispositif suivant la revendication 11 ou l'une quelconque des revendications suivantes, caractérisé en
ce que le vaporisateur (2) présente, sur sa paroi latérale (18) tournée vers les points ds filage (14), un
couvercle (7) articulé par une charniére (19) et doté d'une possibilité de verrouillage.

Dispositif suivant la revendication 11 ou I'une quelconque des revendications suivantes, caractérisé en .

ce que le couvercle (7) peut &tre actionné au moyen d’un cylindre de levage (21), fixé surla parol latérale- o

(18) st sur un bras (20) du couvercle (7).

Dispositif suivant la revendication 11 ou 'une quelconque des revendications suivantes, caractérisé en |

ce que le vaporisateur (2) se compose de plusieurs éléments (3 - 6) disposés les uns derridre les autres, = B

14

and for placing the cops

team ng stations (2b) and is pl.aced

par al | elqqt crntobaz s8Rt HQ&MIE&TOHBQﬁm&&ké&%ﬁu&l@ﬁmﬂeﬂﬂs@mb&rsﬁoﬁmMt&k@t ioh’

qf64) spinning station (14) the draw off apparatus (17) for each-
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arr ‘anged upst Yepbskir 06 fipfAbe 1Y) Prdsen®, FoRcthadqie p(ava()daailhge {12726+ digpodilT db BRheMesiBli NQ ©
_-rrachl ne (12). (4B} qui eRavibAss camheResq(18),Hontde filage@bidiniitulpbindde fiMaye (1) etlidscchirge daaym ng

ter bath chanber




s. provi ded between the spinning stations (14) and t 1Ny tainer’ .
_2) and the conveyor (16) above the steam ng cont ai ner I% S.
t

*°. 26 - 18. A device accordi ngEP®4€9 1398111 or one o uwmlltmnﬁm o
7): '_'. on'

| ai ms, characterised in that the steam ng contai ner

the si de. Wedul folrent dafd IehibmbBiE@BrRgle s (2) brfoft de(canal.f aCi Ng the 'spinning
tations (14), said cover being coupled by a hinge (19) and | ockabl e::
~devi ce2tcRispositifagivent lagkvendicatidn 10 1ou bune qudicondve desyeyendipatignsciubiintes, caractérisé: on
‘char agt er i sediug ip vapeisateus §2) se pempoge7d’ unr Q*,énmt dedidte ().’ l&ﬂ)ﬁ'%@!ﬁ@ﬂf@ﬁﬁd’el . f5t-|ang
cyli nder (2mgins ptdap slément H‘é’é@Pﬂ% ertéf (3) présenigntsleg rappordpraents potk ippandyitn

he cover (¥Mdeetqpventiation u “E‘ée {esa ‘af'?ﬁ'efi'%P" B?@”SP"FH%’"‘PWP‘P%W n

claims, chaf m@ fiair (4,

Several o SRS t‘t el ggrrgg“ -

hann'r‘-lrl-shagggYd gét 9(':' Htt"é'u 5'?" )""féta HEPHE TS _|m1
e

of one of t "W ng cl ai s, characterrsed in that the steaming =~ . ..
cont ai neﬁz(ﬁ&pob.afmgm\etd.auheﬂdcﬁcem%%cé&)un gaherhtalid 96 vepaRt, duldoRéolR died! e -
| ement (4, e Ydpoddatbui(d), 6eh tispbeamiRisridubde coliB@ieli N t he. head el erment (3) has.
-.connegtr ons for the vacuum and aeration |ine, tenperature sensor, pressure
‘sensor, @&3.fRisndeititsuivant larensndidation e l'upe gpéisppave des 'PmdlE@O@rsu(lﬂesMéSé en B
-st.eam ng co?'Ptqa‘.PHe’FW"WF@)?ﬁt@%P@?ﬁql’ﬁ‘!‘@‘i‘ﬁﬁ‘bﬂ?a@"é“éblden’\émfé("bf“!i) has a heatr ng

el enent 5 nectr on f evel sensgr .and thé

end el errgezntg'?q lo 18 K'a"“g,]' zﬁ?g; 1éema£ . m" 6 {‘ﬁ“é"?‘”&%‘tf‘é’?"‘?ﬁ °\2" éhe R
{ eanong contar ner ent1lation connec i"on. A device R
‘according to claim 11 char acterised in that a steam generator arranged L
‘out si de the steamng container (2) is provided, said steam generator E
.cooperating with the steam ng contai ner (2). - 27 - 23. A device
.according to claim11 or one of the followi ng clains, characterised in. that
‘t'hie- s¥eam ng container (2) is arranged di rectly paraI lel to the spinni‘ng -

‘machine (1). 24. A device according to claim 11 or. one of the foltow ng =
~et-al-me,--characterised in that the steam ng container (2) is arranged -aBOVe-
the 'spr nni ng nmachi ne (1). : '-
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