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a-dire sensiblement egal au taux de gaufrage - - -

2 . m-·~ -
. . , , _ .. , '.· · precedeinment defioi. _ 

La Presente -invention concerlie un.· Support .. On a constate qu•un ff.tuillard Sfi'lon l'invention· 
''\. jlectrode pour accumulateur electrique consti- presentait line resistance mecanique a la traction 
. '-c(ie par un feuillard metallique regulierement per- 5 superieure a celle des feuillards anterieurement 

fore et embouti destine a etre empite de matiere-< '· "-._ - utilises; l'avantage le plus important est que sa 
active. ... configura~ion permet un meilleur maintien de la ~. 

II s' agit en particulier d'un feuillard mince en _ matiere active empitee. · · 
- nickel ou acier nickete pres:entant des emboutls-_.- - , Bien entendu le diagramme en losanges n'a et8: 

sages permettant l'.accrochage de la matiere acti-- t(J· -do11ne qu'a titre d'exemple; ii a l'avantage d'etre· 
- facile ·9_ realiser-en fabrication mais ii peut etre .• 

~ remplace.. par un diagramme polygonal quel-
ve. _ -. _ 

--- .,. Un tel support est connu; par example a partir · 
du document FR-A-2 250 209. Le feuillard salon-- - -. 
ce document esi embouti d'un grand nombre de-- -· 
bosses ponctuelles qui sont si proches_l~.une-de·_­
l'autre que la totalite de la surface dl4 feuill~rdest · ·-
pratiquement deformee. - -- ' 

' '~~- . --,conque, le rapport entre la surface des perfora-
- \- - tions et la surface des parties embouties etant · 
r5·· maintenu. _ 
r / ; Par ailleui-s' la profondeur des: emboutissag~s 

sera choisie en fonction du materiau et de 
r•epaisse"ur du feuillard. -

L'invention trouve _son application notamme'1t 
L'invention a pour but de proposer un feuillard 

qui est mieux adapte a un support d'§ie~rode, 
c'est-a-dire qui permet un meilleur accrochage 20 dans les accuinulateurs alcalins~ 
de la matiere active et presente un&..,resistance ·: · .·\_ 
mecanique accrue. Ce but est atteint par un sup- Revendication.s 
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port d'electrode pour accumulateur electrique 
constitue par un feuillard metallique reguliere- -
ment perfore et embouti, destine a etre de empi-

1. Support d'electrode pour accumula~eur 
electrique constitue par un feuillard metallique 
(1) regulierement perfore et embouti, destine a 
itre empite de matiere active, caracterise par le 
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te de matiere active, qui est caracterise par le fait 
que ledit feuillard est embouti suivant un en­
semble regulier de lignes formant des polygones 
et que la surface perforee est sensiblement egale -
a la surface emboutie. 

La profondeur des emboutissages peut etre de· 
l'ordre de 0,6 mm pour un feuillard metallique 
.dont l'epaisseur est de l'ordre de quelques cen­
tiemes de millimetre. 

D'autres caracteristiques et avantages de !'in­
vention apparaitront au cours de la description 
suivante d'un mode de realisation donne a titre il­
lustratif mais nullement limitatif et dans lequel: 

- la figure 1 montre en elevation uil feuillard 
selon !'invention, gaufre mais non perfore, 

- la figure 2 est une vue en coupe salon la iigne 
11-11 de la figure 1, 

- la figure 3 montre le feuillard de la figure 1 
apres perforation. 

On voit sur les figures 1 et 2 un feuillard metal­
lique 1 en acier-nickel8 d'epaisseur 0, 1 mm qui a 
ete embouti suivant deux series 2 et 3 de lignes 
paralleles entre elles de maniere a former des lo­
sanges 4 d'angle au sommet 60° environ. A titre 
d'exemple la dimension transversale des lignes 
embouties est de l'ordre de 0,75 mm, la profon­
deur est de preference de l'ordre de 0,6 mm, et la 
distance entre deux lignes paralleles, de l'ordre 
de2,4mm. 

Le feuillard ainsi gaufre est tel que sa surface 
emboutie represente environ 40% de sa surface 
totale. 

Apres le gaufrage, le feuillard est perfore com­
ma represent& sur la figure 3. Les perforations 5 
sont circulaires, de diametre 2 mm environ; leurs 
centres sont distants de 3 mm environ. 

On obtient ainsi un taux de perforation de 
l'ordre de 40% de la surface du feuillard 1, c'est-
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fait que ledit feuillard est embouti suivant-un en-
semble regulier de lign&S (2,3) formant des poly­
gones et que la surface perforee est sensible-
ment egale a la surfl!ce emboutie. · 

2. Support d'elecfrode salon la revendication 
1, caracterise par le fait que ladite surface per:fo­
ree et ladite surface emboutie represe!ltent 
chacune environ 40%.de la surface du feuillard (1 ). 
- 3. Support d'electrode salon la revendication 1 
ou 2, caracterise par le fait que la profondeur des 
emboutissages est 0,6 mm environ pour un feuit­
lard (1) dont l'epaisseur est de l'ordre de quel~ 
ques centiemes de millimetres. 

4. Support d'electrode salon l'une des reven­
dications 2 et 3, caracterise par le fait que lesdits 
polygones sont des losanges (4). _ · 

__ / 

5. Support d'electrode selon la revendication . 
4, caracterise par le fait que lesdits losanges ont · 
leur petit angle au sommet sensiblement egal a 
60°. 

6. Support d'electrode salon la revendication 
5, caracterise par le fait que, pour des perfora­
tions circulaires (5) de 2 mm de diametre environ, 
distantes de 3 mm environ, la dimension trans­
versale des lignes (2, 3) detinissant lesdits lo­
sanges (4) est sensiblement de l'ordre de 
0,75 mm; et la distance entre deux lignes de 
l'ordre de 2,4 mm. 

Patentanspriiche 

1. Elektrodentrager fur einen elektrischen Ak­
kumulator, bestehend aus einem gleichmassig 
durchlocherten und gepragten Metallblech (1 ), 
das mit aktivem Material belegt warden soll, da­
durch gekennzeichnet, dass das Blech gemass 
einem gleichmassigen Linien-Raster (2, 3) ge­
pragt ist, das Polygone ergi_bt und dass die durch-
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tOcherte Oberfliiche im wesentlichen gleich ·der 
gepriigten Oberfliche ist. · 

•

• Elektrodentriger nach Anspruch 1, dadurch 
ennzeichnet, dass die durchlocherte Oberfli­

e und die gepriigte Oberfliche je etwa 40% der 
Oberfliche des Blechs (1) darstellen. 

3. Elektrodentriger nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Tiefe der Pri­
gungen etwa 0,6 mm fur ein Blech (1) betriigt, 
dessen Dicke einige Hundertstel Millimeter be-

-_ triigt. 
-- 4. Elektrodentriger nach einem der Anspruche 

2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Viel-
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ecke Rauten (4) sind. . . 
5. Elektrodentriger nach Anspruch 4, dadurch 

gekennzeichnet, dass der kleine Winkel an der 
Spitze der Rauten im wesentlichen 60° betrigt. 

6. Elektrodentriger nach Anspruch 5, .dadurch 
gekennzeichnet, dass fur kreisformige Lacher (5) 
von 2 mm Durchmesser, die etwa 3 mm vonein­
ander entfernt sind, die Querabmessung der Li­
nien (2, 3), die die Rauten (4) bilden, etwa 
0,75 mm und der Abstand zwischen zwei Linien 
etwa 2,4 mm betragt. 

Claims 

1. An electrode support for an electrical accu-
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mulator constituted by a sheet metal (1) which is 
regularly perforated and embossed and which is 
intended to be covered with active material, 
characterized iii that said sheet metal is em­
bossed according to a regular assembly of lines 
(2. 3) forming polygones and in that the perforat­
ed surface is essentially equal to the embossed 
surface. 
· 2. An electrode support according to claim 1,. 
chara~rized in that said perforated surface and 
said embossed surface each represent approxi­
mately. 40% of the surface of the sheet metal.{1). 

3. An electrode support according to cla_im 1 or 
2, characterized in that the depth of the bosses is 
approximately 0,6 mm for a sheet (1) the thick­
ness of which is of some hundredth millimeters. 

4. An electrOde support according to one of 
claims ·2 and 3, characterized in that said poly­
gones are lozenges (4). 

5. An electrode support according to claim 4; 
characterized in that the small angle at the top of 
said lozenges is ess~ntially equai to 60°. 

6. An electrode support according to claim 5, 
characterized in that for circular perforations (5) 
of 2 mm diameter, with a distance from each 
other of about 3 mm. the transversal dimension 
of the lines (2, 3) defining said lozenges (4) is es- . 
sentially of the order of 0, 75 mm, and the dis­
tance between two lines is about 2,4 mm. 
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lOcherte Oberfliche im wesentlichen glt?ich 'der 
geprag.ten Oberfliche ist. . . · 

'!. Elektrodentriger nach Anspruch 1, dadurch 
'"'\.. 'l:ennzeichnet, dass die durchlocherte Oberfli-

'-cfi'e und die geprigte Oberfliche je etwa 40% der 5 
Oberflache des Blechs (1) darstellen. ·,, 
. · 3. Elektrodentriiger nac_h Anspruch 1. oder 2. ·, · 

dadurch gekennzeichnet, dass die Tfefe dei' Pri­
gungen· etwa 0,6mm fur ein Blach (1) beti'igt,,... 
dessen Dicke einige Hundertstel Millimeter be- to 

·-· __ trigt. . . · · · 
-. 4. Elektrodentriiger nach einem derAnspruch~ 
2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Viel­
ecke Rauten (4) sind. · · · 

5. Elektrodentriger nach Anspcuch· 4, dadurch t6 
·- -gekennzeichnet, dass der kleine Winkel· an dm:· · 

Spitze der Rauten im wesentlichen 60° betrigt. 
6. Elektrodentriger nach Anspruch 5,_dadurch 

gekennzeichnet, dass fur kreisformige-LOcher (5). 
_ von 2 mm Durchmesser, die etWa 3 r:nm vonein- ., 20. 

ander entfernt sind, die Querabmessuog der Li- · .· . 
nien (2, 3)', die die Rauten (4) bilden, etwa · · . ! : \ 
0,75 mm un.d der Abstand zwischen zwei Linien 
etwa 2,4 mm betrigt. 
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mulatot constituted by a sheet metal (1) which is 
regula_rly perforated and embossed and which is 
intendEfd to be covered with active .material, 
characterized in that said sheet metal is em-

. bossed according to·· a regular assembly of lines 
(2, 3) forming polygones and in that the perforat­

·. ed s~ijace is essentially equal to the embossed 
.surface. 

1 2. ·An eleclrode support according to claim 1,, 
'qhara~erized in that said.perforated surface anc.i'. 

.. ·said embossed surface each represent approxi"'. . 
mately,40% of the surface of the sheet.metal.(1).· 

.. . 3. Ari electrod~ support according to claim 1. or 
·· 2~ characterized hi that the depth .. of the bosses is · 

approximately 0,6 mm for a sheet (1) the thick­
ness of which is of some hunc!redth millimeters. 
, · 4. An electrode support according to one of 
claims ·2 and· 3, characterized in that said poly­
gones are lozenges (4). 
· 5. An electrode support according to claim 4: 

.characterized in that the srriall. angle at the top of 
said lozenges is ess~ntially equal to 60°. · 

6~ An electrode support according to claim 5, 
~haracterized in that for circular perforation!il (5) 
of 2 mm diameter, with a distance from each 
~ther of about 3 mm, the transversal dimension 
of the lines (2, 3) defining said lozenges (4) is es- . 
sentially of the order of 0,75mm, and the dis-
tance between two .. lines is about 2,4 mm. · 
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