ention relates to a device for producing granul ated grains from
s nelts, having a granulating head, to which is attached a

d plate which-i.s provided. wi tth outl et openin fQrat g over .
open- ings]-rotating bl ades slide, and a‘granuﬁgghﬁdZMEEEEi '

nected to the perforated plate and is ' rotationally symetrical
ve to its axis and which hs1pr0vlded with a plurality of nozzl
are arranged distributed over its periphery and by way of whic
g and conveying nediumis sup- plied to ' i

ating housing, the cooling and conveying ngi shad O Bepialg® SPi T al

in the direction towards a renoval device, | noved
ler with the granulated grains. As is known, MM‘HMM Ei ns, which
ed as the starting material for producing pl nts, are
ed by granul ating apparatus froma hot plastics nelt. In the case of
pparatus of this type, care- nust be taken that the granul ated grains
uced by nmeans of the rotating blades by crushing the plastics nelts
1g from the openings in the perforated disc are rapidly cooled in the

hlating h ing before they.are renoved,, in qrder, to prevent the stil
branula%ﬁéﬁ%&agpggfﬁggigggé§e EPSEhERP'EFPPEﬂﬁgﬁpﬁ AY8nd/ or
ring to P8P e anul ating housing. In the case of a known
ratus, a jetDike Bartfdndungspedydditaedas Varini clhritunga zuira Heais teilevi ded
nd the BEREOYBRCRrANNG dARBHITT SRl KR edd3TRhen Bl Wy st glhere to
‘a rapidly-rotating rrng o er. SR T P1omrng'out of the

ber covBel ﬁﬁ'énélﬂ#-ieﬁf‘goi’%neiaféva@%@énﬁ Loshpdedite angegcidesisen in a
ing manger, aneé mitUSThinedPenagistdid ; n'id+t, |
>! t% ' hxe«re&%geo Qr%tneg:'o Iisé%endlerﬁ és%e%%n?i Xelr%rémtig?%eu %Vevréeelncic Isto¥- of the
Aggeémit einem an die Lochplatte anschlieBenden, zu seiner
yr&iationssymmetrisch ausgebildeten Granuliergehiuse, wel-
ches mit mehreren liber seinen Umfang verteilt angeordne-
ten Dlisen versehen ist, iiber welche ein Kiihl- und Trans-

10 portmedium in das Innere des Granuliergehiuses zugefiihrt
wird, wobei das Kilhl- und Transportmedium spiralfdrmig in
Richtung zu einer Abfuhreinrichtung strbmt, WO es zusammen
mit den Granulatkdrnern abgefiihrt wird.

Mit Granuliervorrichtungen werden bekanntlich aus ei-

15 nerwarmen Kunststoffschmelze Granulatkdrner hergestellt,
welche als Ausgangsmaterial flir die Herstellung von Kunst-
stoffteilen Verwendung finden. Beli einer solchen Vorrich-
tung muB daflir gesorgt werden, dafl die durch Zerkleinerung
der aus den Offnungen der Lochscheibe austretenden Kunst~

20 stoffschmelze mittels der rotierenden Messer entstehenden
Granulatkdrner im Granuliergehduse rasch abgeklihlt werden,
bevor sie abgefiihrt werden, um zu verhindern, da8 die noch
warmen Gramulatkdrner deformiert werden, zusammenkleben
und/oder an der Wand des Granuliergehfiuses ankleben.

25 Beli einer bekannten Vorrichtung wird ein Wasserstrahl

- tangential in eine hinter der Lochscheibe und den rotie-
renden Messern vorgesehene Kammer eingespritzt und dort zu |
einem schnell rotierenden Wasserring gestaut. Das aus der

Kammer liberflieBende Wasser bedeckt rotierend die gesamte

H




wat er fn t@ﬁ di r ect Lon -t owar ds—t-he—axi-s of the housing is determn
helghf’of the drop’ OfT%ﬂ%m%h%QBQ5 jed fromthe inlet to the outl

ftan be alteredonly. by t hr oughput of water. Ip%grq
i's apparatus there ISUM#HI age that, on account of
g(aV|ty conveyi ng, syste A anula?ed grai.ns are not rapidly

'»; enoyed fromthe inpact area on the wall t he granul ati ng housing, in
{order to prevent the granu- lated grains frompiling up and thus sticking

¥t oget her. A@paratUSIﬁh@nﬁlﬁ@hbnﬂwB,Gk@nﬂﬂﬁ%bg@hﬁu@%@'uﬁﬁ 374 1403 ielid der
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@ ihelical flow lines au8ngDuheFW&EBgeSchM&ngdgknh&tdmg Waissiers um.R&ehtung dexr

felrect|on t owards t&%hﬁé%b?%hﬁ% W§¥H”ﬁleﬁfwa ﬁﬁbﬂ a&%@hb&%&rEﬂ&ﬁ rgﬁglwasser-,

:hi s connexi on, _the axi Fop 1

fil ating housi ng5i n rhéseﬁryemlEﬁnﬁymaﬁdgumhéusﬁrﬁéﬁ @ﬁﬁ@ﬁm@tc@ndckﬁnm nur
dened granu- |atlﬂﬁrbﬁUSt@§§ ring aésaWaQQ@Baﬁgehsat&@@dv&&ﬂnh@r%hw%ﬁ&%
c00

f? f th fl if | e
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fiing of the cool|ngdmagtudurehpdaduveﬂwendéhesGéfﬁlQérTerBbbrmByB&ehbekein
advant age that whgggyL0e ARERRHkAbE ¢S Hbk<ERaRi1 SRS ReL " Bus Aok huFEded P

§ihie granulate is n
10 bereich an der Wand des Granuliergehiuses erfolgt, um ein

Aufeinanderschichten und damit Zusammenkleben der Granulat-

1 - kSrner zu verhindern.

N Es sind auch Vorrichtungen bekannt, bei denen das

a Kithl- und Transportmedium tangential in das Granulierge-

15 bhiuse einmiinden gelassen wird, wobei dieses Medium in
schraubenférmigen Stromlinien entlang der Wand des Granu-
liergehiiuses in Richtung zum AuslaB stromt bzw. sich
-schraubenlinig voranbewegt. Die axiale FlieBkomponente
wird hiebei durch ein Gefille des Granuliergehiuses in

20 Richtung zum AuslafB bzw. durch ein konisch erweitertes
Granuliergehfiuse erzielt. Die hiedurch bewirkte axiale
Komponente der Bewegung des flilssigen Kiihlmittels reicht
vor allem im Bereich der Diisen nicht aus, so daf8 in diesem
Bereich zuniichst im wesentlichen nur ein rotierender Ring

25 des Kithlmediums entsteht, was zum Nachteil filhrt, das dort,
wo das Granulat auf das Kiihlmedium auftrifft bzw. in dieses
eintritt, das Granulat nicht geniigend rasch in Richtung zum
AuslaB weitertransportiert wird. Dadurch treffen die Granu-

~ latkdrner aufeinender auf und es werden unerwiinschte Agglo-

b 30 merate gebildet. _ _

i Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe ge-
stellt, eine Vorrichtung zur Herstellung von Granulatkdr-
‘nern aus Kunststoffschmelzen derart zu verbessefn, daB ein

Aufeinanderschichten und Zusammenkleben der Gramilatkdrner
35 im Granuliergehfuse sowie ein Ankleben an der Wand dieses
Geh#iuses mit Sichqrheit vermieden wird. Die Erfindung geht
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?%sufficiently quickly in the direction towards the outlet. In

:vehe—granufared‘gfﬁrns stri ke agai nst. one anot her, and undesired

obj ect -of the present invention is to | Mpr oy-e
g granul ated grains from pl I
E grains in the granul ating @Sgsﬂ:%rg %S[%liv ntz J&D
I 'Ng .

| I'C togetheP and that adhesion to the wall of tt
vhou5|ng is pre- vented in are

abl e manner. In this connexion, the

: ntion takes as its starting point an apparatus, of the type described at
begi nni rigidmﬁ- e&&%rVOItl i edner errightyng [dex ?*ﬂﬁ%ﬂg%ctw %*e'??ﬁe%xi s
of each nozz tﬁn&?é&&xﬂiéhéﬂﬂ&iﬁm,ctdm dfe tR@cmw:sg adei he

granulatlng u5|n hat fhe.co and NVEVI N roduced .
finto the graAchsg rﬁe%@% B4 t%fﬂ%iﬂ?% cﬁ?ﬁ" & Apm ?ﬁtﬁ%al |y
jover | appi ng 1wpided @i . spitzers Wme]z\k\ertnsdslde@t;‘ rsnmdaﬁ: dmzl[iﬂsl-t he

| d
oranul 5t Bng ¥ off%ge%@?ﬂ'%’#ﬁﬁﬁ o S TR rem)ve?“‘? n%’if’?ﬂ e

direction |rmthgﬁngygentSplr rmitweénan#ereﬁberee kender SR

‘gr Bnutated’ P xbmr%ﬁmﬁ 1&51@ d@éfmmat&sh drmswlr@i t he
ting bl ﬁﬁ?Ig h d
granul ated Mmm@é B brTes eiarien DRe o Lae BOGTaImER

-gléhltltplﬁ slmmh n&gbésmt%ﬂﬂn!li@l‘k¢mmgpmm@mdie Mersmulatkdrner
from Qghﬂ’ ﬁ%%?mﬁea%%ﬁﬁm\&#ée%%n nﬁ'ﬁne&gﬁf%s ar e | necf%uaegé ?I o
.nozzl e axi s therk werdem) es@fdwtheme[mguﬁmgmnmmnhmm@
aXLi} | Bereich der Lochscheibe und der mit dieser Lochscheibe zu-
T sammenwirkenden rotierenden Messer entsteht, wo die Granu-
latkSrner aneinanderkleben konnen. Durch die rotierende
15 mehrgingige Spirale wird weiters ein im wesentlichen konti-
nuierlicher Mediummantel geschaffen, der ein Ankleben der
Granulatkdrner an cer Gehiusewand mit Sicherheit verhindert.
Beste Werte ergeben sich, wenn die Diisenachse mit der
Geh#useachse einen Winkel zwischen 60° und 80° einschlieBt.
20 ZweckmiBig sind die Diisen gleichmiBig verteilt am Um~
fang des Granuliergehiiuses angeordnet, wobei vorzugsweise
zwei bis- acht Diisen, und zwar bei einem kleineren Gehiduse-
durchmesser eine geringere Anzahl und bei einem gréBeren
Geh#iusedurchmesser eine gréBere Anzahl von Disen, vorgesehen
25 sind. Es ergibt sich dann eine mehrgingige, dle gesamte Wan-
dung des Granuliergehiiuses bedeckende Spirale des Kithl- und
Transportmediums mit hichster axialer Geschwindigkeit im -
Auftreffbereich der Granulierkdrner an der Gehdusewandung.
Zweckm#ifig verlaufen hiebei die Dﬁsenachsen etwa tangential
30 zur Wand des Granuliergehiuses.

" In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand eines Aus-.
filhrungsbeispieles schematisch veranschaulicht. Fig. 1
zeigt eine erfindungsgem#fie Vorrichtung im Lingsschnitt und
Fig. 2 stellt einen Querschnitt in Richtung des Pfeiles

35 IT -~ II in Fig. 1 dar. |

Die,erfihdungsgemgﬁe Vorrichtung weist_einen an ein zu




irh s - |§\ihe\¢eplacenent sheet Ddte: - 3 - The nozzles are expedie
larvanged uni f ermby—di-stri-buted—over the peri- phery of the granul ati g$¥
s_'-.:"ou5| ng, two toqﬁsg%mgm ferably bei ng pro- vided, namely a

f wunber of nozzle Hﬂ a snmali housing dia- neter afjl Igrlgﬁos
unber in the ca ] u5|ng dianeter. A nultiple spira

ooI I ng and conv imﬂ

mranulatlng housi ng, and with ﬁHXIﬁUﬁ]&XIa| veIOC|ty is then produced in

1i ch covers he entire walls of the
khe region of inpact ofhgg housing wal-l. 1In this

t ed ralns on the
Lonnexi on, the nozzkei RCIEE ) e AR dhisgdtl Tde aanldradiu-
“he ranulatln housi,n he i nyention |IIust i.,agra ca
‘he gravvl ng WI?h reﬁ'él' ﬁg@é‘sﬁy\ﬁ §|’P§1 "’h’g&e%‘lﬁ n?#e%mdrﬂ'
i5ig. 1 is a |ongi tibeéimainee @lndridfitssif fapmg aﬂuslmdqmmmdﬂfsdimelze zuge- )
*‘]n_v;elnt on, and Fi g, sl Sad L8 wE0dsh R it A Al 4 P ebnitber. |

in Fig. 1. Thé& apparatus accordin nventi on ‘conpr

iir anul ati ng head 2, Lilgsmdien M@clﬁédlet h@ﬂ@r’hﬁ&aﬁ meflestdigty iﬁ‘h‘,oﬂirﬁj mit im
mtatlonally Sy MTet Kosleit i@ cieh mgéiéO%hahiéxm&hb% arpd éd?dﬁ@ﬁdﬁ?schmel-_f

oot 8 Thet o SRty L e eBlogian, o tREhal) 15k, "H1 LIRS 5
;_ wird von rotierenden Messern 4 iiberschliffen, deren Antrleb
2; iber eine Welle 13 von einem Motor 9 aus erfolgt. Die An-
i 10 zahl der Messer 4, die Rotationsgeschwindigkeit derselben
und die Anzahl der Offnungen 10 bestimmen bei gegebener _@
Materialdurchsatzmenge die Form der Granulatkdrner. Die von
den Messern 4 abgeschnittenen Granulatkdrner werden durch ‘
die Rotationsbewegung der Messer 4 beschleunigt und in o
15 Richtung zur Innenwand des zylindrischen Granuliergehiuses |
1 geschleudert. Diese Granulatkdrner miissen nun gekithlt und |
b aus dem Granuliergehiuse 1 iliber eine Offnung 8 abtranspor- i
ﬁ; tiert werden, aus welcher Offnung auch das Kithl- und Trans-:
portmedium austritt. Dieses von einer Druckquelle kommende
20 Kiihl- und TranSportmedium, beispielsweise Luft oder Wasser,f
tritt Uber ein Einlafrohr 7 in eine Verteilerkemmer 6 fir
das Kiihl- und Transportmedium ein, von wo es iiber Einspritz-
diisen 5 in den Innenraum des Granuliergehiuses 1 einge- '
spritzt wird. Die Richtung der Achse Jjeder Einspritzdise 5
| N 25 schlieBt mit der Richtung der GehZuseachse 12 einen spit-
zen Winkel von etwa 60 bis 80° ein und verliuft ferner
% tangential zur Wand des Granuliergehiuses 1. Wie aus Fig.2
hervorgeht, sind beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
vier in gleichen Absténden voneinander entlang des Umfan-
30 ges des Granuliergehiduses 1 verteilt angeordnete Einspritz-
diisen 5 vorgesehen. Die Anzahl der Einspritzdiisen wird
zweckméiSig in Abh#ngigkeit vom Durchmesser des Granulier-
gehéiuses 1 gewdhlt. Bei einem Gehiusedurchmesser von 300 mm
sind zweckmiiBig zwei bis vier Einspritzdiisen, bei einem Ge-
35 hﬁusedurchmesser;von_GOO mm sind zweckm#iBig vier bis acht
Einspritzdiisen vorgesehen.
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—ts provided with melt outlet openings 10
e concenty ig..gi rcl e abaut the axis 12. Rot ati ng bl ades
t r 9 by way of a shaft 13, slide over the
‘given t hroughput of materiahmt
' \\ eed thereof and the nunberag}ot}lzzgggng .
i ne the shape of the granul ated grains. The grahul ated grains cut off

bl ades 4 are accel e- rated™ The rotational novenent of the bl ades
are centrifuged in the direction towards the inner wall of the

"and ¢ orov i le Bebbuts U oA ot Bl ASpFLERGNG B

whi ch tergibbl $ichaim Goamediengekdnsen 4l einj¥nlewt deshlidhtoownfg and

eying M 4pd PinEa MRS Cidi Fofh YPhEr mihhglngi kN Spirathinptessure
%

ce, enters - by wﬁz of an Inlet tube 7 - I'S ut or , chanber 6 for
cool i ng @HERRRY &Y exdeckenden PrEralgingen s jwaddBch nebn KaS¢ReE j or of

gr-?nsl at \ABEr&espbPE dePYGHaNUDALESFI¥r Q33| §éném Bbpetichesrfolgdf the
Z

Wi th Ui WeleReh e oraailatis ek patH AeR SERALEY ERtSplate 1
acenment Mésser Datsuf 9den 2uBbaufendent Stnorxdesdilibingendi Braps+o t he
exarpl o SpFEpSlufl BAUEROA, e WerBCLTALEE ABrToPand atiobagrCo0C O
nged di simimlar_ai’ateleqlaﬂti%i@hv@u%chr‘éﬂhgn@es Winkels, den die
10 Diisenachsen mit der Gehduseachse 12 einschliefien, auf ei-
nen geniigend langen Wert einstellén, welcher sicherstellt,
daf nach Verlassen des GehZuses 1 und nach dem Abtrennen
des Kiihl- und Transportmediums mittels eines nicht darge-
stellten Riittelsiebes oder einer nicht dargestellten Zen-
15 trifuge die Restwirme der Gramulatkdrner nicht mehr zum

Zusammenbacken ausreicht.




tzaanothQJ over the periphery of the granulating housing 1. The number of the 3§
{:spray nozzlesis expedlenlly sel ected in accordance with the di o
jggranulatlng housi ng-"1.- I'n the ‘case of a housi ng di amet er” of §335ﬁ13?#§25tﬂ-

{ifour spray nozzles-are expediently prOV|de€ and in the casé of a housin

Jidia- A neter of 600 nm four to eight spray Tozzles are expediently
Q jprovided. On ‘account of the arrangenent of the spray nozzles 5 descri bed,

f1ia. circulation of the coolin C thegformof a
il tiple WA spi ral %Zagldt % %@%;ﬁ%&m ng st |raI pat hs

it akes place in the granulat QEF#QhﬁHHSr%PH. erstellbung von %.k@ﬁﬂ@rn
emoval of the gramﬂﬁtmﬁdﬁéa’é@aﬁx@p%ﬂoﬁﬁémt%&mﬁbrﬁo | Cintdén

ranul ated grains strik |rculat|n f, low of, t ve |ng
8 Jedi um after each &MYS ﬁg""lckpf &9 lﬁﬁ%‘%lﬁ; § ncgf %{gr@&é‘“ﬁﬁ?
1] orrreld :)ydt he nozzl'la'mmmmngm hmmei@pmﬂsb,lave?{;ctmedwahlr@ﬁeﬁéh@éf ntMes-
#{gr anul ated grai
A ength to ensure tha a]s‘}ﬁé}o% #’gé\}le%ﬁé}fhes%giumn%é gﬁ#%? E% ‘?f% ]Iégéﬁ
%00l ing and conveyimig #ﬁﬁhﬂnﬁ efiend e Buitseingr richse grotatiomssymmetrsch
Ecreen (not shown) éi{sg’éts‘ﬂ&éﬁéw%a&aﬂléﬁgmﬁué@; Wwéldhed! Ui ¢ hﬁéﬁr&ﬁex?]hfber

%iranul at ed grains is no lqopger sufficient Tor a oneration. This Is t
¥epl acenent sheet BRR eq_r%@pggverteilt angeordneten Dlisen versehen ist,

iiber welche ein Kilhl- und Transportmedium in das Innere

10 des Granuliergehiiuses zugeflihrt wird, wobei das. Kiihl- und
Iransportmedium spiralfdrmig in Richtung zu einer Abfuhr-
einrichtung strémt, wo es zZusammen mit den Gramulatkdrnern
abgefilhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daf die Richtung
der Achse jeder Diise (5) mit der Richtung der Achse (12)

15 des Granuliergehiiuses (1) einen spitzen Winkel ein-
schlieflit, so dafl das Kilhl- und Transportmedium in das Gra-

! nuliergehiuse (1) in Form einer mehrgingigen Spirale (14)

é? mit einander iiberdeckenden Spiralgingen eingeleitet wird.

E 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

20 net, daB die Richtung der Achse jeder Diise (5) mit der

| Richtung der Achse (12) des Granuliergehfiuses (1) einen

k Winkel zwischen 60° und 80° einschlieBt.

T; 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-

f

!

kennzeichnet, daB die Achse jeder Diuse (5) etwa tangential
25 zur Wand des Granuliergehiiuses (1) verliuft.
4, Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge-~
kennzeichnet, da8 die Diusen (5) liber den Umfang des Granu-
- liergehduses (1) gleichmiBig verteilt angeordnet sind.
i 5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
| 30 durch gekennzeichnet, daB zwei bis acht Disen (5) vorhan-
den sind, und zwar bei einem kleineren Gehdusedurchmesser
eine geringere Anzahl und bei einem griBeren Gehiusedurch-
messer eine gréBere Anzahl von Diisen (5).
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