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gée vers la couche décorative (14, 14°), de la feuille 45
support (12) est prévu un dessin en relief.
2. Feuille grainée selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que la couche centrale de polyester
(18) a une épaisseur comprise entre 4 et 10 pm.
3. Feuille grainée selon la revendication 2, carac-- 50
térisée en ce que la couche centrale de polyester
(18) a une épaisseur de 7,5 pm.
4. Feuille grainée. selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que la couche intérieure de polyester
(20), dirigée vers la couche décorative (14, 14’), de 55
la feuille support (12) est plus mince que la couche
extérieure de polyester (16), opposée & la couche
décorative (14, 14°).
5. Feuille grainée selon 'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la feuille sup- 60
port (12) a une épaisseur comprise entre 24 et 30
pm. _
6. Feuille grainée selon la revendication 5, carac-
térisée en ce que la feuilie support {1 2) a une épais-
seur de 27,5 um. 65



