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- Seitenfliche des benachbarten Zwischentings an- 35  es hierbei jedoch zu einer Berllhrung der Messerk-

gepreBit. Da die Feder (4) das Scheibenmesser (2) anten, wie auch aus Figur 1 erkennbar ist.

bei einem Durchmesser beaufschlagt, der grGBer In der DE 968 269 ist ein Kreismesser be-
\...J als der Durchmesser deor Anlagefliche des- Schei- schrieben, das aus siner diinnen Ringscheibe be-
benmessers am Zwischenring ist, wird das meist steht, die auf einem ringfdrmigen Trageglied gehal-
diinne Scheibenmesser (z. B. 0,5 mm dick) vonder 40 ten wird. Das Kreismesser ist schwach konisch
Feder verformt (1' - in Figur 1). Diese Anordnung vetformt. Die Anpressung des Kreismessers an das
hat folgende Nachteile : Gegenmesser erfolgt federnd durch eine Schrau-

- Inhomogenitdten in der Umfangsrichtung der benfeder. Durch die zusétzliche Verwendung eines
Tellerfedern verursachen einen Taumelschiag Tragrings ist das beschrigbene Messersystem im
bei den Scheibenmessern 45  Aufbau sehr kompliziert.

- Die Scheibenmesser werden durch eine axia- Das Dokument NL-A 8 503 497 beschreibt eine
le Verschiebung in Kontakt mit den Nutmes- Léngs-Schneidvorrichtung, bei der jewsils zwei
sern gebracht, wobei die Feder (4) die An- durch Federn vorgespannte Kreismesser beidseitig
preBkraft zwischen Scheiben- und Nutmesser die Kante des gegeniiberliegenden Nutmessers be-
erzeugen soli. Durch die von der Feder verur- 50 aufschlagen. Die Federvorspannung wird dadurch
sachte Verformung des Scheibenmessers bewirkt, daB auf einer Seite der Scheibenmesser
"zum Nutmesser hin" entsteht eine uner- ein mit einer radialen Nut versehenes Spannstiick
wlinschte Berlthrung der Scheiben- und der angeordnet ist, wobei in der Nut ein Federelement
Nutmesserkanten. Dadurch entsteht ein or- steckt, welches Uber eine Distanzscheibe das
héhter Messerverschiei und als Folge davon 55  Kreismesser gegen die Nutmesserkante drlickt.
sine schlechte Schnittqualitét Die DE-A 24 37 860 beschreibt sine Kreismes-

- Ein weilerer Nachteil ergibt sich daraus, daB seraufnahme, bei der eine Spannfeder zwischen
iblicherwsise eine groBe Anzahl von Schei- einem Nabenbund der Aufnahmenabe und dem im
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axially tg opposite cu : ThenQiss#, Gt dustasscitief it d3HPRiben-
ri 9' dly bﬁﬁ&fﬁ%r FaHsEHiirt Idol @&heibenmesser flansch einer Messerwelle aufgenommen sind

auf der Scheibenmesserwelle, entsteht dabei 36 und gegen ebenfalls kreisfdrmige Nutmesser,

ein hoher Schieifzeitbedarf und Probleme mit welche auf einer Nutmesserwelle eingespannt

der Schileifqualitit, da die diinnen Scheiben- sind, axial angestellt sind, wobei die Scheiben-

v messer beim Schileifen federn konnen. Er- messer mittels Zwischenringen auf der Schei-

) -folgt dagegen der Nachschliff im demontier- benmesserwelle eingespannt sind, bei denen

ten Zustand als Paket, so entsteht dabei ein 40 - jeder der zylindrischen Zwischenringe an einer

groBer Montageaufwand wegen -der hohen seiner AuBentlichen sine radiale kreiszylindri-

Genauigkeitsanforderung. sche Nut aufweist, wobei die Scheibenmesser

Daher bestand die Aufgabe, sine Schneidvor- mittels Federslementen vorgespannt werden,

- richtung der eingangs genannten gattungsméBigen deren Angriffspunkt innerhalb des radialen

Art zu finden, bei der 45 Durchmessers des Zwischenringes (33) liegt,

- eine flir den MesserverschleiB ungiinstige so daB das Scheibenmesser im eingespannten

Verformung der Scheibenmesser "zum Nut- Zustand der Scheibenmesserwelle vollig plan

messer hin" vermieden wird liegt und lediglich beim axialen Anstellen durch

- die Scheibenmesser exakt und schwingungs- die Nutmesser axial verformt wird, dadurch

arm fixiert werden 50 gekennzeichnet, daB jeder auf der Scheiben-

- moglichst wenig genauigkeitsbestimmende messerwelle (8) aufgespannte Zwischenring

Teile vorhanden sind (33) benachbart seiner einen zylindrischen Au-

- eine einfache Montage sowie Demontage der Benfldche eine radial verlaufende Nut (21) auf-

Scheibenmesserwelle mdglich ist und somit weist, deren Tiefe in radialer Richtung unge-

ein Nachschliff dér Scheibenmesser im de- 55 tdhr bis zur inneren Bohrung des Scheiben-

montierten Zustand erfolgen kann. messers (1) reicht und daB das duBere offene

Die Aufgabe wurde mit einer Schneidevorrich- Ende des so enistandenen diinnen Federrin-

tung geldst, wie sie im Anspruch 1 beschrieben ges (18) in Richtung des nichsten Zwischen-~



-4- Figure 2 shows the principle of this arrangenent. This arrangenent is

known from US Patents 4,330,092 and 4, 428,265. In the case ©of these
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leranz von cirka 1 um gewahlt werden, wo- 1. Vorrichtung zum Schneiden von Folienbahnen
durch die Scheibenmesser sehr teuer wer- mit in sich elastischen kreisférmigen Schneid-
den. messern, die austauschbar in dem Naben-
- Erfolgt der Nachschliff der Scheibenmesser- flansch einer Messerwelle aufgenommen sind
auf der Scheibenmesserwslle, entsteht dabei 25 und gegen ebenfalls kreisfrmige Nutmesser,
ein hoher Schieifzeitbedarf und Probleme mit welche auf einer Nutmesserwelle eingespannt
der Schieifqualitit, da die dinnen Scheiben- ' sind, axial angestellt sind, wobei die Scheiben-
messer beim Schleifen federn kdnnen. Er- messer mittels Zwischenringen auf der Schei-
folgt dagegen der Nachschliff im demontier- benmesserwelle eingespannt sind, bei denen
ten Zustand als Paket, so entsteht dabei ein 40 jeder der zylindrischen Zwischenringe an einer
groBer Montageaufwand wegen der hohen seiner AuBenflichen eine radiale kreiszylindri-
Genauigkeitsanforderung. sche Nut aufweist, wobei die Scheibenmesser
Daher bestand die Aufgabe. eine Schneidvor- mittels Federslementen vorgespannt werden,
richtung der eingangs genannten gattungsmal!ngen deren Angriffspunkt innerhalb des radialen
Art zu finden, bei der 45 Durchmessers des Zwischenringes (33) liegt,
- eine fir den Messerverschleil unglinstige so dafl das Scheibenmesser im eingespannten
Verformung der Scheibenmesser "zum Nut- Zustand der Scheibenmesserwelle villig plan
messer hin" vermieden wird liegt und lediglich beim axialen Anstsllen durch
- die Scheibenmesser exakt und schwingungs- die Nutmesser axial verformt wird, dadurch
arm fixiert werden 50 gekennzeichnet, daB jeder auf der Scheiben-
- miglichst wenig -genauigkeitsbestimmende messerwelle (6) aufgespannte Zwischenring
Teile vorhanden sind {33) benachbart seiner einen zylindrischen Au-
- eine einfache Montage sowie Demontage der Benfliche eine radial verlaufende Nut (21) auf-
Scheibenmesserwelle maglich ist und somit weist, deren Tiefe in radialer Richtung unge-
ein Nachschliff der Scheibenmesser im de- 55 fahr bis zur inneren Bohrung des Scheiben-
montisrten Zustand erfolgen kann. messers (1) reicht und daB das duBere offene
Die Aufgabe wurde mit einer Schneidevorrich- Ende des so enistandenen diinnen Federrin-
tung geldst, wie sie im Anspruch 1 beschrieben ges (18) in Richtung des nichsten Zwischen-
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mounted oh the di et en ce que la force de ressort des éiéments

adjacent to its one cylindrical outer face a & ressort (18) est assez grande pour que lors

radially extending groove (21), the depth of 35 de la pose axiale de la gorge de couteau (2) 4

which in the rvadial direction reaches approxi- lintérieur de fa région dans laquelle le couteau

_ mately as far as the inner bore of the disk circulaire (1) s'appuie contre fa bague intermé-

{_ /- cutter (1) and wherein the outer open end of diaire (33), le couteau circulaire (1) n'est pas
- the thin spring ring (18) thus produced is bent déformé.

away in the direction of the next intermediate 40
“ring (33) and, with its side face (19), presses
the disk cutter against the next-following inter-
mediate ring, whersin the spring ring has on its
. side facing the disk cutter a recess (20) be-
tween outer end and inner end and wherein 45
the spring force of the spring elements (14) is
'so great that, upon axial setting of the keyway
cutter (2), the disk cutter (1) is not deformed
within the region in which it bears against the
intermediate ring (33). 50

Revendications

1. Dispositif de découpe de tbles, comportant
des couteaux de coupe de forme circulaire, 56
élastiques en soi, qui sont repris dans une
bride de moyeu d'un arbre & couteaux de
maniére 3 pouvoir tre échangés, et qui sont



