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the grticle are bound to.prevent a substantial amount of the granular
abrasive material fromfalling out of the edges. of the article. 5. A nethod
as cl ai eidinsin any one of the preceding clainms wherein the abrasive nmateri al
or non-woven fabric sheet 7 EP 0491 454 BLC L M S* (continued) -
Needl e g mehagobmantigeturing a multi-layer article useful as a waterproofingmeterialt \g@ph@pragnsggrspma
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Vi br at i on askgeewredin the dthetiayprefjsheetimaferial tatinteresnneatshesshépt inaterial lete\(12, #8sened, and

~ the clay surface was heavier resulting in a product with a consistent,

uni f&r mM dymethogdps elaimed in gy ope fdhe PgPding claians yheraip th ledgep, efifheraiicly aeaﬁetdmrevem a
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abr agi veawathespriwhe 2. A nethod as clainmed in claim1, wherein the sheet,
material |ayers (12,14) are interconnected with flbres filanments or
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per Sq. mewkchichtanf(12514) ftaktarelhaudelegigenor - t o needl e punching (i.e. about .0.1
odnece per square foot). 6. A nethod as clainmed in any one of the preceding
cl ai ns, Swh\erratiren neghcAngpryeh (i lodar 2.9kl Easgia (1Bhaus dprglendnatenVilesbghnmatgrigischioht prsupasista s
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as cfai nedV#PBI8) one of clains 1 to 6, wherein the abrasive nat eri aI

10. er-so rom vvater contactlng
| ayeg, sa eet material layers are structurally interconnected one to

the ot her ViiHlentiadH difdt @brSior&tbdRBidar Afdpriidnb)WaBoi b2 abasNe MiforibiBEy. 8R/FaSINY&bahnma-
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| ayer of cRétawId@n! etke D, EUraeprb QgadrmEeyr i al . 9. A nethod as claimed i-n claim
8 wherein the contam nant interacting layer is selected fromthe group
cons#st iéngvedéhrehdmach einemgervonérgaendamAnsiailikbe wolahtias gaovidtiimiigaarhsiaidaterii ein Ton ist.
contam nant reactant, contam nant ion-exchange and contam - nant
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contam nant-interacting material is selected fromthe group con- sisting of
a zeolite, an organophilic clay, and m xtures thereof. 20 11. A nethod as
claimed in any one of clainms 8 to 10, wherein the article further includes
a water-swel | able clay between said sheet material |ayers. 25

Pat ent anspriche 1. Verfahren zur Herstellung eines nehrschichtigen

CGegenst andes zur Verwendung al s InpragnPerungsnateriaI, das fol gende
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; Gewebebahnnat eri-alsschi chten (12, 14), von denen wenigstens eine ein
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Schnut Ast M‘F“P“Né‘iﬂ“r’ %{Ielqﬁ‘?'@ﬁ‘ﬂ’ﬁ SsrfP‘tef' "miefécé%\‘eﬁ SApsdaquella larnatitre phrasivp ogla gatiare o

wobd  das®Me ”r ifoR e paing P3 K9 o'oqi B35 GIACRHS dRsiTRC s

der G upp®?y %Q ﬁ%??dc iﬁ'seré’f' °28%‘Tai'? nem or ganophi | en Ton und

M schunge . n bei
der oo g Bl il qdeirepl B Bl &gé@cé‘a ‘H‘?'He‘?sﬁﬁ A Sl B e P
gengnnt en Balinmat eri al schi cht en bei nhaftet Revendl lations 1. Methode
de f abrq, Céthdad sdibni verdhdidafidn, HaAS lnbdoi Gl esﬁrnyarare gSHRatieR 184d. AU

d' i nperneabi | i sati on, l'aquel I e consists A dis- poser une couche d'une

mat i br es. alaéteEb yabnemenwtdﬁ@ew réyortiicationd 1168, &8 lafRNd I RatiBRdiablsidRorfidre dTouthe

-mati bre ede ratitrs Hinegactiba atdcdas dorsaminahie titarch@e dnirp lo€ Odlithed e Atz tdiflesc Bditedbuchd SSU

non & i ss64interagtionxaec kachntaminanid tdn eapahie ¢interdgiravadegoatbmisangsisbitiges2ians l'eau résultant

| esdi t es eugsonidstds 'ebg aver ladite cpughe, lagdijesicbuchesdematidng afeuflessontirtaconteriéesstrestutiaioment

| ubri fi catunegiagregyec destipies doninuesagliongespres confipsy ia patisee abrasive enteatcellss-¢l, aptds argiilage ou
a | a coucthy nepins tnecles sufaqes £9 I3 schnsiamalidse ipipractioaved legsoptemipastsi on ai dant | a
penetration d une aiguille a travers |a couche de mati bre abrasive,

redui sant ainsi |'usure et la friction des aiguilles at |la cassuro des
aiguilles et a assurer une fixation régulibre, efficace des couches de
mati bre en feuilles entourant une epaisseur uniforme de matibre abrasive.
30 2. Methode solon la revendication 1,%dans | aquel l e | es couches de

mati bre en feuilles (12, 14) sont interconnectees avec des fibres,
filaments ou fils (18) de matiere souple fixes aux deux couches de matibre
en feuHIes (12 14) au- n| veau - d errpl acenments espaces sur essentiell ement

M o o o -,



‘ ‘matibre en fewlles pour fixer structurellement .la co mllﬂuu lame de
mati bre abrasive en gralns (16) enFP84Pé§9%§ cou :

ti ssee at
n
|nterconnecter es coucheés e mat | br e en OU|$Fa Sﬁ 40 4. Mot hode

sel 0 | 16) Ml RbieMR VS diELHen & o8 Y ke adib Qma,awm&mtae&m dnira R dloBiohBS
bords de laakstid grbupe SABIbtarkt brth zBMe/ unb ardile organopﬁiBI&?GJ%Qfélaﬂgbs dé&ugtlant i te
substantielle de la mati bre abrasive en grains ne s' echappe des bords de

| articl et Mithoddseloo tiee auicomué das neveriisatot:OBa| U dahs Saquelie aftitie Carhponiel 8 qtre OkectRlé €S,
dans | aquebriﬂebléal'emmrbbwﬁmp@boswmrelmmma bre 45 onfeuill es detissu .
non i sse a et6 nouillee avec de |'eau a raison d au moins 0,3 kg d' eau par
nbtre carre de surface avant IaiQU|IIetage,(c -&d., environ 0,1 once par"
pied carre).- 6. Methode sol on | une quel conque des revendi cati ons
prec6dentes, dans laquelle |a matibre abrasive on. grains est une argile. 50
7. N t hode solon | a revendication 6, dans laquelle |"argile est une argile
gonf able a |'eau. 8. Methode sebon | une quel conque des revendications 1 A
6, dans laquelle |la mati bre abrasive conports une couche de mati bre

d' interaction avec |l es contam nants intercalee entre | es couches de mat.i bre
en feuilles, |adite couche 55 d' interaction avec |es contam nants
etanh capable d interagir avec des contam nants sol ubles dans |'eau

}‘ggl H g 5 %}’@’3‘:@ w§¢°§) gﬁ; u n, 'T @V:%'catl on 1 é)olﬁlt :E.ar;{s e‘ gguel |l e

‘resultant du contact de |'eau avec | adite couche, |esdites couches de

mati bre en feuilles 'sont interconnectees structurellenent |'une A lautre: -
avec des fibres continues, allongees pourconfiner la nmatibre abrasive entre
celles-ci, apres nmouillage d au nonms une des surfaces de |la couche de °
nat i%¢re d'interaction avec | es contanm nants. 9 *C L M S*9
Met hode selon la revendication 8, dans laquelle la matiare d interaction
avec | es contam nants est sel ectionnee dans | groupe consistent an une
Mat i bre adsorbante de contam nants, absorbante de contam nants, r6agi ssant
aux contam nants, a echange d'lons de contanm nants at de neutrallsatlon do
contam nants. 5 10. Met hode sol-on | a revendlcatlon 8 ou.9, dans laquelle
la matibre d.interaction avoc | es contam nants est sblectionnee dans |o
groups consistant en un z6olite, une argie organophile, et des nbl anges de
ceux-ci. 11. Methode selon | une quel conque des revendi catbons 8 & 10, dans
|l aquel le | "article conporte en outre une argile gonflable |I |'eau entre

| esdites couches de nmatiere en fouilles. 10 15 20 25 30 35 40 45 so 55 10
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