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O Um die geschilderte, durch die mehrschichtige kennzeichnenden Teils des Anspruches 1 geldst.
.7 Selbstkiebeetikette verursachte ortliche Verdik- Durch das Aufbringen des Klebstoffes direkt auf
\— kung der Formulare und die damit verbundenen das Papier der Etikette und gegebenenfalls auf
Schwierigkeiten beim Manipulieren zu vermei- vorbestimmte Bereiche des ibrigen Blattes, wird
den, wurden Formulare mit integrierten, entlang der zu diesem Zeitpunkt pastdse oder filssige
einer Perforation heraustrennbaren Selbstkiebe- Kiebstoff gut im Papier verankert.
etiketten hergestellt. Da hier die Etikette bereits s Ausserdem ermdglicht der direkte Klebstoffauf-
im Formular enthalten ist, d.h. einen Teil des For- trag eine differenzierte ortsabhéngige Dosierung
mulars bildet, trégt sie nicht mehr zur értlichen des Klebstoffes, was einerseits eine Klebstoffer-
Verdickung bei; gleichzeitig wird eine Klebstoff- sparnis und andererseits die Herstellung von
schicht und ein Silikonpapier weniger benétigt. Selbstklebeetiketten mit (iber ihre Fliche massge-
'Die Etikette wird bei diesem bekannten Formular s  Schneiderter Kiebkraft erméglicht.
mittels eines eine Klebstoffschicht tragenden Beispielsweise kann auf die Rénder der Etikette
Trennpapiers, d.h. eines Transferklebers, das von Zu eine abnehmende Kiebstoffmenge aufgetragen
einer Rolle abgezogen und auf die Grésse der werden oder die Rander der Etikette konnen kieb-
Etikette zugeschnitten wird, ganzflachig mit einem stofffrei gehalten werden. Weiterhin kann der
Klebstoff versehen. Auch hier wird jedoch minde- 60 Klebstoff nach einem bestimmten Muster, z.B.
stens an den der Schnittkante entsprechenden punktférmig, aufgebracht werden. Dieses Punkt-
Réndern das Heraustreten des Klebstoffes unter muster kann derart ausgestaltet werden, dass es
Wiérme- und/oder Druckeinwirkung beim Be- unter Wérme- und/oder Druckeinwirkung eine zu-
schriften der Etikette beobachtet, was zur bereits sammenhéngende Klebstoffschicht ergibt. Einzel-

oben beschriebenen unerwiinschten Klebrigkeit 85 ne oder alle Ecken der Etikette kdnnen zum er-
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Thi s pat bﬁf E‘hd@gfo .4end gRae | n’ Su estgelegt wird, dadurch ge-
eine beidseitige Randlochung 2 und eine ange- kennzeichnet, dass man in aufeinanderfolgenden

[

.7 angestanzten sie begrenzenden Schwéchungsli- 45 Blatt bzw. den Bogen (1) aufbringt und anschlies-

_/ nie 4, die z.B. durch Perforieren erzeugt werden send den Klebstoffauftrag (5) mit einem Trennei-
kann, leicht aus dem Blatt herausgetrennt werden genschaften aufweisenden Papier (6) oder einer
kann. Die Etikette 3 und Uber die Schwichungsli- Trenneigenschaften aufweisenden Folie aus-
nie 4 hinaus die sie umgebenden Bereiche des schliesslich im Bereich des Klebstoffauftrages (5)
Endlosformulars 1 sind mit einem zusammenhan- 50 abdeckt.
genden Klebstoffauftrag 5 versehen. Letzterer ist 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
von einem silikonisierten Trennpapier 6 ge- zeichnet, dass man den Kiebstoff in einer Entfer-
schiitzt, dessen Rander 7 iber den Klebstoffauf- nung vor den Schwéchungslinien (4) endend auf
trag 5 hinausragen, derart, dass das Trennpapier das Blatt bzw. den Bogen (1) aufbringt.
6 von allen Seiten leicht erfasst und abgezogen 55 3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
werden kann. Diese Rander 7 erlauben ausser- zeichnet, dass man den Klebstoff iiber die Schwi-
dem eine grossere Toleranz beim Positionieren chungslinien (4) hinaus auf das Blatt oder den
des Trennpapiers. Bogen (1) aufbringt.

Gemdss der in Fig. 3 dargesteliten Ausfith- 4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
rungsform des erfindungsgeméssen Verfahrens 60 zeichnet, dass man den Klebstoff an den Schwi-
wird in ein bereits beidseitig mit Randlochung 2 chungslinien (4) endend auf das Blatt bzw. den
versehenes und vorzugsweise bedrucktes Endlos- Bogen (1) aufbringt.
formular durch Anbringen der Perforation 4 die 5. Verfahren nach einem der vorangehenden
Etikette 3 angestanzt, danach wird der Kiebstoff in Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass man .
fllissiger oder pastoser Form auf die Etikette 3 und 85 den Klebstoff in Form eines Musters aufbringt.

stanzte Etikette 3 auf, die zwar voll in das Blatt des
Endlosformulars 1 integriert ist, jedoch infolge der

Einzelschritten ausschliesslich im Bereich der
heraustrennbaren Etikette (3) Klebstoff auf das
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den Schwichungslinien (4) der Selbstklebeetiket-
te (3) reichenden Klebstoffauftrag (5) aufweisen.

15. Bogen nach einem der Anspriiche 11 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass sie bedruckte End-
losbahnen (11), insbesondere Endlosformulare,
sind.

Claims

1. Method for the manufacture of leaves or
sheets with releasable self-adhesive labels, in
which the label is fixed by applying weakening
lines, characterised in that in successive in-
dividual steps adhesive is applied to the leaf or
sheet (1) exclusively in the region of the releas-
able iabel (3), and then the adhesive coating (5) is
covered with a paper (6) having release properties
or a film having release properties exclusively in
the region of the adhesive coating (5).

2. Method according to claim 1, characterised in
that the adhesive is applied to the leaf or sheet (1),
ending at a distance before the weakening lines
(4).

3. Method according to claim 1, characterised in
that the adhesive is applied to the leaf or sheet (1)
beyond the weakening lines (4).

4. Method according to claim 1, characterised in
that the adhesive is applied to the leaf or sheet (1)
ending at the weakening lines (4).

coating (5) extending as far as the weakening lines
(4) of the self-adhesive label (3).

15. Sheets according to any of claims 11 to 14,
characterised in that they are printed endless
webs (1), in particular endless forms.

Revendications

1. Procédé pour la fabrication de feuillets ou
feuilles avec étiquette autocollable détachable,
dans lequel I'étiquette est délimitée en exécutant
des lignes d'affaiblissement, caractérisé en ce
que dans des phases individuelles successives on
applique, exclusivement dans la région de I’éti-
quette détachable (3), de I'adhésifs sur le feuillet
ou la feuille (1) et recouvre ensuite la couche
d'adhésif (5), exclusivement dans la région de la
couche d’adhésif (5), d’'un papier (6) présentant
des propriétés de séparation ou d’'une feuille
présentant des propriétés de séparation.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que I'on applique I'adhésif sur le feuillet ou
la feuille (1) en finissant & une certaine distance
devant les lignes d'affaiblissement (4).

3. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que l'on applique I'adhésit au-dela des
lignes d’affaiblissement (4) sur le feuillet ou la
feuille (1).
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12, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen bis zu
. den Schwéchungslinien (4) der Selbstklebeetiket-
te (3) reichenden Klebstoffauftrag (5) aufweisen.

15. Bogen nach einem der Anspriiche 11 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass sie bedruckte End-
losbahnen (11), insbesondere Endlosformulare,
sind. .

Claims |

1. Method for the manufacture of leaves or
sheets with releasable self-adhesive labels, in
which the label is fixed by applying weakening
lines, characterised in that in successive in-
dividual steps adhesive is applied to the leaf or
sheet (1) exclusively in the region of the releas-
able label (3), and then the adhesive coating (5) is

covered with a paper (6) having release properties -

or a film having release properties exclusively in
the region of the adhesive coating (5).

2. Method according to claim 1, characterised in
that the adhesive is applied to the leaf or sheet (1),
ending at a distance before the weakening lines
(4). :
3. Method according to claim 1, characterised in

that the adhesive is applied to the leaf or sheet (1)
beyond the weakening lines (4).
4. Method according to claim 1, charactensed in
that the adhesive is applied to the leaf or sheet (1)
- ending at the weakening lines (4).
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characterised in that they comprise an adhesive
coating (5) extending as far as the weakening lines -
(4) of the self-adhesive label (3).

15. Sheets according to any of claims 11 to 14,
characterised in that they are printed endless
webs (1), in particular endless forms.

Bevendlcall_ons

1. Procédé pour la fabrication de feuillets ou
feuilles avec étiquette autocollable détachable,
dans lequel I'étiquette est délimitée en exécutant
des lignes d’affaiblissement, caractérisé en ce
que dans des phases individuelles successives on
applique, exclusivement dans ia région de I’éti-
quette détachabie (3), de I’adhésifs sur le feuillet
ou Ila feuille (1) et recouvre ensuite la couche
d'adhésif (5), exclusivement dans la région de la
couche d’adhésif (5), d'un papier (6) présentant
des propriétés de séparation ou d'une feuille
présentant des propriétés de séparation.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que I'on applique I'adhésif sur le feuilfet ou
la feuille (1) en finissant a une certaine distance
devant les lignes d'affaiblissement (4).

3. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que I'on applique F'adhésif au-dela des
lignes d’affaiblissement (4) sur le feuillet ou la
feuille (1).
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15. Sheet's according to any of clains 11 t&ulieqdeshmuairesen sotinu. n that they
are printed endl ess webs (1), in particylar endless forns.
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