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. '-E'Ziel der Erﬂndung war es, mehrschichhge Kunststoff Formkorper. die zum ﬁberw:egenden Teil aus Poly- T
carbonat bestehen, zu schaffen, deren unm|ttelbar auf den Polycarbonatkunststoff aufgebrachte, UV-Absorber
nthaltende Polymethacrylatschicht auf dem zu schiiizenden polycarbonathaltigen Kunststoffkdrper daverhaft: = =
aftet, um damit an.dem Gesamtkdrper die bisher durch die Polymethylmethacrylatscmcht verursachte Ver- - =~ -
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7 Es wurde berraschend gefunden, daB die geschilderten Nachteﬂe der aus dem Sband der Techmk bekann—
ten'fDeckschlchten vermiede "'werden, aber deren Schutzwirkung voll. erhalten bleibt, wenn die mehirschichti- -
zu schﬁizenden". S




OV absor bers, used for polycarbonate plastics, have the disadvantage that
their adherence to the polycarbonate to be covered is insufficient and that
their viscosities are |lower. This dpfoiasdeasdr in the properties present is
3- a.disadvantage to the entire plastics conposite, in particular in the
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-of nmore than 50 wt.-% of aromatic pol ycarbonate and, applied thereto, a

‘thernopl astic, inpact strength-nodified pol ynet hacryl ate plastics |ayer
cont ai ni ng UV-absorbers, which aIQso be coated with additional |ayers,
~characterised in that the pgiyrue ac I_aroe_pbgstics myer s a two-phase
m xed 25 -4- polynmer which contains UV-absorbérs or -absorbing groups in
‘anounts of fromO0.01 to 50 wt.-% and the two- phase ni xed pol ymer consists
~of (A) 10 to 90 wt.-%of optionally cross-1inked pol ymers P having a glass
transition ter‘rﬁ@r"hture T [err] preferably Tg [err], in which 0 to 30
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) wher ei n R Diepficteybeift-véeter &irBerafirdn zur Herstellung eines mehrschichtigen Kunststoffkérpers mit
40  einer Kernschicht aus mehr als 50 Gew.-% aromatischem Polycarbonat und einer darauf angebrachten UV-
Absorber enthaltenden, thermopiastischen Polymethacrylatkunststoffschicht, und der noch mit weiteren
Schichten belegt sein kann, dadurch gekennzeichnet, dal die UV-Absorber enthaltende, thermoplastische
Polymethacrylatkunststoffschicht ein schiagzdhmaodifiziertes, mit dem Polycarbonat vertrégliches Polymetha-
crylatcopolymerisat ist und durch Coextrusion oder durch Lackierung in Schichtdicken von 1 bis 500 um auf
45 die Kernschicht aufgebracht wird.

Die den UV-Schutz bringenden Zusétze kénnen als bekannte, niedermolekulare, lésliche UV-absorbie-
rende Verbindungen dem zweiphasigen Mischpolymerisat (A} - (B) vor dessen Aufbringung auf den Polycar-
bonatkunststoff zugesetzt werden, oder polymerisierbare Verbindungen, die UV-absorbierende Strukturen in
dem Molekiil enthalten, das sind die sogenannten und bekannten polymerisierbaren UV-Absorber, werden bei

0  der Herstellung von (A) und/oder (B) mit einpolymerisiert. Als UV-Schutz kann die Polymethacrylatkunststoff-
schicht auch beide UV-Absarberspezies enthalten. (Vgl. R. Géchter u. H. Miiller, Taschenbuch der Kunststoff-
Additive, S. 96 - 111, Carl Hanser Verlag 1979)
Die erfindungsgemafle UV-absorbierende, schlagzéhe und auf dem Palycarbonatkunststoff gut haftende
Polymethacrylatschicht wird weiter erfindungsgemaf nach bekannten Methoden, wie Coextrusion und Lackie-
55  rung, auf den zu schiitzenden Kunststoff, der zum iiberwiegenden Teil aus aromatischem Polycarbonat, ins-
besondere dem Polycarbonat des Bisphenol A, besteht, aufgebracht. Im Bedarfsfall kann die
Polymethacrylatschicht mit einer weiteren Deckschicht, z.B. einer witterungsbesténdigen Polymethylmethacry-
latschicht, Giberzogen sein, wobeij diese Schicht bei der Coexfrusion gleichzeitig mit den anderen Schichten
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err] represents Y or AY, whilst Y is a cycloalkyl or a monoal kyl - or
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met h acry | %éro tlsch m Polycarbonat, insbesondere’ dem Polycarbonat des Bisphenol A, bestehen und deren
Legierungskomponenten, d.h. in Mengen von 0,1 bis 20 Gew.-%, aus einem oder mehreren Methacrylatcopo-

45 lymeren (B) und/oder dem zweiphasigen Mischpolymerisat aus (A) und (B) bestehen, die - wie schon ausge-
fiihrt - voll kompatibel mit dem aromatischen Polycarbonat sind.

2. Das zweiphasige Mischpolymerisat aus (A) und (B) gewahreistet durch seinen Aufbau und mit den in der
Copolymerisatschicht enthaltenen UV-Absorbern einen dauerhaften UV-Schutz des Polycarbonatkunststof-

50 fes, auch unter bzw. nach stirkerer mechanischer Belastung. Es ist ein schlagzéhes, transparentes und mit
dem Polycarbonatkunststoff (PC) kompatibles Material, wie es im wesenflichen in den noch nicht veréffent-
lichten deutschen Patentanmeldungen P 37 43 199.4 und P 38 03 405.0 beschrieben ist.

. Fiir die Herstellung der erfindungsgemaR schlagzéh eingestellten UV-Schutzschichten werden als Zah-
. -85  phase (A) Polymere P mit einer Glastemperatur Tg=10 Grad C, vorzugsweise =-10 Grad C, eingesetzt, wor-
unter Polymerisate fallen, die gewdhnlich unter der Bezeichnung Kautschuk zusammengefafit werden. Die
Polymeren der Komponente (A) sind gegebenenfalls vernetzt. lhre Glastemperatur, Tg-Bestimmung kann nach
Edith. A. TURI "Themmal Characterization of Polymeric Materials", S. 169 ff., Academic Press, New York 1981,
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‘t-butyl phenyl nethacryl ate, 4-nethoxy phenyl nethacryl ate,

“benzyl met hacryl ate, 1-phenyl ethyl methacrylate, 2-phenyl ethylacrylate,
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M xtures whi G afgemsihenlgitPhaREPERREES P dbr-Fhasel (A) voTBYpleBwaie iPEonf st LBInYI X0
“Of aromat i GenPfur WeiRkFdAMeRAIRIuNG BedRAbtbh CidlirEmiBe) B FEIIRA ireimn X dRth@amche Poyand
.of the al | oyisatpnasrgpaoesérgeinBRBEeHeighetén LosungamtU(Rit Bauof-Pihtidant, Th. XBkert"AdH1- wai d
conponent sMetbasjilvstbindgnget', Seiten 230 bin @34 SpripgdnNetag] Heidelberg P2A 7y rBragdr(B . Hamakeaut, t he
two- phase Byt Yamsboobsfll-(44pisdlte (B Wilay L475Pabetiss mpldstTerdpnaxoridauriiitel zu Uber-
tragungsreaktionen zu berlicksichtigen. Genannt seien als Ldsungsmittel z.B. Ester wie Butylacetat, Ethylace-
tat, Kohlenwasserstoffe wie Toluol, Ketone wie Aceton. Man geht im allgemeinen von Losungen mit einem
45  Gehaltvon etwa 15 bis 50 Gew.-% des Polymeren P aus, denen die Monomeren und Polymerisationshilfsmittel
beispielsweise durch Zulauf zugesetzt werden. Die Polymerisation wird in der Regel bei erhGhter Temperatur,
beispielsweise im Bereich 80 bis 140 Grad C, durchgefiihrt. Als Initiatoren kénnen die an sich {blichen, wie
Peroxide oder Azoverbindungen verwendet werden (vgl. H. Rauch-Puntigam, Th. Vélker, Acryl - und Metha-
crylverbindungen loc.cit.). Beij tiefer siedenden Lésungsmitteln ist z. B. Dibenzoylperoxid anwendbar, wahrend
50 bei hoher siedenden Losungsmitteln, z.B. tert.-Butylverbindungen, wie tert.-Butyiperoctoat, zweckméfig
Anwendung finden kénnen.
Bei Pfropfung von EPDM kann beispielsweise mit Butylacetat als Losungsmittel zunédchst bei ca. 120 Grad
C die Polymerisation der Monomeren zur Komponente (B) durchgefiihrt und anschlieRend bei ca. 80 Grad C,
unter Zusatz von weiterem Methylmethacrylat, Vernetzer und Initiator, diese zu Ende gefiihrt werden. Die Poly-
55  merisation kann zweckmaBRigerweise in Gegenwart von Reglern, z.B. Merkaptanen, durchgefiihrt werden.
Bevorzugt wird das zweiphasige Mischpolymerisat (A) - (B) als Emulsionspolymerisat in wérigem Medium
hergestellt, wobei vor allem Polybutylacryiat oder eine wesentlich aus Polybutylacrylat bestehende Phase als
Phase (A) hergestellt wird, auf die als Kern eine oder mehrere Schalen aus (B) durch Polymerisation nach
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~with the aromatic pol ycarbonate as al ready nentioned. 2. Two- phase
.copolynmer of (A) and (B) Because of its structure and the UV-absorbers
.contained in the copolymer |ayer, E&hostseaphase copol ymer of (A) and (B)
~ensures a permanent UV- protection of the pol ycar bonat e plastics, even
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. -pr ot ect b Vebdi fyhiiferaturdhGak Bival 30 bi® 1d0i@Rad ¢ ineslgerNast wdbiBIRh& PRlyheHéatdEsiialen Sie

"t ransi t i onz.BeapaipasuatddiRef Bsyslemeihies B Malaligheh ®schdelrasravergidt, vasz. B iFereugurghhas e
(A) . - Thesegsiihe. Heedtejibee sind Dikpetsionén nait dbvaa 30als 16y Geve MeFdsadffdealinsit TERbeHgBNaL(Radiehn e
pol ynmer s oflesFesipiasiosyin 10 By 300men, BayprizigbwertidnyDispersiosen-déremkefichen Rintirinivorgd0ass 00 nm

~transitionhabemperature Tg may be determ ned according to "Thermal

.Char act#er i zatViedgihaitbrwpigé gawinni rean Ngs zawveir bewsmehmhasigeddischifolymerisetageder bisprgadyesh Adde w
Yor k 1981. féfmg| bejspipigweisemiiMethpeol gl Eillungsmiiel BeeH "urazrdes Polymerigptes gpralf Epuitigngro-

t hose fronbfefsay F'(S'G nit pAR fieses qﬁ'@’“@‘?""ﬂb‘?“?'d?‘@ﬂl PHireckyugg oder vorteilhafterweise

‘et hyl ene- v?%@PIA& en deg lypHiTiapsRolymerisgiss K}‘EE’W?F'QRS 5’61 ysi | oxane, (of.

Ul mann's %ﬁ! \ﬁgadr&e der techni schen Chem e, 4t h ed, vol. 13, p. 595 to

635, Vel ag imMEe @'77) The literature reference mantioned lists the

net hods of prf ucs
o b1 ol G a Tt ffoﬁ b e A e
Preferred Xdrﬁ&%ﬁrepﬁﬁﬁ‘ﬁﬁol argRlvRhL AN, 28D00 TR mSgen INS! P h&gacﬂ}@fs%ﬁ N6y v
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~ These pol ygfidisieis MiSder B5a15 78re2d BésaRtlelen JHde AR pBIImétiiedere YUVEADsSrBdr is6iBn bélspRAe@OUS
" enul sion, gerbint 24d-BydrakytlefyD)-5-rbtimoFIRMIAS béndotiitibl bgerCCH)dRR-4-EtRdchibxybB RoPhenon.
-met hods (uvlgnamnHeubEmWle@pﬂdiBﬁ.@_fs.zse-demi\@ﬂdmenﬁh)em e, 4th ed. vol. 19. p.
125 to 437, VErdoager@Siveraies VadodingenVinsanaichsibegfaudhdn intel @odomben Bemialsiedgranlakue d
.into poI ynisle. 1dinhed Yoktisgrbarincdek Patywethasryl dtsobicliAp ¢B) acriedhaft ensatret. Weitera bl idbsarber at e
~.copoly iBinermdiekulerdewipht My 200 sing2-Hytitixy-#-octpxybenz¢pbenopLdiydtokyed-metharphentver s
“for met hyI pmmm&@wdaws'mﬁ heqwkbepstrigee! yakenderp Apkopyilinge day b udsoxy-benzepberpan

. pat ent app?qebﬁ?fﬁzﬂl’i‘z?‘s Jemer g, 'yd'BXWHW'BWé’dS%!BW@ePhR"W% F Eewtingislicgati Resgr-

%;

..pref erriéd %’t‘ffﬂﬁ‘ﬂ‘i ﬂ "“’“zi°‘5‘t Sengyhe $-Methyjugb ‘E{"QB? H’E°ﬁ%§“l“§%ﬂ‘ef”febm
et hacryl | I;;’ %"“Bf"d I"‘ Hal‘l‘ﬂ"f' “'c pes it ‘g 9|c %/g& ﬂ'é%‘i” eét e,
b_e.nzyl nEt Fsorr ln de WIF n ra |on m er olérhet fi HZ? i 5 lchs ogen vehellt
a)rlncjl I(?]Pexyl cjnlb rﬁrg k n@Ed F\:ﬁ e'%i o hgaei erer

i % ii

ipart ' CUFar 1(y Aisrhotﬁ(: H%s%h AkIslafb e%larﬂéw:&ﬁfij&pééﬁg urfdVon gérlnge?-mém&é»t Of

: 90 to 10 Windhuclidkhé héRnit, a.@mmn&u&m@ foslPndhorétUv-dsorblerigh TERBKRE, blichlvbar | Y

i N anmount Sgdhfadddbr chéini er\é(rons%tud?t entafenCSURAL BiRMere Bhsenbiciciach Sekarten b&ﬁ&ﬁdensa-

“partial |y, nonsréakiéhdh mghrfunktioddller Auoqaigerbifdunfid daer duRmR IPBlyleRsatiohdéaRiiongn beR@nnter

~ pol ymerw phpdyinefisdybarer Ug-Absatd Yo BéisHidBweiss USYN518e87D)S @Gkhf dufei MiPolindrigatibn weiterer

: dblicher Comonomerer, erhalten. Durch Einstellung geeigneter Kondensationsbedingungen und Polymerisa-
tionsbedingungen (z . B. Startemenge, Ubertragungsreglermenge) lassen sich Molekulargewichte < 5000 ein-
stellen,

Die UV-Absorber-haitige Deckschicht (A) - (B) wird durch Coextrusion oder Lackierung in Schichtdicken

45  von 1 bis 500 pm, in der Regel von 1 bis 100 pum, vor allem in Schichtdicken bis etwa 50 pm, nach ansonsten
bekannten Techniken aufgebracht. Bei der Extrusionstechnik verwendet man bekannte Mehrstoff-Schlitzdii-
sen. Die Extrusion erfoigt bei Temperaturen zwischen 240 und 300 Grad C. Bei der Lackierung muf® man mit
Ldsungsmitteln arbeiten, in denen das System (A) - (B) 16slich oder stark quelibar ist. Beispielsweise lait sich
hierzu 1-Methoxypropanol-2 verwenden.

80 Die erfindungsgeméf als Schutzschichten fiir Polycarbonat-Kunststoffe wegen ihrer guten Haftung und
threr Zahigkeit ausgezeichneten Methacrylat-Copolymeren (A) - (B), bilden entsprechend der Kriterien nach
der "Transition Temperature Method" und nach der "Optical Method", wie sie fiir vertrégliche Polymermischun-
gen gefordert und im Kapitel "Compatible Palymers" in Polymer Handbook, Second Edition, Copyright ©@ 1975,
by John Wiley & Sons; Ill, 211, beschrieben sind, mit dem Polycarbonat des Bisphenol A, wie in der noch nicht

85 verdffentlichten deutschen Anmeldung P 38 03 405.0 beschrieben, vertragliche Mischungen. Diese verirég-
lichen Mischungen lassen sich weiter durch ihr LCST-Verhalten (D.R. Paul, Polymer Blends and Mixtures,
1986, S. 1 - 3; Martinus Nijhoff Publishers, Dordrecht, Boston Lancaster; Kirk-Othmer, 3 rd. Ed. Vol. 18, pg
443 - 478, J. Wiley, 1982) so charakterisieren, dal® sie eine untere kritische Lésungstemperatur (LCST) von
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wt- % particularly 95 to 20 wt.% nore particularly 80 to 40 wt. % of nethyl
nmet hdacrylate units, and 0.1 to 95 w.% particularly 5 to 80 w.% nore
particularly 20 to 50 wt. % of acrylepm meddam1 net hacryli c nononers of
formula I. It may contain, in anounts of O to 40 wt.% in particular in

amounts of >Q rL Czbgsc\miers/ Q>1J0"gr J}? Ees@e [ gﬁ;{lnl:glntamﬁtdg{uadte E%}érrﬁ’{ t?ru@lﬁgs—
styrene, %Ls\t’nrnﬁ\pr Flef i. r-ﬁ&i Egrﬁé Hnfk 1850, et (B ér%ué)
acrylic aC 'li v%h' d%aﬂ!ﬁh Mischi g§£§a ﬁm?ﬁ&ﬁﬁ ﬁibeJgar%Sﬁ dn Rdch
net hacryl i edeidh d8sIEémisthesdhBikterRBEN acryl ate and e above-nenti one
carbocyglicly substituted acryl am de and net hacryl am de whi ch were

pol ymer i sedoitélle def Erfisdung SO possi bl e and optionally advantageous to
~incorporate conpounds w th several polynerisable double- bonds, i.e. of
~cross- | i nki ngpiagdindusgsgerhiBempishrachichtigen BurcBpOkoyee g Fofaripedtbasnd fiaded voOhllpmBins
havi ng a glFess, 8. alsYerplasings: eiBeuatdamente, ifFgAjvending \loisie denr@gnnirgichpuraiclesisschen-

t her nopkeas dprcWitteryngsbedingungerc @isgasetttsind. esuthdaur Beyilterueg, Mersgcheiire ¥enotestfbizeriinng
t enper at ur @YWISHt (RIN 53271 wdinmagelsshubh\@Buthpzeigen dig deuﬂfé&é@?@éefa@tﬁr piueMatesiafon N
53460, and ondeniisr 968 Vagietshmateriatipnagh dam hisigriggn ?Hﬂ%ﬁﬁéﬁ“?"&" agelsehyfyeraych dienth e
pr epar at i of2gyf Metpyialiqn gyt g'l‘?é%e'icb‘ 9 %'F é” {ba ’”( daf'b F‘e’tvﬁ@a'f E flurch Verwendung

st rengt h- nﬁ’d?'?‘?’gi?ezgg?gf

é/’ateﬁg Ischlag ent-
process&s sﬁ:ﬂde eP’d‘H %" edingte a 'S'ﬂg e dg%g?(s '% in
t he f orm Of’ mier fgme emz g(gg a

sol vent whigh er a 'sucP St ) ,e en %!- ’Eg??ﬁ::sﬁ 588k vig W:‘ﬁg& lt’/ae':ns'u
according t Cﬁ Energi |e [“ﬂie erde. Verbu

Met hacrd) v stvat ,cht n er- del Bef é‘?
J. Brandrup, \Eelﬂét' MdRERA&H Eur Opemémhamnﬂﬁ undldaJn‘t aéH‘lagHw%ls labd erfﬂaﬂ@xgsgleﬁ’lmn

W ey 1975)ordil, sm@dif@dstemurig e dberista&fathigiteit il BenSrdrti&idier hath DINAINGH, @& Bestimmung
reacti ons kiasotifachehiglankes, depikenBkichaatedigitnaclf DIN E7630TRbrE&RIbErt b DR B6F uhddld BSEn-
~est er s suclinuagded Bthidhtdekeden U@ Absotbaitaltigencd chitie, z.B) yiath sadbpsE. such as t ol uene,
-ket oneszssuch as acetone. In general, solutions having a content of

appr oxi mat d@elspigle 1-¢ 50 wt . % of pol ymer P are used to which the nonomer and
pol yneri sation adjuvants are added, for exanple by pouring. As a rule, the
pol ymer i satHersigllyng derMaterialign findie (Meth acrdatSohptzachichiemper at ure e.g. within the
range of 80 to lerr] The initiators used are conventional ones such as
“per oxi d& oP*#P8I tonpounds (cf. H Rauch-Puntigam Th. Vol ker, Acryl-und

“Met hacryl ver bi ndun . In . vents which haye | ower boilin
poi nt, di beﬁfr%wsga%m% f%@gﬁavm?ﬂ's?eng&%ﬁ acf%aé-cag%vme"ixﬁ%'f%%g'"'fsﬂ"sggmeé'ﬁaﬂg'g
“havi ng a higher. bo nt n .
‘per oct o %t e qn emem %Il:gvr? Wasseﬁ%e?inf | urgg&h%l hO 6f%r13egb(g)t rr%.ll
‘butyl acet ep%%% 9 ﬁ&‘ i ﬁte %EF%& 835 'g Srohydfd ér%mmd 13 g
Component (et Wbl fallienpicll nt 23 TEF?.B& G bR b Z04eBE 86 radh
appr oxi mat génén Mehdneremifdioh £ did Haheatnt s f:*@l%rwﬁérr@@st )EL @@fff PdratfinBulfonat, 772 g Buty-
¢ross- | i nKiggis@RES GMmbRadylat baskshi und M 28]/ BTBSpripAbn2oNmETBYy dfopérbkDind 02 g
_carri ed «0UtNalriGmbya@xyREHeS@rhaamitidt wire.JlabieéaktBnsefdedvird B8 s A hcDisersibh &if 8r @bl gaurt he
t wo- phase el yraahschlidRerdbie Mosonmrexsioe U, bastetend 85T 05Ig0VasEn dgsip |, 2igrC 184Raraffin-
aqueous nedultontnwler e igliumperpadisuliat| 7a9,8 o Mythylingthacertat, Y4684 g Bhergimpthagdat, 73,9 ¢
consi st i ng 3s@Bertzatridzoll)-R-ydody-psirtydrtyibphzykrethydrdaned, 28,6 pMethdacertst und 8 9le2enyihagyit-
form ng t helogighoiat, Gbrr einaeitdsuenyon 2 §hungpprzedoging| | s of (B) are applied by

pol ymer #sat i ofharalsrigigunadeniiseasPriods of enul sion pol ynerisation (loc.cit.

Ul mann, v P-'cha@uramwm marrr?B"WoI 19). The viscous phase (A) may al so

initially 5&H9ebS i sed o r f
“pol ynet hgl §er F ststoff wird durch gefnerkoagulatnorP El'tratlon)émp aar'lséhlhellender Trgcknung Ji’rock(t:ens%hr(e;)nk

bei 60 Grad C gewonnen.

e

50
Beispiel 2 (Vergleichsbeispiel nach US 4 576 870)

In einem Gemisch aus 80 Gew.-Tellen Methylmethacrylat (MMA) und 10 Gew.-Teilen Phenylmethacrylat

werden unter Erwdrmen auf 50 Grad C und standigem Rihren 10 Gew.-Teile 3-(2-Benzotriazolyl)-2-hydroxy-

55  5-tert.-octylbenzylmethacrylamid gelést. Nach Zugabe von 0,05 Gew.-Teilen tert.-Butylperneodecanoat und
0,03 Gew.-Teilen 2,2-Bis-(t-butyiperoxy)butan als Initiatoren sowie 0,3 Gew.-Teile Dodecylmercaptan als
Regler wird in einer Polymerisationskammer 7 h bei 50 Grad C und 17 h bei 40 Grad C polymerisiert. Zur End-
polymerisation wird das Polymerisat 12 h bei 110 Grad C getempert. Das mittiere Molekulargewicht wurde zu
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nethacrylate. In this way, it is possible to prepare usable copol yners
(A)=(B) which have nore than two shells. The emul sion pol ynerisation of the
individual shells is carried out sEkeoasses@ty at tenperatures of -12-
approximately 30 to [err], in the presence of water- soluble polymerisation

initiat or Sy, 5%‘%06%%@&&%&%8&%&%&%@‘%@ D10 Bpaq%egtg{]%errs with e.g. netal

ions of varying valency su err Di"sper si ons contai ni ng approxi mately
30 t0 60 Wheidhidls (wedidichspettblel) particle sizes (radii) of the solids of 10 to
300 nm may be prepared. Di spersions whose particles have radii of 20 to 100
~nm-are pref emsiresbmisth Gus 80W@edl-TeleH MIMA RREREG AR PSIbY Bifylachyfat RFEHIED, 006 ov. F8ilea 2 REd
fromthe saiobisisabiyldyitripsosal (B5tGrini-Dilen BodgcylimbBdaptgn vardetzauinglim BdliefiscRaUcpH2 RB& 50
~Waen pr epa6Giad G pbijraeripied. ZarEhddolymanisativs wird dea Frollrsérisat 1Diobey 110 Grai@ige@iperi. Dasinsttiere
Obt ai ned bYolfhuzmeeicteage kaki ©E0M00 surde/Clekibeargaggstamppratef 2Tgl5|7y Grad Glgstirenti ng
-the emul sion polyner by nmeans of an extruder. 3. UV- absorbers The

- WV- abs ot bePejsrield (Yaraieichakeispial) t he pol ymet hacryl ate |ayer, in amounts of 0.01
to 50 wt.% in particular in _anpbunts of 0.1 to 30 vvt %and nor e
~particularly ’\’ H F'éd'ﬁ'f‘e'ﬂ PP'@S"‘?U"W‘““)B"&W@"WH*’ may

‘I ow nol ecul a 394 ew.p]: é' ik Ge -te

di stri but e urqwe en Drl |I I og |g|ef:;i
CRUE @%o;ré“,.a rﬁﬁ’ rérzku ,crwu"a;sz)%r 'rr.e
parti al %#g §m yNeris € conpounds
pol yneri sa sor or exanple di sclosed in US 45 76 870

Exanpl es ofg; P‘q;,ygregr sabl e UV- absorbers i nclude 2-(2'-
. hydroxyghenyl’) - 5- met hacr yl am do- benzotri azole or 2-
hydr oxy- 4- petirad &dr DskbBREGPhenone. (cf. al so Houben- Weyl, 4th ed. vol.
15, p. 256 - 260, Verlag Chem e). The pol yneri sabl e conmpounds may, however,
~al so be adeesgiageatmalngsg@as) i n t he pol ynet hacrylate [ayer (A) (B), in their
“mononeric form as | ow nol ecul ar, sol uble UV-absorbers. Oher UV-absorbers
‘Wi t h, a 280l ecllasigemili Beispie| @mer}ges@'p,lleomluapaspolymerﬁa -wird zundchst extrudiert und granuliert. Im

2- hydr oxy- dnsphliefiendsoydoexireiprisechttweird das Grpolias kyeingm Expusiaeswpiseang ojiple pioerdlehrkanal-
"~ 2-(2'"-hydr é»sya-sPolyqq@emﬁger@nw%@wz@'s?hmwomeDldﬁder&owsmerqhwwrﬁetsﬂ°oif°u@-
“hydr oxy- benzophenone or benzotriazol e, besides 2,4- dihydroxy-benzoyl furan,
“phenyl sal Peigpiel 8 (Yeraleigh} i nol di sal i cat e resorci nol nono-and di benzoat e,

~‘benzyl 3Benzoate stil bene err nbel |feron an he be

_thereof . bl é&) iel Zihe $ iﬁ%@' t i gr? | W%r%i’%ﬂ' eas\‘i@ltteétBTe
V- absor bef'8 ngaS Ut ‘i’ﬁs‘f s'?ﬂvg @g%!? G P rpeieatelt :

“particul ar (3,9 as high a nol ecul ar wei ght as possible are
__-_;.partlqu ar Fy prefer e | f possible, the UV-absorber should, in the chosen

EBNCENt T at | 0lhabRach BARLE AR HiroldRiliRGerhabich DR DAL AR AcRrdoRH Bt A
' PCcont ai njR0graiidh. D&Y SraniBYweRRn GPERINE HehMelnkRr R G TeiR62643R 1abr oy GésARE ai N
“such absor higkgs) 3-P-HydiekyeBs-ditdoprdpyiBen @) URAAIRE6 BlntdMbolida@A. HeR GnsbiiPRdnde/ Edextnlions-
-conCent r at sehhtt d dQ Dick¥\bier YodxuditRbn SchicRteREn gdmar Beibdidd 6 Ralidiértabsor ber s whi ch
.containg in their nolecular structure, several UV-absorbing parti al

" struct ur esBabpigisi(Vegleest) chenical constitutions, are suitable as
-honmogenously m xabl e UV-absorbers having nol ecul ar wei ghts of < 5,000 and

~of a | ower vdiekbeschighjung: Die genaue Formulierung lautet:
80 Gew.-Teile  1-Methoxypropanol-2

45 14 Gew.-Teile Polymethylmethacrylat von Beispiel 4
6 Gew. -Teile  UV-Absorber ®Cyasorb 531 (2-Hydroxy-4-n-octoxybenzophenon)
Die Lackformulierung wird mit einem 15 pm Rakel auf die PC-Stegdoppelplatte (SDP) aufgetragen, ent-
sprechend siner Trockenfilmdicke von ca. 3 pm.

50 Beispiele 9-12
Bewitterung und Bruchmechanik der nach den Beispielen 5 - 8 beschichteten PC-SDP.
In der folgenden Tabelle sind die Bewitterungsdaten (Bewitterung nach Xenotest) sowie Daten aus dem

s5 Hagelschlagversuch als Funktion der Dicke der Deckschicht (siehe auch Abb. 1) fiir (Meth) acrylat-UV-Schutz-
schichten aufgefiihrt.



~Such. ol i goners may be obtained according to known pol ycondensati on
.reactions of multi-functional starting conmpounds or as a result of
pol ymeri sation reactions of known g®bg9eso04Bhbl e UV- absorbers (see for
exanple US 4 576 870), and also as a result of copolynerisation of other
conventional conononers. By providing suitable condensation and
polyrerisation conditions (e.g. starting quantity, anount of transmission
~regul ator), nol ecul ar vve;_ghts < 5,000 may be. obtai ned. Fhe W- gbsor ber
containing top layer (A -(B) is applied, by heans of co@(tru i&n or
painting, in layer thicknesses of from1 to 500 Am} usugtly to 100[err],
‘more particularly in layer thicknesses up to approXimaté&ly 58 [err] using
-conventional ly known net hods. -14- In the extrugion methog, known
nul ti - conponent sl ot no‘é&i es are :El%’ed Tha §’XtrL$| nai$ scarrfed out at
t enperatures of bet ween@§40 and [;Jefg‘r] W& ngusi hé& %ﬁt hodmof pai nti ng,
sol ventis nust be used i pgzwhich th;e;;systenp;(g) ( ifs sg)l'vubl e or highly
-swel l able. For this pur§_5‘se I-rmﬁﬁoxypro@arrol y, #dé@r ex&npl e, be used.
‘The nethacryl ate copol y#8rs (A) - (B)' notedif8r théin ex8 | ent adherence and
viscosity which are used according to the inventiofn as g ot egtl ve | ayers
for polycarbonate plastics form together with thelpol yé’ar bopat e of
“bi spher®l A as disclosed in unpublished German appl|i cat @n P338 03 405.0,
conpati ble m xtures according to the criteria of the "Tr’*ansu;,l on
~Tenperature Method" and the "Optical Method", as ré¢quired for conpatible
pol ymer m xtures and described in the chapter "Conpatible Poﬁymers" in
Pol yner,,Handbook, Second Edition, Copyright [err] 1975, by John Wley &
Sons; 111, 211. These conpati ble m xtures may al soj{be characterised by
their LCST behaviour (D.R Paul, Polyner Blends and Myx§ures, 1985, p. 1 -
3; Martinus N jhoff Publlshers Dordrecht Boston ana:f,:@rster; Kirk- O hner,
3rd 'Ed. Vol 18, pg. 443<:> 478, J. oWIey 19 gh yshgge a lower critical
“Sol utiom tenperature (LCS’T) of [erP] partléul ar [erg]e. For this purpose
the cloud point [err] (tdrbidity pbi nt) is deter“m ed @@perinental ly, for
-exanpl e on the Kofler heating bench (Chem Ing.-Te hn|%»-1950 p. 289),
whi ch characterises the phase transition fromthe onUgenous to the
het erogenous state of the m xture, depending on th qualsl tative and
~quanti t®tive conposition of nixing. Advantages of t§he i r;[,'ventl on The
“mul ti -1 ayered plastics bodi es on pol ycarbonate basijs, afcording to the
dnvention, are used particularly outdoors e.g. as ¢l azing and construction
Ienents where they are subjected to sunlight and fhe prevailing - 15-
sat hersscondl tions. Weathering tests such as the Xgnotest or the QUV-Test
BI-N-53 387) and the hailstormtest denpbnstrate th¢aghyizous superiority of
“the new material over the conparison material s of € kigown prior art. The
Hailstormtest serves to exanmne the materials as S8He their
hai |l -resi stance, sineexgreat damage wass suf er edSt ~GUPIE hai | storns in the
“past bewause of the Te3s hail -resiStantnaterials WEe&d- @ 9. in the
construction of glasgs fodses. A8 Fresytiof, thei nw&nizon, damages to the
plastics material caused by UV-Eg&d ation are avol d d st hids al so obvi ating
any further danages due to destfs'um:tl ve effects such asel®ail storms. The

[
hail stormtest is the non-st andgr{;ﬂl sed test Rl
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Carr| ed out by the conpany i : .
“pol yam : y itself, in which e.g. b -
B Ikcl)ai ?lglno(rj(ran gﬁlelrayolc/af“ fferent sizes and di fferegt kﬁg;?fca;ﬁerl itegy Th
Joul s [J] . at whi hues (HE) ascegpasss@ddBh the test indicat egth ' Cav i
 Eurt her quéntitielsct the protective |ayer/substrate conpound br ekenergy N
“serving as f o be measured for characterising the f o,
determ nati g[}ogf ?L the ?dvant ages of the invention incl uzgrtﬁge and thus
o o the surface roughness b
Patgnt me

BT ettt AT TS B P
“according td- We'NE i%g?gr%ﬂ tﬁgﬁr &? midleiNertkem3thicht dve m@@tlatfém&eWy"@a[og\’miSﬁse% Poly-
 UV-  absor Bpeonaty ilemer ardif Yiide Qch@ﬂILMKHsMrbmmltgfdem.ﬁlem}og?%iiichf scblag shmodifizier-
Exanpl es n_PoI&mg a%hﬂhd].%_ AYRicht ufd @ natd ol weltengy Schjchteg b&le%y?nvgﬂﬂ\_, SS"of the
protectiv aiurché oiiRabikd On of the materials for the t ' - 16-
(meth) acr Y FligietiaépRiRtstbrrecprmaih z6esinesiise M%‘ymrjgg«q&. V)i fbgefdh 0,01 bis

dol ye al S)aéglé \ﬁ.-%’@@-ﬂﬁéﬁﬁﬁtf bzﬁwmbsbrw\gertdgetun@eniemyﬂnfi g5 ZW iphasige Mischpolymerisat aus

~of iron (] )@910 be/80 Sewols gapdbementatth vetnetyten Bolgn n g3 mit elder stEiibtratdr@g=10 Grad C,
of 110 (11 Dorbift ok, a6 el 1 rFY Aol eloalef Ugben@r0t 0
- t wérded kamtundduced to a ] a

hisi zga; t edl g(B)mEYGeM-%mjyesr mit () wenigels rlﬁrgceta fggggﬂl\{géﬁ%g#ﬂen WbsyiRehacyrt-Cenalyi on
sul 1 ﬁ ;?EV &&&nmmﬂ@#gﬂﬂ@?‘ﬁﬂgﬁ?@ﬁ e 1o E‘lhtﬁm&aﬂ'
S FPRAEC" oo ity o 0 e e
SO e e A AT LT ot M 50 g of wat or (0 <

3! |yl met hacyp aus814RE ?gw?/%%%%}iin?%é iﬁi‘ %H‘ elew.zligyxlc'ryas anglloerdfethnety! gg?trgiteé\%t?;gr: )
11 Soprapy pemERARERES 8800 52 o um vty ety
; : ction, the di - . )
11 B ey on T e e v oo o oo
“sul fonat e 2S|on consi sting of 2705 g, of dwatgr_(gl st of two hours, sald
ey .2 g of potassi um pieofoli Sufphate, %9 -8)’ 14'];2 g C15- paraffin
T ol C e ety ras ool
‘et hyl : ' -2-hydroxy- 5-tert.-octyl benzyl -

t he éii 2;;?"@%@ and 8.9 g of 2-ethyl hexyl thiogl ycgl a{rgt h"éﬁ;y' am de, 29.6 g
-47- Th Safﬁlocﬁﬂmglﬁﬁe di aneter: = 98 nm Solids cont ent _rac_:t erisation of
subsequant d'.‘d‘-’mi.*@‘r"“-'”."ﬂbt ai ned by {reeze coagid abinghest fitdis e
PPN LA L et e L 1 R s T e
31 (2- Ibe’nélot dié auch veriveigpseini@pn 5\3{9@&%@%{%% ; g g%ﬁik brigruppe mit 2 bis 4 C-Atomen sind, '
di ssol ved i pes@htiyi xt ur i St . nzyl met hacryl am de
et hacr ydsat wot(e[\mpoggwguerc ol R srtsjg:pgn Abierda@icht M,230.008 hah uncteﬁn% trediebige Migchung aus
heating to premptschemdol T (E,BT Nos WEhdloridates ) earyigiicheist ecsipp 8P RUIRT krtische
wei'ght of t Efsunggigmpgrat gt UQUS{Y cpdaid debiBg. Af ter adding 0. 05 par
2,2-bis-(t-but ME %Qﬁ‘fﬁr @m%&tnﬁcrﬁﬁ YdprichOB dgtmrch gelsynzaieh hfla!&ocﬁe ﬁoﬁycgr\éonat-
dodecyl nerc 5@5 Komachitht g Vertradfich ﬁélﬁm%i@dhsnmd”ﬁlgsmgv%pn}ﬂésch m Polycarbo-
. 40  nat(PC) un 0.4 £gYd 8hvR1% eiteftfoder mehreren Methacrylatcopolymeren (B) und/o elrgi’-( st.

3. Verfahren zur Herstellung gines mehrsc t einer Kernschicht aus mehr als
50 Gew.-% aromatischem Polycarbonat und einer darauf angebrachten UV-Absorber enthaltenden, thermo-

plastischen Polymethacrylatkunststoffschicht, und der noch mit weiteren Schichten belegt sein kann, dadurch

gekennzeichnet, daR die UV-Absorber enthaltends, thermoplastische Polymethacrylatkunststoffschicht ein

45  schlagzéhmodifiziertes, mit dem aromatischen Polycarbonat vertragliches Polymethacrylatcopolymerisat ist
und durch Coextrusion in Schichtdicken von 1 bis 500 pm auf die Kernschicht aufgebracht wird.

4. Verfahren zur Herstellung eines mehrschichtigen Kunststoffkérpers mit einer Kernschicht aus mehr als

sorber enthaltenden, thermo-

50 Gew.-% aromatischem Polycarbonat und einer darauf angebrachten UV-Ab
ht, und der noch mit weiteren Schichten belegt sein kann, dadurch

plastischen Polymethacryhatkunststoffschic
o|ymethacrylatkunststoffschicht ein

s0  gekennzeichnet, daB die UV-Absorber enthaltende, thermoplastische P
schlagzéhmodifiziertes, mit dem aromatischen Polycarbonat vertrégliches Polymethacrylatcopolymerisat ist
hichtdicken von 1 bis 500 um aufgebracht wird.

und durch Lackierung auf die Kemnschicht in Sc
hichtigen Kunststoffkorpers nach den Anspriichen 3 oder 4,

5. Verfahren zur Herstellung eines mehrsc
dadurch gekennzeichnet, daft dabei ein mehrschichtiger Kunststoffkdrper der Anspriiche 1 bzw. 2 erhalten

55  wird.
6. Verfahren zur Herstellung eines mehrschichtigen Kunststoffkdrpers nach den Anspriichen 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daf die Polymethacrylatkunststoffschicht in Schichtdicken von 1 bis 50 wm auf den

Polycarbonalkunststoff aufgetragen wird.

bis

hichtigen Kunststoffkdrpers mi
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';m xture is polynerised in a polynerisation chamber for 7 hours at [err] and
for 17 hours at [err]. For the final polynerisation,

“tenpered for 12 hours at [err]. Th&rasesegainol ecul ar Hﬂll@ﬂlﬁ’ﬁ" ﬁl}ﬁw ned
at .[err] 160,000 and the glass transition tenperature'i Tg =
[err]. Exaghlfs 3 (Conparison exanple) A m xture consisting of 80 parts by

- weight of MVA and 20 parts by weight of ethyl acrylate is mxed wth 0.05
parts by. wei ghi maii-iagered pltRBb& haQRH dbFelsVief dohdisingdl thofe thaR SORL-teof SYmME beljthr- Of
‘dodecy! ner pagleand, apledlttraidI hiempladtit) impabisPatgtimoaineolyMethdchlatelphistite 1oy & céttain-

- [err]. Fkor ingbe-absorbals, iidh yrag sissttcbae, with Beditpodi e, chataclefisep artetithé polymbthadt@ats S

~at. 110C. Thiesties/ayeeig e twatphase urixad palyeiegiatichi cantales Lik-abisdristls @ UV {absorbjng groildsln Hkntand

t.he gl ass otfifmmDiot itocid wt.etvmed tie tvoghese mbgd polfner ednsistesfanpl e 4 ( Conpari son
exanpl e) The (RA0YyIdwtrfa dfraptionally swss-linkeal polpingr B thivjrig arpisshteamsitidnagneperature Tg3=10°C,
prepared as feesfdrablyse 1002 inyehich § t3P wiedk.(Pated of PAif k pelympyisableiy>ebehsbenmal 1@, igRr-
parts b¥ wei mateefamz et hyl hexyl t hi ogl ycol ate are added to a m xture of 94
parts by vverg & 10uipe %‘”7' Dé?‘t“&ac'ﬁ ‘%@‘?%YH‘F" 'Ei‘l‘""%f ﬁ‘?ﬂs t%[@ﬂeﬂ"&‘t@ 230G vhich 'ﬁﬁ&rts

by wei ght of ?‘Fﬁ‘t E"ry fl?"%Y(’:'T"ﬂd s’l"ﬁ s'ﬁ‘fd>&° ised in a tubul
~sheeting for '51) A" ]‘“' ’g c'y'?’—‘%}‘““fﬂeimi"’ﬁ%l'wthe“"ﬁ‘

- pol ynerj sat i ':s'g rber '8“’ rs at [err]. The nolecul ar
vei ght s det( i 033% g’ o8l FP Rt AR AR SRE A U e
at Tg = 95C stﬁ,ad, pi'e

' (accordr ng t81 | nvent | on T e erruI sr on poI yrrer pr epar ed accordr ng to
Exanple 1, is, f| rstly, extruded and granul ated. In the subsequent

- coextrugion step, the granul s applied, in an extrusion tool, onto a

~web doubl e plate nade qf cPol car ongj e, }py means of a rruIItr-channeI nozzl e.
. The thickness of the coéxtrusion layer i'§ 10 - 30 [err]. Exanpl e 6
(Conpari son) The pol ymer prepared according to Exanple 2 is ground and

. extruded awtergir anul ated in a second conmpoundi ng step. The subsequent

- coextr uasi oOR repesenty bl ot @ed  anal ogous to Exanple 5. Exanple 7 (Conparison)
* The pol yrreRﬂpreva‘rsed’féré’cwleh ng to Exanple 3 is ground and extruded and

- granul at edYis® W@M@W%ﬂ%&h@!yﬂ@"@tbg@“teq Gr-meydpaify giRuRelr an optiongliyrail- gy pxyal-

. Wwei ght ( babtarbafiuted{e-r gy groua ittt § Cofallylepogrpypswish may aiso be branchayl, or & C;_«-oxyal-
di i sopr opy ke apun. whilsiiberopelymes (B3 per s has g mslsgvieraneiohtMwG30.A0 ag¢ any fegired mixtipraof
- subseq uBnt a’&'@%‘%t"?‘l@!"é‘?ﬁ%{’ elred kA a°pP'M'@9’t(Wr'%‘19ﬁ‘é%“§'° 8rd fip @ixuesdias # 'ﬂﬂ%d"‘l"%l?‘é‘r‘mf‘ S
i'npl ément e m&%’E‘B’F ) gt

5. Exa ar son
. Mpitiayqred g ticsgﬁdr;p < “ﬁma #E
-F!)_gft ng;t b acSO?Bp i gg?%gs z%—%, ?rorf:v?g I%chr gi Eﬁﬂ 3070
ot U g or b pL Bl j i DRSO RE 5o
Torml atro djﬁ;@%f é;‘iea ' oG iﬂ%ﬁﬂm{ﬁ st.c'%mﬂy %iiwyf%ﬁﬁ'&m ﬁfma 5?,2”&

t he. PC’ we b ted with additional layers, characterised in that the thermoplastic polymethac-
rylate plastics layer containing UV-absorbers is an impact strength-modified polymethacrylate copolymer which
is compatible with the aromatic polycarbonate and is applied to the core layer by coextrusion in layer thicknes-

40  ses of from 1 to 500 um.

4. Process for preparing a multi-layered plastics body having a core layer consisting of more than 50 wt.-%
of aromatic polycarbonate and, applied thereto, a thermoplastic polymethacrylate plastics layer containing UV-
absorbers, which may aiso be coated with additional layers, characterised in that the thermoplastic polymethac-
rylate plastics layer containing UV-absorbers is an impact strength-modified polymethacrylate copolymer which

45 s compatible with the aromatic polycarbonate and is applied to the core layer by painting on in layer thicknesses
of from 1 to 500 pum.

5. Process for preparing a multi-layered plastics body according to claim 3 or 4, characterised in that a mul-
ti-layered plastics body according to claim 1 or 2 is thus obtained.

6. Process for preparing a multi-layered plastics body according to claims 3 to 5, characterised in that the

5  polymethacrylate plastics layer is applied to the polycarbonate plastics in layer thicknesses of from 1 to 50 um.

Revendications
55 1. Corps de matiére plastique multicouche, comprenant une couche d’ame qui est composée de plus de

50% en poids de polycarbonate aromatique et sur laquelle est appliquée une couche de plastique de polymé-
thacrylate thermoplastique, modifié dans le sens de Ja résistance au choc et contenant un absorbant d'UV, ce

11



corresponding to a dry filmthickness of approxinately . I 9
- 12 Weat hering and fracture mechanics of the PC WDP coglmnwmﬂm|m
tthe Exanples 5 - 8. The foll ow ng tefdssbessts t he weat he¥ i ng ta s *
(weat hering according to the Xenotest) and the hailstormtest data as a

function t I% 4‘&@5&?& é?rfe gLrnﬁi_'aLPeQ cluﬁ:“@s'; céﬁ@ﬁsé@n%@q&'l@&ﬂ@@d;blaﬁaue de polyméthacrylate
(et h) acr yle&lyR cbdrymERa&felin phBsek @¥i@brtient, danddek Bfobdrtidn€ i 8,01 50% en poidb! U abffvedt +
+ d'UV ou des group@ments absorbant les UV, bighlcé q@ IQcopolymére a deux phases ¢ compose de:
0 O [y fola 96y b&ds'de polymete HevbRiidiidmdnbrétickis[afént urle @inpbralireld8 frdnbitidrtiedsel
d ainms §. ArgaHaa, dé pryerensd Th kafl ¢, dsnsaodl phiastit B ivto@OE€£0 4 Y% len plidSpabiapptgt Of
nore than 50 aw,dubaisbroait @Ulipbigm@edcetr bonat e and, applied thereto, a
t her nopl ast i c(B) 90piatten sdidseiug bépolymels fie wéthquolatare irdtgie yii ad eoifs pasitllemsnt barjiaison
cont ai ni ng U\tozdientsr 38}, ayantaing tehnpératyrede tansijen ipasedd 2401 canelitfyétpaonal | ayers,
char act er i sedb1)99.8 A&t ep Reidsy ey particulinclSrayZ % en peifscismotifs methganyiatg de negtityigst §ybrived
m.xed p ymerlemgit ¢ pptrepmetity mepomiresh b iypatuesdany deg/propgtions #f haytdir enngidsieh anount s
‘of- from 0. 01 ®%) 9350%ten poigs dynbsorhantdiy. pojymérisableriaipsl qUaRE yer consi sts of (A)
10 to 90 wt . -OB)8f! a95%ien pAids 9 rarigdiers §8qteq Poidh dp moffs aq/igie jffon fethacytatpcomportant
transition telfpaPURETPRIS §agPocksiqups dagp lefrestefgieldefmulal 11 in which 0 to 30
wt.-% based on P, of a polynerisable UV-absorber may be incorporated, and
(B) 90 {0 10 wt.-%of a net hyk metdiacr yl at e copol yner having a gl ass
tenperature Tg [err] vvh'gc ls'ca_g ¢ e_ai)t partially covalently |inked,
synt hesi sed from (bl) 999 to”5 % e particularly 95 to 20 w. - % of
nmet hyl net hacryl ate units and optionally other a-unsaturated nononmer units
in amougf s ghksBulliet © 40 Wt.-% and (b2) 0 to 50 wt.-%of a polymerisable
UV- absor belr ; repisderdtdd bu OHlett 0 95 Wt . -% nore particularly 5 to 80 wt.-% of
acryl-at e am}/represomé Macay ate units having carbocyclic groups in the ester
radi cal of Yfenbun rastd cycloalkyle non substitué ou alkyl-substitus une ou plusieurs fois & 5-12 atomes de carbone
ou un reste aryle éventuellement alkyl- ou oxyalkylsubstitué 4 6-12 atomes de carbone, et A étant un groupe-
25 mentaikyléne, qui peut aussi étre ramifié, & 1-6 atomes de carbone ou un groupementoxyalkyléne & 2-4 atomes
de carbone,
ie copolymére (B) ayant en soi un poids molécufaire M,, = 30 000, un mélange queiconque de polycarbonate
aromatique (PC) et du copolymére (B) étant compatible et ce mélange ayant une température de dissolution
critique inférieure (LCST) = 120C.
30 2. Corps de matiére plastique multicouche selon la revendication 1, caractérisé en ce que la couche d’ame
' en plastique de polycarbonate est un mélange de polyméres compatible, composé de 99,9 4 80% en poids de
polycarbonate aromatique (PC) et de 0,1 & 20% en poids d'un ou de plusieurs capolyméres de méthacrylate
(B) et/ou (A) - (B).
L 3. Procédé de fabrication d’un corps de matiére plastique multicouche, comprenant une couche d’ame qui
= ‘ '_ " 35  estcomposée de plus de 50% en poids de polycarbonate aromatique et sur laquelle est appliquée une couche
P " de plastique de polyméthacrylate thermoplastique, contenant un absorbant d’UV, ce corps pouvant étre garni
d'autres couches, caractérisé en ce que la couche de plastique de polyméthacrylate thermoplastique, conte-
nant un absorbant d’UV, est un copolymére de polyméthacrylate compatible avec le polycarbonate aromatique
S et modifié dans le sens de la résistance au choc, appliqué par co-extrusion en une épaisseur de couche de 1
© 40 4500 pm sur la couche d'ame.

4. Procédé de fabrication d’'un corps de matiére plastique multicouche, comprenant une couche d'ame qui
est composée de plus de 50% en poids de polycarbonate aromatique et sur laquelle est appliquée une couche
de plastique de polyméthacrylate thermoplastique, contenant un absorbant d'UV, ce corps pouvant étre garni
d'autres couches, caractérisé en ce que Ia couche de plastique de polyméthacrylate thermoplastique, conte-

45 nantun absorbant d’'UV, est un copolymére de polyméthacrylate compatible avec le polycarbonate aromatique
et modifié dans le sens de la résistance au choc, appliqué par laguage en une épaisseur de couche de 1 &
500 pum sur la couche d’ame.

5. Procédé de fabrication d'un corps de matiére plastique multicouche selon la revendication 3 ou 4, carac-
térisé en ce qu'il est ainsi obtenu un corps de matiére plastique muliticouche selon la revendication 1 ou 2.

50 6. Procédé de fabrication d'un corps de matiére plastique multicouche selon 'une quelconque des reven-
dications 3 & 5, caractérisé en ce que la couche de plastique de polyméthacrylate est appliquée en une épais-
seur de couche de 1 & 50 um sur la matiére plastique de polycarbonate.

12



13- .[err] Rrepresents Hor [err] and [err] represents Y or A-Y, whilst Y
.i'Sa:cycloal kyl or a nonoal kyl - or polyal kyl - substituted [err]-cycl oal kyl
‘group, or an optionally alkyl- or &rpsekedsamaubstituted [err]aryl group and
A-is-a Cl16-al kyl ene group, which may also be branched, or a

[-err]-oxyal kyl ene group, whilst the copolyner (B) per se has a nol ecul ar

wei-ght [err] and any desired m xture of pol ycarbonate (PC) and the
“copolyner (B) is conpatible anc““!‘ “m"mﬁgﬁm a lower critical solution
tenperature (LCST) of >120C 2 pl asti cs body accordlng to
“¢laim1, characterised in that the polycarbonate pl astics core Iawgr is a
'conpatlble polyner m xture of 99.9 to 80 wt.-% of aromatic pol ycarhonate
“fPC) ‘and 0.1 to 20 wt.-% of one or nore nethacryl ate copol yners (B} and/or
(A-(B). 3. Process for preparing a multi-|ayered~pkastics body Having a
~core layer consisting-ef nmore than 50»wt.-% of arorf@itt $ol ycarkorgte and,
.applied thereto, althernoplastic polyfrethacrylate plastigs |ayers ¢®ntaining
WV-.absor bers, whith may al so be coated with additional |pyers, 8 &
characterised in that the thernoplast|c polynethacryl ate plastlé% %ayer
~contai ni ng UV-absofbers is an inpact Strength-nodified p)lynethasnglate
:copoliymer which is|conpatible mnth.;he—arbnafﬁb potycar bpnate and §s
appliied to the corp layer by ecvéxtrusion in |ay t hi ckngsses off ffom 1 to
500 [err]. -24-14.  ®p6eess for pfeparing & nulti-layered plgas¥ics body
having a core | aye[ cona?sting of nore than W.-%of aromati G 5
pol ycar bonat e and, appl)ed thereto, a|therngplastic poly thacrmiaﬁe
.plastics |ayer con alnlng UV- absor ber s, fch nay al so be coated}mﬂth
‘addi t'i onal | ayer § }-eharl actertsed Pt Hre—ttrermoptastic poly tg}acr yl ate
~plastics |ayer con1a|nﬂng UV-abso&bert i/ an inpact strength-nodyfied
_polynet hacryl ate C)polyner whi ch s conpatible with the aromatic S
‘pol'ycarbonate and |s applied to the cofe layer by paintifpg onlrﬁlﬁyer
t'ii cknesses of from 1 #0 500 [err]. Process for preparing av . '
“multi--layered plasilcs body accordin to claim3 or 4, c aracteﬂpsgd in
~that :a nulti-layered plastics body tording to cIa|n11 r 2 is @hs
~abtai.ned. 6. Prog¢ess for prepari a multi-layered plagtics boly<
-according to claing 3 to 5 charagteriised in that the polynmet hacryPate
-plastics layer is applied to the olyéarbonate pl astics iln | ayer
“t-hi cknesses of frpom1l to 50 [err
I o o .
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