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dammschichtbildenden  Brandschutzbeschichtun- Das erfindungsgemiBe Brandschutzmaterial,
gen jedoch nicht wasserfest sind und innerhalb von das vorzugsweise volistdndig asbestfrei ist, kann in
10 bis 48 Stunden durch Wasser zerstdrt werden, 45 loser Form in Hohlrdume geschiittet werden, ist
versagen diese beschichteten S#ckchen in Fouch- jedoch vorzugsweise in flexible, insbesondere kis-
trdumen, insbesonderse auf Baustellen, auf denen senf&rmige Hilllen abgepackt, wodurch es leichter
permanent mit Regenwasser und sonstigen Was- handhabbar ist. AuBerdem kdnnen diese Kissen,
seranfdllen durch Reinigungs- ,Vermdrtelungs-und Zhnlich wie Sandsédcke bei der Dammbildung, bau-
Verputzarbeiten zu rechnen ist. 50 steinartig Ubereinandergeschichtet werden, so das
Ein Wérmeschutzmaterial bestehend aus ei- auch grogere Offnungen bzw. Durchbriiche ver-
nem pordsen Kernmaterial, das mit einem in der schlossen werden k&nnen. Bei Hitzesinwirkung
Hitze aufschdumenden anorganischen Material im- dehnt sich das Brandschutzmaterial aus und dich-
pragniert oder Uberzogen wurde, ist in FR-A-2 315 tet dadurch sine damit verschiossene Offnung ab,
489 beschrieben. Es wird in Harze eingearbeitet, 55 so daB nicht nur die Brandfront aufgehalten werden
zur Herstellung von festen Bauteilen. Die genann- "“kann, sondern auch verhindert werden kann, da8
ten anorganischen Materialien sind nicht wasser- schidliche Gase durch die Brandschutzschicht hin-
und bewitterungsbestéindig und die Zusammenset- durchdringen k8nnen. Der Vorteil der Erfindung
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L n aus anorganischem Fasermaterial beste- vermieden wird. Da jedoch die Brands#ckchen in-
hen, das in Form sines Gewebes, Gewirkes oder 4  folge der starken Wéarmeisolierung des Brand-
- Viieses vorliegt, wobei ein Gewebe bevorzugt ist. - schutzmaterials in aller Regel nicht mit ihrem ge-
Glasfasern sind hierflir geeignet, es kommen aber samten Inhalt auf hGhere Temperaturen erhitzt wer-
auch wirmsbesténdigere Fasern, wie Mineralfa- den, sondern lediglich die dem Brand oder der
semn, z.B. Basaltfasern, oder keramische Fasemn in Hitze unmittelbar ausgesetzten duBeren Schichten,
Frage. Grundsitzlich méglich sind auch Fasernaus 45  kann das nicht ausgenlizte Volumen der Beutel
an sich brennbarem Material, wie Jute. Dann ist es bzw. der Sickchen bei der Abfiillung des Brand-
erforderlich, die Hille mit einer Brandschutzbe- schutzmaterials geringer gehalten werden als die
schichtung zu versehen bzw. zu impragnieren, die maximale Ausdehnungsfahigkeit des Brandschutz-
--ohnehin auch wegen der Staubdichtigksit bevor- materials. Das Brandschutzmaterial kann in seiner
zugt ist. Mischungen flir wasserfeste Brandschutz- s0  Zusammensetzung so abgestimmt sein, da8 es ein
beschichtungen sind bekannt. Ausdehnungsverm&gen von bis zu 600 Vol.-Pro-
Als Bindemittel sind vorzugsweise solche vor- zent besitzt. Fir gewShnliche Anwendungszwecke
. gesehen, die bei Temperaturen {ber 100 'C reicht jedoch ein Ausdehnungsvermdgen von 10 -
schmelzen oder sich unter Bildung einer klebrigen 80 Vol.-Prozent aus. Danach richtet sich auch die
. Masse zersetzen. Als soiches Material eignen sich 55 Menge des sich unter Wirmeeinwirkung ausdeh-
st insbesondere thermoplastische Kunststoife wie Po- nenden Materials. Dieses ist, je nach seiner Aus-
“lyamid (PA), Hochdruckpolyathylen (LDPE), Nie- . dehnungsféhigkeit, vorzugsweise in Mengen von 1

derdruckpolydthylen (HDPE), Athylenvinylacetat - 50, vorzugsweise 3 - 25 Gew.-Prozent in dem
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eXpaHSI on g& g"e tm pulve vor, die einen Dur r von m, hau.pt-
formiger, kbrmger und/oder fasenger Form vor. Be- sichlich 2 - 8 mm besitzen. in diese Knduel sind

\_~ sonders eignen sich mineralische Stoffe, wie Kie- das Bindemittel, das Entstaubungsmittel und ein

seigur, Bidhton, Bims, Kreide, gebldhter Perlit oder 40  Teil des Perlits sowie des Formaldehydharnstoff-
geblédhter Vermiculit und anorganische Fasern, wo- harzes singebunden. Zur Herstellung der Fiilung
bei die Fasern vorzugsweise eine Faserlinge von 1 werden die festen Bestandteile zunéichst trocken
- 15 mm besitzen. Sie kénnen jedoch auch linger vorgemischt, wonach das Minerai6l, unter Fortset-
sein, wenn sio gewickelt sind und somit die Be- zung des Mischvorganges, zugedist wird, wobsei
weglichkeit bzw. FlieBsigenschaften des losen 45 die Knduel gebxldet werden und ihre Stabilitidt er-
Brandschutzmaterials nicht besintrdchtigen. Bei ei- halten.
ner bevorzugten Ausflihrungsform besteht das wér- Belm einseitigen Erhitzen des Beutels auf Uber
meisolierende Material aus Fasern, die zu einer 100 * C erweicht zun#chst das als Bindemittel die-
verformbaren knolligen bis knduelartigen Struktur nende Hochdruckpolyéthylen (LDPE). Bereits bei
geformt sind, wobei die Knollen eine TeilchengréBe so  Temperaturen knapp Uber 200 * C beginnt an den
von ca. 1 - 17 mm besitzen. Die Knollen baw. erhitzten Stellen eine Ortliche Ausdehnung des
Wickel sind mindestens teilweise elastisch, so dag Beutelinhalts, was zu einem dichten Verschiiefen
sie rlickfedernde Eigenschaften aufweisen. Da- - der Offnung fiihrt. Bei weiter steigender Tempera-
durch werden groBe Hohlrdume geschafien, die fur zersetzt sich das geschmolzene, mit den Fa-
auch bei mehrfacher Handhabung des Brand- s5 sem verkiebte Hochdruckpolyathylen (LDPE). Falls
schutzmaterials bzw. der damit gefliliten S&ckchen dann unter sehr starker Hitzeeinwirkung das Glas-
nicht verloren gehen. Das heit, das Material behit ‘gewebe schmelzen solite, dann hat sich das dahin-
seine geringe Schittdichte von weniger als 500 g/l,  terliegende Brandschutzmaterial oberfidchlich be-
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mel am ne f gyepagei@iyde resins, as well as nel am ne- pioos PO Oowirdelsdlibrehded NAReHAO Sn
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occurring Rethwuwe hesittepr Bihdegnitthl, Etetaehupgeméiebn of t he Pnwindestent eindiih- bef iTemperaturen
occurring bed me’hall[@sr]/efmlctillta)lsqmlper"wa@m| al's are UksedSksCy ihebespndare tber 200 °C,
expansi on aigderers in disemKndyel; singaluingn: Zpridgsor ti on is pYorsbel ausdebnapdesoMpteripl el e
the fire pP@W@lthfoM'S‘Fth‘Qaﬂﬂt dag, peij Beispigh 1 FArie | armabfit VoR HOEIsElen. pightt 'Pfé’l‘hbafen
However, f ﬁ?ﬂ%r?@m sinsejtiogn Edhjizen;des Bsuels Uf of or ganl Verbiagu éqef‘a?de" vbf’ﬁt‘?f'ﬁ"ee 5 Mi-
or carboni ¥ P’Wﬁ'é%ftzu%?GWS?F?' Bi la eous. ﬁé{ ga °h°"

or gani ¢ coﬂ‘gf“? punyiacetal Boe'el“ b?‘o 951‘? r ef er abl
heat |nsul Ag%f?%) %Ibe gﬁ%) in the ?‘/T"f ok
SIC

ekenn-
n

mperatu 35 Koh-
inapr Opp ersle??zt o ne .ht I\/Qrbmdun-
base. It i rm erRrHle ;ap oaqy ar and/ ogﬁl rous for m
Par t i-cul ar sgtﬂ' law Sdels '?’e fi eelrp%?be of i ner gl mifdRkehd Gt §orzugswelse feinteiliges
&-" Mmeralfaser begmnt sich bei Temperaturen von Bmdemlttel das bei Temperaturen bei 100
- mehr als 600 ° C zu verfestigen, so daB ein Ausflie- 40 bis 300 ° C wirmewirksam ist und die ande-
Ben des Beutelinhalts infolge Schmelzens des . ren Komponenten verkiebt,
Glasfasergewebes unter sehr starker Hltzeemwir- :
kung vermleden wird. - - : : enthélt wobel das wérmelsoherende und das
' : sich ausdehnende Material zu mehr als 90
Beispiel 3: : _ 4 Gew.~Prozent in Brandschutzmaterial enthaiten
- sind, und das Brandschutzmaterial ein Ausdeh-
Ein Schlauchbeutel aus Glasfasergewsbe ent- nungsvermégen beim Erhitzen von Raumtem-
sprechend Beispiel 1, ist mit einer Mischung aus peratur auf 1100 ~C von mindestens 5 Vol.-
45 Gew.-Prozent Glasfaser (Faserlinge 1,0 ~ 10,0 Prozent besitzt und s@mtliche Bestandteile zu-
mm), 15 Gew.-Prozent expandiertem Vermiculit, 31 s - mindest im noch nicht erhitzten Zustand
Gew.-Prozent Keramikfaser (Faserlinge 1,0 - 6,0 wasser- und witterungsbesténdig sind.
mm), § Gew.-Prozent Vermiculit, 1 Gew.-Prozent _
. ‘Formaldehydharnstoftharz, 2 Gew.-Prozent Polya- 2. Brandschutzmaterial nach Anspruch 1, dadurch
- midpulver und 1 Gew.-Prozent Mineral&i in vorher gekennzeichnet, da8 es ein vorzugsweise fllis-
genannter Weise gefillit. Die Fasern liegen eben- 55 siges und/oder kiebriges Entstaubungsmitiel
falls in flachovalen bis kugeligen volumindsen enthélt
‘Kn3ueln vor, die eine GrdBe von 1 -~ 15 mm, -
hauptsdchiich 2 - 8 mm besitzen. In diese Kniuel 3 Brandschutzmatenal nach Anspruch 1 oder 2



suﬁum \‘\!{ﬂﬁ\m ‘\ expanded clay, pum ce, chalk, expanded perlite or

I*te and inorganic fibres, in Wmch the fibres preferably
have a‘length of 1 to 157mm However, PWe'&}%BﬁBéI so be longer 8f they are
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t he form ofd BinaTsiloges! Vérmicsith sowie Herivsobingri nous | unyiiber 1801 ‘ch inshesendaredliame0@r C,
of 1 to 1Yiederan rimdiasey Kitiuelosir@ebarden. [FusHeérel | unps ar dreversibal au$dehrignded dWateriahauf Ba-
dedust i ngstalyeader Misehung filttdae beicBdispieb 1 &ed t #e f or midisdedny arorgniechen. exjght  brenmparen
produci ngsidte Bejm pinsaiicem Erhizani des Rotsi aufilent s ar e iVAIYINGPY cdpry Msiedelier eeron -
af ter thi §barAQ0 oy peveisht 2yp4chyt das g Bindemitighi | st cont iSAWPRY higEUT Ydisderp ortapigchen
the | urrpsd'a?%’d‘? WWE'B""&HEP‘?E hRrgits sbP'aB?"PHe rral nt ai néfﬂsse'lbﬁst?’ﬁ‘@e'bﬁber “‘er Tempera-

one- si dedt"'FPé‘ fber £0 9“6‘5 "E f irstl qt‘ﬂ'@“ °E sich unter Bil-
pol yet hyI rL 5 el h‘7 ffg C ftens B'P%s Ohslezersetzen en {/E%me::-
abO\re [ er rn verklebte Athy Ev%?la er@trpgelge:tﬂlqég S a | Ocal ﬁ
T setzt sodann die Bldhwirkung des Perlits ein. Die c) mmdestens ein vorzugsweise feinteiliges
o Mineralfaser lzeginnt sich bei Temperaturen von Bindemit.tel, das bei Temperaturen bei 100
mehr als 600 C 2u verfestigen, so daB8 ein Ausflie- 40 bis 300 C warmewirksam ist und die ande-
Ben des Beutelinhalts infolge Schmelzens des ren Komponenten verklebt,
Glasfasergewebes unter sehr starker Hitzeeinwir- S
kung vermieden wird. enthidlt, wobei das wirmeisolierende und das
sich ausdehnende Material zu mehr als 90
Beispiel 3: 45 - Gew.-Prozent in Brandschutzmaterial enthalten
- . ' sind, und das Brandschutzmaterial ein Ausdeh-
Ein Schiauchbeutel aus Glasfasergewebe ent- nungsvermdgen beim Erhitzen von Raumtem-
sprechend Beispiel 1, ist mit siner Mischung aus peratur auf 1100 *C von mindestens 5 Vol.-
45 Gew.-Prozent Glasfaser (Faserldnge 1,0 - 10,0 Prozent besitzt und sdmtliche Bestandteile zu-
mm), 15 Gew.-Prozent expandiertem Vermiculit, 31 50 mindest im noch nicht erhitzten Zustand
Gew.-Prozent Keramikfaser (Faserlinge 1,0 - 6,0 wasser- und witterungsbesténdig sind.
mm), 5 Gew.-Prozent Vermiculit, 1 Gew.-Prozent
Formaldehydharnstoffharz, 2 Gew.-Prozent Polya- 2. Brandschutzmaterial nach Anspruch 1, dadurch
midpulver und 1 Gew.-Prozent MineralGl in vorher gekennzeichnet, daB es ein vorzugsweise flls-
genannter Weise geflllt. Die Fasern lisgen eben- 55 siges und/oder kiebriges Entstaubungsmittel
falls in flachovalen bis kugeligen volumindsen enthilt.
Kn#ueln vor, die eine GréBe von 1 - 15 mm, )
hauptséchlich 2 - 6 mm besitzen. In diese Kniuel 3. Brandschutzmaterial nach Anspruch 1 oder 2,



u“ which leads to a tight sealing of the opening. 'On '
E mmrw onposi tion takes place of the nelted, fibre-bongded |ow
y pol yet Hyl éne (LSBPE). |f, undEPotﬂéo%W strong heat #ttion! the

gI ass fabric rrelts t hen t he fire prevention materi al behl nd |t has already

solidified qQn uch an,extent th t he.ba not
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by the fire obeWasbieddn aidsiond sawer bAL damageddas ¥ alwaemelsolicfer@ba Matediah Ricker-
t ubul ar bag fiatmisapshBRSchichgng varsbheang@l € 1 i s fil |l eghr,\Biitona Bithe( tKigids, Qbbifidh Bayiit,
weight mneral fibres (fibre length 1.0 t@a 8. 0 gebinterSUedmjculite ugdrdder anorganische
ver m cul i 4.e Brah@dhizmateeinigiath given der eorhe®§ér by wei ghifasdivAipshesond@e Minetaltaéripy Schiak-
wei ght si | i denden @ingpriighe.t dadumingaiennzeinthet at ed herksifadoat (3lasfasedn ciéeramjiciasarnt énthilt,
m neral fi bded dag Bindemitehin Mengen obn D{1at Boval t o wbbiedas wéimeisolieraniien Material vorpugs-
with a size Gov-Frozeq imsbaspnderend.fi-y3.D Gew-7 mm Th\eelqslewaerprfonn'@mﬂsnoﬂ-mb-a plarti-
and part of Progent gethaipe ist prdoin fubierpeder Brae ate once® g’?“h bpitgtn dnsbesprgioten Easgm 2u
| unps. What. "Watforms warliegh und, vqraugsyeise sehmglss| j es wi t f1ERel Y (Kplign GRfat Frtegqeistet
of the nixt §P8. ““Qﬁ‘cg‘%%{ﬁle'ﬁ pPrajyren dheg 204,:Ct he bag ‘°t"lﬁ' above [err] firstly the
et hyl ene vi A F‘”ﬁ&%ﬂ gtstofly g3 Rigdemutel Y9%; nder o ten atures above
[err] the b&YC8Atent starts to expand. Wth‘i %;Fs &rf%% (?chgﬁ

el t se ethyly igscu en n%éhaéw?e e'?%%ﬂréo tfle ni gy nsi%J
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then at roug s t0 exPaRddenAatddl
than [err] aistetr u?sBe§tiﬁr1 ll ehSOI i di fybes&g:n %1 vo% gg& d&oﬁnﬁgﬂuﬁel

cannot - flowmwem iekein QnsB Sncidfe! Eei Iﬂ&n&tauﬁ e gl assmihaehseiti RolEdes SRR YintSrWERRein-
heat acti on.en uber 600 TOXARR b&hergerf KBbiyWer-f By | C tiRiMgdusdoRgbnlidh ARERISAAD GBS, das
wi th Exanpl Qed uhtsr EérkdiRifg Werebtigh 481 dds\dag Of 45% inystadBingéHbitte) bkSeiterd. | DI €S
(fibre | engtehandschutinteteh@. i pm JdadéePungei ght expanded verm culite, 31% by
wei ght cer amaeniBidok estaftf i bre | ength 1.0 to 6.chime), 5% by wei ght
vermculite, 1% by wei ght fornmal de- hyde urea resin, 2% by wei ght pol yam de
powder angél Blénschutematsiel natneiweal depivérherge-t he melnnWeterdogfc aridhwettiomraef ritse poveation
The fibres #ewlengasmlche daderch gekenubichidet oval t materjshieripase for.othanadterized in thatpits
havi ng a si de8 dghs vamsiseligrenda] Material|ypd daso 6 mm ¢oAEWS t hese | unps are bound

t he bi nder, sicheaugrotneadq N@teagewt meelp APt of the akphlpes ﬁg slatsrsaé a'h@'a-:ss therally

mxture is [#e@pesept imh Brandsc n¥M8hed manner inseigfing 98 up gy, 140 C in
over 100 C fa%s&diy the poI yam de serving #s the e o) ofdelampmehle, puyerdient, granu-
t enper at uy esB over 200 3 ﬁé)anSI on of tH% and/or flbrous materials havmg an in-
7. Brandsc utzmatenal nac emem er vorherge- organic base,
. henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnset, b) at least one material ureverslbly expand-
AL daB es bei Erwdrmung auf Temperaturen im ing at temperatures above 150°C and in
. Bereich von 200 - 1100 ° C ein Ausdehnungs- 40 particular above 200° C, based on inorganic,
verm&gen von 5 - 800 Vol.-Prozent, vorzugs- _ inflammable compounds _or.. materials or
weise 10 - 80 Vol.-Prozent, besitzt und das mixtures therefrom and/or organic, water-
- sich unter Warmeeinwirkung ausdehnende Ma- resistant compounds, which swell at ele-
“terial vorzugsweise in Mengen von 1 - 50, _ vated temperatures and which in particular
insbesondere 3 - 25, Gew.-Prozent, enthalten 45 docompose accompanied by the formation
ist. : of a carbon skeleton or carbon foam and
_ ' c) at least one preferably finely divided
8. Brandschutzmaterial nach einem der vorherge- binder, which is heat-active at temperatures
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, of 100 to 300" C and bonds the other com-
daB als sich unter Warmesinwirkung ausdeh- 50 ponents,
nendes ancrganisches Material Perlit und/oder .
~ Vermiculit vorgesehen sind. in which the thermally insulating and the ex-
-panding material are contained in a propartion
9. Brandschutzmaterial nach einem der vorherge- of more than 90% by weight in the fire preven-
‘henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 55 tion material and that the latter has an expan-
daB als sich unter Wirmesinwirkung ausdeh- sion capacity on heating from ambient tem-
nendes organisches Material Harnstoff-Formal- perature to 1100° C of at least 5% by volume
dehydharze, Melaminformaldehydharze und and all the constituents are waterproof and



bag c ted points starts. As at ‘tenperatures over 6000C the
gl ass mﬁMI3IIE‘]B Z sinter, there is a solidification of the entire bag
conht e , s dhy out fl ow of F’t‘l’l@‘%’%%‘re in the casd2of severe
heat action on the glass fabric and consequently nelting does not take
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whi ch the t hetrens| mteriah sudferelihndp thediormhef @xpandi ng swallere poriitp, sollencigmicuite casd/pmin-
a proportion faricnthe enyelpgp bsiogdhparigulagHesti n t he f Piganig fitsese perficylaririingrel ffjresy plao
that the | attUht pegs beifg rgfrmblyi eitvidesodith By on heafiPdly 9fePOMrEYi @rAmia frgsepnd the
ature to [er :gt%‘fgh"ata“q Shdassts iy, BammRbleand® al | heEnaly, insyiting Spgtedal groferably has a
wat er proof arf@®8at her proof at |east -in the unhe ?f%'ﬂ‘a@? Y 19, baldikg é‘“"’“‘m and in
prevention erial accordi In f 12 °|f fes 1Rl Shaped. g, paynd do
a preferabfy T% Z; "Eﬂ tham%iegiéqﬁ%ﬁm? ng agent orm ballg Of WMBY event i on
mat & | al aCC% ct,%a. an 99 3f : t&ear a@{@eth% blydn B mbtbrial ] Sk b 3 438 of
in a exi bl gﬁ ve ope, th Ehn{ cl t:a d in that the
di fficultl y T Bl ch i SaisTr Ritph of erflally RS tidd ABkbrial
fibrous materg, rabhpr t&rea éﬁcé aeéo%osf.@r By Of a faRgeCa sdd6r PNYSYARR dA81 ddlerhidly
particul ar dughpdrdn@bd ofdtd200eE Ndle Pir&AcBE 3l Y Pr OVi déithin/thé Bindbr, i o8t phBBilthedmblerial
at | east di ffﬁlﬁb@ﬂst |y flammabl e coati ng. 4. 2k re grpandglun@st he@ b&ioh ald optionally the
according to one of the preceding clains, charactedustibgehateRalt hat the binder
I s contained Fild mievaittioh trhaBBialodecdididg &d)or&%fby weight and in particular 0.5 to
3. 5% by wei ghhe prackding dafnsp ovaieterized igtranat Ul e fRavandicatiops ef erably mel table
pl astics decdegsoaiervgnstituertt barpars aftarihes aciper [err]are provided as binders.
particularly at temperatures- gver 660 Crande e evenMatériaurdetpeqtdction cqutrede fblu mépistapt a
one of the prafiere orieviepsly | making | tackh andi@cedmpred i n t h&eauBt aixcagents aimesrbériaues seus fer-

har dens af t ernigsdyytdeggmpogiiipn, so that the fire preven- me détachée, caractérisé en ce qu'il contient
tion material solidifies to form a porous, hard a) au moins un matériau isolant thermique a
block. ' _ des températures pouvant atteindre
: : '35 1100°C, sous forme de substances non
6. Fire prevention material according to one of combustibles pulvérulentes, granulées et/ou
the preceding claims, characterized in that the - fibreuses & base inorganique,
- thermally insufating material and the expanding ' b) au moins un matériau dilatable de mania-
W material are contained in a proportion of more re irréversitzle a des températures. sup_érieu-
: than 95% by weight in the fire preventlon 40 res & 150 C, en particulier 2 200 C, &
material. . base de composés ou de matériaux inorga-
T niques non combustibles ou de leurs mélan-
7. Fire prevention material according to one of ' ges et/ou de composés organiques résistant
the preceding claims, characterized in that on - & Peau, qui, lorsque la température augmen-
heating to temperatures in the range 200 to 45 te, gonflent et en particulier se décompo-
1100°C it has an expansion capacity of 5§ to sent en formant une structure carbonée ou
600 and preferably 10 to 80% by volume and une mousse carbonée, et
that the material expanding under heat action ) au moins un liant de préférence finement
. is preferably contained in quantities of 1 fo 50 divisé qui présente une action thermique &
. and in particular 3 to 25% by weight. 50 des températures de 100 4 300" C et colle
' les autres composants, )
_ 8. Fire prevention matferial according to one of le matériau isofant thermique et le matériau qui
i the preceding claims, characterized in that as se dilate étant contenus dans le matériau de
the inorganic material expanding under heat protection contre le feu & raison de plus de
action perlite and/or vermiculite are provided. 8§65 890% en poids, et le matériau de protection
contre le feu ayant un pouvoir de dilatation
9. Fire prevention material according to one of d’au moins 5% eon volume pour un échauffe-
the preceding claims, characterized in that as ment depuis la température ambiante jusqu'a



munm,““imnmeratures over [err] and after previously naking tacky
econposition, so that the fire prevention materi al

soI itified tB fbrm a potous, hard bl BRR.218024Biie prevention Hateri al
according to one of t he precedi ng claims, characterized in that the
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matiéres synthétiques fusibles et se décompo-
sant &4 des températures supérieures 24 200 C. 3¢ 11, Matériau de protection conire le feu selon 'une
des revendications précédentes, caractérisé en

5. Matériau de protsction contre le feu.selon 'une - ce que les pelotes ou noeuds de matériau
- des revendications précédentes, caractérisé en - isolant thermigue possédent une dimension de
ce qu'aprés l'action de la chaleur, en parti- 1 2 17 mm et contiennent de préférence le
culier 3 des températures supérioures & 35 liant, au moins une partie du matériau qui se
600° C, au moins un composant se solidifie en  dilate sous |'action de la chaleur, et éventuelle-
se décomposant, aprés étre d'abord devenu ment le dépoussiérant.
visqueux, si bien que le matériau de protection
% contre le feu se rigidifie en une masse poreuse
et dure. 40

6. Matériau de prot_ection contre le feu selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé en
ce qu'il contient le matériau isolant thermique
et le matériau dilatable 2 raison de plus de 45
95% en poids. '

7. Matériau de protection contre le feu selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé en
ce qu'il posséde un pouvoir de dilatation de 5 50
4 600% en volume, de préférence de 10 &
80% en volume pour un échauffement & des
températures de l'ordre de 200 2 1100°C, et
que le matériau qui se dilate sous I'action de la
chaleur est contenu 2 raison de 1 3 50, de &5
préférence 3 4 25% en poids.

8. Matériau de protection contre le feu selon 'une
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