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col'l er bit tbatcew' a'-ll'e(!'Pal rred inclaiml1 or claim2 wherein at |east one of

Lai d Iayéfs & Aurplley bi cuttpegs cigkmed i any efeceding ciiee WEATPIG g rore BERIpCNiERkRIoRSRRBT
het al . ﬁ% ?ﬁf’? ?f uu'.'Aa{eqL.l.sﬁé ot

ngthcutter as claimed in claim3
Wherein at | east 55280 MPa (S0Riksi) eayareag 17c, 19) consist essentially
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powder net al steel having the FeRaftdffang cdr‘fﬂﬁb'i’ﬂsfon "8%8t ed per cent ages
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0 to 4.0% 13. A roldafonbit cut b.e-psa% cl ai ne4-3.0% any prdedd@lng cl ai ns
wherein at | east one tooth (17') is proximate the conical core tip. 45
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5% tensil e el ongat ImiibrﬁO 0—25%% reduco-r-Wr n ar ea-13 Nm (10ft-1b)

I zod) inpact strength. 15. A roIIer bit c as cI |n any of clains
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punt ed forfmmtaataxvhtwaeﬂm nting,of the isGrdvined b f
Suci ng =, et anrathoh e SR M ST

appli catlon
flowable granular matrix covering said layer.
= pres;:r: ‘r’:l:t:od as clam'?ed in claim 23, wherein said core (11) together with said layer or layers {15, 1(:’
17¢, 19) are simultaneously consolidated by said pressure appllcatlon via said granular matrix in a die, sai
core and said layer or layers having been previously embedded in said matrix.
25. A method as claimed in any of claims 22 to 24 wherein at least one of said layers (15, 16; 17¢, 19} i l:
¢o formed by a process involving room temperature painting, spraymg or dipping of the core (1 1)inaslurry o
powdered metal.
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_17d) zu schaffen, wobei die ZstHaém(17) mtoodemﬁ_ern (11) ein Stuck bilden,
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b d) S & 3,75 Chrom 0,01 bis 1,2
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Ni ckel asi s senbasi s Chrom 25-35% (*) 10- 30%
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b) Schaffen einer stoB- und verschiei8festen Schicht (17c) eines jeden Zahns zur Bildung einer harten

Schneidkante daran, gekennzelchnet, durch:

c) Ausbiiden der Zahne (17) in einem Stiick mit dem Kdorper des Kerns {11),

d) danach Schaffen einer verschieiRfesten duBeren metallischen Schicht (19) an der AuBenselte des
65 Kernkdrpers zwischen den Zihnen,

A g




il zitum 2 bis 4% Kohl enst of f 0 bis 0,0
x| ennei Bel mt ei nem Rol | ennei Bel schnei dkopf nach eTmmml mmmllu“l?
Bpruch, der fur die Rotation angprgredz{ZzBNg des Rolkenkeitels *

ebracht i sé 22, Vegr;gmr en zu;-%el?ﬁrs;;t‘egl | un %Jgrlstgfﬂ\ o fhe - %rp .
i | enmei‘l 3el g S es
i er st andef'd "I'ﬁi’:“&fe e S %réa az}'smguhéfc DroBd . rh% Iﬁ%@mndsﬁraaﬁ

(B1), der eidadriiqt B muh@@ma{ mn doklagétsl metal | i sche Zahne auf wei st ,
dife nach &uBen3.dadamen/macis Aadpesh 25 Beiwmivbem weniggeteins dei Schugaerd(e& 1E.| 1h¢169)|durch
stand um éqﬂrré\gﬁr eheﬁ:ﬁd@r?%g[f geechaffen witd, sipy anseiiin ndshehbfmsemd %%?E

eifner st oB- fagiopk
B dungt e:sng\crzga\f%igqs'ﬁeﬁ &, Aieitig E?ﬁ ﬁ;ﬁgeitg‘ emg"“ﬁ;i?@ 25 einer Form

Afisbi-| derve dvakfestighwied, Wbiei dbrﬂ(eﬁi lma e Shi oaeraned;emﬂfarvpebn & Gﬁardnasselaﬂa);ebede)t
dinach Schatvérden emher verschl e| festen auBeren netallischen Schi cht (19) an

d r AuBenser t 85 fahe: ngprd VM"'%H'&%%W'PQ“WW 'P%%‘spm A
c %mt%\i r s 1) m !&T

di al | agers von er noan selnem nnenra m get ragen
rd, WObEIR&Mﬂiutinﬂ Lagerschl cht urn sei ne Achse (13) erstreckt, ‘und f)-
[ haffen ei ner stoB- und verschl e| ~f esten netal | i schen Druckl a erschl cht

4 I
i R :?E' S S R il
: a, a
15, 16, 17ratauaf9 13 o dagéhe (ﬁbm&stm laVRsue bedu! o‘t‘aotgﬁﬁ eedibs\ﬂbﬁ od#as
| i egenabnétisuer wemhdsr( et dnparupants suel laticehdeAr lesdiies dents@d) étanuokdanradomdateom '

r- i eBf ahi ge“k)@rlﬁh umﬁwgmmetunmque*nd%foem@émhemd'ﬂeﬂ@elme m#se!\'@swr&pmlqda

1 verf r@: téﬁi'agﬁ{r?‘ﬁ H?EP ppm ldaér\g rer e bcﬁétg) Gzigg Itgﬁtuml l'et ati
xhicht C’d‘:v‘(fho §ﬁnt qz.riggn balier "t i Zﬁﬁ&énge Q ﬁ.@fo illie
¥ ucks Oberawhverslahe éi:luﬂﬁ( mhBe Iﬁ&fe?eﬁtern@rﬁlsﬁﬁfél foSrEYuk e I%ﬁttéh@'&dm du\WoNRA
¥r Kern unentrdilesdi®sidestat oder di e Schichten vorher |n d| e G undnasse

§ ngebet t et q‘ﬁgd Foqge toz mverrft@mnetn' acqre'aﬂ- 'q tmﬁéamjgew Hady
b e b s s SLk
¥ 0zeB gebi dadeiequéla mor.u rdﬂm arfes hésA16; NG N78b) ﬁt:endcﬁﬁmétal en

Jespr uhen ogbatrecdspltélt auchen des Kerns (11) in eine Aufschl anmung aus
Hul ver net al | gmrMoummam nyattmustellque @u@ndiqudéeneb nctmmrr%shns lmrau

; orrpr enarﬁ ilde 0 Q%éﬁnt ﬁe gev % p;g) zﬁhel au moms
S ”f:ﬁ?i’ i ﬂ TS R bion (U S
got al | i ques ( &./Qutl &é tom kb@t n\t6l/qGe evmatqﬁé b a réveRdiEdtion 5 dahs Medliél toutedU
| ns cert desises d:ashesle‘rﬂ 36 amns» mﬁjaerﬁessepmuememporw reétal ranapoedrelceomr:dcﬁt i on

LEZD T DA

Ptlgt wnrd
oder den -

[ du Hoya U,7 Bytil deocquy rg_pp ?telr engique, dpng éev'%gmwtlons

fracune delZEm E}:ggr e e R

' n | esdi e na ur%@la aqn@.%v L adReVeebehdidatior® Aneueaearwadns
corrporélaﬁﬁmsw%eprmus €avécl merenrpadsal e annul aire nbtallique

')ort6e pas ledit noyau a |’ |nt6r| eur de cel ui - pour supporter |e noyau en

rotation, |adite couche fornantCaheneer (15P1?5°§5t&endant par rapport audit
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glesdi tes couches (15, 16, 17c, éI"Q‘feconsist %entiell ement en du nBtal en
Poudre cgppacipoutifide colifeltburalift Sk sbah RUGUAEVendigUdidans BRGGUelcErl quélié révaNdidaElord |6
$lans | a r evie6dasalequentedit doyas (inqusisteanssémwemeﬁl&ndwvecdealdé twalécouches (15,
216, 17c, g%gd% Rutiige eqwe@wempwltrléeamﬂuvnvedwarﬂaeﬁ' ue‘hq%tsmﬁ“edm@ﬁﬁaems
C

;‘ til de ¢ (?:%Oﬂ?‘;*e? %(FP t 8‘(ﬂelln‘tl o§ fmlgdl gg‘leq | ledit acier

: evendi cal Iégpchéls gg 'ﬁa ?%A Jl %Ndf&%

419) consistent essentle enent en en pou re conpacte 6. CUtI| de

goupe tournant pour trépan tel quo reven j qgue dans | a revendication 5 dans

& equel toutes |esdites couches (15, 16, c, 19) consistent essentiellenent
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