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This invention concerns an envel oping device with a container for enpty
envel opes, and a process for ‘operating this envel oping device. In prior art
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zu der WeiterbefSrderung des abgepackten Ku- Schliessen, Verkisben, Frankieren, Bindeln etc.,
verts. finden ausserhalb der hier beschriebenen Kuver-
Im weiteren ist aus der US-A-2 915 863 ein tiervorrichtung statt.
Verfahren zum Beirieb einer Kuvertiervorrichtung Von einem senkrechistehenden Stapel 1 lesrer
bekannt, worin die Klappe des untersten Kuverts 30 und nicht verschlossener Kuverts, die mit ihrer
‘eines Kuveristapels mit einem rotierenden Kuver- umgebogenen Klappe nach unten angeordnet sind,
téffnungsorgang gedfinet und durch rotierende er- wird die Klappe 2 des untersten Kuveris 3 mit einer
ste Transportorgane einer Einpacktasche zugeflhri von drei auf einer Welle 4 angeordneten Oeffner-
und zumindest teilweise auf die Einpacktasche auf- klauen 5, 6 oder 7 gedfinet. Sobald die Klappe 2
gezogen wird, wihrenddem der Inhalt durch Trans- 35  weit genug gedfinet ist, wird diese von zwei Trans-
portelemente in die Einpacktasche geftrdert wird portorganen 8, 9 erfasst und gegen zwei Transport-
und das Kuvert samt Inhalt von den Transportele- rollen 10, 11 gepresst. Die Transportorgane 8, 9
menten von der Einpacktasche abgezogen und und die Transportrollen 10, 11 haben dis gleiche
weiterbefSrdert wird. Umfangsgeschwindigkeit. Die Osffnerklauen 5, 6
_ Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfin~ 40 und 7 und die Transportorgane 8 und 9 sind auf
: ;\_/ dung, die Nachteile des Standes der Technik zu der glsichen Welle 4 angeordnet, jedoch unabhin-
vermeiden und eine Kuvertiervorrichtung zu schaf- gig voneinander gelagert und angetrieben. Um bei
fen, mit welcher die Abpackgeschwindigkeit etwa hohen Verarbeitungsgeschwindigkeiten ein Beschi-
-verdoppelt werden kann. Im weiteren ist es eine digen des Kuverts durch die Oeffnerklauen 5, 6
Aufgabe, die Kuvertiermaschine derart auszubilden, 45 und 7, d.h. ein Durchichern der Klappe, zu ver-
dass auch bei den hohen Abpackgeschwindigkeiten meiden, rofieren die Oeffnerklauen 5, 6 und 7 in
die Kuverts bei ihrem Transport vom Kuveristapel einem ganzzahligen Verhiltnis langsamer als die
zur Einpacktasche vor Erreichen der Einpacktasche Transportorgane 8 und 9. Die Oeffnerklauen 5, 6
in geeigneter Weise etwas deformiert resp. getff- und 7 sind regelméssig am Umfang angeordnet.
net werden, so dass die Kuverts sicher auf die 50 Die Anzahl der Oeffnerklausn und somit das Dreh-
Einpacktasche geschoben werden k&nnen. Dies zahlverhiltnis Oeffnerklauen : Transportorgane ist
wird erfindungsgeméss durch die kennzeichnenden abhéingig von den verwendeten Kuverts. Die Oefi-
Merkmale der Patentanspriiche 1 und 12 erzielt. nerklauen werden von einer Kupplung 12 nur dann
Bevorzugte Ausflhrungsformen ergeben sich ausgeldst, wenn sine Verpackung gemacht werden
aus den abhéingigen Anspriichen. s6 soll. Die Transportorgane 8, 8 und Transportrolien
im folgenden wird in bezug -auf die Zsichnung 10, 11 laufen kontinuierlich.
‘sin Ausflihrungsbeispiel der Erfindung nZher be- Beim Weitertransport des getfineten Kuverts
schrisben. Es zeigen: in Richtung einer Einpacktasche 13 sorgen Nieder-



2 manoeuvered onto the packing trap. This is achieved through the
characterizing features of clains 1 and 12 <sic. 11> Preferred enbodi nents
-ensue fromthe dependend clainms. 5 EPOS04H4Eanpl e of an enbodi ment will
be descri bed below in nore detail vvith reference to the dravvi ngs in whi ch:
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el eqrent s rsch be% ar GG e Kot 1 Bm10: 1lune 7. i der Wolle 54 ist ein Zahnrad 56 drehfest
packtasche 13 geschoben wird, wird von der ent- verbunden, welches Uber sinen Zahnriemen 57 ein
gegengesetzten Seite, transportiert durch an einem mit den Oeffnerkiauen 5, 6 und 7 verbundenes
liber Rollen 31 und 32 geflihrten Zahnriemen 33 25  weiteres Zahnrad 58 antreibt. Das Zahnrad 58 und
befestigte Transportfinger 34, der vorbereitete Ku- die Oeffnerklauen 5, 6 und 7 sind auf der Welle 4
vertinhalt 38 auf einem Zufiihrblech 60 in die Ein- mit Kugellager drehbar gelagert. Die Zahnréder 56
packtasche gefSrdert (siehe auch Fig. 6). An der und 58 bilden ein Untersetzungsgetriebe, so dass
oberen Seite der Einpacktasche befinden sich An- die Oeffnerklauen langsamer rotieren als die Trans-
sitze 35 und 36, damit die Transportfinger 34 nicht 30 portorgane 8 und 9. Die Welle 54 ist ebenfalls in
an der Kuvertklappe 2 anstehen. Das dem hinzuge- den Seitenplatten 50 und 51 gelagert und axial
filhrten Kuvertinhait zugekehrte Ende 37 der Ein- gesichert.
packtasche ist trichterférmig geformt. Die Trans- Fig. 4 zeigt einen Ausschnitt der Kuvertiervor-
portfinger 34 Ubernehmen das Ausschieben des richtung, insbesondere den Bereich der Kuvertierta-
Inhaltes 38 samt dem Kuvert 3 zu auf Rollen 39, 35 sche. Das Kuvert 3 befindet sich in der Position
40, 41 und 42 geflhrten Transporibédndern 43 und gemiss Fig. 4 mit seiner Klappe unterhalb der
44, Durch die Bénder 43 und 44 wird das Kuvert Nisderhalterolle 21. Die Klappe steht mit ihrem
samt Inhalt zu einer weiteren Bearbeitungsstation Ende am Vorderteil 61 der Einpacktasche 13 an.
der Kuvertiermaschine befSrdert (siehe auch Fig. In -Fig. 5 ist derselbe Ausschnitt der Kuvertier-
7). Der Kuvertinhalt 38 kommt gar nie zum Still- <40  vorrichtung wie in Fig. 4 dargestelit. Die Niederhal-

\J stand, sondern wird mit kontinuierficher Geschwin- terolle 21 hat sich nach unten gesenki, und die

digkeit durch die Einpacktasche 13 in das Kuvert 3 Einpacktasche 13 wurde um ihren Drehpunkt 22
und zusammen mit diesem zwischen die Trans- mit ihrom Vorderteil 61 nach oben in Richtung der
portbinder 43 und 44 geschoben. Sobald das Ku- Niederhalterolle 21 verschwenkt. Dadurch wird das
vert 3 die Transportrollen 45 eweicht hat, wird es 46  Kuvert etwas deformiert und dabei etwas gedffnet
2wischen diesen und dem unteren Transportband und kann sich Uber die Einpacktasche 13 schieben.
43 erfasst und durch die Transportbidnder 43 und Die Transportrollen 30 transportieren das Kuvert in
44 aus dem Kuvertiermodul hinaustransportiert, wo die Endposition auf die Einpacktasche 13.
es durch andere Module zum Versand fertigge- Fig. 6 zeigt den gleichen Ausschnitt der Kuver-
macht werden kann. Die Transportrollen 20 sind 50 tiervorrichtung wie die Fig. 4 und 5. Das Kuvert
mit der mit Zahnriemen angetriebenen Welle 46 befindet sich in der Lage gmiss Fig. 6 in der
drehfest verbunden, und die Transporirollen 45 Endposition auf der Einpacktasche 13. Die Ein-
sind auf derselben Welle mit Kugellager gelagert. packtasche ist um den Drehpunkt 22 nach unten
Der Abzug des nichsten Kuverts vom Stapel 1 geschwenkt und die Niederhalterolle 21 nach oben
erfolgt bereits in dem Moment, in dem das Abzie- 65 verschoben worden. Der Kuvertinhalt 38 wurde,
hen des vorherigen, gefliliten Kuverts von der Ein- wihrenddem das Kuvert auf die Einpacktasche ge-
packtasche 13 beginnt. Der Kreuzungspunkt der schoben wurde, durch die Transporifinger 34 in die
beiden Kuvertklappen liegt im Bereich unterhalb Einpacktasche beflrdert. Es sind zwei paraliele



have the sane peripheral speed. The opener claws 5, 6 and 7 and the
conveyor elenents 8 and 9 aré di sposed on the sane shaft 4, but are
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opener claws 5, 6 and 7 from darragi ng the envel ope at hi gh processi ng

d ' f t the f
' a v 'her-;méa%?tﬁdg?%ef'gf dporate onvey B & @g@hw fe 5pte§ an o 109 %‘“e

| 599, t | t zel
e, Tl e get L ER R
con- ~veydly, gs%n ésfnﬁal R e enveldiE's, Yok ot mo °eraep a’?

cl awssapg, 9 roh & Wa m eﬁr‘éﬁnz& hng Whigh sRq.Packi ng operation i's to
be carr &0 kRldk: pa ﬁ,vg,pq,\,;@mggr ggggng,ts 8, 9 and the conveyor rollers 10, 11
run congisdi 580 \dakY -dieitahspbribiled #PENRMEN €NVel @DevorhtGR W4l PilerfRYAdCHI daerm bAls
15  a phadsbébaidemP4sl 3nd 39| dish@r dAdvos! ement s dufchagekedn2eichnétildesst Bad Kinoesf-
envel opdiedes afsa@marudditbniodditinkGst@hspbriert. 6. 10 TWO frdhgsoighe falspRindestend eink oduf [inkin
rol | er swi das KuSért ddch ahdére Metilezinhedrsahile envel apesunsang ednpepiingte CREtfvakle . (5, @S
soon asfettipgemacht @lrdpe has been conveyed so f ar7)etegebildgtist.f| ap i s positioned
under 20 Fg. BGdeigt pige derspekiivisthecAnsielit, der he | atter begins to descend.

Si mul t afiemeoliddsohe oh antem dligsa reist 29! drBgebegi ns 4¢ oVopichigng azchusiepmy dgro varengelfenden
rot at i obpgen® Rénderr @fsundh@d aufvavisohpn welthe | 1snear Retppienspricheyf gekenszaichnadi diichd aitn
rol | er 9er Kyysetinhgitcgepghoten wird\Ragelam Kyrert he packi9¢9 TrangRortargansh (8 ) zusasepyirkerigh
a cur vestors! zugewanglg Bnde; i dex Finpgckiagehe b hoI d| nofed ‘H"B’F'?“eqo éHd t he packi ng

t byumgesegen opusgel B?ﬁ @f’ 19pqeQgesetzty 4 7 he
pggﬁi néE‘thé‘g: O g;fé ' EFﬁ Y‘?‘?'B'st 05| By ?ﬁ:ﬂ; vy PZ?@ %?)' ¥°r0n as t
has bee ; %Vor ©; e eé Neéy Ol ! er(?ass |e é\lﬁg

uich weic
envel op " ?’Q f, é” he pack r "5%1' ,_§eg @
5) . s S T e r Ré& p| vot's
dovvnvvar%g 93? ,ﬁngm %Qz émﬁl 5 21 |s pus upvva st t he
Transportfinger nicht an der Klappe anstehen 25 6. Vornchtung nach einem der vorangehenden
Die Kuvertiervorrichiung weist nur sehr wenige Patentansprliche, gekennzeichnet durch zwi-
translatorisch bewegte oder oszillierende Teile auf, schen dem Transportorgan und der Einpackta-
um-die dabei aufiretenden Massenkréfie kleinzuhal- sche angeordnete weitere, als Rollen ausgebil-
ten. Mit Ausnahme der Niederhalterolle 21, der dete Transportorgane (17, 18, 19, 20, 30).
Einpacktasche 13 und dem auf diese wirkenden 30
Hebelsystem treten sonst nur rotative Bewegungen 7. Vormichtung nach einem der vorangshenden
auf. Bei der Niederhalterolle und der Einpackiasche Patentansprliche, dadurch gekennzeichnet,
treten nur kleine Verschiebewege bzw. Schwenk- dass die Transportelemente als auf Zahnrie-
winkel auf. men (33) befestigte Finger (34) ausgebildet
Mit der erfindungsgeméssen Kuverliervorrich- 35 sind.
tung sind Leistungen bis zu 26°000 Verpackungen
pro Stunde erreichbar, was gegenlber den bekann- 8. Vorrichtung nach einem der vorangehenden
ten Kuvertiermaschinen einer Verdoppelung der Patentansprliche, dadurch gekennzeichnet,
Kapazitédt entspricht. dass die Einpacktasche (13) mit Anschligen
40 (35, 36) fiir das Kuvert (3) versehen ist.

./ Patentanspriiche
9. Vorrichtung nach einem der vorangehenden

1. Kuvertiervorrichtung mit einem Behélter (1) flir Patentanspriiche, dadurch gekennzeichnet,
feere Kuverts, und einem unterhalb des Behil- dass die Einpackiasche (13) drehbar gelagert
ters angeordnsten, drehbar gelagerten Kuver- = 45 ist.
téffnungsorgan (5, 6, 7) zum Oeffnen der Ku-
vertklappe und drehbare Transportorgane (8, 10. Vorrichtung nach einem der vorangehenden
9) zum Transport des Kuverts zu einer Ein- Patentanspriiche, gekennzeichnet durch im
packtasche (13) und mindestens teilweisen Bereich des dem Kuveristapel zugewandten
Aufziehen desselben auf die Einpackiasche so- 50 Endes der Einpacktasche angeordnete Trans-
wie Transporielomente (34) zum Einschisben portbdnder zum Woeiterbefbrdern des abge-
des Kuvertinhaltes (38) in die Einpacktasche packten Kuverts aus der Kuvertiervorrichtung
(13) und Weiterbefrderung des abgepackten hinaus.

Kuverts, dadurch gekennzeichnet, dass im Be- .

reich Uber dem dem Kuvertbehiilter (1) zuge- 65 11. Verfahren zum Betrieb der Vorrichiung nach

wandten Ende (61) der Einpacktasche (13) einem der Patentansprliche 1 bis 10, wobei die

eine Niederhalterolle (21) angeordnet ist. Klappe (2) des untersten Kuverts (3) eines
Kuvertstapels (1) mit einem rotierenden Kuver-
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geschobene Kuvert etwas anzuheben, damit die
Transportfinger nicht an der Klappe anstehen.

Die Kuvertiervorrichtung weist nur sehr wenige
translatorisch bewegte oder oszillierende Teile auf,

um die dabei auftretenden Massenkrifte kieinzuhal-

ten. Mit Ausnahme der Niederhalterolle 21, der
Einpacktasche 13 und dem auf diese wirkenden
Hebelsystem treten sonst nur rotative Bewegungen

25

30

auf. Bei der Niederhalterolle und der Einpacktasche

treten nur kisine Verschiebewege bzw. Schwenk-
winkel auf.

Mit der erfindungsgemé&ssen Kuvertlervomch-
tung sind Leistungen bis zu 26'000 Verpackungen

35

pro Stunde erreichbar, was gegenliber den bekann- -

ten Kuvertiermaschinen einer Verdoppelung der
Kapazitét entspricht.

Patentanspriiche

1. Kuvertiervorrichtung mit einem Behilter (1) flir
leere Kuverts, und einem unterhalb des Behél-
ters angeordneten, drehbar gelagerten Kuver-
t6ffnungsorgan (5, 8, 7) zum Oeffnen der Ku-
vertklappe und drehbare Transportorgane (8,
8) zum Transport des Kuverts zu einer Ein-
packtasche (13) und mindestens teilweisen
Aufziehen desselben auf die Einpacktasche so-

40

50

wie Transportelemente (34) zum Einschieben
des Kuvertinhaltes (38) in die Einpacktasche -

(13) und Weiterbefbrderung des abgepackten
Kuverts, dadurch gekennzeichnet, dass im Be-
reich Uber dem dem Kuvertbeh#ter (1) zuge-
wandten Ende (81) der Einpackiasche (13)
eine Niederhalterolle (21) angeordnet ist.

55

7.

-10.

11.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden
Patentanspriiche, gekennzeichnet durch zwi-
schen dem Transportorgan und der Einpackia~
sche angeordnete weitere, als Rollen ausgebil-
dete Transportorgane (17, 18, 19, 20, 30).

Vorrichtung nach einem der vorangehenden
Patentansprliche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Transportelomente als auf Zahnrie-
men (33) befestigte Finger (34) ausgebildet
snnd

Vorrichtung nach einem der vorangehenden
Patentanspriiche, dadurch gekennzesichnet,
dass die Einpacktasche (13) mit Anschidgen
(35, 36) flr das Kuvert (3) versehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden
Patentansprliche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einpacktasche (13) drehbar gelagert
ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden
Patentansprliche, gekennzeichnet durch im
Bereich des dem Kuvertstapel zugewandten
Endes der Einpacktasche angeordnete Trans-
portbdnder zum Weiterbefdrdern des abge-
packten Kuverts aus _der Kuvertlervornchtung
hinaus.

Verfahren' zum Betrieb der Vorrichtung nach
einem der Patentanspriiche 1 bis 10, wobei die
Kiappe (2) des untersten Kuveris (3) eines
Kuvertstapels (1) mit einem rotierenden Kuver-
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that a holding down roller (21) is disposed in 30 trap (13) by rotating conveyor elements (8) and
the area over the end (61) of the packing trap is at least partially drawn onto the packing trap
{13) closest to the envelope container. (13), whilst the contents (38) are conveyed by
' - conveyor elements (34) into the packing trap
2. Device according to claim 1, characterized in (13), and the envelope (3) including contents
that the transport elements (8, 9) are disposed 35 (38) is drawn off the packing trap (13) by the
at the side of the opening elements (5, 6, 7) on conveyor elements (34) and transported further
the same axis (4) as the opening elements (5, characterized in that a holding down roller (21)
6, 7), but are driven separately. is provided, which descends before the en-
velope is drawn onto the packing trap (13) in

3. Desvice according to claim 1 or 2, characterized 40 order to open the envelope slightly.

o in that the envelope opening element is de-
' signed as at least one opener claw (5, 6, 7) Revendications
disposed on the periphery of a circle. .

1. Dispositif de mise sous enveloppe comprenant
4. Device according to one of the preceding 45 un conteneur (1) pour les enveloppes vides ef,
claims, characterized by conveyor rollers (10, placé sous le conteneur, un organe d'ouverture
11) cooperating with the conveyor elements (8, d'enveloppes (5, 6, 7) rotatif pour ouvrir le
9). rabat des enveloppes, et des organes de frans-
port rotatifs (8, 9) pour transporter I'enveloppe
5. Device according fo one of the preceding so jusqu'a un magasin d'insertion (13) et pour au
claims, characterized in that the packing trap moins partiollement tendre la méme sur le
(13) and the holding down roller (21) are guid- magasin d'insertion, ainsi que des éléments de
ed through a curve (23) by means of levers transport (34) pour insérer le contenu (38) de
(24, 25, 26, 27, 28). I'enveloppe dans le magasin d'insertion (13) et
55 pour transporter plus loin I'enveloppe rempilie,
6. Device according fto one of the preceding caractérisé en ce qu'un rouleau de compres-

devivet acc\(l)\g, bt %?s?fo‘i—

fr&) (13) and for drawing the envelope
at least parfially onto the packing trap, and
also with conveyor elements (34) for inserting
the contents (38) of the envelope into the
packing trap (13) and for the continued trans-
port of the packed envelope characterized in

claims, characterized by further conveyor ele-
ments (17, 18, 19, 20, 30) in the form of rollers

26

11. Process for operating the device according to

one of the claims 1 to 10, whereby the flap (2)
of the bottom envelope (3) of a stack of en-
velopes (1) is opened with a rotating envelope
opening element (5, 6, 7), is fed into a packing

sion est placé dans la région au-dessus de
I'extrémité (61) du magasin d'insertion (13) di-



re'éponds to a doubling of the capacity of the prior art 30 envel o

machi nes. 8 8. Device-according to one of the preceding cI m‘uﬂm““l“‘“‘
characterized in thatethe packi ng ERr@f04 1i3)Bt s provi ded vvi10h -
(35, 36) for the envelope (3). 9. Device according to one of- the precedl ng
claims, 5 characterized in that the packing tra

s rot
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bot t om eng ng gog 3 ﬁ’aﬁ-v |0pe5 enh?3899§9 vid &t Rntdi horsdu
rotating meenppem ng ‘el errent (5, 6, 7). niagasihCdindertion () paCdet B@mbritsBe
(13) by rotating conveyor elements (8) 'and iyénspért (IRpThradiéticéd an by gt vel-
onto the PpRsdshiigbloh fvdndidation YWoii RSdarabhe 150Nt edat o3 Tpmprossion OTE e phyu qui
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i ncl udi nglogfbs esOBInENG Sy (3B uneSgritie Awa- Of f  t he sppadsitengud suale nfapain diusertion, afin
conveyor edrierebte 7f Sidode amdund rpdnshinr decd f ur t hellousiner genti'enveloppeed I n that a
hol di ng deamte.rol l er (21). is provided, which descends before the envel ope

is drawn onto the packing trap (13) in®rder to open the envel ope slightly.
4. Dispositif selon l'une des revendications précé-

dentes, caractérisé par les rouleaux de frans-
port (10, 11) coopérant avec les organes de
transport (8, 9).
20
5. Dispositif selon I'une des revendications précé-
\_ dentes, caractérisé en ce que le magasin d'in-
sertion (13) et le rouleau de compression (21)
som contrdiés par une came (23) via un levier
{24, 25, 26, 27, 28). 25

6. Dispositif selon 'une des revendications précé-
dontes, caractérisé par des autres organes de
transport (17, 18, 19, 20, 30) de type rouleau
placés entre I'organe de transport et le maga- 30
sin d'insertion.

7. Dispositif selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que les éléments de
transport sont formés de doigts (34) fixés sur 35
une courroie de transmission positive (33).

8. Dispositif selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le magasin d'in-
serfion (13) est muni de saillies (35, 36) pour <0

v F'enveloppe (3).

9. Dispositif selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce gque le magasin d'in-
sertion (13) est placé de maniére rotative. 45

10. Dispositif selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé par des bandes de trans-
port placdes dans la région de I'extrémité du
magasin dirigée vers la pile d'enveloppes powr 50
transporier les enveloppes fermées hors du
dispositif de mise sous enveloppe.

11. Méthode de mise en osuvre du dispositif selon
'une des revendications 1 & 10, dans laquelle 65
le rabat de T'enveloppe (3) tout en bas d'une
pile d'enveloppes (1) est ouvert par un organe
d'ouverture d'enveloppe (5, 6, 7), conduit par



