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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung eines Implantats, insbesondere zum Einfiihren in ein
Auge und insbesondere zum FEinfiihren in den Schlemmschen Kanal eines Au-
ges, bei dem mit einer Laserstrahlung zunichst mindestens eine Region eines
Rohlings aus dem Material des Implantats belichtet wird und anschlieend die
belichtete Region mit einer Fliissigkeit entfernt (gedtzt) wird, sodass das Implan-
tat iibrig bleibt, dadurch gekennzeichnet, dass der Rohling fiir die Laserstrah-
lung durchléssig ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Implantat aus
Glas oder Saphir besteht.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Implantat aus
Kunststoff besteht.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die verwendete Wellenlinge der Laserstrahlung zwischen 150 nm und
1800 nm, vorzugsweise bei 1064 nm oder bei 532 nm oder 334 nm oder bei 266

nm liegt.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass beim Atzen gepulste Laserstrahlung verwendet wird.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Fokusradius der Laserstrahlung zwischen 1 pm und 100 um, vor-

zugsweise um 5 — 10 pm liegt.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass die Pulsenergie der Laserstrahlung bei 0,3 pJ - 3 pJ liegt.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Pulsfrequenz der Laserstrahlung bei 1 kHz - 1 MHz liegt, also die

mittlere Leistung des Lasers zwischen 1 mW und einigen Watt liegt.
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9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass das Implantat poliert wird.

10.  Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Implantat mit

einer Laserstrahlung poliert wird.

11.  Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Implantat mit

einem Ionenitzverfahren poliert wird.

12.  Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Implantat mit

einem Rapid Thermal Annealing Verfahren poliert wird.

13.  Implantat, hergestellt nach einem der vorhergehenden Verfahren, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es hohlzylinderformig ist und an gegeniiberliegenden Seiten

der Zylindermantelfliche fliissigkeitsdurchlissig ist.

14.  Implantat nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass es Offnungen mit

einem maximalen Querschnitt von 10 um — 50 pm hat.

15. Implantat nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-

samtlinge des Implantats bei 0,1 cm - 5 cm liegt.

16.  Implantat nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
die es einen Durchmesser zwischen 30 um und 300 pm, vorzugsweise bei etwa

100 um aufweist.

17.  Implantat nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass

es eine gebogene Lingsachse aufweist.

18.  Implantat nach einem der Anspriiche 13 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass
es in den Schlemmschen Kanal eines Auges bis mindestens ein Viertel der Um-

fangsrichtung des Lumens des zirkuldren Schlemmschen Kanals einfiihrbar ist.

19.  Implantat nach einem der Anspriiche 13 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass
es einen Grundkérper und an einem Ende des Grundkérpers eine Spitze auf-

weist.
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20. Implantat nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass die Spitze asym-

metrisch ausgebildet ist.

21.  Implantat nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Spitze

monolithisch mit dem Grundkorper hergestellt ist.

22. Implantat nach einem der Anspriiche 13 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass
es Verstrebungen aufweist, die sich diagonal zur Lingsachse und zur Umfangs-

richtung der Zylinderumfangsfliachen erstreckt.

23.  Implantat nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstrebungen
helix-, spiral- oder schraubenfrmig ausgebildet sind und zumindest einen Teil

der Zylindermantelfliche bilden.

24,  Implantat nach einem der Anspriiche 13 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass

es undurchsichtig ist.

25.  Implantat nach einem der Anspriiche 13 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass
es eine Lingsachse aufweist und zu dieser Achse symmetrisch ausgebildet ist.

26.  Implantat nach einem der Anspriiche 13 bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass
es eine Lingsachse aufweist und die Zylindermantelfliche radial nach innen An-
lageflichen aufweist, die in einem spitzen Winkel zur Lingsachse angeordnet

sind.

27.  Anordnung mit einem Implantat nach einem der Anspriiche 13 bis 26, dadurch
gekennzeichnet, dass sie eine stab-, spiral- oder hiilsenfSrmige mit dem Implan-

tat 1osbar verbindbare Einfiihrhilfe aufweist.

28.  Anordnung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass das Implantat
spiralformig ist und die Einfuhrhilfe ein entsprechend spiralférmiges Gegen-
stiick aufweist, sodass das Implantat auf die Einfithrhilfe aufgeschraubt werden
kann und nach dem Einsetzen die Einfiihrhilfe vom Implantat durch Drehen ab-

geschraubt werden kann.
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29.  Anordnung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass das das spiral-
fosrmige Gegenstiick der Einfiihrhilfe bei aufgeschraubtem Implantat mit der Zy-
lindermantelfldche des Implantats eine im wesentlichen glatte Zylindermantel-
flache bildet.

30.  Anordnung nach einem der Anspriiche 27 bis 29, dadurch gekennzeichnet, dass
die Einfiihrhilfe linger ist als die Zylindermantelfldche und einen Griff aufweist,
der es ermoglicht, ein im Implantat angeordnetes Ende der Einfiihrhilfe zu be-

wegen und vorzugsweise sogar zu drehen.



