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Fall war. 40 Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform ist da-
ZweckmiBigerweise befindet sich der Andruck- flir gesorgt, da im Bereich des Messerbalkens ein
schieber oberhalb des Arbeitsfeldes hinter der Fllistlick des Seitenanschiags mit dem Messerbal-
Prebalken-Wirkebene. In dieser Lage ist er nahe ken abwérts bewegbar und bei der Vorschubbewe-
der Schnittlinie angeordnet, so da8 das Ausrichten gung bis unter die Tischitdche absenkbar ist. Das
im Schnittbereich erfolgt. 45  Flilistlick des Seitenanschiags steht zur Verfligung,
Fir besonders hohe Ansprliche empfiehlt es wenn das Gut mit Hilfe des Andruckschiebers quer
sich, daB der Andruckschieber bei angehobenem ausgerichtet wird. Da sich das Fillstlick bis unter
Profbalken zun#chst unter diasen und dann in An- die Tischfliche absenkt, werden die Stapel des
druckrichfung bewegbar ist. Auf diese Weise kann geschnittenen Guts nicht behindert, wenn sie vom
der Andruckschieber noch ndher an die Schnittlinie 50  Arbeitsfeld nach vorn abgenommen werden. Insbe-
~ herangefiihrt werden. ' sondere bei kisineren Etikeiten u. dgl. wird die
Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform befin- Stapelform besser als bisher erhalten.
det sich hinter dem Andruckschieber eine quer zur Weiters kann auch ein in Richtung der Schnitt-
Vorschubrichtung verlaufende Zufllhrbahn flr das linie verlaufendes, auf dem Ausgangsfeld angeord-
zu schneidende Gut. Das Gut kann daher zugeflhrt 55 netes Lineal vorgesehen sein, das einen begrenz-
werden, ohne mit dem Andruckschieber zu kollidie- ten Hub entgegen der Vorschubrichtung hat, um
ren. das zu schneidende Gut gegen die Vorschubein-

richtung zu driicken.
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Uber die gesamte schrige Oberfiiche erfolgen. sors,

Mit Vorteil weisen die Segmente der Vorschu- Fig.8bis 18 den Arbeitsbereich der
beinrichtung und/oder der Seitenanschlag und/oder 50 " Schneidvorrichtung in einzelnen
der Andruckschieber vertikal bewegliche und auf Arbeitphasen.
der Tischfiliche aufsitzende Gleitfinger auf. Hiermit In Fig. 1 ist eine erste Schneidvorrichtung 1 in
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Besonders vorteilhait ist dis Anwendung der Ublicher Weise an einem Seitenanschlag 5 ausge-
Schneidvorrichtung als zweite Schneidvorrichtung richtet und durch seine Vorschubeinrichtung 6
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26. Auf der einen Seite des Ausgangsfeldes 22 ist tor 52 zugeordnet ist. Sobald sich die Stirnseite
ein Blindefautomat 27 zum Verpacken der fertigen 40 des ersten Blockstreifons diesemn Seitenanschiag
Stapel und auf der anderen Seite ein Stanzaufomat 51 n#hert, spricht der N&herungsinitiator 52 an und
28 zur weiteren Verarbeitung der Stapel vorgese- schaltet den Motor 47 ab. Die Blockstreifon 4 kom-
hen. Diese Automaten kBnnen wahlweise einge- men daher in unmittelbarer Ndhe oder in Anlage
setzt werden. am Seitenanschlag 51 zur Ruhe. Der Seitenan-

Die Schneldvorrichtung 17 besitzt eine Vor- 45  schlag 51 ist mit Hilfe einer Schrigfldche 8a an der
schubeinrichtung 29, die aus einzeinen Segmenten Vorderkante der Transporiplaite 8 anhebbar, damit
30 zusammengesetzt ist. Diese Segmente 30 sit- die Transportplatte 8 unter dem Seitenanschiag
zen jeweils an einem Hebelarm 31, der um eine hindurch bewegt werden kann. Wenn nun die Vor-
hintere Achse 32 schwenkbar ist. Sie knnen daher schubeinrichtung 29 in Titigkeit gesetzt wird, neh-
aus einer wirksamen Stellung (vollausgezogen in 50 men lediglich die wirksamen Segments 30 das vor
Fig. 2), in der sie auf der Tischiliche 19 aufsitzen, ihnen befindliche gestapelte Gut mit, im vorliegen-
in eine unwirksame Stellung (strichpunktiert in Fig. den Ausflihrungsbeispiel lediglich drei Blockstreifen
2) verlagert werden, in der sie auBer Eingriff mit 4. Sobald die erste Schneidposition erreicht ist,
der Tischfliiche und dem darauf befindlichen Sta- wird das Lineal 26 auf dem Ausgangsfeld 22 mit
pelgut sind. Das Verschwenken erfolgt von Hand, 55 Hilfe seiner Stelimotoren $3 mehrfach entgegen
kann aber auch automatisch durch geeigneie An~ der Vorschubrichtung bewegt, um die Blockstreifen
triebsmittel, beispielsweise Stellmotoren, vorge- 4 in Lingsrichtung, also an den wirksamen Seg-
nommen werden. menten 30 der Vorschubeinrichtung 29, auszurich-
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| oaded Damit der Messerbalken 23 seinen Arbeitshub 40  Folge der Form des Messerbatkens einen paralielo-

ne-

durchflihren kann, ist der Seitenanschlag 51 unter- grammfSrmigen Querschnitt einnimmt. Er wird
. brochen, wobei die Liicke durch ein Fiillstlick 62 durch das Lineal 26 abgestlit=t.

ausgefillt ist, damit ein einwandireies Ausrichten in Gem3B Fig. 11 wird die Tischplatte 70 um den
Querrichtung mdglich ist. Dieses Flllstlick 62 ist Betrag x, beispielsweise 1 mm, von der Hhe der
mit dem Messerbalken 23 aus der in Fig. 7 voll 4  Schneidleiste 72 unterhalb des Messerbalkens 23
ausgezogen dargesteliten Lage 62a mit dem Mes- angehoben. Hierdurch wird das unterste Blatt si-
serbalken 23 in die strichpunktiert gezeichnete cher von dieser Schneidleiste getrennt.

Lage 62b absenkbar. Es verhindert, daf das " Nunmehr wird die Tischplatte 70 entsprechend
Schneidmesser, das eine Bewegungskomponente Fig. 12 zur Bildung eines Spaltes 73 in Richtung
in Richtung der Schnittlinie hat, den gerade ge- 50 des Pleiles e vorgerlickt. Gleichzeitig kippt das
schnittenen Stape! seitlich mitnimmt. Nach dem Lineal 89, das eine Ruhestellung unterhalb der
Schnitt wird das FlUlistlick noch weiter in die ge- Tischplatte 70 eingenommen hatte, in Richtung des
punktet gezeichnete Stellung 62¢ abgesenkt, in der Pfeiles { nach oben. AuBerdem kippt das Lineal 28
es sich volistindig unterhalb der Tischfliche 19 in Richtung des Pfeiles g zuriick in die Vertikallage.
befindet. Auf diese Weise behindert das Flilistick 55 Infolgedessen wird der Stapel 71 aufgerichtet.

das Abnehmen des soeben geschnittenen Stapels Nunmehr senkt sich gem&B Fig. 13 der Aussto-
nicht, auch wenn dieser nur aus Bliittern sehr klei- Bor 64 in Richtung des Pfeiles h in den zwischen

ner Gr88e besteht. Die Bewegung des Fllistlicks den Linealen 69 und 26 gebildeten Querkanal 27.



transport plate 8 can then be displaced to the right in Fig. 1 after the
stop 9 has been noved,away by a sn?d,b g4 and the stop A0 has been noved
up or down. The Ioaded transport plate passes to a transter station 11.
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Blockstreifen - auf diese Weise in kieine Stapel 72 Die Stelimotoren ktnnen aber auch mechanisch,
aufgeteilt worden sind, wird der Motor 47 erneut elektrisch oder auf sonstige bekannte Weise betrie-
ervegt, so da8 die Transporiplatte 8 weiter nach ben werden.

links in Fig. 5 vorrlickt. Sobald die Stimfliche des
Blockstreifens 4a vom N&herungsinitiator 52 erfaft 45 Patentanspriiche
wird, bieibt die Transportplatte 8 stehen und es

kann ein erneuter Vorschub mit Hilfe der Vorschu- 1. Vorrichtung zum Schneiden von gestapeltem,
beinrichtung 29 erfoigen. Zu diesem Zweck muB bilattfdrmigem Gut aus Papier oder Folienmate-
die Vorschubeinrichtung wieder in die in Fig. 1 rial, mit einer Tischfiiche (19), die ein Arbeits-
veranschaulichte Ruhelage zurlickgefiihrt werden. 50 - feld (21), Uber dem sich ein Schneidmesser
Dies kann erfoigen, bevor die Transporiplatie 8 {23) und sin Prefbalken (24) befinden, dahinter
weiterbewegt wird oder gleichzeitig damit, wenn ein Eingangsfeld (20) zur Aufnahme des zu
némilich die Vorschubsinrichtung 29 in ihrer vorde- schneidenden Guts und davor ein Ausgangs-
ren Stellung mit Hilfe des Schiittens 27 angshoben feld (22) zur Aufnahme des geschnitienen Guts
und Uber die Blockstreifen hinweg in die Ausgangs- 55 aufweist, mit einem Seitenanschlag (51) zum
lage zurlickbewegt wird. Alsdann erfolgt ein neuer Ausrichten des zu schneidenden Guts und mit
Vorschub mittels der Vorschubeinrichtung 29. Die- einer Vorschubeinrichtung (28) flir das zu
sos Arbeitsspiel wiederholt sich, bis s#@mtliche schneidende Gut, dadurch gekennzeichnet,
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Blockstreifens 4a vom N#herungsinitiator 52 erfaft 45  Patentanspriiche

wird, bleibt die Transportiplatte 8 stehen und es

kann ein erneuter Vorschub mit Hilfe der Vorschu- 1. Vorrichtung zum Schneiden von gestapeltem,
beinrichtung 29 erfolgen. Zu diesem Zweck muf blattférmigem Gut aus Papier oder Folienmate-
die Vorschubeinrichtung wieder in die in Fig. 1 rial, mit einer Tischfiiiche (19), die ein Arbeits-
veranschaulichte Ruhelage zurlickgefilhrt werden. 50 = . feld (21), Uiber dem sich ein Schneidmesser
Dies kann erfolgen, bevor die Transportplatte 8 (23) und ein PreBbalken (24)-befinden, dahinter
weiterbewegt wird oder gleichzeitig damit, wenn ein Eingangsfeld (20) zur Aufnahme des zu
némlich die Vorschubeinrichtung 29 in ihrer vorde- schneidenden Guts und davor ein Ausgangs-
ren Stellung mit Hilfe des Schiittens 27 angehoben feld (22) zur Aufnahme des geschnittenen Guts
und Uber die Blockstreifen hinweg in die Ausgangs- 55 aufweist, mit einem Seitenanschlag (51) zum
lage zurlickbewegt wird. Alsdann erfolgt ein neuer Ausrichten des zu schneidenden.Guts und mit
Vorschub mittels der Vorschubeinrichtung 29. Die- einer Vorschubeinrichtung (29) flir das zu
sos Arbeitsspiel wiederholt sich, bis samitliche schneidende Gut, dadurch gekennzeichnet,
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23 can performits working stroke, the side stop 51 is interrupted,-wherein*
the gap is 12 filled with a filler piece 62 so that satlsfactory al i gn-
ment i n dak ezuinr AmBIcRenS delizi esthrieiandes POSS il WrricitigSndeh lelnerhy dai Awspriichid Cal be
| ower ed Gutst (4) bl @onUSeitenandebiag &3) eintin of t he &) datiurchn gé@anzaidhoetn dam hinteb darken
| i nes i rRighlugg d&t Schaittiinie [{#8) patematischnbe62b s howrAndricigciieban(@s) dinssichlin Yieschubkich-
pr event gvegbpesr dndrugksghiokeri (@5 vorgdsphoh ithas a corfprgnesstteckshdendliederbalter (60) vorgese-
di rect i ond éaB digywirksarne Praitp der Merschiibelsm | &t er alfepistnt rai ning the stack which
has | ustrichungr29) keiner alspder dbstangzpisehan t he fil | er piece is |lowered still
further SefRnansehies e jApdudischiobas i n ddt-t \egichiiggoaach jejgem et fnspylichest bis
conpl et éfty beneath the tabl e surface 19. In‘°t Pﬂdgfcmﬁgkemqgchp?q ‘Faérd'eg‘rt' - does
not hé’n r, rermv of he stack whi ch ha find in

tS

os
consi % ad el "S el SI zgi'ge %’ﬂéht‘a"aﬁgi?'ﬁ'@*ﬁ"lzt’hﬂt""bl ece
or |tt||m

62 is b e'm'emw i®r 63. APHM. 6 shows, an ejector 64 can
be 'O‘A’ern?e it 15 g% rs&h@fﬂ Jie! 66 % Htﬁ OLacReﬁu&R g
‘g’lng'ng an‘iJ )?d otk ok | Xe@ﬂ{ ri age 19 dﬁ h & e Pﬁ%a?%g%eﬁ% R
channel 1S ﬁﬁrk%ﬂ the strai ght edge B g,%bzw;f:ta sggond strg?g"ﬁ;t-edge

69. &Th]oﬁwﬁﬁ@% ﬁ,tslb@ught)ggdgedmes into the position shown in Fig. 6 when
t he t ablgakdnRdicridet, fdal e Bedafte Oty i ar €2 12 Avdifthtuk fiidh BIAYR Gef AsPAILIEST bidt O
t pOSIetdeﬂmataﬂmnng h SbR8IBask duistiBi-i N Fi 9. 1R, Uiufchrg¥kernBRAnet, Tab Gh VERRItH

'f  atenbet Gud (A)Maiithehmgn, an ifle Griirksame €Xl ai Neadbs iMesstibalRend €2 bin FUNSHICIO (BRRdssi ON
vvi t h Fi gBellurl verdegdBar sihhe fi ni shed st acks canSditénanschiagss@ppnit admt Messartidtkenhe
transverse channel 66 fully automatically t(@3)tahedriseesghtr und beirisl Vergehakevi ce
27 or 4t Nerghiungmach Ansprushchdadyrchigekee 28,  Bel towogund dissunten dliec Bschidchen 619) ab-
i ndi vi dusichnet viahrdiatSogmente 39} umreing iln nore deeniddlisti n connection with the
cut t i ng der &beitsesliyng kintertignep pefindiichahays. 258 t 0 18. According to Fig. 8, a block
strip 4 '12%"% és@ed%ynaphebm ped fReRdge 24%aVpuichiung ey Sehngiemyan grytepattom e

advance SEeRkPAS 29 V\/nerel n this strai ght 'Sﬂ't‘ GB‘Ta“ § fepi Sgelrf?'ﬁﬁ“ﬁt‘?i
dot - and as erfor novement in tfb A"SP' &Pmn‘tg”feggrrow
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down.

movi ng '(éb) 3 o% Eétﬁ h pr Qnd@hfePW - S}né@tﬁﬁs Mﬁm ridken)t edge
26 i s |nt dlrectlon of earrowcmtot ep05|t|on|n
dot - and dash I | nes in Fig. 8 and til ted15w&mmgg p,@,q;,tAr@pm@,f 14, hﬁd@mgyv d
about g2 VoméRling Wtich 2REth der Alpkikhe 1 bis CUL L i N nkzeipimel, k2L e InbAT @8 duiciier di ng
to Fi 9. s]Qadutdieyekenfisichnet, dal dért Adiecké 1 Whi Ch, untepd heibnige Adhee SipstacisO fumt dvd
cut5t=er hsafiiebeR(IBP&ich cbephabadet Aremyiekids Shaped CStBRE-(71) des geschnitenen Guis beim

(21) hinter der Prefibatken-Wirkebene befindet. 40 Schneiden abzustlitzen und anschilieBend wie-

der senkrecht aufzurichten.
7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Andruckschieber (25) bei an- 16. Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, da-
gehobenem PreBbalken (24) zun#chst unter durch gekennzsichnet, daB am Lineal (26) Nie-
diesen und dann in Andruckrichtung bewegbar 45 derhalteslemente (78) angebracht sind, die
ist. sich federnd auf das zu schneidende Gut le-
gen.
8. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis o
7, dadurch gekennzeichnet, daB sich hinter 17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
dem Andruckschieber (25) eine quer zur Vor- 50 16, bei dem das Ausgangsfeld (22) unter Bil-
schubrichtung verlaufende Zuflihrbahn (39)fUr dung eines Spalts (73) relativ zum Arbeitsfeld
das zu schneidende Gut befindet. . (21) bewegbar ist, gekennzeichnet durch einen
zu einer Weiterverarbeitungsstelle (27, 28) flih-
9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- renden Querkanal (68) auf dem Ausgangsfeld
zeichnet, daB das Eingangsfeld (20) durch eine 55 (22), der durch ein auf dem Ausgangsfeld (22)
quer zur Vorschubrichtung bewegbare Trans- montiertes erstes Lineal (26) und ein dahinter
portplatte (8) gebildet ist. befindliches zweites Lineal (69) gebildet ist,

das nach dem Offnen des Spalts (73) in seine



section. It is supported by the strai ghtedge 26. According to Fig. 11, the
table top 70 is liftegs by the anougp g»gq g€ Bexanple 1 mMm sgromthe | evel of
the cutting strip 72 beneath the cutter bar 23. Hence the | owernost sheet
is reliably separated fromthis cutting strip. Now the table top 70 is
advanced iArbeitsiage dhingbartist.oumd aifrch kisereAusow e ac C gredsimpthe oaferiay (4) 1bd cut agrinst the gap
73. At t hetobee(e4), tdeniingsires Querkdngihbewige 69, whisith stepB1nendgn thet theyworking widtataf ve
position Mevigtath the table top 70, tilts upwdiedadvange tntechagismc@d)iio smaier thae
arrow f. Mreover the straightedge 26 tilts theadiftaric betiyeenciidecsiapi (1) apd canhe
arrow 918, Yerchtung Rpelh Apspgich SsF"'M"G gemnéequeﬁ%#veﬁsh"és!qeé%sk 71 is set

upri ght. K?!EEH"‘(HP% d‘i“odﬁsl q;‘*‘%ﬁ’"”l %ector 64 is now | owered in the
dlrectlonsﬂ?e"t“H@' $i8ld (hnsver e Q?H%Pn P’d'QQ’tq‘ fiftely ©
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the t hi CkgGRSaea MdstibalibrisBaTRA RS 6ME (&1 0. Ihthat thel segrentsiaa) are HRPIBEAMS frork Ne
cutter bajg 3,31;}{5 now noved down again in the gdwémRfd psaio®in Whéh ey Qirald, thé he
cut-of f material 74 drops down through the gagutefid,(4)R6 68 Eitahb ¥n inBeratide posi-
col | ectaongorkictumptdch andpaghtieddidoeh gge- At t he gsiame tinme the strai ghtedge 69
hgs been Kerinteintingttad dia Abetsifibisto (76hpenxi mat el y per pendi cul ar to the sl oping
surtéace 73arehsskelmg duBicltungbaf dig Bchrdghid- a 2t r §.pHevice Baordind 1 claimit: eharartevised in

t owar ds t lehes(76) depiMegseralkéng (28) Yegschiabbahe di r ectthabtheciegroents @0)ravapitotdple ypwands of
a servo misgtor 77. Consequently all the cut - ofahd nearwardsagbofitqa jhorizoutali shak \(32)
stripped fromthe sl opi nca; surface 75 of the dessiedpehind thepyiejths wadieo paslian-t he
cut t er ¥aNogichiyng\naeh %&L"k ?I piiche 2188 . There is a further advance novement
of the bl 3Bdadyeh 39'@" dig Segrd- s et Poder W’Fﬂ%‘%l?'?ye?ftqa@?? bio 4He
arrow k, é‘b(a%%ﬂ @‘“?‘?é‘?‘i‘ﬁzt/‘ﬁlge( 9 SpdRdRE cut - of Mhigh e ad

gap 73 ) to its i 1?2) Y @ndag P"’tg%fg?ﬁes
and the tn%f:ﬁe%m kg %ﬁ%ﬁ&% A Sned :9‘;}2% ?1369

n
vi ci ni ty e strai ght edge 26. There fol Isgac'" 3\? ' rocess
New Cutgy R St inent b bidnb St pid! OCK ”d fng ! Jn eofFUaﬁﬁseﬁ'tto 5,
enbodi NeNtpy | 'ﬁm B e e e~ oy acma@ e e

st acks 72 zibitedRhrididWeiichtu &@W%y sl S ener 9' §5?Cis Rdabd) aﬁﬂe tikevorkiff area (21)
transport pal ddCeife asty SBBRVOMehtbRER) P tde | efﬁeh.hﬂhEb@ssuré barWorkhig@Plin@lS t he
edge of tlaR Hicglag Yo BibckdritdrSeiRikddaed by the proximty switch 52, the
t ransport rgubigdnaittdd ash Mt ish wdbéi @paatzas- advanw.e Dsvitd) adchaing @/ SlEiMes, m&mmnh 29
r\.,(ake RénaSchneidvorictitdng 17 wor 6iné Anbshi advance thae eHeagontadh prassdre Biidle r(28) whitecttle t 0
nope liraRithiung ples$chnittlinie {t8) wabeneinakdey. 1. Thipgessween barated) 3| aised Iseiovable tfinsd
t ransport apdesidasid®h BlecksmeifemchuneineoTeilanzahli|l t @neouginger itlard e ib the direction of pressing.
von den wirksamen Segmenten (30) der Vor-

schubeinrichtung (29) mitnehmbar ist. 8. Device according to any of claims 1 to 7,
characterised in that behind the contact pres-
Claims sure slide (25) is located a supply track (39)
' 45 extending transversely to the direction of ad-
1. Device for cutting stackad sheet-like material vance, for the material to be cut.
made of paper or film material, with a table
surface (19) which comprises a working area 9. Device according fo claim 8, characterised in
(21) above which are located a cutting knife that the input area (20) is formed by a trans-
(23) and a pressure bar (24), behind it an input 50 port plate (8) movable transversely to the di-
area (20) for receiving the material to he cut rection of advance.
and in front of it an output area (22) for receiv-
ing the cut material, with a side stop (51) for 10. Device according to any of claims 1 to 9,
alignment of the material to be cut and with an characterised in that a hold-down device (60)
advance mechanism (29) for the materialto be 55 extending in the direction of advance is pro-
cut, characterised in that a contact pressure vided behind the contact pressure slide (25).

slide (25) movable automatically in the direc-
tion of the cutting line (18) is provided for
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nanely when the advance nechanism 29 is lifted in its forward position by
nmeans of the carriagqy27 and novegphpsds 763 g4> beyond the pd ock strips into
the starting position. Then there is a new advance by neans of the advance
mechani sm 29. This working cycle is repeated until all the block strips
have bdbnDeyice cessliy. toTang of rchaimspditd 1@l at e 39C Bevick laccarding to clainsqsocﬁaade:tsmln to
an enpty ¢heweterispd inhthatiteenprvange ynachanisal 12 by nibainthe edconcheiraighiagdei (B) ip pevidedd 4.
The secon@)cean bp fledie is catirgty apthepturted suppl y widsastinping Wart (76) ehrbcontreliedsip swh
plate 8 cafwiyds Bleriicdstitd- ar gel y aut omat - i caf IWpy e duringupwerdymoyement of dhe
operative_ is sufficient for the product5| on ofuterabaE|(23) thendringing (Pac wipes pleng

bl ock derP ?"Afc?i’fd"lgh@ ?S‘Mt‘{fr sq@e db 1, pI acthe lattee m correct ly on the
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shown in (E:B gand 9durind BdvaftleSmiVadert V@ bdl t by vi'nce 'Fusmrlﬁ) gr'idl the ér&e stdﬁan
be ensuriggered thBélow ihb Bble36Hakd @ty Sheets dO B! arcidk | thd) cBMARY -pressut 5)
hol d- down el enents 78 are not needed, they Céﬁﬁ\phﬁ\fgﬂbﬂ?dmm)éﬁcﬁrﬁlfggeréb

Furt henmrce tidvecutiihg Stagkbd eRbGRIkE Gnafldl De pr ovi4) estingioh hedabit sudacel ty Swi tch 79
( F .18) madai of l'paped o Gifnel snatshist racdobdingf ont si de 80 of the block strip 4 cones
cl oser t caniy hat dldimsail glot 13 gbarderitddaby @or pe s [20.N0avich Gaceordimgehedng rati clainak 1 itoriat,

di st ance. straightbdge 1(2fl) vhich ogtendadn fe\ditecce mechancherarcter8d by usanst & bagondodutting de-
avoi d opetoatobihe euttingrline (18Fandtiharrangedeont he adv aviese(17ed lrasystem it arhicthe fipst outfinged
with a slthelioviput @reat@d) anthwbich hassplimited when - t hdevige (id s dsigheddo produsa tblogh sttips
resi st anciroluiniangreetion peasite thedirection el not or s (b Ov peesfig) cutsr whaiein i thecsecond
progr ess a&r@%e& edgﬁewa@eﬁg%ﬁjﬁ'a(ﬂfe of% hydr enfing depees {Fh nd I15‘9"4“1%efe19'°‘=k

units. ’caga‘f“ﬂéhe agvapcpgnech¥isly s can  al sos"'ﬂiea"aﬂﬁﬁé radipqent 19eRak, piher a'l'

el ectri ' one ot her known manner. directipg of the guiting lige (18)) pnly g *

Pat ent 1% °T°'d 3‘1 'g%gf’ cna '"st acked ‘é°ﬁ él”:'f’?'l?e qperafive, se ?Pg ‘8?)

paper or ofgé c‘%lin Wt £3 surfacei( e%)a \RRTeCReLIRT e §2 W8T ki ng
£%i ng

area (Zl)sﬁfgse Qﬁ,ed %‘ e (23) and a pressure bar
(24), be f’or e material to be cut and
in front m\% {fuapr?li ou ut area (22) f or r&géﬂ\?féﬁb&tghe cut material, with a
si de Sti@ﬁ)&éé-)acéoﬁﬁng%'cﬁmmor 95, dnblc- BT er iqal pibQsiiGolrougdl desVibulitids ﬁﬂpll@&\/éﬁnce
mechani Snifse®ln hmokiliBwiTBbREMAIE)WNcRE St CHBIoR6H Bh ine@Had Bn telflé, BmpGHERACT
pressure gé bghhed réSilontiony el :ﬁatauttaaabﬁtcal |y i NurdeN@nieli (165 Cdul @bm@bndt B 5046 tdend
l'ine (18)aré moynted\oh ERGtrdightedgs @B)Si NY t he mat er jravhit @1) JauiessitedeOn burRgPrdeaduelleh €
sr d st op (51) and in that the working w dt hsoaf mbhiés adviane Qe rodagaa@s)Sen up29)
sralT.ebevich actotding tal iyt deiinsbictovBein Si de St smniids bip seage (24), A I'arridre une zone

which the output area (22) is movable relative 40 d'entrée (20) destinde & recevoir les feuilles &
to the working area (21) to form a gap (73), couper et 2 Pavant une zone de sortie (22)
characterised by a transverse channel (66) on pour recevoir les feuilles coupées, avec une
the output area (22) which leads to a further butée latérale (51) pour aligner les feuilles A
processing station (27, 28) and is formed by a couper et un dispositif d"avance (29) pour les
first straightedge (26) mounted on the output 45 feuilles & couper, caractérisé en ce qu'il est
area (22) and a second straightedge (69) lo- prévu pour presser les feuilles & couper (4)
cated therebehind which can be moved into its contre la butée latérale (51) une barre de pres-
working position after opening of the gap {73), sion (25) pouvant 8tre déplacée automatique-
and by an ejector (64) which is movable along ment en direction de la ligne de coupe (18), et
the transverse channel. 50 en ce que la largeur utile du dispositif d'avan-
ce (29) est plus petite que la distance séparant
18. Device according to claim 17, characterised in la butée latérale (51) et la barre de pression
that the second straightedge (69) is arranged {25).

under the output area (22) in its inoperative

position and is capable of being moved &5 2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé

through the gap (73) into its working position. en ce que le dispositif d'avance (29) est subdi-
visé dans la direction de la ligne de coupe (18)
en segments individuels (30) dont la fonction
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contact pressure slide (25). 2. Device according to claiml1, characterised
in that the advance neghani sm (29) gpgd4/Fedagh i n the directpon of the
cutting line (18) into separate segnents (30), the advance function of

whi ch can be nade inoperative at |east over part of the width of the
cutting knié @ous$be ot Boeamoléorelimegstsor cl ai m 1lewé. 2, characterised in that

t he segnentre Ragie de lerlargeadi deik lagedblceupé.r om a wor ki ng position in which they
entrain the material (4) to be cut, into an% fispesithsdiand'upmgueicprse des readii ce
accor di iy Pispesitibseionda revandieation &0y 3c8rabm t hat t Iselions:Y Adtoarapiérish on co avsi I SVidR)| o
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pressi ngs, BispdeRl seidh 195 QUeRbriate 84 raveidiof clains 1 to 7, characterised in
t hat behi ngatibA¥er § @)'dan€ leqidt RePbshit Shvaile ( 25)14l mlsbmmbad cBupet! BEY iéuilldsadekpdplal)
ext endi ng té @Bscompead Jesidents (36) dii péatitenON Of advarde,mdiddauxt e felfliésc bnpilés tslobe
. 9. Devans deut pasitionl iavacdeCdags a@dsiveiyresC har act enrurmeglieicongtiddds fstendicatipast 1 ar 13a
(20)~1 s f ofdedu bogmraiort deaseppger £4)pLadctri¢dd) 200V ablcaradidviad ov e gelling régle (28pest orien-
direction ef caduenios segnicdts (8 \présentent omer di ng t o téenan didectioh ale resfighe tde cBype (18) et
char act er i subdivision qui earrespond? delleldearedtevi ce (60) disrasénslir feyzone de astiecie?)ceflectuant of
advance is provided behind the contact pressuee sfufsgdmpges) lengoptre dieipj direction
accor di ry PisPasitl/selpn lunesguelsonpuq gesravendihar act er 4o f'ayanpedp Mapjere trRSses ip5 avilies 2
mechani sm €397 t AP Guaqriss enjcq aue; Ip Dargsn ¢ |2Fety &W’r(é)tcﬁf'tf?éﬂd'?@&?f\ﬁeﬁ’%el n the
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t he transpmm'ﬁl &™) through. 13. Device a

i man n?

12 \_cha Cb% siti §e?oq berev %tuo JPMI |on of t;;g%ea? il 1)b lﬂ% %i} nmng
pi ece ( ved ar
(23) and édlagge p e be owt e aDP e Sur ace
(19). 14. ﬁ glygvgld;;geﬁ esheet-l | ke material made of paper or
film mat er.a, ccor ing to any of clainms 1 {g0 plsdesitf BeldrAg rvbddr@tbn Y of 15, ca-
strai ght edge (26) which extends in the direct if2wnis o &Lqueldoht rﬂ&uésld&ﬁla(rég?é
and is a4 r oREREF SulonliM QUélcBridhe adsGavendl2) and Wes BesEisments ldb PoidnBsl(78) g'appiRuand 2
directi on egipmst 4 2, dahactsckis len 66 g@Mesdprérdvance, ide fa@oridstidue coiitre 363 fdulies Aedupsr) al
(4) io be autariad@adenit bairl @le FHlessitC €25) une

piste d'amenée (39) pour les feuilles & couper 17. Dispositif selon I'une quelconque des revendi-

qui est orientée transversalement par rapport2 40 cations 1 & 18, dans lequel la zone de sortie

la direction de I'avance. (22) peut étre déplacée en formant un intersti-

ce (73) avec la zone de travail (21), caractérisé

9. Dispositif selon la revendication 8, caractérisé en ce qu'il est constitué sur la zone de sortie

en ce que la zone d'entrée (20) est constituée {22) un canal transversal (66) conduisant vers

par une plaque transporteuse (8) pouvant 8tre 45 un poste de traitement additionnel (27, 28),

déplacée transversalement au dispositif canal formé par une premiére ragle (26) mon-

d'avance. t8e sur la zone de sortie (22) et par une

" seconde régle (69) disposée A I'arridre et pou-

10. Dispositif selon I'une quelconque des revendi- vant éire amende dans sa position de travail

cations 1 2 9, caractérisé en ce qu'l est prévu 50 aprés ouverture de l'interstice (73), et compre-

3 l'arrigre de la barre de pression (25) un nant un Sjecteur (64) mobile le Iong du canal
serre~flan (60) s'étendant dans la direction de transversal.

'avance.

18. Dispositit selon la revendication 17, caractérisé

11. Dispositif selon 'une quelconque des revendi- &5 en ce que la seconde régle (69) est disposée

cations 1 & 10, caractérisé en ce que le dispo- dans sa position de repos au-dessous de la

sitif d"avance (29) peut &tre soulevé dans son zone de sorlie (22) et pout &tre amenée dans

ensemble et ramené vers I'arridre A 'état sou- sa position de travail en passant par l'interstice
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mechani sm 15. Device accor di ng to claim 14, characterised in that the

[
strai ghtedge (26) isoqtiltable ab ?ﬁ hori zontal shaft M
support the stack (7211) of cut rrat?éee?gll‘é ur|1ng cutting an thﬂ“‘“ﬂ“ |le!“\!“
upright again. 16. Device according to claim 14 or 15, characterised in
t hat hol ¢g@down el enents (78) which are applied resiliently to the materi al
to be cut are nounted on the straightedge (26). 17. Device according to any
of cl al9mDisfiosttibselod la jevendibatioh18, baractfriséput area (22) is novable relative to the
wor ki ng an ¢a que 13 secondeogie £8%) @gt H®) , characteri sed by a transverse channel
(66) on dkee bagugttatde saclage (7818t cothihankléd eagls to a further processing station
(27, 28) damenibre apepefip Hagusiteglisse centreda r ai ght edge (26) mounted on the out put
area (22 pareneertariagiadéh dors dy Mopgwemedie (69) | ocat ed t her ebehi nd which can be
noved i nf¥dPY de GRYP BeRireposi ti on after opening of the gap (73), and by an
ej ectq 64) . which is novabl e al the transverse channel. 18. Device
accoro#'oh 'SP%“'@%L E;;g"@"’g'n '8?%?3@‘%@%d i that the second strai ghtedge (69)
is arran (ﬁeéﬂ"lﬁa}' eie dh [eipee lee:'ZZ) inits inoperative position and is
) lacée dans @ jon de { rh . . .
Cap?‘b! € Hie o# Ha surfacs obli X%Eﬁ’:% f[he gap (73) Int_o |ts_Wor ki ng
posi tiong 9, %.I ce accor |?19 to claim18, characterised in that the
second sPral g"}\ﬂe ge (69) is provided wgth a stripping bar (76) and
cont r o4l @fodsitr SdidnTufe YRNordqle besdVeh@0 Upward novenment of the cutter bar (23)
the stri pRiohtd2bRo R BNEetdes bt ter. 20. Device according to claim 19,
char act eségnRks i(30) & @dpodiii A abdntd @Bigde bar (76) in the working position is
diispl aceadhenitds 1aédis (53¢ bticandet 10\bavedde t he sl opi ng surface (75) of the cutter
baMS) pregsion (B5)\dompremriahtoded idoigtstaouldny of clains 2 to 20, character- ised in
t hat t he sansg@8.n84p moBidy vedicalelmentaetivepoce nechani sm (29) and/ or the side stop
(51) andksot cinhielasorficadd lagablessur e sl i de (25) conprise vertically novabl e
sliding fingers (33, 54) resting on the table surface. 22. Device according
t 0 any22oPispdsifif salon]l'upspqudiconqué desaevendii sed by use as a second cutting device
(17) of satiogest & @1.icarachfrisé parduiflipation d'wut t%ng device (1) is designed to produce
bl ock st Feqeed disposiiiydernepnel (18| dusyE#merherein in the second cutting device
(17), by densienyejaip pepmiss diseosititde goyee €} r anged adj acent to each other in the
di r ect i oStV paurc ?"P?"@slbl‘%d %S only a fractional nunber of the operat-

i vevsegmf;‘e'f’ist:g;n‘g’%gg:ﬂ d‘;?:m;%% "% u;’bhasgi sm (29) can be entrained.

certain nombre de blocs de bandes disposés
les uns contro les autres en direction de la
ligne de coupe (18), seul un nombre partiel de
segments actifs (30) du dispositif d’avance (29)
sont entrainés. 35
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