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from t he eb§J;ngf:§lg vjer en %usse%[n § %cha ung nar’? 0 nen ochge gen n ant&l&g‘e& und au dessen
latter a OBerer Dichtflichen, die ein m&gliches Elektrolyt- Oberseite, die zwischen dem hochgezogenen Rand
kriechen aus dem Zellinnern heraus erschweren, und einer konisch aufsteigenden Querschnittsver-
- wird hier durch eine umsténdliche Mafnahme or- dickung der Scheibe um die Zentraldffnung herum
kauft. 36 eine umlaufende wannenfSrmige Vertiefung mit fla-
Eine Zellenabdichtung von wesentlich einfache- chem Boden bildet, sin weichelastisches Kunst-
rem Aufbau ist durch das deutsche Gebrauchsmu- stofimaterial 3 in der Form eines Ringwulstes auf-
: ster 19 21 573 bekannt. Sie besteht lediglich aus gespritzt ist. Der AuBendurchmesser des hochge-
A einer Ringscheibe aus Gummi, die einem Kunst- zogenen Randes kann dem Innendurchmesser des
stoffdeckel flir den Elektrodenbecher aufiiegt, und 40  Metallmantels 8 (vgl. Figur 2) zumindest nahekom-
einem Gummiring vom gleichen AuBendurchmes- men, so daB sich ein guter PaBsitz in dem letzteren
ser wie die Ringscheibe. Bei der Montage wird die ergibt.
metallische Pluskappe mit ihrem unteren flanschar- Wihrend das scheibenfirmige Hauptteil des
tigen Rand auf die Ringscheibe aufgesetzt und Abdichtungselements aus einem relativ harten, je-
darauf der Gummiring dem flanschartigen Rand 45 doch flir Dichtungszwecke- durchaus {iblichen
aufgelegt. Der durch das anschiliefende Umbdrdeln Kunststoffmaterial besteht, ist erfindungsgemas flr
des metallischen Gehdusemantels erzeugte Druck die ringfrmige Aufspritzung ein besonders weicher
fiihrt zu einer leichten Verformung der gummielasti- Kunststoff aus der Gruppe der Elastomere vorgase-
schen Dichtungsteile, wobei insbesondere die hen.
Ringscheibe in den Raum zwischen Gehduseman- 5o Erfindungsgem&s ausgewihite Kunststoffe soll-
tel und AuBenumfang des flanschartigen Randes ten bis ca. 50° C formstabil und selbstverstindiich
der Pluskappe gedringt wird. Auf diese Weise wird bis zu weit hdheren Temperaturen korrosionsbe-
die Elektrolyt-Abdichtung gegen das Gehiuse zwar stdndig sein. Sie sollten sowohl in der Kilte wie in
verbessert, nicht aber gegen den Kohlestab, da die der Wirme durch extreme Verformbarkeit ausge-
schmale Dichtzone zwischen diesem und der 55  zeichnet sein und ein gutes Adh#sionsvermdgen
Ringscheibe, insbesondere mit Riicksicht auf das sowohl an anderen Kunststoffen als auch an Metal-
pordse Kohlematerial, nur ein bedingtes Hindernis len aufweisen, andererseits aber auch hydrophob

" fir einen Elekirolytaustritt darstellt und bei dieser sein. Glinstig sind daher elastomere Klebstoffe wie
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' Bei der Montage einer Trockenbatterie unter Teil der Versuchszellen der elastomere Bestandteil
Verwendung der erfindungsgeméBen Abdichtungs- an den eingesetzten Dichtungen fehite. Wihrend
~ elementes werden dieses und die metallische Plus- 30  sich bei den erfindungsgemaB abgedichteten Zel-
kappe 5 vormontiert, was durch einfaches Einfligen len nach der Lagerung die gleichen Sollwerte fur
der Pluskappe in den Kunststoffkdrper im Sinne die Ruhespannung und fiir eine belastete Span-
des Pfeils in Figur 2 geschieht. Die Pluskappe wird nung wie bei frischen Zellen ohne nennenswerte
dabei soweit eingedriickt, bis ihr flanschartiger Fehlerstreuung ergaben, wurden an den Ver-
Rand unter die Schnappkante 4, welche dem hoch- 35 .gleichszellen sehr unterschiedliche, nach unten
stehenden Rand des KunststoffkSrpers vorzugswei- tendierende Spannungswerte gemessen, deren Ur-
¢ ' se angeformt ist, einrastet. Die elastomere Auftra- sache mangeinde Abdichtung zwischen dem Koh-
N\ gung wird dadurch bereits weitgehend verformt. lestab und dem ZuBeren Metalimantel ist, die zu
Das aus dem Dichtungselement und der Plus- Elektrolyt- und/oder Wasserdampf-Austritt fUhrt.
kappe bzw. dem metallischen Gehdusedeckel 5 40
vorgefertigte Bauteil wird darauf in die Gehdusedff- - Patentanspriiche
nung der bereits mit Aktivmaterial und Elektrolyt
gefiiliten Trockenbatterie 6 mit Zentrierungshilfe 1. Kunststoffdichtungselement flir galvanisches
durch den Kohlestab 7 eingesetzt, und der hoch- Primédrslement in Rundzellenform mit einer
stehende Rand des Kunststoffkdrpers wird gemein- 45 metallischen Ummantelung, welches eine zen-
sam mit dem Rand des Metallmanteis 8 iber dem trale Durchfiihrungséffnung flir den Kohlestab-
Rand der Pluskappe eingebtrdelt. Durch den Bor- ableiter besitzt, dadurch gekennzeichnet, daB
deldruck schneidet der Rand des Zinkbechers 9 es aus einem rotationssymmetrischen Kunst-
ein wenig in die Unterseite des Kunststoftkdrpers stoffkdrper (2) mit hochgezogenem Rand be-
ein, wihrend das elastomere Material 3 nunmehr 50 steht, dessen Oberseite eine umlaufende,
vollends zwischen der urspriinglichen Auftragungs- durch den hochgezogenen Rand nach auBen
fliche und der Pluskappe zusammengepreft und begrenzte, wannenformige Vertiefung aufweist,
dabei in Richtung zum Kohlestab verdréngt wird. auf deren flachen Boden ein elastomeres
Der Zustand der erfindungsgeméfen Dich- Kunststoffmaterial (3) als geschiossener Ring-
tungselements in der fertigen Zelle ist in Figur 2 55 wulst aufgespritzt ist.
dargestellt. Die besonders vorteilhafte Wirkung der
erzielten Abdichtung liegt im wesentlichen darin 2. Kunststoffdichtungselement nach Anspruch 1,
begriindet, daB das ringférmig aufgespritzte elasto- dadurch gekennzeichnet, da8 dem hochgezo-
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: limité vers I'extérieur par le bord relevé et sur

" Claims le fond plat duquel une matiére élastomére en
' ' ' substance synthétique (3) est appliquée par
1. Plastics sealing element for galvanic primary projection sous forme de boudin torique fermé.
element, in the form of a round cell having a 35 ' .
metal casing, which plastics sealing element 2. Elément .d'étanchéité en matiére synthétique
has a central through-guide opening for the selon la revendication 1, caractérisé en ce
carbon rod current collector, characterized in " gu'un rebord & déclic (4) entourant est fagonné
\-/ that it comprises a rotationally symmetrical - sur le bord relevé du corps de révolution sy-
plastics body (2) with a raised edge, the upper 40 métriqgue en matiére synthétique sur sa face
side of which has a peripheral trough-shaped interne.
~depression outwardly delimited by the raised - -
edge, an elastomeric plastics material (3) be- 3. Elément d'étanchéité en matidre synthétique
ing injection moulded onto the flat base of the selon les revendications 1 ou 2, caractérisé en
projection as a closed annular bead. .45 ce que la matiére élastomére en substance
: synthétique est un copolymére d'éthyléne et
2. Plastics sealing element according to Claim 1, . d'acétate de vinyle (EVA).
characterized in that a peripheral snap-on edge . . o '
(4) is integrally formed with the raised edge of 4. Procédé de fabrication d'un élément galvani-
the rotationally symmetrical plastics body on 50 que sous forme de pile ronde avec utilisation
its inside. d'un élément d'étanchéité en matiére synthéti-
_ _ . : ' _ que selon Pune des revendications 1 a 3, ca-
3. Plastics sealing element according Co Claims ractérisé en ce que le couvercle de bofier
1 or 2, characterized in that the elastomeric métallique de I'dlément est inséré d'en haut
plastics material is an ethylene vinyl acetate 55 . dans le corps de matiére synthétique avec
copolymer (EVA). . anneau élastomére placé dans celui-ci jusqu'a
. : . " ¢e que son bord s'enclenche sous le rebord &
4. Process for manufacturing a galvanic element déclic sur le bord relevé du corps de matiére
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Claims le fond plat duquel une matiére élastomére en
substance synthétique (3) est appliquée par
1. Plastics sealing element for galvanic primary projection sous forme de boudin torique fermé.
element, in the form of a round cell having a 35
metal casing, which plastics sealing element 2. Elément d'étanchéité en matidre synthétique
has a central through-guide opening for -the selon la revendication 1, caractérisé en ce
carbon rod current collector, characterized in qu'un rebord & déclic (4) entourant est fagonné
o that it comprises a rotationally symmetrical sur le bord relevé du corps de révolution sy-
plastics body (2) with a raised edge, the upper 40 métrique en matiére synthétique sur sa face
side of which has a peripheral trough-shaped ' interne.
—depression outwardly delimited by the raised
edge, an elastomeric plastics material (3) be- 3. Elément d'étanchéité en matidre synthétique
ing injection moulded onto the flat base of the selon les revendications 1 ou 2, caractérisé en
projection as a closed annular bead. 45 ce que la matigére élastomére en substance
synthétique est un copolymére d'éthyléne et
2. Plastics sealing element according to Claim 1, d'acétate de vinyle (EVA).
characterized in that a peripheral snap-on edge
(4) is integrally formed with the raised edge of 4. Procédé de fabrication d'un élément galvani-
the rotationally symmetrical plastics body on 50 que sous forme de pile ronde avec utilisation
its inside. d'un élément d'étanchéité en matigre synthéti-
que selon l'une des revendications 1 & 3, ca-
3. Plastics sealing element according Co Claims ractérisé en ce que le couvercle de boftier
1 or 2, characterized in that the elastomeric métallique de I'élément est inséré d'en haut
plastics material is an ethylene vinyl acetate 55 dans le corps de matiére synthétique avec
copolymer (EVA). anneau élastomére placé dans celui-ci jusqu'a
: ce que son bord s'enclenche sous le rebord a
4. Process for manufacturing a galvanic element décilic sur le bord relevé du corps de matiére
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casi'ng§ resul ti ng in the emergence of electrolyte and/or water vapour ¢

Clainsil. Pl astics sealing el enent f OEp @381¥ 354 ﬁ1pr| mary el emegt, in the

formot a round cell having a netal casing, which plastics sealing el ement
s\d l:entral t hr ou h- gui de opening for the carbon rod current coll ector,
aracterized |SH" N F’tcec‘b' iperties ainsirppdaget | onal |y symmetrical plastics body

(92) with a rai éfee eei fP@“O*f?ﬁ@?esgw\déowér whi ch has a peri pheral

tg ough- shaped 5r§ J]l v%l?dﬂe @erlienfe ed by the rai sed edge, an

gl astoneric pl % nﬁ: veﬁépnggqnn] ection noul ded onto the fl at

lhase of the prq‘,_| 1 & bead. 2. Pl astics sealing

el ement accordlsu,ge;,&d (:eZl e%c?quqﬁeed in that a peripheral snap-on

~edge (4) is |ntbg,g§adebéés PEJ%quW Mok %% sed edge of the rotationally
symetiri cal pl ashkib,Cdh 3RS Ve Hatidrd §yn{h@t?q'u§g ¢ deo- Pl astics sealing el ement
dccording to Clreiveops nébiiqud, sénbAbaHal G8rt ;,ﬁd ip that the elastonmeric plastics
materiial is an téibir\shenResvigs YlapiaegindhGiuGRpol yner (EVA). 4. Process for
Panuf act uri ng aingedquadiagtort8re BRéHnG iehtrd lB&oL.0r M Of a round cell, using a

bl ast{cs seali necle imétatiote @ cdisdi ddgmitRreq) Of Clains 1 to 3, char acterized
tn that the nethdtiaupousi ng cover of the ekenent is inserted from above into
fhe p] astics body, with elastomeric ring ingide, until its edge |atches
under| the snap-on edge on the raised edge of the plastics body, in that the
thus pre-assenbled parts are inserted into the housing opening of the cell,
whichjis already filled with active nmaterial and electrolyte, wth the
carbdn rod formng a centring aid, until the plastics body bears upon the
edge of the zinc cup, and in that the edges2of the plastics body and of the
et all casing, projecting over the cover edge, are turned inwards with fl at
pressing of the elastoneric annul ar bead encl osed between the netal cover
and the plastics body.

26

30

35

40

45

50

55




