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Le réglage de la pureté et de la convergence étant connue par ledit étalonnage préalable) un
statique (c’est-a-dire de la convergence au centre moyen de calcul est utilisé pour que chaque
de [‘écran, sans balayage) s‘effectue a [‘aide bobine recoive la quantité d’'énergie qui lui est
d’aimants permanents..L'invention se rapport a nécessaire pour réaliser la correction.
ce type de réglage. 50 Pour la mesure des erreurs de convergence
Elle concerne plus partlcuhérement le reglage statique on peut faire appel au dispositif décrit
de la pureté et de la convergence statique des dans EP—A—0037766 (FR.A.2480032) et pour la
tubes qui comportent un anneau aimanté disposé mesure des errsurs de pureté on peut faire appel
autour du col du tube. Cet anneau est par exem- au dispositif décrit dans le brevet US—A~—4 001
ple constitué par un matériau souple, appelé 55 877.
“plastoferrite”, qui est de la ferrite noyée dans D’autres caractéristiques et avantages de !’in-
une matiére plastique. vention apparaitront avec la description de cer-
Pour effectuer les réglages de pureté et de tains de ses modes de réalisation, celle-ci étant
convergence statique, on crée dans l'anneau effectuée en se référant aux dessins ci-annexés
aimantable un certain nombre de poles, par 60 sur lesquels:
exemple huit, réguliérement répartis autour de la figure 1 est un schéma d'un appareil de
I‘axe du tube, lintensité d’aimantation, c’est-a- , réglage de pureté et de convergence statique
dire 'induction magnétique, de chaque pdle étant selon l'invention, et
fonction de I'ensemble des correctlons a effec- la figure 2 est un schéma d'un montage dans
tuer. 65 lequel 'appareil de la figure 1 est utilisé.
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W pour obtenir {"efficacité maximum, comme c'est et un moyen pour alimenter ces bobines & partir
le cas dans I'exemple, que !'extrémité de la de ces signaux.
bobine 16 soit en contact, en méme temps que la 5. Appareil selon I'une queiconque des revendi-
face d’extrémité du noyau 15 contre 'anneau 10. 45 cations précédentes, caractérisé en ce que le
Autrement dit, dans I'exemple, la spire d'extré- - nombre de pdles, et donc de bobines (16), est égal
mité de la bobine 16 est dans le méme plan que la 2 huit.
face d’extrémité du noyau 18. 6. Procédé de réglage de la pureté ou de la
Pour effectuer le réglage initial de purete de convergence statique d'un tube de télévision en
convergence statique, on procéde de la fagon 50 couleurs, par exemple du type 8 masque perforé
suivante. Un dispositif de mesure 20 (figure 2} des et a trois canons en ligne, dans lequel on aimante
défauts sur I’écran produit des signaux électri- un anneau aimantable {10} & I'aide de bobines
ques qui sont appliqués & un calculateur 21 parcourues.par des courants, caractérisé en ce
programmé pour fournir des valeurs des courants qu’‘on com de individueliement le déplace-

a fournir aux bobines 16 pour obtenir une action 55 ment de chaque Pgbine {16), et/ou chaque noyau
résultante qui corrige les défauts mesurés. Le (15) autour duquef lle est enroulée, de fagon a
programme est aisé a élaborer pour 'homme de appliquer chacune de ces bobines {16} ou chacun
métier; en effet, un étalonnage préalable permet de ces noyaux (15)'contre I'anneau (10} pour
de déterminer la relation existant entre les erreurs effectuer JI'aimantation, l'intensité du courant
de pureté et de convergence statique, mesurées 60 fourni 4 éhaque bobine (16) étant déterminée par
sur V'écran, et les courants & fournir & chaque un calcufateur {21) associé a un dispositif de
bobine pour obtenir la correction des erreurs, cet mesure (20} des défauts sur I’écran.

étalonnage étant rendu possible par la suppres-
sion de l'entrefer entre les bobines 16 et la
plastoferrite 10 alors qu’avec les procédés utilisés 85
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che, dadurch gekennzeichnet, da die Zahi der number of poles, and thus the number of coils
Pole, und folglich der Spulen (16), gleich acht ist. (16), is equal to eight.

6. Verfahren zur Einstellung der Reinheit oder ) 6. A method of regulating the purity and the
der statischen Konvergenz einer Farbfernseh- static convergence of a color television tube as
rohre, z.B. des Typs mit Lochmaske und mit drei 40 for instance one of the perforated mask type and
in Reihe liegenden Elektronenstrahlerzeugern, in with three in-line guns, in which a magnetizable
welchem ein magnetisierbarer Ring {10} durch _ ring (10) is magnetized with the aid of coils

p' von Strémen durchflossene Spulen magnetisiert through which currents run, characterized in that
wird, dadurch gekennzeichnet, da die Verschie- the displacement of each coil (16} and/or of each
bung jeder Spule (16) und/oder jedes Kerns (15), 45 core (15) around which it is wound is controlled -
um welchen sie gewickelt ist, einzeln gesteuert individually in such a manner as to apply each of
wird, so daR jede dieser Spulen (16) oder jeder these coils (16) or each of these cores (15) to the

_dieser Kerne (15) gegen den Ring (10) angelegt : ring {10) to effect magnetization, the intensity of
wird, um die Magnetisierung zu bewirken, wobei the current supplied to each coil (16) being deter-
die Intensitit des an jede Spule (16) gelieferten 50 mined by a computer (21) associated with a

Stroms von einem Rechner (21) bestimmt wird, " means (20) measuring faults on the screen.
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