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Konpr e siniges Bedrdigss imbadsehtichdncans @l | m wesent | i chen dem Abgang von Met al |
30 hi nivetall theder Eatubiensionh burdadkdenatg<onpr essi on des Metal | es vor zubeugen,
auf wei sitl, wiih ed/@uichliec Formagdleitdneid, uch 11, bei dem das Metall Blel ist.
35 40 4B dadurch gekennzeichnet, daB das

Verfahren weiterhin die Schritte des Lleitens 25

eines Teiles des Metalles in die Kammer ge-

gen die Innenwand der Kompressionskammer

(152), um den Kolben (52) entlang einer innen-

wand der Kompressionskammer abzudichten

und im wesentlichen dem Abgang von Metall 30

hinter den Kolben wihrend der Kompression

des Metalles vorzubsugen, aufweist.

12. Verfahren nach Anspruch 11, bei dem das
Metall Blei ist. 35
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