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(57) Abstract

In the method proposed, the length of the selected case-hardening material is heated to the working temperature and, after one or two
working stages, is reheated to a temperature below the original working temperature and continuously rolled to its final dimensions in a
multi-stand reducing mill and then cooled in still air. The invention is characterized in that, following the initial working stages but before
seheating, a uniform temperature distribution is produced over the whole length and thickness of the partly finished product by controlled
heating or cooling to a given temperature lying within a particular temperature range.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines warmgefertigten langgestreckien Erzeugnisses insbesondere Stab oder Rohr
aus hochlegiertem oder tibereutektoidem Stahl, bei dem die Einsatzlinge des gewtthiten Einsatzmateriales auf Umformtemperatur erwirmt
nach cinem oder mehreren Umformschritten auf eine unterhalb der urspriinglichen Umformtemperatur liegende Temperatur wiedererwirmt
wird und durch ein kontinuierliches Walzen mittels eines mehrgeristigen Reduzierwalzwerkes auf die Endabmessung umgeformt und
anschlicBend an ruhender Luft abgekihlt wird. Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB nach den ersten Umformschritten und
vor der Wiedererwirmung durch ein geregeltes Erwlirmen oder Abkilhlen auf eine vorgegebene Temperatur innerhalb eines bestimmten
Temperaturbereiches eine iiber Linge und Dicke des Zwischenerzeugnisses gesehen gleichmiiBige Temperaturverteilung erzeugt wird.




