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Procédé et dispositif pour la liaison rigide de deux éléments minces

La présente invention concerne un procédé et un dispositif pour la
liaison rigide, par leurs bords en regard, de deux éléments minces, par
exemple plans ou cylindriques.

Quoique non exclusivement, la présente invention est tout
particulierement appropriée a étre mise en oeuvre avec des éléments
minces, dont au moins l'un d’entre eux est réalisé en une matiére
composite fibres-résine. |

Pour assembler rigidement, par leurs bords, des éléments minces en
matiére composite fibres-résine, il est connu de munir lesdits bords de
brides par collage ou bien par usinage. Dans le premier cas, la colle
constitue un point de faiblesse de I"assemblage, alors que, dans le second
cas, l'usinage entraine le sectionnement de fibres de la matiére composite
et donc également un affaiblissement local dudit assemblage.

La présente invention a pour objet de remédier a ces inconvénients.

A cette fin, selon linvention, le procédé pour la liaison rigide, par
leurs bords en regard, de deux éléments minces, par exemple plans ou
cylindrigues, est remarquable en ce que :

- on prépare une bride présentant une cavité a section au moins
approximativement trapézoidale évasée ;

- on prépare une contre-bride présentant une saillie a section au
moins  approximativement trapézoidale convergente, de forme
complémentaire de celle de la cavité de ladite bride ;

- on conforme au moins en partie les bords desdits éléments minces
a la forme de la saillie de ladite contre-bride ;

- on rapproche ['une de |'autre ladite bride et ladite contre-bride en

interposant lesdits bords conformés entre ladite cavité de la bride et ladite

saillie de la contre-bride ; et
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- on serre ladite bride et ladite contre-bride I'une en direction de
l"autre pour qu’elles pressent entre elles lesdits bords conformés desdits
éléments, la profondeur de la cavité de la bride et I'épaisseur des bords
des éléments étant choisies pour que, en fin de serrage de ladite bride et
de ladite contre-bride, il existe un vide entre le fond de ladite cavité de la
bride et lesdits bords des éléments.

Ainsi, grace a la présente invention on peut assembler rigidement
'un a l'autre deux éléments minces, uniquement par serrage de leurs
bords en regard précédemment conformés, sans collage ni usinage
affaiblissant. De plus, on est slr que le serrage est optimal, sans étre
limité par un éventuel contact de butée entre les bords des éléments et le
fond de la cavité de la bride.

La présente invention concerne de plus un dispositif pour la liaison
rigide par leurs bords en regard, de deux éléments minces, plans ou
cylindriques, remarquable en ce qu’il comporte ;

- une bride présentant une cavité a section au moins
approximativement trapézoidale évasée

- une contre-bride présentant une saillie a section au moins
approximativement trapézoidale convergente, de forme
complémentaire de celle de la cavité de ladite bride ; et

- des moyens de serrage pour serrer ladite bride et ladite contre-bride

I'une en direction de |'autre, pour qu’elles puissent presser, entre

ladite cavité de la bride et ladite saillie de la contre-bride, les bords

desdits éléments conformés au moins en partie a la forme de la
saillie de ladite contre-bride.

De préférence, la saillie de ladite contre-bride comporte une face
d'appui du coté de Ila petite base de la section au moins
approximativement trapézoidale convergente. Ainsi, au moins |'un desdits

bords conformés peut s'appuyer sur ladite face d’appui pour rigidifier la
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liaison et empécher tout basculement de I'un des éléments par rapport &
I"autre.

| Dans un mode de réalisation de la présente invention, ladite contre-
bride fait partie intégrante du bord de I'un desdits éléments; |

Avantageusement, lesdits moyens de serrage sont des vis qui, soit
prennent appui sur.ladite contre-bride et se vissent dans ladite bride, soit
prénnent appui sur ladite bride et se vissent dans ladite contre-bride.

Lesdites vis peuvent comporter des tétes logées dans des
évidements qui sont pratiqués dans ladite contre-bride ou ladite bride,
respectivement, et sur lesquels [ésdites tétes prennent appui.

Lorsque ladite contre-bride fait Hpartie in'tégrahte du bord de l'un
desdits éléments, elle peut comporter un logement partiel pour ladite
bride.

Une mise en ceuvre particuliérement avantageuse de la présente
invention est |'assemblage bout a bout de deux tron¢cons cylindriques d'un .
conteneur, lesdits troncons de conteneur pouvant &tre réalisés en une
matiére composite fibres/résine.

Les figures du dessin annexé feront bien comprendre comment
linvention peut étre réalisée. Sur ces figures, des références identiques
désignent des éléments semblables.

.Les figures 1 & 4 illustrent respectivement, en coupe schématique,
quatre modes de réalisation de la présente invention.

Chacun de ces quatre modes de réalisation | a IV comporte :

- une bride 1 présentant une cavité 2 a section trapézoidale évasée
avec un fond 2A. |

- une contre-bride 3 présentént une saillie 4 a section trapézoidale
convergente, de forme complémentaire a celle de la cavité 2 de la

bride 1, ladite saillie 4 ayant une petite base 4A, et
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- des moyens de serrage, par exemple des vis 5, pour serrer ladite
bride 1 et ladite contre-bride 3 |'une en direction de {'autre.

De plus, chacun des quatre modes de réalisation | a IV est destiné a
assembler rigidement deux éléments minces 6 et 7, par exemple plans ou
cylindriques, par leurs bords conformés en regard, 6A et 7A. Dans un
mode de mise en ceuvre particulier de l'invention, les éléments 6 et 7 sont
des troncons cylindriques d’un conteneur, réalisés par exemple en une
matiére composite fibres/résine.

Dans les modes de réalisation I, Il et Ill, la téte 5A des vis 5 est
logée dans un évidement 8 de la contre-bride 3 et lesdites vis 5 prennent
appui sur ladite contre-bride 3 et se vissent dans la bride 1. En revanche,
dans le mode de réalisation 1V, la téte 5A des vis 5 est logée dans un
évidement 9 de la bride 1 et lesdites vis 5 prennent appui sur ladite bride
1 et se vissent dans la contre-bride 3.

Les bords 6A et 7A du mode de réalisation | de la figure 1 sont
conformés de facon identique, chacun d’'eux comportant une partie
obligue 6A1, 7A1, de méme forme que les bords obliques de la saillie 4,
et une partie 6A2, 7A2 correspondant a la base 4A de ladite saillie 4.
Ainsi, quand les bords 6A et 7A en regard sont disposés entre la bride 1
et la contre-bride 3, leurs parties obliques 6A1, 7A1 peuvent étre au
contact des parties obliques de ladite bride 1 et de ladite contre-bride 3,
alors que leurs parties 6A2, 7A2 peuvent étre au contact de la base 4A.
Aprés mise en place et vissage des vis 5, les bords 6A et 7A sont
rigidement assemblés I'un a l'autre par serrage entre la bride 1 et la
contre-bride 3. Afin que ce serrage puisse étre optimal, la profondeur de la
cavité 2 de la bride 1 et I"épaisseur des bords 6 et 7 sont telles que, en fin
de serrage, il existe un vide 10 entre le fond 2A de la cavité 2 de la bride
1 et les parties 6A2, 7A2 des bords 6A et 7A. C’est cette situation de

serrage optimal qui est représentée sur la figure 1.
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Dans la variante de réalisation Il de la figure 2, le bord 7A de
I'élément 7 est conformé pour épouser la totalité de la forme de la saillie
4 de la contre-bride 3 et le bord 6A de I'élément 6 présente une forme
semblable a celle représentée sur la figure 1, mais il s’applique sur ledit
bord 7A, au lieu de s’appliquer directement sur la contre-bride 3. La
encore, en fin de serrage a |'aide des vis 5 (situation représentée sur la
figure 2) , il existe un vide 10 entre le fond 2A de la cavité 2 et les bords
6A.

Le mode de réalisation lll de la figure 3 est semblable au mode de
réalisation | de la figure 1, a ceci prés que ladite contre-bride 3 fait partie
intégrante du bord 7A de lI'élément 7. En conséquence, dans ce mode de
réalisation la base 4A fait partie de I"élément 7 et seul le bord 6A de
I’élément 6 s’y applique .

De méme, dans le mode de réalisation |V de la figure 4, la contre-
bride 3 fait partie intégrante du bord 7A de I’élément 7. De plus, la bride 1
est logée dans un évidement partiel 11 dudit bord 7A. Il en résulte un
épaississement de celui-ci et la formation d'un creux du c6té du bord 6A
de I’élément 6, creux qui peut étre bouché par un remplissage 12.

Bien entendu, bien que cela n’ait pas été représenté sur les dessins,
des joints d’étanchéité (de toutes natures) peuvent étre disposés, la ou
cela est nécessaire, entre la bride 5, la contre-bride 3, les vis 5 et les

bords conformés 6A et 7A.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour la liaison rigide, par leurs bords en regard, de deux
éléments minces (6, 7)
caractérisé en ce que :
- on prépare une bride (1) présentant une cavité (2) a section au moins
approximativement trapézoidale évasée ;
- on prépare une contre-bride (3) présentant une saillie (4) a section au
moins  approximativement trapézoidale convergente, de forme
complémentaire de celle de la cavité (2) de ladite bride (1) ;
- on conforme au moins en partie les bords (6A, 7A) desdits éléments
minces (6, 7) a la forme de la saillie (4) de ladite contre-bride (3) ;
- on rapproche |I'une de |'autre ladite bride (1) et ladite contre-bride (3) en
interposant lesdits bords conformés (6A, 7A) entre ladite cavité de la bride

et ladite saillie de la contre-bride ; et

- on serre ladite bride (1) et ladite contre-bride (3) I'une en direction de

I"autre pour qu’elles pressent entre elles lesdits bords conformés (6A, 7A)
desdits éléments (6, 7), la profondeur de ladite cavité (2) de la bride (1) et
I’épaisseur des bords (6A, 7A) desdits éléments (6, 7) étant choisies pour
que, en fin de serrage de ladite bride (1) et de ladite contre-bride (3), il
existe un vide (10) entre le fond (2A) de ladite cavité et lesdits bords.

2. Dispositif pour la mise en ceuvre du procédé de la réevendication 1,
caractérisé en ce qu’il comporte :
- une bride (1) présentant une cavité (2) a section au moins
approximativement trapézoidale évasée ;
- une contre-bride (3) présentant une saillie (4) & section au moins
approximativement trapézoidale convergente, de forme complémentaire de

celle de la cavité (2) de ladite bride (1) ; et
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- des moyens de serrage (5) pour serrer ladite bride (1) et ladite contre-
bride (3) I'une en direction de I'autre, pour qu’elles puissent presser, entre
ladite cavité de la bride et ladite saillie de la contre-bride, les bords (6A,
7A) désdits éléments conformés au moins en-partié a ‘Ia forme de la saillie
(4) de ladite contre-bride (3).
3. Dispositif selon la revendication 2,

caractérisé en ce que la saillie (4) de ladite contre-bride (3) comporte une
face d’appui (4A) du coté de la petite base de la section au moins
approximativement trapézoidale convergente.

4. Dispositif selon F'une des revendication’s 2 ou 3,
caractérisé en ce ladite contre-bride (3) fait partie intégrante du bord (7A)
de I'un desdits éléments.

5. Dispositif selon 'une des revendications 2 a 4,
caractérisé en ce que lesdits moyens de serrage (5) sont des vis prenant
appui sur ladite contre-bride (3) et se vissant dans ladite bride (1).

6. Dispositif selon I'une des revendications 2 a 4,
caractérisé en ce que lesdits moyens de serrage (5) sont des vis prenant
'appui sur ladite bride (1) et se vissant dans ladite contre-bride (3).

7. Dispositif selon I'une des revendications 5 ou 6,
caractérisé en ce que lesdites vis (5) comportent des tétes logées (5A)
dans des évidements (8, 9) sur lesquels elles prennent appui.

8. Dispositif selon la revendication 4,
caractérisé en ce que ladite contre-bride (3) faisant partie intégrante du
bord (7A) de I'un desdits éléments comporte un logement partiel (11) pour
ladite bride (1).

9. Conteneur comportant au moins deux troncons cylindriques

assemblés bout a bout,
caraétérisé en ce que lesdits troncons sont assemblés au moyen du

dispositif de liaison spécifié sous |'une des revendications 2 & 8.



