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und 7 verdeutlicht. Die letztgenannte Figur verdeut- tung zugeflihrt und dort bezliglich des Ein-
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Klemmeinrichtung 26 die Transportunteriage und gangsfeld zur Aufnahme des zu schneidenden
schieben diese auf das Eingangsfeld 3 des Schnei- Gutes und davor das Ausgangsfeld zur Aufnah-
detisches 1 und zwar so weit, bis der vorderste me des geschnittenen Gutes aufweist, sowie
Querstreifen 32 am Seitenanschlag 28 anliegt. Es eine dem Eingangsfeld zugeordnete Vorschu-
wird dann exakt hinter dem tbergeschobenen Gut 45 beinrichtung fiir das zu schneidende Gut vor-
34 ein parallel zum Seitenanschlag 24 angeordne- gesehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB
ter Anschlag 35 abgesenkt. Diese Verhiltnisse sind das in Querstreifen (32) vorliegende, in Lings-
teilweise in der Darstellung der Figur 5 gezeigt, die streifen zu schneidende Gut (34) vom Aus-
die Situation aus der Blickrichtung B gem&B Figur gangsfeld (5) auf eine diinnwandige, plattenftr-
1 zeigt. Nach dem Absenken des Anschlages 35 5o mige Transportunterlage (29) verbracht wird,
auf die Transporiunterlage 29 verfidhrt die Klemm- und die Transportunterlage (29) zusammen mit
einrichtung 26 wieder in Richtung des Tischieiles dem Gut (34) liber mindestens einen seitlich
15, womit die Transportunterlage 28 unter dem aus der Vorrichtung angeordneten Tisch (11, 15),
den einzelnen Querstreifen 32 gebildeten Gut 34 dessen Tischfliche (13, 16) niveaugleich zu
herausgezogen wird. Bei beibehaltener Blickrich- s5 der des Schneidetisches (1} der Vorrichtung
tung B sind diese Verhiltnisse in den Figuren 6 anordbar ist, dem Eingangsfeld (3) der Vorrich-
und 7 verdeutlicht. Die letzigenannte Figur verdeut- tung zugefithrt und dort bezliglich des Ein-
licht Uberdies, daB nach dem Erreichen der Aus- gangsfeldes (3) ausgerichtet der Transportun-
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5. Verfahren na‘ch einem der Ansprliche 1 bis 4, g
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberfla- 10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
che der Transportunterlage (29) nicht volistén- 9, dadurch gekennzeichnet, daB8 das erste
dig mit Gut (34) belegt ist und die Bewegung 45 Tischteil (11) einen senkrecht zur Schneidebe-
der Transportunteriage (28) mitteis Saug- (23, ne (7) angeordneten Ausrichtanschlag (21) flr
25) undfoder Greifeinrichtungen (27) erfoigt, das zu schneidende Gut (34) aufweist.
die am nicht belegten Bereich der Transport-
unterlagen (29) an dieser angreifen. : 11. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 7 bis

50 10, dadurch gekennzeichnet, daB das erste

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, Tischteil (11) einen parallel zur Schneidebene
dadurch gekennzeichnet, daB der Tisch (11, (7) angeordneten Ausrichtanschiag (20) fUr das
18, 15) mehrteilig ausgebildet ist und die zu schneidende Gut (34) aufweist.

Tischftdchen (13, 16) der Tischteile (11, 15)

bezliglich ihres Niveaus mit der Tischfliche ss5 12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
{2) des Schneidetisches (1) anhebbar und/oder kennzeichnet, daB der Ausrichtanschlag (20)
absenkbar sind. anhebbar und absenkbar ist.
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for recei vi ngetdr@detoabitugindienti al , and a forward ffad) island eterds RO At, barabtekised
the\anut field is provided for the material t oOinltRat @hibdditoha tablt(er;, it 5yaddisposed
t hat™t he et Arpragbss(ad<drdinghio chaimi & cparae@stdd | Nt r anstvibe Sidle st thi sttifg Rble 41)dthevieblsh

i-s to be cut in thatahe magnal U8H) rwhich is present in 40 area (13, 16) of which additional table can be
transverse strips is taken, rotated in the lon- positioned at the same level as the table area
gitudinal direction, on to the conveying base (2) of the cutting table (1), wherein one end of
(29). the table (11, 15) is disposed adjacent to the

output field (5) and the other end of the table
3. A process according to claim 1 or 2, charac- 45 (11, 15) is disposed adjacent fo the input field
terised in that the conveying base (29) is posi- (3), and a thin-walled, plate-like conveying
tioned adjacent to the output field (5)' on the base (29) is provided for conveying the ma-
table (11, 15) and a first alignment stop (20) terial (34) from the output field (5) to the input
disposed parallel to the cutting plane (7) and a field (3).
second alignment stop (21) disposed perpen- &0
dicularly to the first stop are lowered on to the 8. A device according to claim 7, characterised in
conveying base (29), and the material (34) is that the table (11, 15) comprises a first table
aligned at the stops (20, 21), and after the part (11) at the side of the oulput field (5) and
stops (20, 21) have moved from their initial a second table part (15) at the side of the input
positions to the material (34) the conveying 65 field (3), wherein the table parts (11, 15) are
base (29) is moved with the material (34) into arranged so that they can be positioned in a.
the region of the input field (3). : plane and adjacent to each other and to the

cutting table (1).
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strips is taken fromthe output field (5) oﬁ'{e'a thin-wal |l ed plate-like
conveyi ng base (29), d the convey &{ai% 9) is fed together with the
material (34) to the ?{r%put field (3%‘“8? eéj'gw ce via at g'gast one ‘tabl e
(11, 15) disposed at the side of the device, the table area (13, 16) of

which tafll & ®aite BRoding ROSRIh Alor BhEhaRB e | evel ddkudehah vaidet MAgiitihdids) grébenid) €
(1) of the terisudiif that @Rédioh 318) @NBHéasbId paT € f I oM leh @afides iRNsvErBaldsA Sabit( W) rotation

al i gned i n(rek@tiso| comtridi@d dsngriisaid aldd (3), Waeheiandétdipe Mnbititingld, u3eburs\dei Ch
I S present lawerable fafesal Plagamnest devips assodtethi Ch | s o Besagelburile bubstrad dgitransplort 28)
strips i s wih thedididfaf @aptiob {4, vhemirsiiscumper di § ect i ow conivinemettavécOe gubisiad ide frhnsport

di recti on, swiaemfoims & paneatit thedeble area (18) conveyi (RY) aencorg 2o lerpréidyerpenh du sulst h
t he conve ph@ememgzewondrs)azfth@rtam Bk enpval frRlskntreseord@fiveyi ng base (29)
bef ore the(1l1 i1B)em fe tehlp partp (11, 15) Arepr ocess according to claim 1,

charact eri é°é'ﬂ' ‘n that the material (34) whi%hPsé rsé%r'ﬂ’et"?‘?dﬁ“a'l‘tévﬁﬂ@?
strips is ta rotated in the |on i tudPnal @GP FREYY ?\tpafﬁ‘?’ ng
base (29 A °"'°° acﬁ? P 35 °5‘?:8 W:ﬂgq o clai mele'b?a" S Y s%f"é%f ®hat’
the convey ngeBagE I |s el & adj acen 'a'ts%;tl géa[e i ?'V%‘f"be' 5'55"“’
the table on §Aﬂ 30 p%u "1 275 p nt stop sposed parallel to the
cutting pl at(.’ e bl "gnient,, St @b pfpdk sstsrs.aggﬁ.cmﬂ%ng?%@” y

to the firs are owered on to the convey Bl

mat eri al 44 %‘k)evrl:esar:%J)r&Q%l n@toné BcihOP B ( 20, 21);)!)31@5}{&l sout Bfre adjSoomt QFPaS z

21) have * ardeteriddd inthat the first bl parfBYED from ishd (5) k@0 tdbRI10A8), uhe r%miéFb
erﬁ_f materi abs dn3ignmieRtestop QDY RY inB thaleds @4) 29) 1S IbD¥E Grandnbiier @) NBiépRESepardliSié)

i nto~t he I @) b ButOWwhitH Rlighight tstop 11 tidpossl) . 24 mMRANPEORSSEe Eupd (7§l eNghet ddwadndd M

3, char act garkipEd theRuttifgadlant ki conveyi ng base ( BBge idalignevient (24) tdispbdde perdendii al

(34) on to the input field (3) towards a | at eralbiresibaa €&®) dendise Gortabaissées h

the | att® Axdeiceacstrdipg (0339imi1s, averedalissehi nd t heurmsubstiabde WaBspprt (28), talmetidre (34)

di recti on df thatthecdignmentotopt(P isgeiseably mly base (2Bt égalerdent Rlignésopay alp bugée
(29) is wi t'qutablvr/n bel ow the material (34F in t@e2UppaerPs auedpy butdes ¢29. 8f) ont
movemnent . A process according to any onduil§ lew nepifigs de W@aﬂa"ec la matiére
char act eF?"§E‘H°ﬁt'ﬁ“§ hat the surface of the convdé3A:irpubsiatae troapport @9)patse avec la
conpl et eI Y 9oc pi ed b rrat erial and t he MpRIe Ré{anpP dP'H@”%‘E?H@éWﬁ’@"‘
Dase ( Dg g fpé d ’éﬁt@at'Suvdg (:’t i on- (2&°e @S) and/ or gripper devices
(27) hi chole oy ? .sp Bopncior  (he conuey bt oa% i
Aprocess c‘?‘ﬁ 'h 8 ? z%msltof Ghi&
upe tlree pxe brt rn o
table (11, ? fpéaarets agPnstructiQ {Iécfa ]
16) of the dIa néé@ibn raised t@gﬁwntr GRLR latéFhlJ )%hr'ib‘aéb to
their leve tud\%lB Jaﬁs'sl?é‘c‘;ﬁér |$ Qtl tordabite ar8a (2) Qbte bdnfers; &t Ldeish 3) So
A device f Qpe @blb ks B&oéﬂe%r'ﬁ&gnaﬁ etsurfza; erial, Vaksha @reGidh ks MEub B yubt,-tratae
tabl e area de table qui présente une zone de travail au- transport (29) derrigre la matigre (34), le subs-
&..f ' dessus de laquelle se trouvent une lame et un ~ trat de transport (29) étant retiré en dessous .
i sommier de serrage, derriére la zone d'entrée de la matidre (34) dans une direction de mou-
pour la réception de la matidre & couper et 40 vement opposée.
devant la zone de sortie pour la réception de la )
matiére coupée, et dans lequél est prévu un 5. Procddé selon les revendications 1 & 4, carac-
mécanisme d'alimentation attribué & la zone térisé en ce que la surface du substrat de
d'entrée pour la matidére & couper, caractérisé transport (29) n'est pas recouverte compldte-
en ce que la matiére (34) 4 couper en bandes 45 ment par la matiere (34), le mouvement du
longitudinales présente en bandes fransversa- substrat de transport (29) ayant lieu & l'inter-
les (32) passe de la zone de sortie (5) sur un vention de dispositifs d"aspiration (23, 25) et/ou
substrat de transport (9) en forme de tole 3 - de préhension (27) qui viennent s'appliquer sur -
paroi mince, et le substrat de transport (29) est le substrat de transport (29) dans le domaine
acheminé conjointement avec la matiére (34) 3 50 de ce dernier, qui n'est pas recouvert.
la zone d'entrée (3) du dispositif par-dessus au :
moins une table (11, 15) disposée latéralement 6. Procédé selon l'une quelconque des revendi-
par rapport au dispositif, dont la surface de cations 1 & 5, caractérisé en ce que la table.
table (13, 16) peut &tre agencée pour &ire au (11, 18, 15) est réalisée en plusieurs parties, -
méme niveau que celui de la table de coups 55 les surfaces de table (13, 16) des parties de
(1) du dispositif, le substrat de transport (29) table (11, 15) pouvant &tre soulevées et/ou
étant récupéré en alignement par rapport & la abaissées par rapport & leur niveau avec la
zone d'enirée (3), dans lequel la matigre (34) & surface de table (2) de la table de découpe
8
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press are |located, with an input fggl | the field of action for
receiving the mateli al E‘g be cut andheviot 59%%'% ggt put field i n'®%ront of the
field of action for.receiving the cut material, and with a forward feed
Q'Ievi ce, Whicly.is associated with the input fi eldmirefpatie b blEBi B pé3éntd helbatse
cut, characterised in that an additional table dgignemdi)(@0)Spditi T Matideb -adcodpas
si de of the mispotiiifpgurtddtduper @4 )a, mdtikre einpiléb € ar ea ((34 disjdsfe pdralfalameats aaplah de d8oG-
t abl e can beenpiomriet deoiawiib, edmpidnent sieam@ble dvel as thpe (Dabl e area (2) of the
cut tii ng t abl décdupy ,munived’enenswiaee dndebf qiihest able (11, 15) is di sposed -
adj atent to Rrépente g (renef fiefrevall Byr-despds fahe ot ha2- Rispdsifselernie revarsiicatiop 11, cara@frisé s
di sposed adjeterre tiogvephyme lame et urf soamipr @8) | and #ntRiGHe RRMER d'aligheraant@0) newt Stre
conveyi ng ba%"é’a%"i’zgcgﬂ?rs ”P? ForeddentEy Poydaveyi ng tI9devsaeiebais¥e(34) fromthe
out put fi el dgeBfoniqs lg mmatigre, @FCT?eé!eﬂd; . 8. A device according to
claim?7, chaf'acPes de 8“'?r_?°,'h('l%t’e‘ieﬁl§"t Hfe {°11, 15) conprises a first table

part (11) atM™H® SPYRse a'.'F'hedé' ta"M"8| d (5) and a second table part (15)
at the side "a‘fcﬂém']’; @églat'ef‘? o

a SonS dientdal ook dﬂm rein the table parts (11, 15) are
arranged so itu%ﬁﬁ%(mg QL(??)I% k B& «?:g’l in a plane and adjacent to each
other and toté ﬁle Lb ;ﬂ)grt}éalgtéﬁle( jej:t e
re

A device according to claim7 or
8, charact er s ght b suliikatde RableS ¥, 96) of “one tabl e part (11, 18, 15) is

construct ed Rsitichnéer b HBE nRbH duewBiliadel g | ateral placenent device associ at ed
with the fiedydacalfdedablb @) dedid tablh@ @cbupbt s upper surface fornms a plane with
theutiabl e ar@ndintBquaifuné BRI BitddE (€91 on (18) of this table part (11,
18,™45) whens) bt dispdibepdanétieSadfadehte 2libYonar e2l ower ed. 10. . A devi ce according
to any one ode sottiai(8)yst Iauttetexémiié ke fadableqii,sed in that the first table part
(11) has an t5) bgydispuste pduofire(a@ibyente\dtia ednei s di sposed perpendicularly to the
cutting pl andlentrdg (3).fuprsubsiet dratramspod|29)34) to be cut. 11. A devi ce
accor di ng t oformeydediile &opard fniricerétatt préyu peIr characterised in that the first
tabl e part (la®pnsfiasisdeals redtiprg itk depuistinpene 2035 for the material (34) to be cut,
whi ch al i gnn¥erRortie (%) jysqus lArpgsaiefhral el "to the cutting plane (7). 12. A
devi ce according to claim 11, characterised in that the alignnent stop
(20) is r& sPIsROPY solon 14 rypopicalipn. 7, caractgeiss) g SN -
en ce que la table (11, 15) présente une pre- . ] -
it midre partie de table (11) latéralement par 30

rapport & 1a zone de sortie (5) et une deuxieme

partie de table (15) latéralement par rapport &

la zone d'entrée (3), dans.lequel les parties de

‘table {11, 15) sont disposées de manidre &

pouvoir étre positionnées dans un seul plan, 35

tout en étant mutuellement adjacentes et adja-

centes 3 la table de découpe (1).

ivhi ch has a field of action above which a cutti ng kni fe ‘and a crosshead of

g'l?)%‘:f-;*

Dispositif selon la revendication 7 ou 8, carac-
térisé en ce qu'on réalise un domaine (18) 40
d'une partie de table (11, 18, 15) sous forme
d'une butde latérale qui peut étre soulevée et
abaissée, attribuée 4 la zone de fravail (4),
dans lequel la surface supérieure de cette der-

nitre forme, lorsque les parties de table (11, 45
15) sont abaissées, un plan avec la surface de

table (19) du domaine restant (18) de cette
partie de table (11, 18, 15).

10. Dispositif selon I'une quelconque des revendi- o0
cations 7 & 9, caractérisé en ce que la premig-
re partie de table (11) présente une butée
d'alignement pour la matidre (34) & découper
disposée perpendiculairement au plan de dé-
coupe (7). ' 55

11. Dispositif selon I'une quelconque' des revendi-
cations 7 & 10, caractérisé en ce que la pre-
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