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Meiftelhalter 

Die Erfindung betrifft einen MeiGelhalter fur eine Bodenbearbeitungsmaschine, ins-

besondere eine StraRenfrasmaschine, eine Bergbaumaschine Oder dergleichen, mit 

einem Stutzkorper, an den mittelbar oder unmittelbar ein Steckansatz an einer 

Steckansatzseite angeschlossen ist, wobei der Stutzkorper zwei erste und/oder zwei 

zweite Abtragflachen aufweist, die zueinander im Winkel stehen, und wobei der 

Stutzkorper eine Bearbeitungsseite aufweist, die eine MeiGelaufnahme aufweist. 

Aus der US 3,992,061 ist ein MeiGelhalter bekannt, der einen Stutzkorper mit einem 

einteilig angeformten Steckansatz bildet. Dabei ist der Stutzkorper von einer zylindri-

schen, als MeiGelaufnahme ausgebildeten Bohrung durchdrungen. In die MeiGelauf-

nahme kann ein Bearbeitungswerkzeug, vorliegend ein RundschaftmeiGel, einge-

setzt werden. Der Stutzkorper weist zwei zueinander im Winkel stehende Abtragfla­

chen auf, die zur Abstutzung an korrespondierenden Stutzflachen eines Basisteils 
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dienen. Das Basisteil weist eine Steckaufnahme auf, in die der MeiGelhalter mit sei-

nem Steckansatz auswechselbar eingesetzt werden kann. Im montierten Zustand 

liegen die Abtragflachen des MeiGelhalters an den Stutzflachen des Basisteils an. 

Urn eine feste Flachenzuordnung aufrechtzuerhalten, wird eine Klemmschraube ver-

wendet, die den Steckansatz in der Steckaufnahme des Basisteils verklemmt. 

Wahrend des Bearbeitungseinsatzes greift das Bearbeitungswerkzeug in den zu be-

arbeitenden Untergrund ein. Dabei werden hohe Bearbeitungskrafte ubertragen. Die-

se werden vom Bearbeitungswerkzeug in den MeiGelhalter ubertragen. Dort werden 

sie uber die Abtragflachen in das Basisteil weitergegeben. 

Wahrend des Bearbeitungseingriffes variiert die Kraftrichtung und auch der Kraftbe-

trag unter sonst gleichen Bedingungen, allein aufgrund der Tatsache, dass das Be­

arbeitungswerkzeug einen vom Eintrittspunkt zum Austrittspunkt sich verdickenden 

Span (Kommaspan) bildet. Daruber hinaus variiert die Kraftrichtung und der Betrag 

abhangig von verschiedenen Parametern wie beispielsweise der Frastiefe, dem Vor-

schub, dem zu bearbeitenden Material, etc.. Die in der US 3,992,061 gezeigte Aus-

gestaltung eines MeiGelhalters kann die Bearbeitungskrafte insbesondere bei hohen 

Vorschubgeschwindigkeiten nicht mit ausreichend guter Standzeit abfuhren. Insbe­

sondere schlagen die Abtragflachen schnell aus. Daruber hinaus ist auch der Steck­

ansatz hohen Biegebeanspruchungen ausgesetzt und es besteht die Gefahr, dass 

nach einer Bauteilermudung ein Steckansatzbruch auftritt. 

Aus der DE 34 11 602 A1 ist ein weiterer MeiGelhalter bekannt. Dieser weist einen 

Stutzkorper auf, der uber Vorsprunge an einem Basisteil abgestutzt ist. An dem 

Stutzkorper ist ein Klemmteil angeformt, das uber Keilverbindungen mit dem Basisteil 

verspannt werden kann. 
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Die US 4,828,327 zeigt einen MeiRelhalter, der als massiver Block ausgestaltet ist 

und von einer MeiGelaufnahme durchdrungen ist. Weiterhin weist der MeiGelhalter 

eine Gewindeaufnahme auf, die in Flucht zu einer Schraubaufnahme eines Basisteils 

steht. Durch die Schraubaufnahme kann eine Befestigungsschraube hindurchgefuhrt 

und in die Gewindeaufnahme des MeiRelhalters eingeschraubt werden. Beim Anzie-

hen der Befestigungsschraube wird der MeiGelhalter in eine L-formige Ausnehmung 

des Basisteils hineingezogen und dort an Abstutzflachen abgestutzt. 

Die vorbeschriebenen MeiGelhalter sind ubiicherweise abstehend auf der Oberflache 

eines Fraswalzenrohres angeordnet. Wahrend des Bearbeitungseinsatzes treten 

auch Querkrafte auf, die quer zur Werkzeugvorschubrichtung wirken. Diese Quer­

krafte konnen mit den in der US 4,828,327 beschriebenen MeiGelhaltern nicht immer 

ausreichend stabil aufgenommen werden. Insbesondere werden diese Querkrafte in 

die Befestigungsschraube ubertragen, die dann stark auf Scherung beansprucht 

wird. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen MeiGelhalter der eingangs erwahnten Art zu 

schaffen, der sich durch eine erhohte Standfestigkeit auszeichnet. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die ersten und/oder zweiten Abtragflachen 

von der Steckansatzseite in Richtung zur Bearbeitungsseite divergieren. Die Abtrag­

flachen bilden mithin eine prismenformige Abstutzung im Bereich der Steckansatz­

seite und ermoglichen hier eine zuverlassige Kraftubertragung von dem MeiGelhalter 

auf das Basisteil. Durch diese unmittelbare Abstutzung wird auch die Belastung des 

Steckansatzes wahrend des Bearbeitungseinsatzes reduziert. Die erfindungsgemaGe 

Anordnung der Abtragflachen tragt auch dem bei Bodenbearbeitungswerkzeugen ty-

pisch variierenden Kraftverlauf Rechnung, sodass insgesamt eine hohere Standzeit 

erreicht werden kann. 
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GemaR einer bevorzugten Erfindungsausgestaltung kann es vorgesehen sein, dass 

die Flachennormalen der ersten und/oder zweiten Abtragflachen jeweils zu ihrer in 

Werkzeugvorschubrichtung gesehenen MeiGelhalterseite weisen. Dementsprechend 

sind also die Abtragflachen beispielsweise bei einem Einsatz der MeiGelhalter auf 

einem Fraswalzenrohr geneigt zur Drehachse des Fraswalzenrohres angeordnet. 

Durch diese Anordnung konnen zuverlassig auch Querkrafte, die wahrend des Bear­

beitungseinsatzes entstehen, aufgefangen werden, was zu einer weiteren Optimie-

rung der Standzeit fuhrt. 

Besonders bevorzugt schlieBen die ersten und/oder zweiten Abtragflachen einen 

stumpfen Winkel, insbesondere im Bereich zwischen 100° und 140°, ein. Diese Win-

kelanordnung garantiert, dass sich der MeiGelhalter einfach auch an unubersichtli-

chen Stellen und im rauen Baustellenbetrieb in ein Basisteil fugen lasst, sodass eine 

zuverlassige Zuordnung der Abtragflachen zu den Stutzflachen des Basisteils garan­

tiert ist. Zudem ist verhindert, dass sich auch nach langer Einsatzdauer, bei der sich 

ggf. die Abtragflachen ein Stuck weit gegenuber den Stutzflachen abarbeiten, eine 

Verklemmung auftritt. Damit kann der MeiGelhalter stets einfach gewechselt werden. 

Daruber hinaus garantiert diese winklige Anstellung der ersten und/oder zweiten Ab­

tragflachen eine sichere Abtragung der Bearbeitungskrafte. Dabei bildet der Off-

nungswinkel die groGe Bandbreite an Richtungen ab, aus denen die Querkrafte im 

Verlauf des Werkezugeingriffes und durch Anderungen bei den anderen Parametern 

wirken konnen. 

Wenn besonders bevorzugt dieser Winkelbereich zwischen den ersten Abtragflachen 

zwischen 100° und 120° liegt und/oder der Winkelbereich zwischen den zweiten Ab­

tragflachen zwischen 120° und 140° liegt, dann ist das Werkzeugsystem insbesonde­

re auf den Einsatz fur StraGenfrasanwendungen und die dabei auftretenden Belas-

tungsverhaltnisse optimiert ausgelegt. 
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Ein erfindungsgemaRer MeifBelhalter kann derart gestaltet sein, dass die Abtragfla­

chen uber einen Ubergangsschnitt im Bereich der Steckansatzseite zumindest be-

reichsweise miteinander verbunden sind. Dementsprechend treffen die Abtragflachen 

im Winkelscheitel nicht aufeinander, sodass kein scharfkantiger Winkelubergang ent-

steht, der beschadigt werden kann. Daruber hinaus kann mit dem Ubergangsab-

schnitt und im Zusammenspiel mit dem Basisteil auch ein Nachsetzbereich geschaf-

fen werden. Dementsprechend kann sich dann, wenn sich die Abtragflachen 

und/oder die Stutzflachen des Basisteils abarbeiten, der MeiGelhalter in diesen 

Nachsetzraum kontinuierlich hinein nachsetzen, wobei stets die Abtragflachen an 

den Stutzflachen angelegt bleiben. Insbesondere bleibt die planflachige Anlage auch 

dann erhalten, wenn bei bestehendem Basisteil der MeiGelhalter gegen einen neuen 

ausgetauscht werden muss und das auch mehrmals. 

Besonders bevorzugt ist der Steckansatz zumindest teilweise im Bereich der Abtrag­

flachen an die Steckansatzseite angeschlossen. Damit wird eine direkte Zuordnung 

der Abtragflachen zu dem Steckansatz moglich, was zu einer kleineren BauteilgroGe 

fuhrt und daruber hinaus einen optimierten Kraftfluss bietet. 

Ein erfindungsgemaGer MeiRelhalter kann dadurch gekennzeichnet sein, dass die 

Langsachse des Steckansatzes und die Mittellangsachse der von den ersten oder 

zweiten Abtragflachen gebildeten Prismen einen Winkel im Bereich zwischen 100° 

und 130° einschlieGen. Auch hier wird ein optimaler Kraftfluss durch dieses Gestal-

tungsmerkmal erreicht. 

Denkbar ist es auch, dass die ersten Abtragflachen in Vorschubrichtung zumindest 

bereichsweise vor dem Steckansatz und die zweiten Abtragflachen in Vorschubrich­

tung zumindest bereichsweise hinter dem Steckansatz angeordnet sind. Diese Kon-

struktion tragt besonders dem variierenden Kraftverlauf wahrend des Bearbeitungs-
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einsatzes Rechnung, und es wird der Steckansatz von Bearbeitungskraften weiter 

entlastet. 

Vorzugsweise ist es vorgesehen, dass die ersten Abtragflachen zumindest bereichs­

weise die Unterseite einer frontseitigen Schurze bilden. Die frontseitige Schurze 

deckt ubiicherweise einen Frontbereich des Basisteils ab, und schutzt es damit vor 

VerschleiR. Dadurch, dass nun die frontseitige Schurze auch zur Anbringung der Ab­

tragflachen verwendet wird, ergibt sich eine kompakte Bauweise, und es lasst sich 

der MeiGelhalter einfach fertigen. 

Es kann auch weiterhin vorgesehen sein, dass die zweiten Abtragflachen zumindest 

bereichsweise die Unterseite eines ruckwartigen Stutzansatzes bilden. Dabei wird 

bei bestimmten Einsatzbedingungen uber den ruckwartigen Stutzansatz ein GrofBteil 

der Krafte ubertragen. Bei einer Konstruktion, die am MeiGelhalter eine MeiGelauf-

nahme, beispielsweise eine Bohrung, zur Aufnahme eines Bearbeitungswerkzeuges, 

insbesondere eines RundschaftmeiGels, vorsieht, ist es optimiert vorgesehen, dass 

die Mittellangsachse der MeiGelaufnahme zumindest bereichsweise zwischen den 

Abtragflachen angeordnet ist. Damit kann zum einen eine gute Kraftaufteilung der 

uber das Bearbeitungswerkzeug eingebrachten Bearbeitungskrafte auf beide Abtrag­

flachen erreicht werden. Weiterhin kann der MeiGelhalter auch in unterschiedlicher 

Orientierung zu einem Fraswalzenrohr positioniert werden, wobei dabei die zuverlas-

sige Kraftubertragung aufrechterhalten bleibt. 

Es hat sich gezeigt, dass eine optimale Kraftaufteilung der abzutragenden Krafte in 

Langs- und Querkrafte dann erreicht wird, wenn vorgesehen ist, dass der Winkel 

zwischen der Mittellangsachse des Prismas der ersten Abtragflachen und der Mittel­

langsachse der MeiGelaufnahme im Bereich zwischen 40° und 60°, besonders be­

vorzugt zwischen 45 ° und 55° betragt, und/oder dass der Winkel zwischen der Mit­

tellangsachse des Prismas der zweiten Abtragflachen und der Mittellangsachse der 
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MeiRelaufnahme im Bereich zwischen 70° und 90°, besonders bevorzugt zwischen 

75° und 85°, betragt. Diese Winkelstellungen garantieren auch, dass der MeiGelhal-

ter bedingt durch die Anstellung der Abtragflachen keine zu groGe Baubreite erreicht, 

und somit eine materialoptimierte Konstruktion gewahrleistet ist. 

GemaG einer weiteren Ausgestaltungsvariante der Erfindung kann es vorgesehen 

sein, dass die MeiGelaufnahme in einen Spulkanal ubergeht, und dass der Spulkanal 

zumindest bereichsweise im Bereich zwischen den zweiten Abtragflachen austritt. 

Der Spulkanal ist mithin so angeordnet, dass die Abtragflachen nicht spitz aufeinan-

der treffen. 

Besonders bevorzugt bilden die ersten und die zweiten Abtragflachen jeweils ein Ab-

tragflachenpaar, bei dem die Abtragflachen jeweils V-formig angestellt sind. Durch 

die V-formige Anstellung der Abtragflachen werden Prismen im Sinne des Werk-

zeugvorrichtungsbaus gebildet. Diese zwei Prismen garantieren eine stabile Abstut­

zung des MeiGelhalters gegenuber dem Basisteil. Die von den ersten beziehungs-

weise zweiten Abtragflachen gebildeten Prismen weisen eine Mittellangsachse auf. 

Diese Mittellangsachse liegt in der Winkelhalbierenden-Ebene, die zwischen den 

beiden Abtragflachen gebildet ist. 

Wenn zusatzlich vorgesehen ist, dass jeweils eine erste Abtragflache des ersten Ab­

tragflachenpaares und eine zweite Abtragflache des zweiten Abtragflachenpaares 

zueinander im Winkel, vorzugsweise im Bereich zwischen 120° und 160°, angestellt 

sind, und die Abtragflachenpaare einen Stutzbereich bilden, dann kann der MeiBel-

halter in eine ebenfalls korrespondierend ausgestaltete winklige MeiGelhalterauf-

nahme des Basisteils eingesetzt und darin stabil abgestutzt werden. Eine entspre-

chende Anordnung gilt fur die verbleibenden Flachen des ersten und zweiten Abtrag­

flachenpaares, d. h. die beiden Prismen sind im Winkel zueinander angestellt und 

bilden wiederum ein Prisma. Dabei bildet der Offnungswinkel die groGe Bandbreite 
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an Richtungen ab, aus denen die Langskrafte im Verlauf des Werkzeugeingriffs und 

durch Anderungen bei den anderen Parametern wirken konnen. 

Weiterhin ist es denkbar, dass die Mittellangsachse des Steckansatzes im Winkelbe­

reich von -10° bis +10° zu der Winkelhalbierenden des ersten und/oder zweiten Ab­

tragflachenpaares steht. Damit wird beim Verspannen des MeiGelhalters mit dem 

Basisteil eine gleichmaGige Vorspannung aufgebracht. Besonders bevorzugt ist es 

dabei vorgesehen, dass die Mittellangsachse des Steckansatzes im Winkelbereich 

von -2° bis +2° zu der Winkelhalbierenden des ersten und/oder zweiten Abtragfla­

chenpaares steht. 

Ein erfindungsgemaGer MeiGelhalter kann auch dadurch gekennzeichnet sein, dass 

die Flachennormalen der ersten und/oder zweiten Abtragflachen geneigt zur Vor-

schubrichtung verlaufen, sodass Querkrafte sicher ubertragbar werden. 

Eine besonders bevorzugte Erfindungsgestaltung ist derart, dass zwischen den ers­

ten und/oder den zweiten Abtragflachen eine die Winkelhalbierende aufnehmende 

Ebene angeordnet ist, und dass der Steckansatz symmetrisch zu dieser Ebene an-

geordnet ist. Durch diese symmetrische Ausgestaltung kann der MeiGelhalter auch 

an verschiedenen Anbaupositionen eines Fraswalzenrohres Oder dergleichen ange-

baut werden beziehungsweise hat dies den Vorteil, dass man nur eine Variante be-

notigt und nicht mit linken und rechten MeiGelhaltern arbeiten muss. 

Um den Steckansatz zu entlasten und ihn vor Ermudungsbruchen zu schutzen, ist es 

gemaG einer Erfindungsvariante vorgesehen, dass der Anschlussbereich des Steck­

ansatzes an den Stutzkorper zumindest zu 80 % im Bereich des durch die ersten Ab­

tragflachen gebildeten Abtragflachenpaares angeordnet ist. 
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Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines in den Zeichnungen dargestellten 

Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine Kombination eines Basisteils und eines MeiGelhalters in perspekti-

vischer Seitenansicht; 

Figur 2 die Darstellung gemaG Figur 1 in Explosionsansicht; 

Figur 3 den MeiGelhalter gemaG den Figuren 1 und 2 in Frontansicht; 

Figur 4 den MeiGelhalter gemaG den Figuren 1 bis 3 in Ruckansicht; 

Figur 5 den MeiGelhalter gemaG den Figuren 1 bis 4 in Seitenansicht von links; 

Figur 6 die Darstellung gemaG Figur 5 im Vertikalschnitt durch die Mittelquer-

ebene des MeiGelhalters; 

Figur 7 den MeiGelhalter gemaG den Figuren 1 bis 6 in Seitenansicht von 

rechts und teilweise im Schnitt; 

Figur 8 einen in Figur 5 mit VIII-VIII markierten Schnittverlauf; 

Figur 9 einen in Figur 7 mit IX-IX markierten Schnittverlauf; 

Figur 10 einen in Figur 7 mit X-X markierten Schnittverlauf; 

Figur 11 die Werkzeugkombination gemaG Figur 1 in Draufsicht; 

Figur 12 einen in Figur 11 mit XII-XII markierten Schnittverlauf; 
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Figur 13 den MeiGelhalter gemaG Figur 5 in Ansicht von vorne; 

Figur 14 den MeiGelhalter in Ansicht von hinten; und 

Figur 15 den MeiGelhalter in einer gedrehten Seitenansicht. 

Figur 1 zeigt eine Werkzeugkombination bestehend aus einem Basisteil 10 und ei­

nem MeiGelhalter 20. Dabei ist der MeiGelhalter 20 auswechselbar mit dem Basisteil 

10 verbunden. Das Basisteil 10 weist einen massiven Grundkorper 13 auf, der eine 

untere Anschlussseite 11 aufweist. Diese Anschlussseite 11 ist konkav gewolbt, wo­

bei die Wolbung entsprechend des AuGendurchmessers eines Fraswalzenrohres 

gewahlt ist. Damit kann das Basisteil 10 mit seiner Anschlussseite 11 auf die AuGen-

seite des Fraswalzenrohres aufgesetzt und an diesem festgeschweiGt werden. Der 

Grundkorper 13 weist frontseitig einen Vorsprung auf, der seitlich von Schragflachen 

14 und frontseitig von Neigungsflachen 15 begrenzt ist. Die Neigungsflachen 15 sind 

zueinander im Winkel angestellt und die Schragflachen 14 schlieGen winklig an die 

Neigungsflachen 15 an. Damit ergibt sich frontseitig eine pfeilformige Geometrie des 

Basisteils 10, die zu einer besseren Raumwirkung des Basisteils 10 fuhrt. 

Wie die Figur 2 verdeutlicht, ist in das Basisteil 10 eine MeiGelhalteraufnahme 16 mit 

einer Steckaufnahme 16.7 eingearbeitet. Dabei durchdringt die Steckaufnahme 16.7 

den Grundkorper 13 vollstandig und mundet somit in der Anschlussseite 11. In das 

Basisteil 10 ist eine Gewindeaufnahme 18 eingearbeitet, die in der Steckaufnahme 

16.7 mundet (siehe Figur 12). Die MeiGelhalteraufnahme 16 weist erste Stutzflachen 

16.1 und zweite Stutzflachen 16.2 auf. Die ersten Stutzflachen 16.1 bilden ein erstes 

Stutzflachenpaar und die zweiten Stutzflachen 16.2 bilden ein zweites Stutzflachen-

paar. Dabei sind in jedem Stutzflachenpaar die Stutzflachen 16.1, 16.2 jeweils wink-
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lig zueinander angeordnet. Weiterhin sind auch die Stutzflachen 16.1 jeweils zu den 

Stutzflachen 16.2 im Winkel angestellt, sodass sich eine stumpfwinklige MeiGelhal­

teraufnahme 16 ergibt. Im Ubergangsbereich zwischen den einzelnen Stutzflachen 

16.1 und 16.2 sind jeweils Nachsetzraume 16.3, 16.4, 16.5 in Form von Ausnehmun-

gen vorgesehen. Im Bereich des Nachsetzraumes 16.5 ist weiterhin eine Aussparung 

16.6 vorgesehen, die einen Ubergang von der MeiGelhalteraufnahme 16 zu der Ge­

windeaufnahme 18 schafft. 

Wie Figur 2 weiter erkennen lasst, ist um den Eintritt in die Gewindeaufnahme 18 ei­

ne Flache 17 gebildet, die seitlich von Schragflachen begrenzt wird, wobei die 

Schragflachen sich divergierend zur Ruckseite des Basisteils 10 hin offnen. Auf diese 

Weise wird eine leichte Reinigbarkeit der Flache 17 und damit einer Werkzeugauf-

nahme 43 einer Druckschraube 40 geschaffen. Die Druckschraube 40 weist einen 

Gewindeabschnitt 41 auf, mit dem sie in die Gewindeaufnahme 18 eingeschraubt 

werden kann. Weiterhin ist die Druckschraube 40 mit einem Druckansatz 42 in Form 

eines stumpfkegelformigen Zapfens ausgebildet, der einteilig an den Gewindeab­

schnitt 41 angeformt ist. 

Wie Figur 2 weiter zeigt, kann mit dem Basisteil 10 der MeiGelhalter 20 verbunden 

werden. Der MeiGelhalter 20 besitzt einen Stutzkorper 21, der frontseitig mit einer 

Schurze 22 ausgestattet ist. Die Schurze 22 tragt einteilig angeformt einen Steg 22.1, 

der von der Schurze 22 ausgehend nach oben aufsteigt. An den Stutzkorper 21 ist 

auch ein Ansatz 23 einteilig angekoppelt, der in einem zylindrischen Abschnitt 24 ab-

schlieGt. Der zylindrische Abschnitt 24 ist mit VerschleiGmarkierungen versehen, die 

vorliegend als umlaufende Nuten 26 ausgebildet sind. Der zylindrische Abschnitt 24 

schlieGt mit einer Stutzflache 25 ab, die konzentrisch den Bohrungseintritt einer Mei-

Gelaufnahme 27 umlauft. Die MeiGelaufnahme 27 geht uber einen fasenformigen 

Einfuhrabschnitt 27.1 in die Stutzflache 25 uber. 
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Wie Figur 4 zeigt, ist die MeiGelaufnahme 27 als Durchgangsbohrung ausgebildet. 

Der Stutzkorper 21 ist mit einer ruckseitigen Aussparung versehen, die als Spulkanal 

28 dient. Der Spulkanal 28 offnet mithin die MeiGelaufnahme 27 im Bereich ihres 

Bohrungsaustrittes radial nach auGen. Somit konnen wahrend des Werkzeugeinsat-

zes in die MeiRelaufnahme 27 eingetretene Abraumpartikel durch den Spulkanal 28 

radial nach auGen ausgefordert werden. 

Figur 3 lasst erkennen, dass der Stutzkorper 21 im Bereich der Schurze 22 erste Ab­

tragflachen 29.1 aufweist. Diese Abtragflachen 29.1 stehen zueinander im stumpfen 

Winkel £1 (siehe Figur 13) und sind uber einen Ubergangsabschnitt 29.2 miteinander 

verbunden. Dabei entspricht der Winkel £1 zwischen den ersten Abtragflachen 29.1 

dem Winkel zwischen den ersten Stutzflachen 16.1 des Basisteils 10. 

Figur 4 lasst erkennen, dass der Stutzkorper 21 ruckseitig nach unten weisende 

zweite Abtragflachen 29.4 besitzt. Die zweiten Abtragflachen 29.4 stehen zueinander 

im Winkel z2 (siehe Figur 14), wobei auch hier der Winkel z2 zwischen den zweiten 

Abtragflachen 29.4 dem Winkel zwischen den zweiten Stutzflachen 16.2 des Ba­

sisteils 10 entspricht. Wahrend die ersten Abtragflachen 29.1 mittels des Ubergangs-

abschnittes 29.2 ineinander ubergehen, ist zwischen den zweiten Abtragflachen 29.4 

ein Ubergangsbereich durch den Spulkanal 28 und einem Ubergangsabschnitt 29.5 

gebildet. 

Die Abtragflachen 29.1 und 29.4 bilden jeweils Abtragflachenpaare in Form eines 

Prismas. Dabei weisen diese Prismen eine Mittellangsachse MLL auf, die in der Win­

kelhalbierenden* Ebene zwischen den beiden ersten Abtragflachen 29.1 bezie-

hungsweise den zweiten Abtragflachen 29.4 gebildet ist. In den Figuren 13 und 14 

sind diese Winkelhalbierenden-Ebenen mit WE markiert. Die Mittellangsachse ist 

dort mit MLL angegeben, wobei die Mittellangsachse MLL prinzipiell an einer beliebi-

gen Positionierung innerhalb der Winkelhalbierenden-Ebene liegen kann. 
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Die Figuren 3 und 4 zeigen in Verbindung mit den Figuren 13 und 14, dass die ersten 

Abtragflachen 29.1 und auch die zweiten Abtragflachen 29.4 ausgehend von der 

Steckansatzseite hin zur Bearbeitungsseite divergieren. Im vorliegenden Beispiel 

konvergieren dabei entsprechend die Flachennormalen auf die Abtragflachen 29.1, 

29.4 von der Steckansatzseite hin zur Bearbeitungsseite. Die Flachennormalen kon­

vergieren mithin im Bereich des Werkzeugeingriffspunktes, in dem die Bearbeitungs­

krafte in das Werkzeugsystem eingeleitet werden. 

Die Verwendung zweier Abtragflachenpaare mit den jeweils ersten und zweiten Ab­

tragflachen 29.1 beziehungsweise 29.4 tragt der Varianz der Bearbeitungskrafte 

wahrend des Werkzeugeingriffes optimal Rechnung. Wahrend des Werkzeugeingrif-

fes entsteht ein Kommaspan. Bei dieser Spanbildung andert sich nicht nur der Kraft-

betrag, sondern auch die Kraftrichtung. Dementsprechend wirkt zu Beginn des 

Werkzeugeingriffes die Bearbeitungskraft derart, dass sie eher uber das von den ers­

ten Abtragflachen 29.1 gebildete Abtragflachenpaar abgeleitet wird. Bei fortschrei-

tendem Werkzeugeingriff dreht die Richtung der Bearbeitungskraft und wird dann 

zunehmend uber das von den zweiten Abtragflachen 29.4 gebildete Abtragflachen­

paar abgeleitet. Demnach muss der Winkel y' (siehe Figur 5) zwischen den Abtrag-

flachenpaaren so ausgebildet sein, dass der Varianz der Bearbeitungskraft Rech­

nung getragen ist, und diese Bearbeitungskraft stets in die von den Abtragflachen-

paaren gebildeten Prismen hineinwirkt. 

In den Figuren 3 und 9 ist die Mittelquerebene MQ des MeiGelhalters 20 markiert. 

Der MeiGelhalter ist spiegelsymmetrisch zu dieser Mittelquerebene MQ aufgebaut, 

sodass er auf einer Fraswaize als rechtes oder linkes Teil verbaut werden kann. 

In den Figuren 3 und 4 ist mit ublichen Pfeildarstellungen die Vorschubrichtung ge-

kennzeichnet. Quer zu der Vorschubrichtung sind die MeiGelhalterseiten angeordnet. 
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Die Flachennormalen der Abtragflachen 29.1 und 29.4 weisen somit jeweils zu ihrer 

in Werkzeugvorschubrichtung gesehenen Seite des MeiGelhalters und nach unten, 

wie dies aus den Figuren 3 und 4 deutlich wird. In Figur 5 ist dieser Sachverhalt 

nochmals in Seitendarstellung gezeigt. 

Die Bearbeitungskraft wirkt aber nicht nur in der Richtung der Bildebene gemaG Figur 

5, sondern vielmehr auch in Querrichtung. Diese Querkraftkomponenten werden 

dann uber die winklige Anstellung (s-i, z2) der Abtragflachen 29.1, 29.4 ideal abgefan-

gen. Da zu Beginn des Werkzeugeingriffes die Bearbeitungskrafte weniger in Quer­

richtung streuen, kann der Winkel £1 auch kleiner als z2 gewahlt werden. 

Figur 5 zeigt weiter, dass an den Stutzkorper 21 ein Steckansatz 30 einteilig ange­

formt ist und uber einen Rundungsubergang 29.3 in die ersten Abtragflachen 29.1 

und die zweiten Abtragflachen 29.4 ubergeht. Dabei ist der Steckansatz 30 so ange­

ordnet, dass er im Wesentlichen, vorliegend zu rund 90 %, im Bereich der ersten Ab­

tragflachen 29.1 an den Stutzkorper 21 anschlieGt. Der Steckansatz 30 tragt frontsei­

tig zwei Aniageflachen 31.1. Diese sind, wie Figur 3 erkennen lasst, als konvex ge-

wolbte Zylinderflachen ausgebildet. Die Aniageflachen 31.1 erstrecken sich langs 

und parallel zu der Mittellangsachse M (s. Figur 5) des Steckansatzes 30. Die Ania­

geflachen 31.1 sind mithin auch zueinander parallel. Die Aniageflachen 31.1 sind in 

Umfangsrichtung des Steckansatzes 30 zueinander beabstandet angeordnet. Sie 

weisen den gleichen Wolbungsradius auf und sind auf einem gemeinsamen Teilkreis 

angeordnet. Der Wolbungsradius entspricht dem halben Teilkreisdurchmesser. Im 

Bereich zwischen den Aniageflachen 31.1 ist eine Ausnehmung 31.2 vorgesehen, 

wobei die Aniageflachen 31.1 parallel zu der Ausnehmung 31.2 verlaufen. Die Aus­

nehmung kann verschiedenste Formen aufweisen, beispielsweise eine einfache An-

spiegelung sein. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel bildet die Ausnehmung 31.2 

eine Einmuldung, die konkav zwischen den Aniageflachen 31.1 eingemuldet ist. Die 

Konkavitat ist dabei so ausgelegt, dass sich eine teil-zylinderformige Geometrie 
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ergibt. Die Ausnehmung 31.2 erstreckt sich nicht uber die gesamte Lange des 

Steckansatzes 30, sondern nur uber einen Teilbereich, wie dies Fig. 13 erkennen 

lasst. Die Ausnehmung 31.2 ist zum freien Ende des Steckansatzes 30, also in 

Steckrichtung, offen. Die Ausnehmung 31.2 offnet sich auch hinterschnittfrei radial 

nach auGen. Den Aniageflachen 31.1 gegenuberliegend weist der Steckansatz 30 

ruckseitig eine Druckschraubenaufnahme 32 auf, die mit einer Druckflache 32.1 aus-

gerustet ist. 

Figuren 6 und 9 veranschaulichen, dass die Ausnehmung 31.2 zwischen den beiden 

Aniageflachen 31.1 eine konkav eingewolbte Geometrie aufweist, und insbesondere 

einen teilzylinderformigen Querschnitt bilden kann. 

In den Figuren 7 bis 10 ist die Gestaltung des Steckansatzes 30 naher detailliert. Fi­

gur 9 zeigt deutlich die konkave Einwolbung der Ausnehmung 31.2, die an die kon-

vexen Aniageflachen 31.1 anschlieGt. Aus Figur 10 wird deutlich, dass der Steckan­

satz 30 in seinem an die Aniageflachen 31.1 anschlieGenden Bereich im Wesentli-

chen eine kreisformige beziehungsweise ovale Querschnittsgestaltung hat. Figur 8 

veranschaulicht den Bereich der Druckschraubenaufnahme 32, wobei die Druckfla­

che 32.1 im Winkel 5 zur Mittellangsachse M des Steckansatzes 30 angestellt ist. 

Dabei liegt dieser Anstellwinkel 5 vorzugsweise im Bereich zwischen 20° und 60°, 

um eine optimale Einzugwirkung des MeiGelhalters 20 zu erreichen. 

Figur 7 zeigt weiterhin, dass die Druckflache 32.1 von dem Anschlussbereich des 

Steckansatzes 30 an den Stutzkorper 21 um das AbstandsmaG A beabstandet an­

geordnet ist. 

Die Aniageflachen 31.1 sind um das AbstandsmaG B von dem Anschlussbereich des 

Steckansatzes 30 an den Stutzkorper 21 beabstandet angeordnet. Der Flachen-
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schwerpunkt der Aniageflachen 31.1 ist um das AbstandsmaG C von dem Flachen-

schwerpunkt der Druckflache 32.1 beabstandet angeordnet. 

Zur Montage des MeiGelhalters 20 in das Basisteil 10 wird der Steckansatz 30 in die 

Steckaufnahme 16.7 eingesteckt. Die Einsetzbewegung wird mit den ersten und 

zweiten Abtragflachen 29.1, 29.4 begrenzt, die an den ersten und zweiten Stutzfla­

chen 16.1, 16.2 anschlagen. 

Wie die Figuren 1 und 12 erkennen lassen, ist dabei die Zuordnung so getroffen, 

dass der Ubergangsabschnitt 29.2 uber dem Nachsetzraum 16.4 steht, der Nach-

setzraum 16.5 von dem Ubergangsabschnitt 29.5 uberbruckt wird und die seitlichen 

Nachsetzraume 16.3 von dem Winkelbereich uberbruckt sind, der zwischen den ers­

ten und zweiten Abtragflachen 29.1, 29.4 gebildet ist. Uber die Beabstandung des 

MeiGelhalters 20 im Bereich dieser Nachsetzraume 16.3, 16.4, 16.5 wird erreicht, 

dass sich wahrend des Bearbeitungseinsatzes der MeiGelhalter 20 in die Nachsetz­

raume 16.3, 16.4, 16.5 nachsetzen kann, wenn sich die Abtragflachen 29.1, 29.4 

und/oder die Stutzflachen 16.1, 16.2 abarbeiten. Dies gilt insbesondere dann, wenn 

verschlissene MeiGelhalter 20 bei bestehendem Basisteil 10 gegen neue ausge-

tauscht werden. Zur Fixierung des vorgeschriebenen Einbauzustandes wird die 

Druckschraube 40 in die Gewindeaufnahme 18 eingeschraubt. Dabei presst sich der 

Druckabsatz 42 mit seiner ebenen Endflache auf die Druckflache 32.1 auf und be-

wirkt so eine Einzugkraft, die in Richtung der Mittellangsachse M des Steckansatzes 

30 wirkt. Gleichzeitig ist aber auch die Druckschraube 40 winklig so zur Mittellangs­

achse M des Steckansatzes 30 angestellt, dass auch eine in Richtung zur Vordersei-

te wirkende Spannkraft in den Steckansatz 30 eingebracht wird. Diese Spannkraft 

wird uber die Aniageflachen 31.1 in die korrespondierende konkave Gegenflache des 

zylindrischen Abschnittes der Steckaufnahme 16.7 ubertragen. Die Beabstandung 

der Aniageflachen 31.1 uber die Ausnehmung 31.2 garantiert, dass der Steckansatz 

30 uber die beiden seitlich durch die Aniageflachen 31.1 gebildeten Abstutzbereiche 
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zuverlassig fixiert ist. Damit werden insbesondere auch uber die beiden Aniagefla­

chen 31.1 die auftretenden Flachenpressungen gering gehalten, was zu einer zuver-

lassigen Fixierung des Steckansatzes 30 fuhrt. 

Dadurch, dass der MeiGelhalter 20 sich im VerschleiGfall in die Nachsetzraume 16.3, 

16.4, 16.5 nachsetzen lasst, kann ein effektiver VerschleiGausgleich vorgenommen 

werden, wobei die Abtragflachen 29.1, 29.4 die Stutzflachen 16.1, 16.2 an jeder Stel-

le uberragen, sodass im Falle der Abnutzung jedenfalls die Stutzflachen 16.1, 16.2 

gleichmaGig abgenutzt werden, ohne dass ein so genannter Bart oder Grat entsteht. 

Diese Ausgestaltung ist insbesondere dann von Vorteil, wenn das Basisteil 10, wie 

dies ubiicherweise gefordert wird, eine Standzeit aufweist, die mehrere Lebenszyklen 

von MeiGelhaltern 20 andauert. Unverschlissene MeiGelhalter 20 konnen dann stets 

auch noch an einem teilverschlissenen Basisteil 10 sicher verspannt und gehalten 

werden. Somit gestaltet sich auch die Reparatur einer Maschine, bei der das aus Ba­

sisteil 10 und MeiGelhalter 20 gebildete Werkzeugsystem eingesetzt ist, einfach. Ub­

iicherweise sind auf einer solchen Maschine, beispielsweise StraGenfrasmaschine 

oder einem Surface Miner, eine Vielzahl von Werkzeugsystemen montiert. Dabei ist 

das Basisteil meist auf der Oberflache eines Fraswalzrohrs aufgeschweiGt. Wenn 

nun alle oder einige der MeiGelhalter 20 verschlissen sind, konnen sie einfach gegen 

neue unverschlissene oder teilverschlissene MeiGelhalter 20 (die beispielsweise fur 

grobe Ausbauarbeiten genutzt werden konnen) ausgetauscht werden. 

Beim Austausch wird zunachst die Druckschraube 40 gelost. Dann kann der ver-

schlissene MeiGelhalter 20 mit seinem Steckansatz 30 aus der Steckaufnahme 16.7 

des Basisteils 10 herausgezogen und entfernt werden. AnschlieGend wird der neue 

(oder teilverschlissene) MeiGelhalter 20 mit seinem Steckansatz 30 in die Steckauf­

nahme 16.7 des Basisteils 10 eingesetzt. Nun kann die Druckschraube 40 bedarfs-

weise gegen eine neue ersetzt werden. Sie wird dann in das Basisteil 10 einge-

schraubt und in der oben beschriebenen Weise mit dem MeiGelhalter 20 verspannt. 
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Figur 12 lasst erkennen, dass das Basisteil 10 einen Vorsprung 50 tragt, der in die 

Steckaufnahme 16.7 ragt. Dieser Vorsprung 50 wird vorliegend von einem Zylinder-

stift gebildet, der von der Anschlussseite 11 her in eine teilzylindrische Ausnehmung 

19 eingetrieben ist. Die teilzylindrische Ausnehmung 19 umgibt dabei den Zylinder-

stift, um mehr als 180° seines Umfanges, sodass er unverlierbar gehalten ist. Der in 

die MeiGelaufnahme 27 vorstehende Bereich des Zylinderstiftes greift in die Aus­

nehmung 31.2 zwischen den Aniageflachen 31.1 ein. Beim Einsetzen des Steckan­

satzes 30 in die Steckaufnahme 16.7 fadelt der Vorsprung 50 in die zum freien Ende 

des Steckansatzes 30 hin offene Ausnehmung 31.2 zuverlassig ein. Damit wird eine 

Ausrichtung des MeiGelhalters 20 gegenuber dem Basisteil 10 erreicht. Diese Aus-

richtung garantiert, dass nun die ersten und zweiten Abtragflachen 29.1, 29.4 pass-

genau zur Anlage an den Stutzflachen 16.1, 16.2 kommen, sodass eine Fehlmonta-

ge ausgeschlossen ist. Weiterhin verhindert der Vorsprung 50 und die daran geomet-

risch angepasste Ausnehmung 31.2 in Form eines Schlussel-Schloss-Prinzips, dass 

versehentlich ein falscher MeiGelhalter 20 am Basisteil 10 verbaut wird. 

Nachfolgend wird noch naher auf die Winkelzusammenhange des erfindungsgema-

Gen MeiGelhalters 20 eingegangen. 

Figur 5 lasst erkennen, dass die Mittellangsachse 24.1 der MeiGelaufnahme 27 im 

Winkel a beziehungsweise cp zu der Langsausrichtung des Ubergangsabschnittes 

29.2 beziehungsweise 29.5 und damit auch zur Mittellangsachse MLL des von den 

ersten Abtragflachen 29.1 beziehungsweise von den zweiten Abtragflachen 29.4 ge-

bildeten Prismas steht. Dabei kann der Winkel a zwischen 40° und 60° betragen be­

ziehungsweise cp im Bereich zwischen 70° und 90° betragen. 

Figur 5 zeigt weiterhin, dass bei einer Projektion der Abtragflachen 29.1 und 29.4 in 

eine Ebene quer zur Vorschubrichtung (Projektion entsprechend Figur 5) die Abtrag-
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flachen 29.1 und 29.4 in einem Winkel Y im Bereich zwischen 40° und 60° zueinan­

der angewinkelt sind, beziehungsweise, dass der Offnungswinkel zwischen den 

Ubergangsabschnitten 29.2 und 29.5 in Langsausrichtung gemaG Figur 5 zwischen 

120° und 140° betragt. Dementsprechend liegt der Winkel Y' zwischen den Mittellan-

gsachsen MLL der beiden von den Abtragflachen 29.1 und 29.4 gebildeten Prismen 

(Abtragflachenpaare) im Bereich zwischen 120° und 140°. Weiterhin stehen bei einer 

solchen Projektion der Abtragflachen 29.1, 29.4 die ersten Abtragflachen 29.1 im 

Winkel (3 und die zweiten Abtragflachen 29.4 im Winkel p zu der Mittellangsachse M 

des Steckansatzes 30. Entsprechendes gilt auch hier fur die Mittellangsachsen MLL 

der Prismen. Die Winkel (3 und p konnen dabei im Bereich zwischen 100° und 130°, 

vorzugsweise im Bereich zwischen 110°und 120°, liegen. 

Figur 13 zeigt, dass die ersten Abtragflachen 29.1 einen Winkel £1 einschlieGen. Vor­

zugsweise sollte dieser Winkel £1 im Bereich zwischen 100° und 120° liegen. Die 

Winkelhalbierende dieses Winkels £1 liegt in einer Ebene und Figur 13 verdeutlicht, 

dass der Steckansatz 30 symmetrisch zu dieser Ebene angeordnet ist. 

Auf gleiche Weise sind auch die hinteren zweiten Abtragflachen 29.4 entsprechend 

zueinander in einem Winkel z2 angestellt, wie dies Figur 14 zeigt. Allerdings kann der 

Winkel z2 von dem Winkel abweichen und in dem vorliegenden Ausfuhrungsbei-

spiel zwischen 120° und 140° liegen und der Steckansatz 30 ist auch symmetrisch zu 

der Winkelhalbierenden-Ebene dieses Winkels z2 angeordnet und ausgestattet. 

Figur 15 zeigt, dass jeweils eine erste Abtragflache 29.1 des ersten Abtragflachen-

paars und eine zweite Abtragflache 29.4 des zweiten Abtragflachenpaars zueinander 

im Winkel w angestellt sind und einen Stutzbereich bilden. 
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Anspriiche 

1. MeiGelhalter fur eine Bodenbearbeitungsmaschine, insbesondere eine Stra-

Genfrasmaschine, mit einem Stutzkorper (21), an den mittelbar oder unmittel-

bar ein Steckansatz (30) an einer Steckansatzseite angeschlossen ist, wobei 

der Stutzkorper (21) zwei erste und/oder zwei zweite Abtragflachen (29.1, 

29.4) aufweist, die zueinander im Winkel (e-i, £2) stehen, und wobei der Stutz­

korper (21) eine dem Steckansatz abgewandte Bearbeitungsseite aufweist, 

die eine MeiGelaufnahme (27) aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die ersten und/oder zweiten Abtragflachen (29.1, 29.4) von der Steckan­

satzseite in Richtung zur Bearbeitungsseite divergieren. 

2. MeiGelhalter nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Flachennormalen der ersten und/oder zweiten Abtragflachen (29.1, 

29.4) jeweils zu ihrer in Werkzeugvorschubrichtung (v) gesehenen MeiGelhal-

terseite weisen. 
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3. MeiGelhalter nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die ersten und/oder zweiten Abtragflachen (29.1, 29.4) einen stumpfen 

Winkel (e-i, £2), insbesondere im Bereich zwischen 100° und 140°, einschlie-

Gen, besonders bevorzugt die ersten Abtragflachen (29.1) im Bereich zwi­

schen 100° und 120° zueinander angestellt sind, und/oder, dass die zweiten 

Abtragflachen (29.4) im Bereich zwischen 120° und 140° zueinander ange­

stellt sind. 

4. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Abtragflachen (29.1, 29.4) im Bereich der Steckansatzseite zumin­

dest bereichsweise uber einen Ubergangsabschnitt (29.2, 29.5) miteinander 

verbunden sind. 

5. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Steckansatz (30) zumindest teilweise im Bereich der Abtragflachen 

(29.1, 29.4) an die Steckansatzseite angeschlossen ist. 

6. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Langsachse des Steckansatzes (30) und die Mittellangsachse (MLL) 

der von den ersten oder zweiten Abtragflachen (29.1, 29.4) gebildeten Pris­

men einen Winkel ((3, p) im Bereich zwischen 100° und 130°einschlieGen. 
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7. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 2 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die zwei ersten Abtragflachen (29.1) in Vorschubrichtung (v) zumindest 

bereichsweise vor dem Steckansatz (30) und die zwei zweiten Abtragflachen 

(29.4) in Vorschubrichtung (v) zumindest bereichsweise hinter dem Steckan­

satz (30) angeordnet sind. 

8. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die ersten Abtragflachen (29.1) zumindest bereichsweise die Unterseite 

einer frontseitigen Schurze (22) bilden. 

9. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die zweiten Abtragflachen (29.4) zumindest bereichsweise die Unterseite 

eines ruckwartigen Stutzansatzes bilden. 

10. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Mittellangsachse (24.1) der MeiGelaufnahme (27) zumindest be­

reichsweise zwischen den ersten und/oder zweiten Abtragflachen (29.1, 29.4) 

angeordnet ist. 

11. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Winkel (a) zwischen der Mittellangsachse (MLL) des Prismas der 

ersten Abtragflachen (29.1,) und der Mittellangsachse (24.1) der MeiGelauf­

nahme (27) im Bereich zwischen 40° und 60°, besonders bevorzugt zwischen 
45 °und 55°, betragt. 
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12. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Winkel (cp) zwischen der Mittellangsachse des Prismas der zweiten 

Abtragflachen (29.4) und der Mittellangsachse (24.1) der MeiGelaufnahme 
(27) im Bereich zwischen 70° und 90°, besonders bevorzugt zwischen 75 ° 

und 85°, betragt. 

13. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die MeiGelaufnahme (27) in einen Spulkanal (28) ubergeht, und dass der 

Spulkanal (28) zumindest bereichsweise im Bereich zwischen den zweiten Ab­

tragflachen (29.4) austritt. 

14. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die ersten und die zweiten Abtragflachen (29.1, 29.4) jeweils ein Abtrag-

flachenpaar bilden, in dem die Abtragflachen (29.1 zu 29.1 und 29.4 zu 29.4) 

jeweils V-formig zueinander angestellt sind. 

15. MeiGelhalter nach Anspruch 14, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass jeweils eine erste Abtragflache (29.1) des ersten Abtragflachenpaars und 

eine zweite Abtragflache (29.4) des zweiten Abtragflachenpaars zueinander 

im Winkel (w), vorzugsweise im Bereich zwischen 120° und 160°, angestellt 

sind, und einen Stutzbereich bilden. 
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16. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 14 oder 15, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Mittellangsachse des Steckansatzes (30) im Winkelbereich von -10° 

bis +10° zu der Winkelhalbierenden des ersten und zweiten Abtragflachen­

paars steht. 

17. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 16, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Flachennormalen der ersten und/oder zweiten Abtragflachen (29.1, 

29.4) geneigt zur Vorschubrichtung (v) verlaufen. 

18. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 17, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass zwischen den ersten und/oder den zweiten Abtragflachen (29.1, 29.4) ei­

ne die Winkelhalbierende aufnehmende Ebene angeordnet ist, und dass die 

Langsachse des Steckansatzes (30) symmetrisch zu dieser Ebene angeord­

net ist. 

19. MeiGelhalter nach einem der Anspruche 1 bis 18, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Anschlussbereich des Steckansatzes (30) an den Stutzkorper (21) 

zumindest zu 80 % im Bereich des durch die ersten Abtragflachen (29.1) ge-

bildeten Abtragflachenpaars angeordnet ist. 


