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irekt 40 e prol ongenent de cel Le-Gi it panneau
flache Seite (42) desgéesenk Eg‘gékh‘?%ﬁagar un rayon
anschliesst, und dass Mttel vorhanden sind, umden Stenpel kern (10) und
den Ge-  décalé BialeMoMCRER chobk P& rhppok 8YeNdi cation 2, suivant |e- senkkern
(26) in eirgivid d§ sdubiage a6z Usthpéaiiite (26) quel | edi t rayon (54) de la
partie conbwkexaoupber diee wdf gagengeyet zt ist zur vorherigen Bewe- 45 est
d6f i ni parconportara yoapréMile fabe (42nemad-a-vice. gungsri chtung des Stenpel kerns
(10), wobeiecdine setptdel faed3dpPbaitipeinfopgtoyekb enmt i st, um ei nen 4. Ensenbl e de
nmalTi gage epdedian@el infékaur arvelibpowinerer en Abschni ft der Keilwand ent gegenge-
ment d' extle eannead qeplrah|cpritiguediteppingere(i@e nettre setzt zu falten und damit eine
den GesenleRiagifrisé en ce ausrle gelipgp possedeypeyc6d6 de | a. revendication 1, (26)
ungebende Pﬂﬂ%@eﬁ?mﬁﬁn%’ﬂ"l'ﬂﬁ @@)aplice directe- 5 l edit ensenbl e de natrigage
conpr enant™efi? &faee P'& (B8pap up gyPn Wlst i 96 A conforner un flan
Revendi cati@"disgue ladute ma ce posséde une parol de en nétal plat B
pour for rpﬁ V" ?@4)(1'8"‘5'3 "E?(FEH eur (62), un poingon central (10) 1.
Proc6d6 d “?Bél e qi; Zeln fg extren - nobi | e axi al enent par
rapport aygi be s 1 L,f .. %60) du type conprenant un re- 85
exterleur ﬁi e_ -Ci. pour bord de soudage (62) situ6 a
‘exterie emT &ﬁem mmn ﬁ&g “ gp une coque conprenant un re- |enent,
une paroi sgfantRI Jafidsu bmg,ldg BEpli¥CérSsehs bord de soudage (62), une par oi
de serraggwete R pitie Ghidhbse H8NL §RRi 8PNt i nue vers |'interieur un

parineau Ceggtagsihfin de3sHAEAMe BEHN dontrocklidle €Sb 6 11 EFhO 3S80
29 Bl qui entoure ladite matrice (%?, 111 11111 1111 1 ! 'l d6cal 6 axi al enent

et en creux par rapport au rebord de soudage (62), et une nmatrice (26) apte
a cooperer avec ledit poingon (10) et conportant une premere face (42) en
vi s-a-vis avec une seconde face (38) dudit poingon (10) 5 et de dianetre
infdrieur a celle-ci pour serrer |e pamieau central contre ledit poi ngon
(10), caractb6rise en ce quo | e poingon possbde une paroi -de corps
tronconi que (36) reli6e directe- nment a sa face plane (38) par un rayon

(40), I|Otandis que ladite matrice possede une parol de corps cylindrique
(44) reliee directenent a sa face plane (42) par un rayon (46), et en ce
qu' il est prevu des noyens destin6s a d@placer ensenbl e | edit poingon (10)

et ladite matrice ?5 (26) dans un sons inverse de colui du nouve- ment
pr6cedent dudit poingon (10) tout en serrant |e panneau central .pour plier
en sons inverse une partie infdrieure de |la paroi de serrage afin de forner
une. partie contrecoudee 20 qui ‘entoureg,l adi te matrice (26). 25 30 35 40 45
50 55 7 ' - :
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