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(57) Abstract: The invention pertains to the field of 
steel processing and steel production, in particular of 
the production of steel profiled elements. The 
invention relates to a method for producing a steel 
profiled element, comprising the following steps: 
providing a workpiece (2, 44, 52), in particular a steel 
blank, preferably a steel strip blank; forming a 
weakened point (10) in the region of a planned bend 
of the workpiece (2, 44, 52); and bending the 
workpiece (2, 44, 52) to produce a bend in 
workpiece (2, 44, 52). After the bending, 
weakened point (10) is strengthened by welding. 

the 
the 

(57) Zusammenfassung: Die Erfmdung liegt auf dem 
Gebiet der Stahlverarbeitung und Stahlherstellung, 
insbesondere der Herstellung von Stahlprofilen. Die 
Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 
Stahlprofils, umfassend die Schritte: Bereitstellen 
eines Werkstiicks (2, 44, 52), insbesondere eines 
Stahlrohlings, bevorzugt eines Band-Stahlrohlings, 
Bilden einer Schwachung (10) im Bereich einer 
vorgesehenen Biegung des Werkstiicks (2, 44, 52) 
und Biegen des Werkstiicks (2, 44, 52) zum Erzeugen 
einer Biegung an dem Werkstiick (2, 44, 52). Nach 
dem Biegen wird die Schwachung (10) durch 
SchweiBen verstarkt. 



WO 2012/150352 A2 I lllll llllllll II llllll III lllll lllll III III III lllll lllll lllll lllll lllll llll lllllll llll llll llll 
Veroffentlicht: 
— ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu 

verdjfentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz 
2 Buchstabe g) 


