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der StrangguBanlagen wegen der vom Abnehmer Dadurch, daB8 die um einen Drehpunkt
der GuBerzeugnisse geforderten MaBgenauigkeiten 35 schwenkbare Kopierschablone in Wirkzusammen-
und Qualitéten entsprechend maBgenaue Kokillen- hang mit einer weiteren Schablone steht, die deren
platten beim Hersteller voraussetzenkommt es flir Schwenkbewegung nach GréBe und Richiung be-
diesen darauf an, die spanende Bearbeitung plat- stimmt wird bewirkt, daB neben einer exaktien
tenférmiger Werkstlicke so maBgenau und repro- Formgebung der zu bearbsitenden Flichen gleich-
duzierbar durchzuflihren,daB die hergesteliten Ko- 40  zeitig eine Automatisierung der Arbeitsgénge und
killenplatten stets den hohen Anforderungen der damit eine weitgehend personalunabhingige Ar-
StrangguBbetreiber gerecht werden. beitsweise moglich ist.

Konnten mit den bekannten Mitteln diese For- Hierbei kann die in Wirkzusammenhang mit der
derungen bereits erfllilt werden,ergeben sich doch schwenkbaren Kopierschablone stehende weitere
Schwierigkeiten, wenn bei den georderten Kokillen 45  Schablone die Schwenkbewegung entsprechend ei-
ein trichterfSrmiger  EingieBbersich  verlangt ner vorgegebenen Kurvenform unmittelbar Ubertra-
wird.Wie bereits bekannt (EP 0149734 A2), wird gen. Weist die nicht schwenkbare Kopierschablone
der trichterférmige EingieBbereich durch die Kokil- beispielsweise eine konkave Kontur auf, wird die
lenléngsplatten gebildet,wobei dieser Bereich zum schwenkbare Kopierschablone um den Drehpunkt
Einflihren der Schmelze zu den Schmalseiten der 50  angehoben oder abgesenkt, jo nachdem, in wel-
Kokille hin und in GieBrichtung auf das Format des chem Bereich der konkaven Kontur der jeweilige
gegossenen Siranges reduziert wird.Durch die Abgriff erfolgt.
trichterférmige Erweiterung soll zum einen eine FlUr besonders komplizierte Kurvenverléufe der
gleichméBigere Verteilung der Schmelze und zum zu bearbeitenden Flichen kann man abweichend
anderen ein Vermeiden von Lingstissen und 65 hiervon vorteilhaft so vorgehen, daB der durch die
Durchbrlichen erreicht werden.Ein solcher EingieB- vorgegebene Kurvenform bewirkten Schwenkbewe-
bereich setzt voraus,daB die Léngsplatten der den gung weitere Bewegungskomponenten Uberlagert

Formhohlraum bildenden Kokillenplatien im oberen werden. Dies kann z.B. erreicht werden, indem die
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aut OG@JtanQ& @@efﬂhrt Diese Kopierschablone ist um 3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-

den Drehpunkt 8 schwenkbar gelagert, die Bewe- - 30 kennzeichnet, daB8 durch die in Wirkzusam-

gungsrichtung 9 ist durch Pfeile angedeutet. menhang mit der schwenkbaren Kopierschab-
Zum Abgriff der vorgegebenen Kontur 10 der lone (1) stehende weitere Schablone (2) der

Kopierschablone 2 dient z.B. ein Tastrad 11, das durch die vorgegebene Kurvenform bewirkten

der Kontur in den Pfeilrichtungen folgend das Ge- Schwenkbewegung weitere Bewegungskompo-

stdnge 3 fortlaufend anhebt bzw. absenkt und da- 35 nenten berlagerbar sind.

mit Uber den Zapfen 6 die Kopierschablone 1 um

den Drehpunkt 8 nach oben in Pfeilrichtung aus- 4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-

lenkt bzw. nach unten zurlickschwenkt, wenn die ’ kennzeichnet, daB zur Oberlagerung einer

Ortliche Stellung des Tastrades 11 l&ngs Kontur 10 weiteren Bewegungskomponente die Angriffs-

entsprechend veréndert ist. 40 fliche fiir die Kraftiiberiragung auf die
Die Kopierschablone 1 steuert mit ihrer Kontur . schwenkbare Kopierschablone (1) als ge-

12 und dem kurvenirmigen Bewegungsablauf in- krimmte Gleitbahn ausgebildet ist.

folge der Vorgabe durch die Kopierschablone 2 '

unmittelbar den Bewegungsablauf des nicht darge- 5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis

steliten spangebenden Werkzeuges, beispielsweise 45 4, dadurch gekennzeichnet, daB zur Kraft-

eines Hobels, zur Bearbeitung fléichiger Werkstlk- Ubertragung flir die Schwenkbewegung ein

ke. Hubgestiinge (3) dient, das die schwenkbare
Die Konturen 10 und 12 der Kopierschablonen Kopierschablone (1) in einer Léngsnut (7) flihrt,

1 und 2 kénnen selbstverstédndlich von der darge- die an dem dem Drehpunkt (8) gegeniiberlie-

stellten Form abweichen, sie miissen es sogar,da 50 genden Ende angeordnet ist.

durch sie die jewsils gewlinschte Kurvenform der

Werkstlickoberfifiche bestimmt wird. 6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
Auch kdnnen andere als die dargesteliten kennzeichnet, daB8 die begrenzenden FlZchen

KraftUbertragungsmittel in Durchfiithrung der Erfin- der Langsnut (7) gekrimmt ausgebildet sind.

dung verwendet werden. So kann beispielsweise 55 '

die Schwenkbewegung der Kopierschablone 1 7. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis

durch elektrische, elektromagnetische oder auch 6, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Lage

pneumatische oder hydraulische Antriebe erfol- des Drehpunktes (8) der schwenkbaren Ko-
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Gesténges 3 geflhrt. Diese Kopierschablone ist um 8. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
den Drehpunkt 8 schwenkbar gelagert, die Bewe- 30 kennzeichnet, da8 durch die in Wirkzusam-
gungstrichtung 9 ist durch Pfeile angedeutet. menhang mit der schwenkbaren Kopierschab-
Zum Abgriff der vorgegebenen Kontur 10 der lone (1) stehende weitere Schablone (2) der
Kopierschablone 2 dient z.B. ein Tastrad 11, das durch die vorgegebene Kurvenform bewirkten
der Kontur in den Pfeilrichtungen folgend das Ge- Schwenkbewegung weitere Bewsgungskompo-
stdnge 3 fortlaufend anhebt bzw. absenkt und da- 35 nenten Uiberlagerbar sind.
mit Uber den Zapfen 6 die Kopierschablone 1 um
den Drehpunkt 8 nach oben in Pfeilrichtung aus- 4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
lenkt bzw. nach unten zurlickschwenkt, wenn die kennzeichnet, da8 zur Uberlagerung einer
U Sriliche Stellung des Tastrades 11 iéings Kontur 10 weiteren Bewegungskomponente die Angriffs-
entsprechend veréndert ist. 40 fliche flir die Kraftlibertragung auf die
Die Kopierschablone 1 steuert mit ihrer Kontur schwenkbare Kopierschablone (1) als ge-
12 und dem kurvenférmigen Bewegungsablauf in- krimmte Gleitbahn ausgebildet ist.
folge der Vorgabe durch die Kopierschablone 2 '
unmittelbar den Bewegungsablauf des nicht darge- 5. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 2 bis
stellten spangebenden Werkzeuges, beispielsweise 45 4, dadurch gekennzeichnet, daB zur Krait-
eines Hobels, zur Bearbeitung flichiger Werkstiik- tibertragung filir die Schwenkbewegung ein
ke. Hubgestinge (3) dient, das die schwenkbare
Die Konturen 10 und 12 der Kopierschablonen Kopierschablone (1) in einer Lingsnut (7) flihrt,
1 und 2 kdnnen selbstversténdlich von der darge- die an dem dem Drehpunkt (8) gegenliberlie-
stoliten Form abwsichen, sie mlissen es sogar, da 50 genden Ende angeordnet ist.
durch sie die jeweils gewlinschite Kurvenform der
Woerkstiickoberfliche bestimmt wird. 6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
Auch kdnnen anders als die dargestellien kennzeichnet, da8 die begrenzenden Flédchen
Kraftlibertragungsmitte! in Durchflihrung der Erfin- der Lingsnut (7) gekrlimmt ausgebildet sind.
dung verwendet werden. So kann beispielsweise 55
die Schwenkbewegung der Koplerschablone 1 7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
durch elektrische, elektromagnetische oder auch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Lage
pneumatische oder hydraulische Antriebe erfol- des Drehpunktes (8) der schwenkbaren Ko-



direction of novenent 9 bei ng i ndicated by arrows. The prede '
contour 10 of the tefmlate 2 is gpRPRA g9Biexanple by a %ens“mmﬂ“lmmnmll
whi ch, following the contour in the direction of the arrows I nuowsly *
raises and lowers the rod 3 and thus by which, via the pin 6, the tenplate -
1 i s defpieschabibnel (I)\earitglerbar ist.he di rection @& A igvidaras @iaingod dn Clakrhg: characteyisdd Ofr
I's pivoted back downwards, when the | ocal pinghat thedelinitinglserfacesefitieglongiteds] 11
al ong 8 héerrisbipngo nach 1sprcingedadurahogeti ngl y.  \Wial tropved7)@ereuved: 12 and with the
curved penhzeishnety\defredia Lagedaderusgpdleste 1 directly control s the novenent
seque_pceD’B'TP“WPé (Bavoni der ﬂ?p""l'ﬂ?ﬁl'—%‘h@?’ sH‘owﬂ) Afdayicecas pipinad in opg ﬁrﬁ'@\?sﬂ@bﬁ for
the pr oc%?g‘gqnmj"eﬂf Kapjetshablong, (R AbBANglg i n t heChrptaised iy belhe positier o 19 Pivele
terrpl ate' 2. The contours 10 and 12 of the t@h@gﬂ‘%s""’ftagﬂdte?p'etan“hé’?ﬁrbél ly
fro the IIustr e t on and? d nust do so smcethey
def|n3 tWé 2%%?;{ r‘;ﬁé% %\he wor k |eﬁ ur j E ?D%
al so pOS ? W unq er ans 0 ﬁg\e gﬁiﬁaﬂem%} 1"] ge%woz CifOl’
: s oSition ¥ the, .

the inplg FWD S,
novenent 0 % 'Qr il T(Qan e effected o 14t (%ir e ec romagnetic

or al 58 VRRHIRY h;ch%emcgpg hiened¥ b€ NMeans.  Equal the continuous sensing
of the c®)RbaWER gekdnriraichret, A bl ggelRMPhAt @5 A RielidtCasCliithetiCin hairh 7 6r B Qfdfa@SSi ve
machi ni r&r&@@e&)@rsﬁpﬁhmseﬁ) Stotranitiige@tBd-i Cal OF  @li@atiA rad Rl dhakge TR PBsition of e ai B
1. erfistdevi ce for the machining of cur vgicht$8)tikes plEce dufing)thb trhovétheat ofof
nmoul d pl ates, by means of the operating pat the piotibctefipiti(ini Ng t ool or tools
Vi a ciahasl sI i deways of controlling tenplates, wherein at |east one of the
ter’rQ_/at es is arranged so as to be pived aUIOeAahmuasaclqlmadoh one biGlains &rto 8ed i n
t hat™ ttheA tieirp lfatthe ridthiningofcrvedssugacesit abl e abchatactariged inothat (1®) chasgedit pesitieh pf
connect eid paicutar af mould blates, bie mebnstcd the2) whi ¢ hthd evetii® és nrégrammerconiraliep. novenent
of the fopewtingt patfppfathe maehiningrtael opfioolst s magni t ude and direction. 2. A
devi ce a¥a eyrved lidpweys of) cantreliing tepmlateact er i endicationgt t he further tenplate
(2) whi cerein Qc'f’?%@!‘%/“cﬁﬁﬁ%l‘ﬁ'a&i Hidh fhe ‘ﬁl votable tenplate (1) direct|y

a

pr oduc esralqug |a§d9 bﬁ aLPi‘métC cord CBISDOSItIf pour fo er par el ent de co-
characterised in that ) template (1) which is peaux des surfaces courbes, en particulier sur
pivotable about a pivot (8) is actively con- des plaques de lingotitres, au moyen de la
nected with a further template (2) which de- course de travail de I'outil ou des outils d'usi-
fines the pivoting movement of the first tom- 30 nage & travers les glissiéres recourbées de
plate in terms of its magnitude and direction. gabarit de recopiage déterminants, dispositif
dans lequel au moins l'un des gabarils est
2. A device as claimed in Claim 1, characterised disposé de fagon A pouvoir tourner autour d'un
in that the further template (2) which is actively centre de rotation, dispositif caractérisé en ce
connected with the pivotable template (1) di- 35 que le gabarit de recopiage (1) pouvant pivoter
rectly produces the pivoting movernent in ac- autour d'un centre de rotation (B) est en rela-
cordance with a predetermined curvature (10). tion opérationnelle avec un auire gabarit (2),
qui détermine son mouvement de pivotement
"\/-3. A device as claimed in Claim 2, characterised en amplitude et direction.
in that by means of the further template (2), <0
which is actively connected with the pivotable 2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
template (1), further movement components en ce que |'autre gabarit (2) se trouvant en
can be superimposed upon the pivoting move- relation opérationnelle avec le gabarit de reco-
ment effected by the predetermined curvature. piage (1) pouvant pivoter produit directement
45 le mouvement de pivotement correspondant &
4. A device as claimed in Claim 3, characterised une forme de courbe pré-définie (10).
in that for the superimposition of a further
movement component, the surface of applica- 8. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
tion for the transfer of force to the pivotable en ce que d'aufres composantes du mouve-
template (1) has the form of a curved slideway. 50 ment peuvent &tre superposées au mouvement
de pivotement causé par la forme de courbure
5. A device as claimed in one of Claims 2 {o 4, prédéfinie par I'autre gabarit (2) se trouvant en
characterised in that a lifting rod (3) is pro- relation opérationnelle avec le gabarit de reco-
vided for the transfer of force for the pivoting piage (1) pouvant pivoter.
movement, which rod (3) guides the pivotable 55
template (1) in a longitudinal groove (7) which 4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé
is arranged at the end opposite the pivot (8). en ce que pour superposer une auire compo-

sante de mouvement la surface d'attaque pour



with a 'pr edet erm ned curvature (10). 3. A device as clained in daim

2, characterised in that by neans b¥fs her tenpl ate d 2) [ 118
actively connected V\ﬁ?h t he pivot aEt?Ic% teni)legﬁe (1), furtheé: IMIUH"I'IIIIII'III'II'I
conponents can be superinposed upon the pivoting novenent eff e‘(‘_:t,e‘d gy t'he® *
pr edet er nartedsntission ades f@cesdau gabarit (1)Adedevi ce as clained in Caim 3,

char act er ieswihgé pouvérd pivétenest rwstitudpeernmposi ti on of a further novenent

conponent me whecglissiprd wweaurbéé. appl i cation for the transfer of force to the
pivotable tenplate (1) has the formof a curved slideway. 5. A devi ce

as 0 aifreBispasitibielon Senedes ravendisations 212 4chaf acterised In that a lifting rod (3)

i s provi deaieciéysé enRe que povs jadiansaissiopese f or t he pi voti ng novenent, which rod

(3) gui deforoes @oys;le Frouypmant; dopiyciamen ‘@ in a |ongitudinal groove (7) which is
arranged 4iiisq yne tinglarie,dalavape %‘,‘H‘%“H ot (8). 6. A device as claimed in
Claims, E‘??&ﬁ'tﬁf’@t'§?°f’.' q l] %“f%?:{%ﬂ g@sel imting surfaces of the |ongitudinal
groove (7 "T%rft' L:%éﬁﬂ?' pnate, '?ju'di ce'tr:_ (?:vi d® as claimed in one of Clains 1 to

6, charac oo @) SIVCP £8P position of the pivot (8) of the pivotable
tenpl ate % can be changed. 8. A device as claimed in Claim?7,

char acteer pasddint QiohPade dob FoverldRBMIRs 5,kaP0Si tion of the pivot (8) is dependent
upon the FRRRACdn! dCquBasy dukittids @b dkilifali Ot abl e tenplate (1). 9. A
devi ce asiigl ddlidRMurb ngiudihdld ) &ht imeshar acterised in that the change in
posi tion @dfabdnaedevsd. (8) takes place during the novenent of the pivotable
tenplate (1). 5 10. A device as clainmed in one of Clains 7 to 9,
char act®er Depdsitif seloh itade dok esvatdizatipes 1 A6posi ti on of the pivot (8) is
pr (Q_r/amearmﬂrisé)éri @que la position du centre de 20

. rotation (8) du gabarit de recopiage pouvant

pivoter (1) peut &tre modifiée.

8. Dispositif selon la revendication 7, caractérisé
en ce que la modification de la position du 25
centre de rotation (8) est fonction de la posi-
tion correspondante du gabarit de recopiage
pouvant pivoter (1).

9. Dispositif selon la revendication 7 ou 8, carac- 30
térisé en ce que la modification de la position
du centre de rotation (8) intervient pendant le
mouvement du gabarit de recopiage pouvant
pivoter (1).
85
10. Dispositif selon I'une des revendications 7 4 9,
caractérisé en ce que la modification de la
position du centre de rotation (8) est comman-
b dée par programme.

50
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