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dont la face venlrale est lisse, c'est-a-dire exempt de protubérances ou pics dus & la présence de charges, et dont la
face dorsale présente simultanément de faibles coefficients de frottement.
Un second objectif de linvention vise 4 l'obtention de films polyester composites dont la face dorsale présente une
- excellente résistance & l'abrasion.
Un troisidme obijectif de I'invention vise a conférer & des films polyester compusites dont la face ventrale est lisse
50  de bonnes propriélés de bobinabilité et de machinabililé sans que la face dorsale ne génére de défauts sur fa couche
magnélique d'un matériau d'enregistrement utilisanl fesdits films comme supports.
Plus spdcifiquemont la présente invention a pour objectif la mise av paint de films polyester présentant a la fois une
rugosité de la face ventrale Ra telle qu'ells sera définie ultérieurement inférieure ou égale & 0,01 um, des coefficients
de froltement fitmymétal tels qu'ils seront définis ultérieurement inférisurs ou égaux & 0,5 et une bonne résistance a
55 |'abrasion.
Ces différents objectifs sont atteints par dépot sur I'une au moins des faces d'un film polyester orienté semi-cristallin
d'un revélement spécifique destiné & améliorer les propriétés de surface desdits films.
Plus précisément, la présente invention a pour premier objet I'utilisation d'un polymére modifié comme revétement
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tiques. Il sont constitués par des polyesters résultant de la polycondensation d'un ou plusieurs acides aromatiques

dicarboxyliques (ou leurs dérivés) tels que les acides téréphtalique, isophtalique, naptalénedicarboxylique-2,6 avec un
ou plusieurs alkyléne-glycols (éthyléneglycol ; propyléneglycol-1.3 : butanediol-1.4). Des quantités mineures d'acides
dicarboxyliques aliphatiques (acide adipique par exempic) ou d'acides cyclohexane dicarboxyliques cu de diols tels que
les di ou trioxyalkyléneglycol, les diols aliphatiques ramifiés (néopentylglycol), le cyclohexanediméthanol-1,4, peuvent
élre associés aux diacides et diols de base. En général, ces composés nc représentent pas plus de 20 % en moles de
ces derniers. On fait appel de préférence a des polyesiers comportant au moins 80 % en moles de motifs dérivés d'au
moins unh acide dicarboxylique aromatigue et d'éthylansglycol et. pius préfarentiellement, au moins 80 % en moles de
motifs téréphtalate ou naphtaldnedicarboxylates d'éthyléneglycol. Comme exemples de polyester qui sont utilisés pré-
férentiellement comme supports, on peut citer le polytéréphtalate d'éthyléneglycol; le polytéréphtalate de
butanediol-1,4 ; le polynaphtalénedicarboxylate-2,6 d'éthyléneglycol.

Les films polyester orientés supports sont obtenus de fagon classique par extrusion d'une nappe de polyester amor-
phe, refroidissement de cette nappe, étirages dans une ou deux directions perpendiculaires, thermofixation et le cas
échéant, traitements destinds & Pobtention de films équilibrés ou "surétirés”.
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tion des polyesters sulfonés. On peut les utiliser seuls ou en mélange entre sux et/ou avec d'autres diols. Les mélanges
d'éthyléneglycol et de ses oligoméres de formule HO-(CH,-CH,-O-),H dans laquelle n est un nombre entier compris
entre 2 et 10 sont prétérés.
Les groupes sulfonyloxy de formule -SO43M sont introduits dans le polyester par l'intermédiaire d'un composé di-
=/ fonctionnel, a groupe sulfonyloxy, susceptible de réagir avec les diacides et/ou les diols au cours de la polycondensation.
Des exemples de tels monoméres sont cités dans le brevet francais n° 1.602.002. On fait appel, de préférence, aux
sels de métaux alcalins d'acides aromatiques dicarboxyliques & groupes sulfonyloxy tels que ceux des acides sulfoi-
sophtalique, sulfophtalique, hydroxysulfonyi-4, naphtalénedicarboxylique-2,7 ou & leurs dérivés et, en particulier, & leurs
eslers. La quantilé de composé bifonctionnel & groupe sulfonyloxy présente dans le polyester sulioné, exprimée en
45 moles pour un total de 100 moles de composé difontionnel de méme nature, est de préférence comprise entre 4 moles
et 30 moles %. En général, des quantités de composé diforictionnel sulfoné comprises entre 5 moles et 20 moles pour
un total de 100 moles de composé difonctionnel de méme nature conviennent bien. Ainsi, lorsqu'on fait appel & un sel
alcalin de I'acide hydroxysulfonyl-5 isophtalique, ce composé peut représenter de 4 moles 4 30 moies pour un total de
100 moles de molifs acides dicarbaxyliques présents dans le polyester.
50 Parmi les copolyesters & groupes sulfonyloxy déciits cilavant on fait appel de préférence & ceux qui présentent une
température de transition vitreuse mesurée sous une humidite relative da 65 % supérieurs ou égale & 20°C.
Les polyesters dissipables dans I'eau décrits précédemment sont ohtenus par les precédés usuels, par exemple
par réaction du ou des diols avec un mélange des eslers méthyliques des differents acides nécessaires, en présence
des calalyseurs usuels de transestérification, puis polycondensation des esters de diols ainsi obtenus. Les quantités
86 de chacun des réactifs sont calculées pour que le rapport du nombre total de groupes hydroxyles alcooliques au nombre
lotal de groupes carboxyliques soit de préférence compris entre 2 et 2,5.
L.as monoméres acryliques auxquels on fail appel pour la préparation des polyméres modifiés peuvent étre repré-
senlés par la formule générale :
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ur la préparation des polyméres modifiés on opére selon les techninues habituelles de polymérisation radicalaire

des monoméres & non saturation éthylénique en phase agueuse. En général, ia polymérisation est rcalisée par disper-

sion du ou des monoméres acryliques dans un volume convenable d'eau dans iequel on introduit la quantité nécessaire

d'un polyester sulfoné dissipable et le cas échéant, un ou plusieurs agents émulsifiants classiques. En effet, bien que

50 e polyesler sulioné puisse jouer lui-méme le role d'émulsifiant permettant la dispersion du ou des monoméres dans
I'oau, cela n'exclut pas le recours aux agents tensio-actifs: usuels tels fue, par exemple, les sels alcalins de sulfates
d'alcools 2 longue chaine (laurylsulfate de sodium ; laurylsulfate d'éthanclamine) ; les sels alcalins d'acides sulfoniques

a longues chaines ; les émulsifiants non ioniques tels que les polyoxyéthylanesglycols et leurs dérives ; les alkylphénols
alcoxylés, éventuellement sulfatés. De préférence on opére en présence de 0,1 & 2 % en poids rapporté au total copo-

55 lyester/monomares polymérisables d'un agent tensioactif. La polymérisation est initiée & l'aide des générateurs de ra-
dicaux libres habituels tels que les composés peroxydes : persulfates, eau oxygénée, peroxydes organiques (peroxydes

de lauroyle, de benzoyle, hydroperoxyde de t-butyle) ; les composés azo (azodiisobutyronitrile); les systdmes redox
associanl un composé peroxydique, de préférence soluble dans I'eau et un réducteur sels ferreux (sulfate), sulfites ou
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- sat i GigentdasiRlifBn Glterfdd 6ohnlERE FBHSynIR abiglidsoned i n French Patent No.
1, 602, O0hatutdzies agantprstduantadidpyndua B@atok daduoas monbieres deBliqabs. Batin 18 agénts réticulanis
d,,LAC ardmjéqgsl ergpelicitandds résinesdorohephéttiquas, feis regines amines-formol telles que les produils de condensation
mélaminefformol, urée/formol, triazine/formol. La quantité de réticulant est alors en général comprise entre 0,1 et 15 %
en poids et de préférence entre 0,5 et 12 % en pouds par rapport au poids total du polyester dissipable et du (co)polymére
acrylique présents dans I'émulsion.
Le produit résultant de la polymérisation presente diverses formes, selon la proportion et la nature des réactifs mis
45 en jeu eVou les conditions de la polymérisation, et/ou le trailement final appliqué au produit obtenu. Ainsi, les produits
résullant de la polymérisation d'un nonomere acrylique nort acide avec une quantité notable d'un acide polymérisable
( acides (meth) acryliques, acide crotonique ), par exemple’au moins 5 % en moles du lotal des monomares polyméri-
sables peut se présenter sous forme d'une émulsion vraie lorsqus les groupes acides carboxyliques sont libres ou sous
forme de solutions aqueuses plus ou moins visqueuses lorsque les grounes carboxyliques sonl neutralisés au moyen
50 d'une des bases cilées auparavant et en particulier au moyen d'une base aicaline. La viscosité des dispersions ou
solutions de polymares maodifiés n'est pas crithue ol psut étre réglée a volontd en fonction des besoins par modification
de leur tensur en extrait sec.
Parmi les copolyméres modifiés utilisés pour 'oblention des films composites conformes & la présente invention,
on fait appel de préférence & ceux dans lesquels la partie acrylique a une composition telle que ladite partie conduirait
55 & un (co)-polymere acrylique libre ayant une température de transition vitreuse comprise entre environ 0°C et environ
100°C el de préférence, entre 0 et B0°C et plus prélérentiellement encore entre 20 et 70°C,
On & constaté en effet que les coefficients de frottement statique et dynamique film/fiim et film/métal diminuent avec
I'augmentation de la température de transition vitreuse (Tg) de la partie acrylique, jusqu'a une valeur limite. On a constaté
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n_  de l'art. Ainsi, 'émulsion ou la solution aqueuse de polymére peut étre déposée par gravité & partir d'une couleuse a
fente, ou par passage du film dans I'émulsion ou la solution ou encore au moyen de rouleaux de transfert. L'épaisseur
de la couche est contrlée par tout moyen approprié. Le dépdt du revétement peut avoir lieu soit avant tout étirage du
film (enduction en ligne), soit aprés étirage avant ou aprés thermofixation (enduction en reprise). On préfére toutefois
procéder a I'enduction du film polyester avant I'dtirage ou entre deux étirages.

45 Préalablement & I'enduction, le film polyester peut élrd soumis & un traitement de surface choisi parmi ceux habi-
tuellement Litilisés et, plus particulidrement, parmi les traitements physiques. Ainsi, la face destinée & recevoir le revé-
tement peul élre soumise & des décharges électiiques (traflement corona) ou & des radiations ionissintes. Cependant,
de tels lrailementls ne sont pas indispensables.

La quanlité de composition aqueuse d'enduction déposée sur le film dépend d'une part de sa teneur en extrait sec
50 e, d'aulre parl, de I'épaisseur désirée pour le revétement duy film fini, c'est-a-dire aprés étirage et thermofixation lorsque
I'enduction a lieu en ligne. Cette quantité dépend également ‘du moment da 'enduction ; on doit évidernment tenir compte
de la variation d'épaisseur du revétement avant et aprés étirage, lorsque 'enduction est réalisée avant étirage. L'épais-
seur du revélement fini peut varier dans de larges limites. On a cependant constaté que le coefficient de frottement
augmentle jusgu'a une certaine limite avec I'épaisseur de I'enduit et que par conséquent, il n'est pas indiqué que le
. 55 revétement dorsal présente une épaisseur supérieure & 1 um. D'autre par, si 'épaisseur de I'enduit est trop faible, le
film polyester composite devient difficile a bobiner par suite de lirrégularité du revétement. Dans ces conditions, il est
préférable que I'épaisseur du revétement de polymére modlifié soit supérieure ou égale & 0,05 um et inférisure &4 0,7

pm. De préférence, elle est comprise dans un intervalle de 0,1 &4 0,5 um.
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MO NO NfdcBingbiliGde B bange magnstinbie. kdomgpsitibn duresélerpanyder tacqgsertralenpu Herealds Agy! stfejgentig¥eaanpl e
dur i nap difhentp ADeids Bvéadmeptsie da caychevenimie redtreekehptidachaige aiiir Pty a&”@ﬂ%%"éﬁ]lﬁé?ﬁe h eat
tr eat qvpeitestafsuliché pesent difterar pyr fiyne Eb a9 fase pasfeu g‘@t‘
b ment Leprgneaede Geaguf composmmqﬂateéevmar @HB“%%GI')‘*Q{?‘ é pr
i met 9 dearsz@fwr&e @epops sujfadpce °P&°a%%q" 1 PEn %g, k: f° o
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. | "ag?nt\%n E al%%sﬂenﬁ&@éﬁ%%@& A Vefole rldosits.
o fII hetib lﬂ@ ubtinl enmg ét@ﬂa%nﬁés eﬂ%@ﬁ&ﬁabﬂréﬂfdr&ﬁenﬁﬁé tiqGe
m)non@ qu b héoﬂﬁsﬂ@d’s@&l 106 t&ﬁﬂl&ﬁﬁ@ﬁbugleg- and 3 nol % 10 To prepare

~the nodi deﬁ R EOWARE MustrbrilBhverHer stinbriBnt bSnnieafelld R0t 8Prhisetsd PAidilib. Mgnd cos dxixeplass ual
't echnifiiRse®a & adnamition 8dsyropridicaaiivaams ads fidslyrhpeaiiesal | y unsat urat ed nmononers

~ kowaqueous phase. The polymerization is generally carried out by

di spershngsitét he acrylic 15 nmononer (s) in a suitable volune of water into
which is
a) Ecarl moyen arithmétigue : rugosité Ra (ou CLA)

45 Cetle caractéristique définie dans la norme DIN 4.768 alé6té mesurée sur un appareil PERTHEN S6P conformément
2 la méthode décrite dans cette norme, dans les conditions suivantes

valeur de la longueur d'onde de coupure (cut-off) . 0.08 mm,
longueur de palpage : 1,75 mm,

s¢ - rayon de courbure du palpeur: 5 um
force d'appui du palpeur : 50 mg.f

Le résultat retenu est la moyenne de 30 mesures effectuées sur des prolils distants de 20 um.

55 b) Hauleur maximale des pics de surface : HM

La hauteur maximale des pics de surface a 6t6 déterminée par interférométrie selon NOMARSKI, en lumiére blan-
che. A cet elfet on a utilisé un microscope NACHET NS 400 équipé d'un interférométre NOMARSKI, et d'un objectit



3_intrdduced t he necessary quantity of a dispersible sul phonat ed pol yest er
~and, where appropriate, one or nore conventional enulsifying agents. In

RYSY ght,

~fact, although the sul phonated p&EP®4EIt79¢Nn itself act as the enulsifier

20 enabling the nononer(s) to disperse in water, this does not rule out

t he usyanion groprisserantde 89ur f ace- act i ve agents such as, for exanple, alkali

metal salts of | otng (':hal n aIRcort]oI sul phates (sodi um | auryl sul phate,

et han®IEye 3 4kali netal salts of Iong chain 25
Su|ph0nIC aci ds, non nlc enuIS|f|ers such - eth ene cols and
their defrg [..sagfm xjg;ff el iﬁ"f"s"ﬁegﬁwgg"@a ﬁéf“@&""gﬁ’%ﬁ” BT AR o

opera?l En}& je{%[ﬁ X"Pt?e‘ el;%é?a@ %?en rat@;ppresence of 0.1 to 2 %by

copo ol yneri zabl e 30 nononers, of a

: surfaceuasus.m e@-%@ﬁeurd-ghﬁpa?ﬁlrﬁw&ﬁbaétcln&)ﬁcéI&dld@hadtsat ed with the aid of the

. -100[err

the 5

usial . f R Piat M6lef RloridPRARiBAA HoyonHe ResingRAkEbsHus pRIBARYNdS:  per sul phat es,
hydr ogen peroxi de, organi c peroxides (lauroyl and benzoyl peroxides,

t - but yl Lbydgosips sox bitBR ont@aispoMABedmdsoy éroddcipparad Te maiqeSURFCOBDER ET-BENK @F
Ir edoxcupyrs ide hanitdids traflensentEAADI i id Boaiéd KOS AR Labriathries LEOavp'on ceghieunded e roptisiuy de

-wat er mergbeiP@SS, dand lea conditine syt@niaggent : ferrous salts (sul phate), and al kal i

mefal sul phites or bisul phites.. Qther usual polynerization adjuvants may be
-12- pr@é‘fﬂ"q%dﬁt%@‘ﬂéﬁé 6/ -Ri%R ¥y e. Thus, the operation may be carried
out in 8 j?(f a conventl onal chain-limting agent such as
mer capt eseur deHigrcapt an), so as to regul ate
ngrﬁbqbea;fofﬁﬁﬁ ic arREd as a function of the
desi red L& B ? (ﬁ§ era'{nure at which the polynerization is
condugct g{%can vary vvlthl n w de Ilmts A tenperature of between 10 and
E Gl preferably between 20 and 80[err]C 10 is generally

un pds dléflantﬂonna

_J—Qk

- suitable. St udy of the product resulting from the polynerization of
~ atzs| ezptodiR@ni@dé iiktioh nonomer such as defined above, in the presence of a
- dispersible polyester, has made it possible to establish that the 15

- corrpo%°|“i’

. .prefera

pol yesifim surdinchemghl | y bonded -to the acrylic polymer. Wthout restricting
the invention in any way whatsoever td a particular reaction nmechanism it
appear s Onasure Ipecefiepn) dedricion sigtigpe (Hstaugéraapget Hﬁ?ﬂﬁﬁ@?‘g frictiprdypqmiga (Hohey régies
o’{’) y nEyn e %‘9&'3%"‘8 spigin Rptee iR SpforpdsRsl &/AReme SPTM D 1894.78, sur apparglifiaugnport qqes les
MR8 *according to the invention, it is preferable that the

y ‘wei ght of the total dispersible

-di spersi r‘a tFMgz%ter}%g?%}pgm represent at | east 5 % by wei ght and
n IO

pabyestg

gg,c,(,go polyrrer in the product 25 resulting from the

pol yner I\,,Ze@gel on 15cR  presence of dispersible polyester which is not
..chem cahdnyueb,cwmtgagb andkem of free acryl ic (co)polynmer is not prejudicial to

the application of the process; it is therefore unnecessary to renmove them
f r om t)lFem emuesl gk obt ai ned. 30, The quantity of di spersible polyester can

valy within wide linmts. In general, this quantity may represent up to 60 %
by wei ghe meduretch gk al$tg Selisée slop lapmthpdeedétriemagd 11c§ A dodd qombrydade brevet auropéoh OPEAT i t y

-

of diYpelestaptitonpeyivartes:er of between 10 and 45 % by weight is suitable. 35

It has been found that the abrasi on resistance of
diamétre du galet fixe 10 mm

largeur de bande 25cm

vitesse de défilement 5 m/mn
tension.de bande 20049

durée 20 mn

température 25°C

humidité relative 35 %

aire de contacl 5 cm2

angle d'embarrage sur le galet 205°

45

c) Coefficients de friction statique (us) et dynamique (ud) film/métal

IIs ont été déterminés selon la méthode dite "SHOE-SHINE" décrite dans la demande de brevet japonais J 63 28627
en utilisant un appareil analogue & celui décrit dans ladite demande avec les conditions suivantes :



the coating depends to sone extent on the concentration of sul phonated
~copol yester in the nodified polynmer and, everything el se being equal, the
abrasi on resistance of the coati rEP ¢ #&rtvasds when this concentration

i ncreases. - 13 - The optinmum concentration is chosen by taking into
consi derdgmemdugelie  Wame of the gliass transition tenperature of the
acryl i c 'geutdedpndehe ABUPTI ed pol yner, as defined later, which exerts an

ef fect JhespaRe deeant on 09 MMBoefficient of the filmand on the abrasion
regi st anlfEoHf j @ coating. Generally speaking it is preferable to increase
the cont€if . u];e sTﬂ nat ed copol yester in the nodified pol ymer when the
glass_ty g.;f.a npefature of the acrylic part of the nodified pol yner

i ncreas%(:mle ?) dmgt concentration can be easily determ ned by neans
of sinple tests in eac particul ar case. The concentration of the

di sper siRl&ubeb ¥esdigiaticARA ciefileh bt 204 IRRS dezaR! € nonomer (s) in the aqueous

. phase ofbapdey;0Mmbit Pook) cSsiynbis laliéHipstuld doGrafsition \reGsbidu éadolym¥vb béWiiguelibre. Wi de
limts. This concentration is chosen as a function of the desired solids

cont eRKEMALE{the final enul sion and of the degree of polynerization of the

-monomer (s) under the conditions of polynerization. The aqueous product

_ onaiH@B@aﬁﬂﬁwdﬁUPVWEﬂWE&Fm%mmﬁB can be used directly for making use of
t he process accordln o the |nvent|on |t can equally be subj ected to

vari oys EPe : é:é yg‘gé‘ﬁt"@lﬂ'e Fﬁ)’i’f& ‘?“?g I:r ﬁﬁogg”? 6 )’he
:,Jsua![ % ﬁf %‘wl dgact%a m thac Z l}) de vtnﬁsu)ifoafaed? ﬁd%@l ?0 a‘c!’y ?tg lny{arf ):'at ter
\rm be neutra d°d n an |norgan| C or organic base an aI kal i ne base

(sodi unbtgymaga%e ,sWI um hydroxi de), quaternary anmoni um hydroxide or
aqueous o@méaetbrgpﬂya@‘@rmkmeused Sul phonic acid 30 functional groups of
the di SpAPSHhdl & PRde)ediinede radidl ditkthPigidad Xadide SuldGligdpritasge! | onal groups of the
acryl i c 2(3cm)epobyaeglycaiey be i nvol ved. Adjuvants such as stabilizers
“or antistatic agents may al so be added to the enul sion obtained. According
t o a starsseniantun jodicae vieoositrdn 856 nBBuréa 2556 bur mrieisplgliond) adepolymére deme Y0imE d'un mélange

( co) peiieyaiferidorerplipne] Hang upy pporiprrsida G0 prine Te ¢ecl9¥hiHB Bk, @artolipstas dulforiie paidt ur e
of t hEolequiBaTvpkenTgmarg 8 17000 & yesenoursn diethdeneglyagide 18 epiveidsacr vl i ¢ mononer ('s)
- “Anong ¢ R FrPent 84N BRoROBYSAh R gt sec def7dve dont la cqmpagition pordgrgle est jgsuivante :

rrentl on - 14 - phenol -formal dehyde resins and am ne-fornmal dehyde
‘resins, g‘sﬁ‘y as t he products of nmel am ne/ f or mal dehyde,

urea/forA Ii(ge;hyde or triazine/formal dehyde condensation. The quantity of
crss) i RphAG.agent is then generally 5 between 0.1 and 15 % by wei ght and
'prefe.rabgyssl@@tv\een 0.5 and 12 % by weight, relative to the total weight of
the di sp@rg?ést&gmmlzyg,ster and of the acrylic (co)polynmer which are present
in the ermul sion. The product resulting fromthe polynerization 10 t akes
var i ous Lé gatyrire nebeipeainki sbipno prédehie upe tepmsidiurdde tandgtioh iteusatdwr)@e 68°Clohie lafe @a0keaNt S
uséd \danohitdabstitrede@cisypoimasi zat i on conditi ons and/or the final treatnent

applied to the
2°) Préparation d'un film polyester composite.

Le latex obtenu précédemment est dilué par addition d'eau distillée pour amener sa concentration en extrait sec a
45 10 % en poids. On dépose ensuite sur un film polyester biétiré de 30 pm d'épaisseur une couche de latex de 4 um
d'épaisseur au moyen d'un appareil HAND-COATER équipé d'une barre filetée n° 0. Le film enduil est ensuite séché
sous tension & 120°C pendant 30 sec. L'épaisseur de I'anduit aprés sachage est de 0,5 un.
Le film polyester soumis & I'snduction a 6té obtenu par extrusion. étirage iongitudinal puis transvarsal puis thermo-
fixation d'un polytéréphtalate d'éthyteneglycol exempt de charge et présentant un indice de viscosité de 650. La rugosité
50 Ra du film support ainsi obtenu est, avant enduction, mléneure a 0,01 um. Sa rugosité SRa mesurée comme indiqué
ci-avant est de 0,016 um.

3°) Délermination des propriétés de surface du film composite
56 | Coelfficients de frottement

Les coefficients de frottement statique et dynamique film/métal délerminés par la méthode "SHOE-SHINE" décrite
ci-avant, onl les valeurs suivantes :

10



.35

product obtained. Thus, the products resulting f
nonaci dic acrylic nononmer with a 15 consi der ab
pol ymeri zabl e acid ((meth)acrylBRO 451 (9 Bdr ot on
| east 5 nmol % of the total
of a truwe @&l sion when the carboxylic acid grou
of noretdi%4%ss viscous 20 aqueous sol utions
‘gr oups ar e neutralized using one of the bases r

particular MIS 9'?%‘"‘? BJpeHPEAR base. The viscosity
sol ut | ons 'r?'ﬂ)emra égm{ioﬁ/ % is not «critical a
as needéd b cfg KCation of their soli ds ¢

copol y Mg, ;?anﬁaﬁms%{:ﬁéis f,‘wespmnmogao&v .LJ}@
- the pEGSRNdvalomdE BlrdeP ReuldtTBelquds mree &nda
pabt has iBe EApRAM ioh h Prpevdiéi ik Ebp

Q9B4 J.;ef‘a nf.dn J'Eﬁm
FusTRBR 6B obd
odith Bomptd a l'exerhpld 1 BEYES avw&éhana&nadwa&r an blege

romthe polynerization of a
| e quantity of a
ic acid), for exanple at

of the polynerizable nononers can take the form

ps are free or in the form
when the carboxylic
eferred to earlier and in
of the dispersions or

nd may be adjusted at wll
ontent. Anong the nDdlfled
Lﬁet@ V\ﬁ I%(E; %%&s.aw

e acrylic

_acr yl deméreadnadriey BRvit $6b HaNS leg@sble polyinardthalifis a la nisfhd BémpositdR de ia baaXRfyidub Meis don® f
bet welerenap pii Gpdlysiecdulfonp @ Bts]rantenéb 5% expoita.tLe filh aliditpweiiu drésests Chepiisbisise #dalie/a

bet wekebragoredudevB@hent.r | C and stil |

| t has been establlshed
MPL t i col atif

“wth an_increase in the

part, 1b'fié'?"éa"gp?eiﬂ‘?'iyﬁ'efﬁf”\f’éﬁj@d"'?"t has al so been e

nore preferably
in fact, t
frictio

bet ween 20 and 70[err]C.
hat the stati.c and
n coefficients decrease

glass transition tenperature (Tg) of the acrylic

stabl i shed that the

pribed °f%gfaf fankop n %fr" J eﬁesﬂ b lprared Sadsard s pufd: g SIEY B [Pligofir, 02!
 hest foRien sca ol JEnfa0Hd s SR %&%mc;&ﬁ%&@e oAbl
COpOlééBﬁﬁ&D QSrimel| Igmt rd Jﬁma@ﬂé obtendRchuel R0 &k d@sSignds pad RGhite @) LQ A%t

t enpersabipdRam fespeirembnt d)€; B80T 6136 & oh bbidB FXikaRisBdnsAMEL faf dds &)op&seuase.ﬁméym
it 1 sPii, A2, @00RG PEaypt @Ehsosiidrest Bedipbaiule)e Galshietlitietde consiyféed Garldhtatiapar t  nore

~omsless fromthis tenperature of use; it is generally 10 S|tuated in a
range which 'ﬁifb gn 6 Jre_o the film
‘and 60[err] C} abo W\f |§ %é gtiﬁré&‘ﬂggﬁe ?ii"% S B (fdeous
effect of a phigh{Tg (i ﬂ rtigul arn ?ge hi gher, 1h@n efr]C g ) tHe acrylic
pg%t on th ictilo oef icie& 1.and 90 1 npens forl the
;d ri ment al tgof| s ch nligich easd hbradi op ¥ ¢t pncejof the
“Coating it i s?bl J 2 atsdq een g?n ?@a eéf1 @o@sl ?% ilncr ease
-the concentr o of poby=q;e 3 cn§ i nibkg l{phon oupgs. Thus,
in the case values of the ag¢ry go zaparﬁpvmlgh éﬁé closel|to (or
“hizgher than) tenmler@tjurg pf u e3pf u@e f2p! [r5,0 dndg i Iygpar #@ul qr in the

. case of Tg v hi gher jthan| or equall to R0[efr]Cf it s pjeferaljfle to

~.resort to nodiP3i ¢d pagl 9y6gr 8,8 A, 4 nig 3056 | @as] 2|86 Iy quei ghis of
sul phonat ed o yestler, jand pref ¢rablly at| 25 | eqst 25 % |It is]possible,

"~ “however, to p P rgl Aijvely| 10w|f¥5 dt 6&6n @0ef f i0ci erd 5|40 t hoga resorting

- Lo/ excessively migh Tg valrues of {heacrytrcpart—by—regr+H+-rg—the

- viscoel astic properties of the nodified polyner. A result 30 of this kind

can be olftl pi stadecdfRGhAdey ; by crosslinking the acrylic part using the

internal
: dgegr ee o

|'i nki ng agents descr
be ea5|ly determ ned

(8 ST P

(3) copolyester sulfoné ;

(4) N-méthyloiméthacrylamide utilisée comme réticulant :

(5) de 1a partie acrylique

- 50

2°) Préparation d'un film polyester composite

55
et P5 préalablement dilués pour abaisser leur concentration en extrait4 10 % en

i bed earlier. The suitable
by the speciali st

]

(6) % en poids par rapport au total des monoméres

En opérant selon le procédé de I'exemple 1, on a préparé des films composites par dépédt des latex P1, P2, P3, P4

poids sur le film polyester de I'exemple 1.

L'épaisseur du revétement aprés séchage est dans tous les cas de 0,5 pm.
Les films composites ainsi obtenus sont désignés respectivement CP1, CP2, CP3, CP4 et CP5.



© in each particular case as a function of the conposition 35 of the

“pol yneri zabl e part. According to another variant it is possible to enploy
modi fi ed pol yners whose acrylic ERO45MnaZ9B1| ow Tg, especially |ower than

- 20[err] C and consequently to obtain the benefit of the good abrasion

' resi s¥ppdempatopdestoiopdstaside sifeces - 16 - coating, by incorporating into the

-+ nodi fied polynmer polyneric fillers in"the formof substantially spherical
“par t i GoefEicispjgide fotgmentnot capabl e of damagi ng the magnetic coating deposited

© subsequently on the other face, ) substr at iLmwhen a dorsal face.

Cidin cb?ﬂ”ﬁ@i“d\ﬂé'f’ﬂ‘"ﬁseaé%tr?égl°g‘? ggé';;'tspﬁ'l';ssm cﬁ%ségnlsstoaaﬁsggélblgﬁug t ac?p'obt ain a |
~.reduction in the friptioon g Ents o the T 9 i t hout i ncreasing

. 'the roughness of the \;:'34‘: £ dﬂﬁgsﬁfﬂﬁl&r 1”§ !gémeéoggbt he magneti c coating,

~~wi thout 10 ~ unfavoul&8bly ind&Pdasing %thd 0RolighRE%s Jof the film '
ohgained. The filler|@Bsedl is $M8stantfi &P1y &FherPEMM pdrticl es of

. .hydrocarbon pol yners| duch as p#lyol ef|i 88 (|6} yetAPHEhe,| pol ypropyl ene),

. polystyrene, crosslihked|15 GRSpol yne?45 dfo.4t yr€@8i tlh a pol yet hyl eni c

" mononer (for exanpl e| @Cvinyl bedP2ene) ,| ®? qfo&c]yPO#ollymers such as

-preferably crosslinked alkyl polyacrylates and nmeth- acrylates (for exanple

 pat yret loykonzeteliac vy toafficentside drattemient akgewnignt tavpc dabiaissegnaet dg fayersiéralivardstimasdioy Yiat e) .

. 20  teusedelapafie@crgigbrer i cal particles of polynmer have a mean di aneter of

- less than 0.2 [err] and preferably between 0.05 [err] and 0.15 [err]. A

- nmean {feeistpncp lalifegiat er refers to the nean dianeter of the particle size
~distribution, determne t.r.on

A , \ . _by 25  scanni el e meroescapy. b fsﬁ’Jéﬁ gdeir
: I PXgen de patlies q resgorilf gue Iggomposie G2 a urigly s bonne résistance a ﬁ 8
o S S S R e e

‘nodi fh@?,ﬂ_glsyrrer depends on the glass 30 transition tenperature of the
.. latter: 's calculated to inpart to,the dorsal layer both a friction
: ceef f{chasaiadhndint @ipdsits oughness which are sufficiently low The quantity
. of spherical particles generally represents at nost 8 % by wei ght of the
* nodi i ednpepaeeTiinacehppeite derbaiahops C26, par énetotionen ligheD'ufbilmiPBT Borddhdogs Aleidetiit latexThe
i~ depositdépdss efr letfilveentre Bitiagajorgiidmaltehidtirpgs ipasereal. L4 dongitives detiimatusersontdss seivantepy t he
+ -various techniques known to the specialist. Thus, the aqueous pol yner
_sdf uti ostirege lesgitydioalion may be deposited by gravity froma slot caster, -
~I7 - or by passing the filmthrough the enulsion or solution, or else by
- “means of t#¥ndfer rolls. The thickness of the layer is controlled by any
. approprr at' @RI 7o%fhe deposition of the coating may take place either
: __bq,gore_g. gnx fi I|m drawing (in-line coating), or after draw ng, before or
- after” h&YPJBYYPHY (out-of-line coating). It is preferred, however, to coat
~... the p0|'ye§Lrﬁﬂ’érafttjrA:mI@%‘He drawi ng or between two drawi ng operations. Before
" the coating operation, the polyester film 10 may be subjected to a
sur f ace eftai®nkig@bosen from t hose
(Le film vierge obtenu dans ces conditions présente une rugosité SRa de 0,016 um et una rugosité Ra inférieure a
0,01 pm).
L"len)duclion ost réalisée par passage du film PET monoétiré entre un rouleau report en caoutchouc et un rouleau
presseur en caoutchouc, le rouleau report étant en contact avec un cylindre gravé tournant dans le latex L1 (systdme
45 HELIO-REPORT). Le film monoétiré enduit passe ensuile dans une zone de préchauffage portée & 95°C dans laquelle
s'effectue le séchage de l'enduit puis est étiré dans le sens transversal, soumis a la themmofixation et bobiné. On a
oblenu de celle fagon un film enduit bobiné sans difficulté, d'épaisseur totale 9 um et dont V'épaisscur du revétement
dorsal est de 0,25 pm.

50 2°) Propriété du film composite C2P1

Coefficient de frottement :

55
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‘usual’ly enployed and, nore particularly, from physical treatnents. Thus,
the face intended to receive the coating nay be subjected to el ectrical

di scharges (corona treatnmen
15 treatnents are not
conposition deposited onto
content and, on the other

the finished film that is
the coating operation takes

h

“tHe tine of the coating ope
coating before and after drawi ng nust obviously be allowed for when the

coat i-ngRegeeiéatiMah04 wm 25

t)

i ndi spensabl e

OEP 0t4511eMBti ng

The q

radi ati ons.

uantity of

‘EEFﬁMh&H9§ﬂ§nﬂﬁwan

H—oh ltnc cresi et
0 "$9%®isay |af f%ér
pl488&4in 1i|ne® This
t at b3t he

wide i

hi ckness of

aqueous
t he one hand,

However, such
coating
on its solids
the coating in

drawi ng and heat-setting when

gquantity als

mts. It has

0 depends on

change-ih the thickness of the

( _ . performed before drawi ng. The thickness of the
fi ni shef@esssnsd afgeragiglyodery  wit hin

been

“esj abl i SphaPltSXeAIXYS: that the friction coefficient increases up to a

certain. limt wth the thickness of the coating and that
t hat the dorsa

it

i's consequently

coating shoul d have a thickness

of more OF\ Qﬁé él&l'&&ﬁéJﬂﬁpQ@ a\;oh' gllu@h@ﬁéitiéh@lglgx Ll Jourtahﬁneﬁ; QedohdeBhratib dnlektRaf Seciao b0
n

not t commended 30
Low, £ NGC BB
t e i bd Rohbey dukdhtddt the coati ng.

t he thickness 35
to 0.05 [err] and snaller t
of 0.1 to 0.5 [err]. After
_tohrennve t he water present
‘produce the crosslinking of
is generally unnecessary to
optional, c
neat -serpl
ofs t e BLfing

dr aw pyegpvnd stalte heat -settin

In these conditions it
of the nodified polyner coating be greater than or equal

nan rihwmethier r

| . Filndriich s

BT

i n‘:?
t h_élk
Lappiy

dgégboat
ggL yrer

.8 haq
LAY %Y

ared.
i N
o

7
54

nt

0,
2

Lraoat

pollyester film

al

he{case of in-|

J

g. 10

TC

TT

Al 11

nt; the dryi

d, where appropriate,

JbRedshd cdPh bRt IBP6/BEMEt Bdrdal 4 Gidlepaidsbur &G 2 @B et@uiprsSankd  Of
i is preferabl e that

preferably within a range

is heat-treated
to
ine coating it
ng and the

rass ig%hqg,are carried out '5 during the drawi ng and the
' 1@¥ [ borhb - Woul d not constitute a departure fromthe scope
ﬁin#gﬁgmglon to apply, inithis case, a sufficient heat

treatnment to produce coal escence of the |latex and drying, before the

The nodified pol yner coating may
- be applied onto only one of the faces or onto both faces of the snooth

pol yest en aptepsd bl @insicbrmposiles CRIPE & CBRI dae endoaisreert ligee dyditn PETdesliexampleddsaion & he

f d&te provserdent ddns cet expeipled partialufaten 48 & ¢07%A PiiRR0h dextrpitpep & e flineg fompositgsRessepiiihet i c

' “Toat i Ingpropti@és sutvamesr. i butes to inproving its adhesiveness to the
"substrate. In this. s preferablerthat—the—eoathng shoul d be
free fromfillef. TheFpienepdiimmstabl Rebjrablitec | Besstansafda® PRy i n accordance
W,th the inventfon ip garfried |owk py 20 deppsiting a magngti ¢ substance
onto one face o cElLL-F 75 agét o PO VESIET (T, 55510 Kjown processes.
Al though it is Jﬁﬁﬁlaﬁg t d&ykq{ysa of @ coat} ng operation using a nagnetic
coating consistiag of a fleflogaghetic-substance-such—as—+6H, nickel,
cobalt or 25 chromum oxides or their mxtures, dispersed in a
pob ynEfEMELERAARM4 t he pol yester films in accordance with the invention are
very PaJrOtnla%%l é?fg {es&wcte%us I{eg{ersgmp%giws ti'ﬁ#ﬁ%ﬂ&gj@ Je)‘e)gﬁﬁlé-s_&birﬁmeaﬁex L1

B 'deposgetmg@@n ggraﬂase Ebﬂ,@@gﬁ rlef oft@bdc38 % ¥t LoendlBbPextrS68PL Bt dpRE 160 voir BIE 30
et al ds inlid Validbiel B4 bﬂé@%ep | RhdeloRmortaRsyed 6,159, of the magnetic coating,

t qse CONMPQSHirksopYsidd Bin€ bbtbriuk PledBAKNINR caractéristiques figurant dans le tableau ci-aprés.
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...’subj écted to various

" may be subjected to a corona treatnent to increase its properties of
magneti ¢ co&PiOMp1 1A2 Bayer of an adhesive priner
- also be applied to it for the sanme purpose.

- the nunerous conpositions described in the literature and wel |

adhesion to the 35

treat nent

S to +dnprove it

To this end,

S properties. Thus, it
may
use may be nade of
known to.the

‘speci alist. However, | t—ttHas—otit—io bc par-tt+ettartyqsi npl e t o make use of
the - 19 - aqueous | solwtions o digpegsi gns 4 |of sul phonat ed
- polyesters nodified wifth acrylic rrono@ergang dgcrgked above, in
v raccordance with the teachi ng of Eulop@an Zatgnt SApRijcation 0 260 203. 5
1t is possible to ugse f8r thip purposem avcongpqsite filmin
~accordance with the inyenti@n, conpri$i ng a ‘Hod®¥ | copol ymer | ayer on
each of its faces, the|laye® preseht n fhe Fac® ifdténded to receive the
- ‘magnetic coating (vent yed—Faeer—aerg—as—ar—eadhestvre 10 primer and the
~ _layer present on the opposi face| (dorsal face) ensyring the nmachinability
of the magnetic tape. TheZg@nBosit|on—pf thecoatimy|of the ventral or
‘dorsal faces may be idénticg or dlff®e®. Fhu® hd coating of the
ventral |ayer nmay be fqegfTOMm T T{er_or (Ne acr ||c 15 part and/or the
suf phonat ed copol yestell pdri ey d ffB‘r i?} tRei osition on each face.
When only one face Eﬁa co 1posnte: ftﬂlﬂnconprlses the nodified
... copolymer coating, the e—epattng—ts—preferabhly deposited onto the
.opposite face, 20 V\:hij brges {heverggral f e Pff the nmagnetic tape.
Hoyever, it woul d not t¥t pt# aldepartyiresf rgIn tdg scope of the present
j.ovention to deposit tih gnktic foating onto.the nddified copol yner
coating. Although the & |conposite ofilns = are _Mery 25 particularly
‘suitabl e for obtaining net | &t apes™~t y Tan e‘gjployed as a substrate
for other final coating ch nake¢ it necesSary to rlesort to substrates of
| @v r oughness. The magh E? | m8 {hus obtaiged may,tlhen be 30 converted
i nto magnetic recording a&s suchm ast aples “hr Wijsks by neans of the
usual techniques. The f gwg exrrprs ?I Iﬁstl"-'at é*tlhe i nventi on and show
. 'how it can be put into O g1 the foll ow ng
‘properties of the conpg f ™ rm ned: 1) Roughness
- v&fues a) Arithnetic ngan Hevi m (uar é_A)aroqghness Thi's
““characteristic, defineq—r-BHSt-ames s was neasured in a
‘Perthen S6P apparatus ijn accogdance escribed in this
l” standard, under the folllBw,ngScondijtions: - cut-off wavel ength val ue
T 40,08 mMm 5 - depsting& engtlh ' : 1.75 mm -
radius of curvature of [tBedsegsor: |5 [&rrT, = presstUre force on the sensor
50 ng f The result te@ﬁﬁ“issﬁhe mean of 30 neasurengnts
'-*.-«) w
@
:R h = =] = b=
g S o o~ o~ (4] Lo ]
: 3| B°
3
" .
o & 33929
o 2 o220 s
55
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"perfOrrred on profiles 20 [err] apart. 10 - ' b) Maxi num hei ght of the
... surface peaks: WMH The maxi num hei ght of the surface peaks was determ ned by
‘interferometry according to NomagEpki4siiimeBhite |ight. A Nachet NS 400

U croscope equi pped with a Nomarski interferoneter and with an objective

whi CrEXEMPLES5 a magnification of 80 was enpl oyed for this purpose. c)
Optical three-di nensional roughness SRa and SRz. The SRa roughness

. 1 epr ese At SAERORMP @ FAXRTAIL AN ARERAS Y Un SeTRORe Pros aYelr WMIpIRc IR POl BRIg RS ar un

r el atRoly@ere 86 ¢nEa(Ado°C réfisuiépas lahbrethyiméipendaraidp. PhpqvapielPrésenifit s cPEPEien RI9YSEtsi on
of® t H¥V#¥'r oughness to a surface). The SRz roughness is the distance

bet ween N paral | el nean planes: - an upper nean plane defined by the nean
of the Z’éuzoafive hi ghest peaks; - a |ower nmean plane defined by the nean of
the fivgydeepest valleys. The SRa and SRz roughness val ues were deternined
- by, meangufhsa Surfcorder ET-30 HK apparatus recovered 30 from the  SPA
11 trepgpent uni t from Kosaka Laboratories Ltd and of a Hi poss
optical type sensor, under the following conditions: - cut-off wavelength -
0. 08 MMLe laBR@ikslalarahé @RcenPior)d®xtait 3& de 20 % en peidssensi ng speed: 20 [err]/s -
sensi ngid tm gintiposi o@énurprisentdtites proprietss pwwantps sanpl i ng step - nunber of
profiles: 150 with a 0.5 [err] step between profiles - 21 - - surface

t est ed: n0.28MYmAYt 0. 075 nmm - gain: 1 - hysteresis: 1 2) Friction

coef f1 cként Glimgmétal a) Filmon film [err] and [err] The static
friction CBEPIPEEATONRPI when starting and the dynanic friction
coeffig el ] when running a filmnoving over another film are neasured
Lo a th ASTM Standard D 1894.78 in a Davenport 10 apparatus

under tpe fll QRS el BSorepars URDLAE e Bbifiidres modifiés P7- a P10-qui difféfentpal 18- 3
cm - dRARGibEdRS4uP Partie-acrylique et teur Tg(A): Le-copolytd) sbfsXpHHréiente une Tg 2 65 % de HR-de 30°C- O
g/ c B8 bdmpositeROM@nte: - - - - o 15 cmmn 15 - stressed
length ............ 13 cmb) Fiimon netal: [err] The neasurenent of [err]

was carried out accordinggs thréphtdifes et hpds desdimoked on page 11 paragraph 3 of
European Patent Appl} gaid i@pntaibles 66  P97154RAMGIes t he [fol | ow ng 20

condi tions: - di anmet ey mas dultisisopradidi@Nfiny,24 @loh Bbles - . . 10 Nm - tape width
..................... - meotits éthylaRegRcdt M - | S8 ebnRbiad ravel |...... ..

30 ;
L 5nmm nmmifstm-ﬁ‘,'éﬁdaQ&ﬂ on 16,52 %enpoids: - - - - f- o 200 g 25
= peri od ............ X moms.triéthéﬁnegwco' --|-85 %?eg p%{] n t errper ature
e - motifs tétagthfidnbdifeor | T Shaldapaum dity ... ..
............. 35 % - 'eonteact—eatel——m—m """ ..... 5 cn
- La composition et la Tg(A) des polyméres P7 & P10 figurent dans le tableau suivant :
Polyméres | AVM | AMA AEt | MAM DIMAEG(1) | CPS | Tg
P7 0% 1% | 27% 40% 0,69% 31% | 42
s P8 0% | 9% | 195% [ 40% [ 069% 31% | 65
P9 0% | 9% | 31.3% | 319 4,8% 31% | 40
P10 4% | 9% | 4% | 249 0.69% 31% | 97
(1) diméthacrylate d'éthyléneglycol
45
En utilisant le procédé d'enduction en ligne décrit a 'exemple 6, on a préparé une série de films composites CP7
& CP10 par dépdt sur une face du film PET exempt de charge de I'sxeimnple 6 cle latex agueux ayant une teneur en
exirail sec de 20 % en poids et contenant 1 % en poids p?'tr rappor! & Pextrait sac de nonylphénoléthoxylé (25 motifs
éthoxy) partiellement sulfaté et pris sous forme de set d'ammonium.
50 Les films composites obtenus présentent les propriétés figurant dans le tableau suivant :
EX Films us pd pk Hal Fésistance a l'abrasion Bobinabilité
16 | CP7 |04 0,39 | 0,42 | <0,01 trés bonne trés bonne
55 17 | cpg | 085 [ 032 | 037 | <001 trés bonne trés bonne

Suite du Tableau sur la page suivante
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- winding angle on the roller 205[err] 30 c) Filnmmetal
static (err) and dynamc [err] friction coefficients These were
determ ned according to the so-cé&Plostt'1zdBe- shine” nethod described in
Japanese Patent Application J 63 28627, using an apparatus simlar to 35
that described in the said applisihion, wth the follow ng

condi tion - —— 6 —=—tEpe_wgth—. ... ...
Hk Raj Résistagce 3 Iﬁbrﬁsmn N Egb)naﬁlht_e tlensi on

: olH-ef—atapeter
1.27 cm - |[sh8dafies { H¥el ® |

.......... . 18.|. .cpe. | 0480 §42 |p®Fi qa<0O! | .. .tresbonne . . . .| . .trdsldBneri n
- t’enper at YrGg | cpro | 045. | 043 05. | DIAT| - T el Gnha/€ NUNT O1 (Bbrne - - |- . - - - . - - -
35 %5 eontaet—atrea————"—"—"7T """ 27 —x—06—"7—ccnB"The shear

stresié@ggfncy is of the order of 1:Hz. In what follows, Tg(A) will
denot ass transition tenperature of the free acrylic copolyner. 10
E%ANPLEEl"lLop]é)ant oG B3RS blgmoﬁ); r@pé@uﬂ\'fi‘rﬁ %p&dg 9:99%¥ S ufARB LY AR exddipt 0 t he
Pr OCEHgrodlEiElemBB G uh PoiymbRifkifs ge 19[A) REQRSAA s5l6H 1€ HHbcsdPR rbxembib @ 8 pd¥ir-d'uR capb
203,  |gbsiaPsiidnb 8FinEUAL PHRRREEH o6 PP CloYi8Shednt Ava Soniposidak@dinkY pol ynmeri zation in
15 aqueous nediumof a mxture of nethyl nethacrylate (MVA), ethyl

‘acryl ate (EA), nethacry| npid@isphididdd) , $0@i28m eninidleb $ul phonate (SV) and
vitnyl acetate (VAM, in|tR@sbépReriRse Oof |a7subiacirt¢d copol yester obtained
from - 0.524 noles of | sppbiMebipnasbs| 395%enmoes] 0. 348 nol es of

di met hyl terephthal ate, | mofis ddBnégRlc®S Off t hewsatiowmfsalt of the di nethyl
ester of 5-sul phoi sopht hakii€dqidsiRegyddd | 2.3 e Rrs §f et hyl ene gl ycol and
ex i b! ting a viscosity | pd@ui@hyiasdycomedsur ed, atpodflerr] C 25 on a
solution containing 1 g %ﬁfp@{,agmggnebpcoﬂ(o Mo *pén Rigplienol / o- chl or ophenol

m xture in a weight ratte—of—58f56—=and=a—Fgof—29terr]C at 65 % RH. This
sul phongd &d BRINGERE £b cMpolitti an@Yer age nol ecul ar wei ght of 17,000 has a
di et hyl ene "gl ycol content of 13 % by wei ght. 30 The | atex thus
obi ai ned has a proportion by INM | 86 wRbbigks| content of 42.9 % whose
‘wei ght conposition is as fol |l quwsgy-| M# adoidd} EA 25.5 % 35 - MAA
7.5 %- VAM 3.5 % - SV 0.5 % -| sillaPopatsadogopol yester 29 % The nodified
pol ymer thus obtained has a gllassgs zo%%ﬁpéidstransi tion tenperature Tg(A) of
55[err]C and the | atex has an f ty of 0.45 poises. 2)

R P—'&épar at%ﬁrﬂ ccgvt&oﬁle%&mﬁ%?ésg elpéjéogt%@@e fréulement H-Imﬁnéka%uﬁlénté).bt ained earlier is
y addi o Il

~ diluted tion of distilled water to bring its solids content to
- 10 %.byus=05 :
o - und=043
35
el une bonne résislance & l'abrasion.
Revendications
Nald
1. Utilisation d'un polymére modifié comme revéiement sur fune au moins des faces d'un film polyester orienté, revé-
tement desling & lui conférer un bon glissant et une bonne résistance a l'abrasion, le film polyester orienté, exempt
de particules minérales, présentant une rugosité Ra inférieure ou égale & 0,01 um et ledit polymére modifié étant
obtenu par polymérisation radicalaire en phase aqueuse d'au moins un monomére de nature acrylique en présence
45 d'une quantité efficace d'un polyester dissipable dans I'eau, dérivé d'au moins un acide aromatique dicarboxylique
ol d'au moins un diol aliphatique el comportant une pluralité de groupes sulfonyloxy de formule générale :
(‘804 ), M . )]
dans laquelle : i

50
« nestégalaiou?
- Mreprésente un atome d*hydrogane. un métal alcalin ou alcalino-terreux, un cation ammonium, un cation am-

monium guatemaire.

s5 2. Utilisation selon la revendication 1, caractérisée en ce que les films polyesters comportant le revétement en poly-
mare modifié présentent des coefficients de frottement film/métal inférieurs ou égaux & 0,5.

3. Utilisation selon 'une quelconqgue des revendications 1 & 2, caractérlsée en ce que le film polyester orienté support
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weight. Alatex film4 [err]min thickness is then deposit
30-[err] biaxially drawn polyester filmby nmeans of a Ha mﬁm EHH H"P
equi pped with a No. 0 threaded kemn.45Theeseated filmis t

tension at 120[err]C 10 for 30 s. After drying, the coating thlckness is
0.5 Am The poI yester fil msubj ect eguttd) t he coating operation was obt ai ned
by extr ugtemrtengihn-se—ang—thef—tranprerse—dr-anhegr—ane—ihen
heat - set {5y F'l‘ﬂs B | l§F‘th\M"er Ra, 1 bResRiAnFeA lgprasion |k - Babinabfités ) £ | | er
and 15 |eshilbicrenp045y g-é%s' ¥ i|r®&t bf 65Bsbdhe Ra | oughbess of the
substrat ¢ fdln@h@uwgm poAE( 0.5, beioor p coatg,dgge "owey tm,qe 0.p1 [err].

o adibaot od ok 3 o166 axr K
Its SRa Y ngllllcoa, reastr-ed asS—+Aartaret—anove—+S 046 |_Cl = . 3)
. Detetm on of the surface properties of the 20 conposite film
Fr?‘&&_%ﬂ@éé fficients The filmnetal static and dynarri c friction

coef f 'éﬁ'o%@rgr?t’coﬂrﬁé Q[Jﬁrﬂﬁéﬁ an ;Brg';%r Lﬁl?lprecoﬂa Jlg"ar ur@q rd|.| %%E%QQM\EM d@ave
theclfa&]e'd@\‘\éx&gplé/ PhrHRRmers todifié de Tg(A) 40°Cdfdphds sel océd & rblempld 1 4 patitd

[ er bsték uuroheaydmruﬁﬁgém&%é ﬁﬁCGﬂéﬂoﬁé‘dnﬁél&B&ibosn@KG a@nt Ventr al ace
<0.01 Am 30 Inspection of the rubbed parts by neans of

scanni ng el ectron ni cr peemgrssHdEast r af ed,oem axerkl|ent abrasi on resistance
of the dorsal coating:| aalidiscpnitugds i Nf r ¢aresns, swerlesParti cl es were observed.

By way of conparison ﬁanmm@pmnétée \as,795:AMoRE |35  as in exanple 1
after the latex had beeoticilyRr@fcoM t hia | abgsm Rivsfhe same val ue of solids
content, in which the hRéliddicageRslyydrer | hacggbhe pa conposition of the
acrylic part but in whi ghidthnyRbégibaanat ed @epgipsrster content was brought
back to 15 % by wei ght} mdiRQet@@jibridgycef |t he ofed éiPoids |- 24 - thus obtained has
poor abrasion resistances: rative test 1)

Pr epargbbipierdiodiR@ id doRdosiigh RiMaRat ed pol yesters. 3 nodified sul phonat ed
copol yesters differing in 5 their conposition and their glass transition
tenperature were prepared by|opanal b6g eAg&deridi Ng to the process of Exanple
1. The polynerization of thelehByllepi% cApsideers was carried out optionally
in the presence of tert-dode¢ylamdd 2491BRhpaRtlan (tDDM) as chain limter.
Five latices were obtained i bbgs ¥y enpiRqt ed by LI, L2, L3, L4 and L5 in
what foll ows and contai ning d 40 % by wei ght of solids

cont enb nmesnEskhd asfényprége%sds%énmgn@&e FRGhd fdneRRRhyRsSt ers P1, P2, P3, P4
and P5 which had the 15 conposition and glass transition tenperature
shownpsnofabl e 1. REF VAM CAc MAA EA BuA MVA SP NWWA tDDM SE Tg(A) 20
(1)- wd=043 (2) (3) (4) (6) (5) P1 0 0 2 0 22 56 20
0 0 40.1 42 P2 0 0 2 0 42 36 20 0 0 39.9 8 P4

0 Oet unghonne résisi@Re a l'ab@sio2 0 0 0 40 2025 P3 4 0.6 8.8 32.4 0
39.6 20 2.4 0.32 41 35 P5 0 0 1 0 15 64 20 0O .0 40
60 (1) crotonic acid, (2) butyl acrylate,

evendications

1. Utilisation d'un polymére modifié comme revétement sur I'une au moins des faces d'un film polyester orienté, revé-
tement destiné & lui conférer un bon glissant et une bonne résistance a I'abrasion, le film polyester orienté, exempt
de particules minérales, présentant une rugosité Ra inférieure ou égale A 0,01 pm et ledit polymére modifié étant
obtenu par polymérisation radicalaire en phase aqususe d'au moins un monomére de nature acrylique en présence
d'une quantité efficace d'un polyesier dissipable dans l'eau, dérivé d'au moins un acide aromatique dicarboxylique
el d'au moins un diol aliphatique et comportant une pluralité de groupes sulfonyloxy de formule générale :

. (-SO;-)nM U]
dans laquelle :
nestégald1ou2
- M eprésente un atome d'hydrogéne. un metal alcalin ou alcalino-terrsux. un cation ammonium, un cation am-

monium quatemaire.

2. Utilisation selon la revendication 1, caractérisée en ce que les films polyeslers comportant le revétement en poly-
mére modifié présentent des coefficients de frottement film/métal inférieurs ou égaux & 0,5.

3. Utilisation selon {'une quelconque des revendications 1 & 2, caractérisée en ce que le film polyester orienté support
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- 30 - ’( 3) sul phonat ed copol yester, (4) N net hyI ol met hacryl
-~ crosslinker, (5) of the acrylic part (6) % by weight rel Eﬂl ilﬁ %'lg
" nononers 2) Preparati on of a ckER®4st9H yester fil m

operating according to the process of Exanple 1, conposite f| I ms wer e

. pr epar ePSIPgnsiiapadh polyseprd campariar) aymoinsiB0 % epaioleguie melifeiddrinss dei heinsayl adidsfametmnd t o

' Iovver t Hliep °’9!’E9P?Ef§'él'9 éHﬁ?‘atlons to 10 % by wei ght onto the pol yester
¢ Ok SHHRIER oforte ravpcaion g cofeeiin 1 8 B poied o e t“@fﬁ@%' R e

cpic S @3! F §J Qg‘ﬁ’r a"sme&devgtﬁm ‘aa*ﬂaZfY AEYE) AR SEHOR coe
propertles ¢tion coeff|C|ents The [err] and [err] values determ ned by

- the " §hQRinsaithB8ion 1ifRAENGeBed rbvihdi@iidnd 1 5 B €artiQérks&4h Bqus BMrFpolyddler orients supfg%(
COMPCSI Hhne épaisseur inférieufd@t Sgtle a0l
- Ch2 0. 45 0. 42 <0.04 [err] 3 CP3 0. 37

-0. 35 45 uwilisation seléh l'une dubléonque des revendicatior3.1% 5, caractériséd efbcemue le pbif¥ater dissipable mis en 0. 45
0. 4 EC1 oeuvERRns la préparation du pol@née modifié est@n &pdiyestet compdriani vab pltrdiititde mbiitedérifasidad i on
-coef fi cimoime deuxeipasgiisarbonyliquds dontftien companie @i mgine wY groupheulforylogsians darmaalesiie ptone 20

K _terrperatph'faéteé?m?‘l‘@éa‘éﬁﬂq'BO"r?a’f‘E"O'aﬂ@ﬁ%?on resi stance Exami nation of the

Pr epar ation

ruBbed parts reveal s that the conposite CP2 has a ve‘%‘za good abrasi on
re5| sfartealens ‘?STTVB”"E"H‘&PSB?G ARSI SERALS A "T!P&’ép"@ﬂggd“@ﬂ“ééﬁd 25
cP5 evel[ Y f;(“ gcﬂgg',quﬁ g £ rgseSlereadirs & PBIb TP o) b 100 ol
S

déwés 9943 R ref erence conposite filmJ[err] is

E e s-:zé:ge, A S B e

draw ng dich&ylﬁMhEtbﬁﬁ&an ank le gFﬂJﬁ@d’éU&&&E Bféﬁhtﬁﬁﬁe E%Hﬁta uﬂ tQ)Wa - engt W' se
~drawing. ratio: 3.4 35 tenperature: 750C - transverse drawi ng

-t enpes.attirsation deldd'dng QsEonqub @i reverelichtiongt 2 & ddi{cBrige & ce que dansdprépalalibraiuolyngird)

" fi% m obireiiiiteld pelysgier digsipatieest omebpélyssiascompdtiatit uhe plamlitSRematiLig ivée 86 0ble 6@ 56 Am
. and an Rephaleghness of |less than 0.01:[err]. The coating operation is

. .carried out by passing 5 the nonoaxi‘ally drawn PET film between a rubber

Lt rans?°eP"|se}°r' el f&vqngf?a%rw ;sgeﬁew que Ia polyester dinsifablp estyn ropplEsiegdans legusht act
L wigh an eéﬁ@ 'ﬁ\‘?%"d"‘?"ﬁl‘qréppﬁ'ﬁlﬁﬁpf‘?@e"i' o122 99 %{dk Romore ‘("F\é’Pﬁ ’Bm'ﬁéﬂéﬁhfa' dfplateThe

zone heat ed
P \tgg atgg % n se%nll L¥1e que! conque c!!es revenglcaﬂlor%qs %8 %argcrt]érngé% nce qug dransk\a pr para ion du polymere
EAN le é)cﬂrester dissipable dans 'eau comporte une pluralité de motifs dérivés de I'acide sulfo-5 isophtalique.

12. Utilisation selon I'une quelcongque des revendications 14 11, caractérise‘e en ce que dans la préparation du polymére
35 madifié le polyester dissipable comporte une pluralité de motifs dérivés d'au moins un diol aliphatique pris dans le
groupe de I'éthylsneglycol et de ses oligoméres de formule HO-(CH,-CH,-O-),, H dans laquelle n est un nombre

- entierde 2 4 10.

13. Utilisation selon l'une queliconque des revendications 14 12, caractérisée en ce que dans la préparation du polymére

.l modifié ie monomeére de nature acrylique répond & la formule générale :
R
5 CHa=C-Y (I1)
dans laquelle ;

- R représente un atome d'hydrogéne ou un groupe alkyle inférieur, eventuellement substitué par un groupe
hydroxyle ;

50 - Y représente un groupe fonctionnel hydloxycarbonyle alkoxycarbonyle de formule -COOF, dans lequel R,
est un radical alkyle comportant de 1 & 20 atomes de carbone, lindaire ou ramifié (éventuallement substitué
par un resle hydroxyle); nitrile ; amide de formule -CON(R,.R;) dans taquelle R, o1 R, identiques ou différents
représentent un atome d'hydrogéne ou un reste alkyle I|néa|re ou ramifié, comportant de 1 & 20 atomes de
carbone.

14. Utilisation selon I'une quelconque des revendications 1 & 13, caractérisée en ce que dans la préparation du polymare
madifié le monomére acrylique est pris dans le groupe formé par les acrylate et méthacrylate de méthyle, les acrylate
el méthacrylate d'éthyle, les acides acrylique et méthacrylique, les acrylamide et méthacrylamide.
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EX IS selo o/ ic ar i5§ a i n e r
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In 1€ mersQ%n Mn%Lveﬁ&(%Mnr}%htf dﬁer@éé cgmef‘agq%ar(&{éx%rrﬂ)ﬁoﬂéﬁ{rgt]culgr[}er%U %r?uig@as

the fol %@vun%.eewmsﬁotnbs%cm SRkl
0..d7 - [err] O. - [err] 0.4; 35 Roughness:

0. 04 {2 Uruisaquoasa @%nﬂi&ﬁd)rﬁlfﬁad%&etérls@@élﬁ:e quue Imahdmatd riticulgnt 62 bk @6Homare polyetr%- -
EXAMPLEnQuse 0 9 Two conposite filnms C2P3 and C3P3 were prepared by in-line
“coating the PET film of Exanple 6, according to the process described in
‘thi s tx&ljshtion salinda tevengication 16, Baractdrisieanr cé Guaip tnbnarh@redrétigyiant el ane Grofyaksimets
cdht ent ?CfYI'*PT@id*-’eorrposi te films have the follow ng properties: Fil n1 rret al

frictio Reel - Abr asi on abi | |t reS|stance 10
0. 43 20 H g@on sq{pngune quelconqueq'%'avendlcations1 ato, c §e que Igpoymére d@gconthz 15

EXANPLE%‘*I‘ib {3 gmPoRisday g ‘é}% |1ageé‘b'ﬁlff8'§'?‘f”ge"be aé‘f l?rgmf"?ﬁf?fg‘ B8 "predaret©usi ng
t hfg pr o s gleagslion pPrangsomel r ting with latices L1 (20 %solids content),

13" (20 9%ab honfRB &E&EQ u éndlodfBns P! dafits 882D bue el b
quant it Pnglcﬁrle I E ) 9% |38Hgt\}il us% c&ﬁﬁi@e éﬁf gaBt 1@é° I?J %gMﬁJe P |)ﬁ'ﬂé§é)been
added to them The corrp05| te fil bt al ned have the characteristics

Whi chezap@gaion sdontrii@ qlisiddhdie &Y rQ)Undlcatlons 1 331 carbctékisée en ce que le polymérednodlflé contient 1
.2+ jusgu'a 8 % en poids d&/¢hargesdpolyméres seﬁmblen&nﬂphérvques de diamétre moyendhtérie & 0,2am. O O
14 0~~1 4 14 14 1 Hk . 0 di d 0 di
A~~~~23~Utillsation selon f'une quelconque des revendications 1 & 22, caractérisée en ce que la couche de revétement en
polymére maodifié a une épaisseur comprise entre 0,05 et 1 pum.

~ 80 24, Utilisation selon 'une quelconque des revendications 1 a 23, caractérisée en ce que lateneur pondérale du polymére
S~ modifié en copolyester & groupes sulfonyloxy est compnse entre 5 ot 60 %.

25, Utilisation selon I'une quelconque des revendications 1 & 24, caractérisée en ce que le polymére modifié présente
une partie acrylique ayant une Tg supérieure ou égale & 20°C et une teneur en copolyester & groupes sulfonyloxy
35 d'au moins 20 % en poids.

26. Utilisation selon I'une quelcongue des revendications 1 & 24, caractérisée en ce que le polymaére modifié est cons-
titué par une partie acrylique ayant une Tg inférieure & 20°C et contient des charges polyméres.

N4 27. Utilisation d'un polymére modifié comme revétement selon l'une quelconque des revendications 1 4 26, caractérisée
en ce que l'on procéde & I'enduction d'au moins une face d'un film polyester orienté supporl au moyen d'une com-
position aqueuse de polymére modifié.

28. Uitilisation selon fa revendlcatlon 27, caractérisée en ce gue le polymére modifié est mis en oeuvre sous forme d'une
45 dispersion aqueuse.

29. Utilisation selon la revendication 27, caraclérisée en ce gue le polyméare modifié ast mis en osuvre sous forme d'une
solution agueuse obtenue par neutralisalion a Paide d'une base alcaline des groupes acides carboxyliques libres

présents dans le polymeére modifié de la dispersion aqueuse.
50 !

30. Utilisation selon la revendication 27, caractérisée en ce que I'enduction du tilm polyester orienté support est réalisée
avant tout élirage ou entre deux étirages du film support.

31. Utilisation selon la revendication 1, caractérisée en ce que le film polyester composite est le support d'un revétement
55 magnétique.

32. Utilisation selon la revendication 31, caractérisée en ce que la couche de revétement magnétique, déposée par
dvaporation ou métallisation ionique, présente une épaisseur inférieure 4 0,2 pm.
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4. Use according to Claim 3, characterized in that the oriented polyester substrate film consists of a polymer containing
25 al least 80 moi% of ethylens glycol terephthalate or ethylene glycol naphthalenedicarboxylate units.

5. Use according toany one of Claims 1 to 4, characterizedl in that the oriented polyester substrate film has a thickness
lower than or equal to 40 um.

30 6. Use according to any one of Claims 1 to 5, characterized in that the dispersible polyester used in the preparation

~ of the modified polymer is a copolyester containing a plurality of units derived from at least two dicarboxylic acids

one of which contains at least one sulphonyloxy group in its molecule and a plurality of units derived from at least
one allphatic diol.

3 7. Use according to any one of Claims 1 to 6, characterized in that in the preparation of the modified polymer the
number of units derived from a dicarboxylic acid containing a sulphonyloxy group is from 4 to 30 per a total of 100
unils derived from dicarboxylic acids.

8. Use according to any ons of Claims 1 1o 7, characterized in that in the preparation of the modified polymer the
St dispersible polyester is a copolyester containing a plurality of units derived from at least one unsulphonated dicar-
boxylic acid taken from the group of terephthalic, isophthalic and phthalic acids.

9. Use according 1o any one of Claims 1 to 8, characlerized in that in the preparation of the modified polymer the
dispersible polyester is a copolyester containing a plurality of units derived from tere- and isophthalic acids.
© 48
10. Use according to Claim 9, characterized in that the dispersible polyester is a copolyester in which the number of
terephthalate units represents from 20 to 99 % of the tbtal numbor of the terephthalate and isophthalate units.

: 11. Use according to any one of Claims 1 to 10, characte:rized in that in the preparation of the modified polymer the
- 50 water-dispersible polyester contains a plurality of units'derived from S-sulphoisophthalic acid.

12. Use according to any one of Claims 1 to 11, characterized in that in the preparation of the modified polymer the
dispersible polyester contains a plurality of units derived from at leaat one aliphatic diol taken from the group of
ethylene glycol and of its oligomers of formula HO-(CH,-GH,-O-),H in which n is an integer from 2to 1 0.

13. Use according 1o any one of Claims 1 to 12, characterized in that in the preparation of the modified polymer the
monomer of acrylic nature corresponds to the general formula:
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L 30 Polymers VAM MAA  EtA MA EGdi MA(1) SCP Hfﬂﬁ(

1%  27%  40% 0.69% 31% 42 5 P8 0% 9% H ”"l
0. 69% 31% 65 P9 0% EPIN451178B13% 31% 4. 8%

10 - P10 4% 9% 31.4% 24% 0.69% 31% 37 (1) Et hyl ene
“glycol dinethacrylate By enploying the in-line coating process described in
. -Exanple 6, a series of conposite Tilnms CP7 15 to CP10 were prepared by
..depositing onto one face of ficH,ec-¥free PET fi{xm)of Exanple 6 of aqueous

T atex with a solids content of 20 % by wei ght and containing 1 % by wei ght,
refati véyhgh the solids content of et hoxyl ated nonyl phenol (25 et hoxy

U0 ) DAL Bt LTS B 12 gl BB b;t.n,?edfbgg Ry P U 02!
- The comd} asatlib) fa.a@ T S o am@ﬂaduaan the
. fO| | OW ng (L) ]near or branc (@Fﬁbr‘aw E:10] Hy I¥X sldue), nltrile
rgsi st ancemld of la -C ( 2H3 Rd FEOwitich are\f&rnb(cagﬁa renY@Edbte i atofed

0. 35 0. 32 {inéf ortffanbhba aMyQFe)ﬁdMﬂamuh@Gfoﬁ\ 198 akadn déns. CP9 0. 45 0. 42 0.5

© <0.01 very good very good 19 CP10 0.45 0.43 0.5 <0.01 good

good 85 Use according to ahyohd/BLERIBO1 1 18aumfracérke if ihbtin e prejsraipas de npyifialrelyabiting as
i N Exanmpérgic inoiiyneclie mieri fomnigp gnovp ooneisting Hlansethycferytate@nd inbthagrylafer eliey! deEyBite antl methf
"EX&npl e adylae, mordic bnddetpolyNerapids, wrstlannldﬁgi(wrem@[y@mid]ac - 31 - prepared
according to the process of Exanple 1 from a sul phonated copol yester which
has alSrieneoah by s g oo oo B PRI eI R = i
corrp05| fvapiiy ofops °H‘8'Pa<§fy|? apfeqigmonomers is co eﬂ 18] jo monomer. ;< opht hal at e

'\u n l‘ 6. Use cordmg to any :Ff {FII?* ?taslg ! h S Itesno paq pre Q o§ of. t!‘ile]moZ§eJL§Igr{%r%{)g%! ene
gly

QJ-VCO | o
wei ght tr| e ﬁmfmegnnéono coluni ts y WEI (5 tetraet hyI ene

gl ycolz, und éc@ordanQO %’amw"%hr%’i&nzam@that tﬁggdér;tliy%ﬁtrosslﬁﬂrkg)f'mﬁﬁmer rdpRSents up S mol% of
foll ow ngagfgmﬁdn{eygm,rmma by wei ght - 22 % by weight 15
- 20AA % by wei ght - ‘Scp 20 % by wei ght The conposite film

obt ai Taadlséhﬁ:Sorcﬁlrliyao Cairl ®ydhagctérizéd 1t mattte] crassliniirigin@nontn Bfafpblgdtrgiehis moromds = 0.5 20
-[err] = 0.43 and a good abrasi on resi.stance. - 32-
04511170 U} akbdvnglto Claim 16, digrecterkzectin trggdhefcicesliniinglmpnemer isa hedraxpaiiy(mgh)earyiatidel east

one of the faces of an oriented polyester film which coating is intended
: t 3% n%papf,e %gc deso §’FVI e of Gdpims 1 to 19, characterized in that the modlfled polymer contains from 0.1 to 15 %

by weighfof al least one extemal crosslinking agent taken from the group consisting of phenol-formaldehyde resins
and amine-formaildehyde resins.

21. Use according to any one of Claims 1 to 20; characterized in that the acrylic part of the modified polymer exhibits
35 a glass transition temperature of between 0 and 100°C.

22. Use according to any one of Claims 1 to 21, characterized in that the modified polymer contains up to 8 % by weight
of substantially spherical polymeric fillers with a mean diameter of less than 0.2 um.

=4 23, Use according to any one of Claims 1 to 22, characterized in that the modified polymer coating layar has a thickness
of between 0.05 and 1 um.

24, Use according to any one of Claims 1 to 23, characterized in that the weight content of the copolyester containing
sulphonyloxy groups in the modified polymer is between 5 and 60 %.
45
25. Use according to any one of Claims 1 to 24, characlerized in that the modified polymer has an acrylic part which
has a Tg higher than or equal 1o 20°C and a contsnt of copolyester containing sulphonyloxy groups of at least 20
% by weight.

50  26. Use according to any one of Claims 1 to 24, characterized in that the modified polymsr consists of an acrylic part
which has a Tg of less than 20°C and contains polymeric fillers.

27. Use of a modified polymer as a coating according to any one of Claims 1 to 26, characterized in that at least one
face of an oriented polyester substrate film is coated by means of an aqueous composition of modified polymer.
55
28. Use according to Claim 27, characterized in that the modified polymer is used in the form of an aqueous dispersion.

29. Use according to Claim 27, characterized in that the modified polymer is used in the form of an aqueous solution
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" char a&t gérwanelchginachtAngdiuch B @adiliich peefindelcBn@al 85 r@ger bt eerf OiRAliNGSREstéiimWly Ch
- 2) einem Polymeren, umfassend mindestens 80 mol-% an Ethylenglykolterephthalat- oder Ethylenglykolnaphtha-
lin-dicarboxylateinheiten, besteht.

5. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da der Trager aus einem orientierten
Polyesterfilm eine Dicke von kleiner oder gleich 40 um besitzt.

45

6. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 5. dadurch gekennzelchnet, daB der bei der Herstellung des modi-
fizierten Polymeren eingesetzle dispergierbare Poiyester ein Co-Polyester, umfassend aine Viglzahl von Einheiten,
die von mindestens zwei Dicarbonséuren, von derien eine mindcstens eine Sulfonyloxygruppe im Molekil tragt,
abgeleitet sind, und eine Vielzahl von Einheiten, die von mindestans einem aliphatischen Diol abgeleitet sind, ist.

H

7. Verwendung nach einem der Ansprilche 1 bis 6, dadurch gekennzsichnet. daB bei der Hersisllung des modifi-
zierten Polymeren die Anzahl der von einer Dicarbonséure mit einei Stifonyloxygrupps abgeleiteten Einheiten auf
insgesamt 100 von Dicarbonsduren abgeleitele Einheilen 4 bis 30 betragt.

50

56 8. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Herstellung des modifi-
' zierten Polymeren der dispergierbare Polyester ein Co-Polyester, umfassend eine Vielzahl von Einheiten, die von
mindestens einer nicht-sulfonierten Dicarbonsédure aus der Gruppe Terephthalséure, Isophthalséure und Phthal-
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modifizierten Polymeren das Acrylmonomere aus der Gruppe Methylaorylate und -methacryiate, Ethylacrylate und
_‘ -melhacrylate, Acryl- und Methacrylsauren, Acrylamid und Methacrylamid auswahit.
15. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Hersteliung des modifi-
ziarten Polymeren eine Minormenge eines oder mehrerer Nicht-Acryl-Ethylenmonomeren mit dem Acrylmonomeren
assoziierl ist.

45 16 Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB man bei der Herstellung des
modifizierten Polymeren mindestens ein harzbildendes Monomeras mit den Acrylmonomeren der Formel (Jl) asso-
Ziiert.

17. Verwendung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Menge des harzbildenden Monomeren bis zu
50 5 mol-% des Acrylmonomeren der Formel (If) betrégt. '

18. Verwendung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daR das harzbildende Monomere sin Polysthylenmo-
nomeres ist.

5 19. Verwendung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB das harzblldende Monomere ein Hydroxyalkyl
(meth)acrylamid ist.

20. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB das modifizierte Polymere 0,1
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pol yest ¥erwendinwtnecit Ansprighr@7| dadwelr gekenhzeigbnabafa® man dasymdaifiziederitplymerelie Fameinet wo 5
dr awi ngwéfisieclidperien eippshe substrate fillm 31 Use according to Claiml1,

characterized in that the co 05| te poI yester filmis the substrate for a
rrﬁo neatgi 89”6?5'51"19 ch '?S‘ZP"‘C" 27, qad symodifigiprier Rolymare; in, Bym; °ﬁ‘°‘t hat

ga;?ﬂmegs a °?Sﬁrfse?wg%5§ @3::‘%? g@afggggﬁﬂgfwwﬁw G WP agrn vor

rret al | i 2 [err]
30. Verwendung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, daB man den Trager aus einem orientierten Polyester-
a5 film vor dem ganzen Verstrecken oder zwischen zwsi Verstreckungen des Filmtragers aufbringt.

31. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daf3 der Polyesterverbundfilm der Trager einer magne-
tischen Beschichtung ist.

- 32. Verwendung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht der magnetischen Beschichtung, die
durch Verdamplung oder ionische Metallisation aufgebracht wurde, eine Dicke von kieiner als 0,2 um besitzt.
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