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(54) Title: FORM TOOL FOR PRODUCING PARTICLE FOAM MOULDED PARTS

(54) Bezeichnung: FORMWERKZEUG ZUR HERSTELLUNG VON PARTIKELSCHAUMFORMTEILEN

(57) Abstract: The invention relates to a form tool for producing particle foam moulded parts. Said form tool comprises at least
one tool part consisting of a finite number of layers which are parallel to each other, at least in segments, the individual layers having
contours such that a pile formed by all of the layers defines at least one part of a form cavity which can be filled with expandable
foamed material pearls of a thermoplastic material. The inventive form tool also comprises means for supplying and discharging
gaseous and liquid heat transfer media. The aim of the invention is to produce particle foam moulded parts faster and with improved
surface quality and to achieve uniform bonding of the foam particles, at the same time reducing the energy amount required to
& produce the moulded parts. To this end, the layers are arranged, at least in their regions which are adjacent to the form cavity, at a
O defined distance from each other in such a way that they form channels which are outwardly sealed, but are open inside the tool part
for the penetration of the gaseous and liquid heat transfer media.
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(57) Zusammenfassung: Formwerkzeug zur Herstellung von Partikelschaumformteilen, mit mindestens einem aus einer endlichen
Anzahl von zumindest segmentweise parallel zueinander angeordneten Schichten zusammengesetzten Werkzeugteil, bei dem die ein-
zelnen Schichten so konturiert sind, dass ein aus der Gesamtheit aller Schichten gebildeter Stapel mindestens einen Teil eines Form-
hohlraums definiert, der mit expandierbaren Schaumstoffperlen eines thermoplastischen Kunststoffs gefiillt werden kann, sowie mit
Mitteln zur Zu- und Abfiihrung von gasformigen und fliissigen Warmetrdgern. Um eine schnellere Herstellung von Partikelschaum-
formteilen mit besserer Oberfldchenqualitdt und gleichmissiger Verschweissung der Schaumpartikel unter gleichzeitiger Senkung
der fiir die Herstellung der Formteile erforderlichen Energiemenge zu erreichen, wird vorgeschlagen, dass die Schichten mindestens
in ihren dem Formhohlraum benachbarten Bereichen in einem definierten Abstand voneinander unter Bildung von Kanilen ange-
ordnet sind, die nach aussen hin dicht verschlossen sind, aber im Inneren des Werkzeugteils fiir den Durchtritt der gasférmigen und
flussigen Wiarmetrédger offen sind.



