Transtation : Technol ogical field The invention relates to a dosagi ng

bal ance for the con- tinuous discharge of bulk materials, having a wei ghing
con- tainer with discharge aids an&PR4H488Ing screw or worm Some bul k
materials can be divided into three groups : materials with difficult,
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trickling novenent in the case of grains. It is well known what problens
can be Fnvol RIRENdupg betritft pineRosioryaags Gy die Eﬂ"t"&'lfﬂP@rAbs'éH%V°'aﬁQ!'“w§f'eW°'§’Bg&'P"
MSSTTY dep@’ﬁ%ﬂb "Q!'r'f"tt'ﬁﬁ"aﬁ'ﬂ‘ 9°“! “!?%‘ﬁ‘t i re_concer ned wteg%ashe t Wo

S ek % ]
[ ] a
goerh 7 E % ey
el aII m&eﬁPR;-t en

ti Flts h n
apertures. , "Q{‘ in 9
nece- ssary ukll&s&gn)ﬁ i bad rwa a.ﬁa.s ﬁﬂtg ol ki e«ﬁ.mp oot et
quantiti esgyeney.t 0 M X sma percent ages 0 It ves Into re Tvery” | arge
bat chess For exarrpl e this is the case with soups and seasoni ng mxtures or
when manuf gghdder fi@nii Mal feed m xtures, also e.g. when dosagi ng fl our i nto
senolina in the production of pasta. In every case, when automatic
operation i s BeiAubereldhg von Nahiufigs: GrigUFutteetiittblfi i3t esivisifach Adtwéndig MischGngbantdilé i werhit-
t oget her | rispaseig kisindnMeagen atsammirziiechbn adat ih grisseld Chargsnikieine Plopahtes/bii Zuaétzen hin-
practi ce heiszumischea\ZemBsispiel stdidsdeiidereSuppmandGeviirznisshyngersdebifalt oder bt ddc Hersiallung
t'voubl es wvaniTiesfultpemischnabes, Jdrer z.Bspt bni der Zuddosiérdg yon Mebl e Griess bei day Teigwaranbersteliung.
oper ati ons. Meadedi Rall wirdbel BuomatispheriBatrieben gefordeg, dassdie Kampgnentsin in gonaufesiegbaren he
dosaged i sSGewighntalenzusampesngebrsicht werdam Vorcdeg indyshriglien Preats wird ein mbglichst skppyngsfreler
remai ns i nBeffiebgeterent. Der bekpnniesitasfall yagZuckes- Hﬂﬁmi"ﬂ%?%d\%ﬁﬁﬁmn nicht
capabl e®of V%q'meng\be'ﬁ%'ﬁ‘ya"f m' é'ﬁ?ﬁmafﬁeq'eid%?a%&w'mde Erofichwied in gipg,solche

dryi ng, or Beaghaff 'ﬁh'g%z"s&a BP}E’EF'EH' H'P"?'ﬂ\t
vay st oagff *r%g . *"efgg: ol K aionin,

bl ockaggs gary hb" du ?"gﬁ; qé?'g '}?F*’é" opslsSqqgss weder im? BB a
sol ution suc PS NI %jl f&Eze Fu'moéiﬁ ﬁ:& b si mﬁ‘&hﬂe+% BhiRlchén GEbraBrs far che-
subst ancesg, itétYs‘?\ﬁrp %rdm M;M%fch% Vol bihéhh ¥
contai - Vorbehélter wie die genaue Dosierung bzw. Bewegung einer Doslerschnecke sicherstelit. Der Nachschub aus

dem Vorbehéiter wird durch eine Rilttelbewegung erzeugt, wobei ein Durchschiessen des Gutes durch die Bo-
35 dendffnung durch eine Abdeckplatte liber der Oeffnung verhindert wird. Viele Stoffe, besonders Nahrungs-
oder Futtermittel, neigen Jedoch bel Vibrationen zum Zusammenbacken, sodass sich hier fir die Vibrationen
keine echte Dosierhilfe befindet. Die Betriebssicherheit wird vielmehr gerade durch die Riitelung geféihrdet.
Eine weitere Dosier vorrichtung gemaf dem uberbegriff des Anspruchs 1 ist aus der GB-A- 931 117 be-
kannt

Darstellung der Erfindung

Der Erfindung wurde nun die Aufgabe gestelit, eine Dosiereinrichtung zu schaffen, die einfach im Aufbau,

betriebssicher und exakt in der Arbeitsweise ist und sich besonders flr automatische Anlagen fir leicht-, mittel-
45  und schwerfliessfihige Schittgiiter eignet.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelbst

Praktische Versuche haben bestétigt, dass die Aufgabe in jeder Beziehung Gberraschend gut geldst wer-
den konnte. Es hat sich gezeligt, dass das neue Dosiergerdt eine viel grdssere Produktunabhéngigkeit besitzt
als die bekannten Ldsungen, und dass selbst bel schwerfliessfahigen Schilitgiitern auf diese Weise eine

80 gleichmé#ssige Doslerung mit hoher Genauigkeit errelcht wird.

Bei Dosierwaagen wird zur Beglinstigung des Produktflusses sowie zur Auflockerung des Gutes haufig
ein haspelartiges Drehelement in dem unteren Bereich des Wagebehéiters angeordnet. In vielen Féllen ist da-
betl nicht zu vermeiden, dass pulsartige Bewegungen auf das Produkt erzeugt werden. Die senkrecht wirkende
Komponente der mechanischen Pulsierung verfilscht die Genauigkeit der Gewichtserfassung. Es entstehen

85  teils trotzdem Pressungen in dem Schiittgut, so dass der Austrag selbst durch eine Mikrodosierschnecke nicht
die gewlinschte Gleichméssigkeit filr die Abgabe des Schiittgutes erreicht. Demgegeniiber hat der horizontal
bewegte Riumer keine nachtsilige Wirkung auf das Wageresultat. Die Flachbodenbauweise gestattet eine op-
timale Bauform flir den Wagebehditer, welcher bevorzugt als einfacher senkrechter Zylinder ausgebildet sein
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fromthe prelimnary container is effected through a shaki ng novenent, a
cover plate over the bottom aperturﬁpﬂm Tng mat eri al shooti ng through
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35 dieFig. 6 eine ganze Mikrodosiergruppe

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

o In der Folge wird nun auf die Figur 2 Bezug genommen. Dabei ist die gesamte Einheit als Dosierwaage 1
S 40  ausgebildet, welche einen Wigebehilter 2 mit Austraghilfen 3 sowie einer Dosierschnecke 4 besteht. Das Gut
§ wird dber einen Einlaufstutzen 6, der durch einen Schieber 7 verschliessbar ist, eingespeist. Ueber eine Luft-
schleuse 8 kann entweder Raumiuft tiber eine mit Kiappen 9 verschiiessbare Oeffnung zugelassen oder bei
geschlossener Klappe 9 wihrend dem Befiillen des Wagebehdilters 2 staubhaltige Luft aspiriert werden.
In der Figur 1 ist der zu einer Blockeinheit 10 konzipierte Unterteil der ganzen Vorrichtung teilweise auf-
45  geschnitten dargestellt. Nach oben ist die Blockeinheit durch einen Befestigungsflansch 11 begrenzt, welcher
mit einem zugeh&rigen Flansch 12 des Wégebehdilters 2 verschraubt bzw. im Falle von h#ufig wechselnden
Produkten mit Schnellverschiiissen verbunden wird.Die Austraghilfe 3 besteht aus einem 2 fligeligen R&umer
13, der dber eine senkrechte Achse 14 angetrisben wird. Der Rdumer 13 bewegt sich mit wenig Abstand un-
mittelbar {iber einen Entlastungsboden 15, welcher im wesentlichen horizontal angeordnet ist. Der Enflastungs-
80  boden 15 ist in der Figur 4 mit Horizontal- und Vertikalschraffur im Grundriss dargestellt, wobel er eine sek-
torférmige Produktdurchfalldffnung 16 aufweist. Der Rdumer 13 fdrdert das Gut in einen Vordasierraum 17
zwischen einem eigentlichen Boden 18 und dem Entlastungsboden 15, Gber dem Boden 18 wirkt ein zweiter
Réaumer 19 fiir den eligentlichen Austrag aus dem Vordosierraum 17 in den Einzugsbereich 20 der Dosier-
schnecke 4. Durch die seitliche Anordnung der Produktdurchfall8ffnung 16 resp. dem Vorhandensein des Ent-
85 lastungsbodens 15 Giber dem Einzugsbereich resp. seiner seitlichen Produktlibergabe&ffnung 20 wird letzterer
von dem Auflagegewicht des Produktes 5 in dem Wagebehéiter 2 entlastet. Das Produkt wird auf diese Weise
in bevorzugt 3 Schritten von dem Wagebehdlter 2 durch die Dosierschnecke abgegeben. Der R&umer 13 hat
sowohl Misch- wie Austraghiifsfunktion und und gibt das Gut in den Vordosierraum 17. Von dem Vordosierraum



conpressi ons occur, which is nore particularly inportant e.g. in the case
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var i ous constructional exanples. In the drawings : Fig. 1 is a perspective
vi ew of paiéhtsiRptdchb €l enents of the mcro-dosagi ng apparatus, Fig. 2 is.a
view of Fig. 1 with a section through the wei ghing contai ner,
1. Dosierwaage (1) filr die kontinulerliche Abgabe von Schiittgiitern, welche einen Behédlter (2) mit
30 Austraghilfen (3) sowie eine Dosierschnecke (4) aufweist, und wobei
a) der Behdilter (2) wenigstens teilweise einen flachen Boden (15, 18) aufweist, Gber dem ein horizontal
bewegter Réumer (13, 19) angeordnet ist, mit einer Produktiibergabedffnung (20) zu der Dosier-
schnecke (4);
b) der Ré&umer (13, 19) als auf zwei Ebenen wirksamer R&umer ausgebildet und zwischen den zwei
85 Réumerarmen (13, 19) ein Entlastungsboden (15) angeordnet ist, so daB die Produktiibergabedffnung
von dem Behalter (2) zu der Dosierschnecke druckenlastet ist, wobei ferner
c) der Behdlter (2) als geschiossener Behdlter mit einer Produkteinspeisedffnung resp. Einlaufstutzen
(6) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dall der Behdlter (2) eine Wigebehalter mit einer Luft-
schleuse (8) ist, und die Dosier vorrichtung als Dosiereinheit an Wageelementen aufgehéngt resp. ab-
40 gestilitzt ist, und die so gebildete Dosierwaage als Differenzialwaage ausgebildet ist.

2. Dosierwaage nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzelchnet. daf die Luftschleuse (8) zur wahlwei-
sen Beliiftung und Entliftung des Wéagebehélters (2) steuerbar ist.

« 3. Dosierwaage nach einen der Patentanspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, daR die Raumer (13,
19) und die Dosierschnacke (4) zusammen mit dem Antrieb (24) eine Blockeinheit bilden und der Wége-
behélter (2) als ein, in der GrdRe wiahlbares, leicht trennbares Bauteil ausgebildet ist.

4. Dosierwaage nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, da® die Réumer (13,
19) sowie die Dosierschnecke (4) einen gemeinsamen Antrieb (24) mit zwei parallelen Antriebsachsen (21,

%0 22) aufweisen, wobei die Dosierschnecke (4) vorzugsweise Gber ein Riemenvariatorgetriebe angetrieben
wird. .
5. Dosierwaage nach Patentanspruch 4, dadurch gekennzelchnet, da8 der obere Raumer {13) zweifliglig
55 und der untere Raumer (19) vierflliglig ausgebildet ist..

6. Dosierwaage nach einem der Patentanspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere Dosler-
waagen (1) eine Mischwaage (30) speisen und zusammen eine Dosiergruppe bilden.
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chanmber "17. 4 tSiiweise einen flachen Boden (15, 18) aufweist, iber dem ein horizontal
bewegter R&umer (13, 19) angeordnet Ist, mit einer Produktiibergabedffnung (20) zu der Dosier-
schnecke (4);
b) der Raumer (13, 19) als auf zwei Ebenen wirksamer R&umer ausgebildet und zwischen den zwel
35 Réumerarmen (13, 19) ein Entiastungsbhoden (15) angeordnet ist, so daR die Produktiibergabe&ffnung
von dem Behdilter (2) zu der Dosierschnecke druckenlastet ist, wobei ferner
¢) der Behélter (2) als geschlossener Behdlter mit einer Produkteinspeise&ffnung resp. Einlaufstutzen
(6) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, daR der Behélter (2) eine W&gebehélter mit einer Luft-
‘ schleuse (8) ist, und die Dosler vorrichtung ais Dosiereinheit an Wigeslementen aufgehéingt resp. ab-
s 40 gestiitzt ist, und die so gebildete Dosierwaage als Differenzialwaage ausgebildet ist.

2. Dosierwaage nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB die Luftschleuse (8) zur wahlwel-
sen Beliiftung und Entliftung des Wégebehéilters (2) steuerbar ist.

4 3. Doslerwaage nach einen der Patentansprdche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die R&umer (13,
19) und die Dosierschnecke (4) zusammen mit dem Antrieb (24) eine Blockeinheit bilden und der Wége-
behdlter (2) als ein, in der GrdRe wéhlbares, leicht trennbares Bautell ausgebildet ist.

4. Doslerwaage nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, daR die Rdumer (13,
19) sowie die Dosierschnecke (4) einen gemeinsamen Antrieb (24) mit zwei parallelen Antriebsachsen (21,

% 22) aufweisen, wobel die Doslerschnecke (4) vorzugsweise liber ein Riemenvariatorgetriebe angetrieben
wird.
5. Dosierwaage nach Patentanspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf der obere Riumer (13) zwelfliiglig
- und der untere Réumer (18) vierfl{iglig ausgebildet ist.

6. Dosierwaage nach einem der Patentanspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR mehrere Dosier-
waagen (1) eine Mischwaage (30) speisen und zusammen eine Doslergruppe bilden.
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dosagi ng bal ance 1 operat es as a differential bal ance. The we| gh| ng .
cont ai ngr 2. | Posagihg kathngecactapdingta bihim. 1, dNaitacterisbdin that this iain ek (B)s fohedlialieforiseisaliye

rate can be tmﬂmnbynd\akﬁnggfthmmﬁnbtme) of the - 8- wei ght vaI ues, on
t he basis of the reduction in vve| or t he precise dosage can .
establ i shed a e'mﬂa!ae?q @t‘f"ﬁ'ﬂ“&@%’ﬂﬂ&f‘éa ?ﬁﬁ"'&ﬂm&s&?’ D
that no air p&'ﬁé‘ﬁ fo " driypd24) a it assemitly; and the weighing oqpfainer
wei ghi ng cont @“Sﬁuwaﬁgﬁﬁ 'ga'zﬁﬁFs)yyﬁﬂRF'Fﬁﬂe %" 1ing, but during
enptying if, ip ﬁ&ﬁ\f‘a g5 o BPY 63'3rchQJa ifith Fth@cl@afﬂﬁ&él&ﬁ‘snts (13, 19)
rotational Jg|?1§ i)%m% wﬁlpt%'p rhifel af%%p tE@d&sA&ﬁg

mai nt ai ned |nw5|-h§(1)q,@ @mmmpmﬁéhg@am %,sohgﬁbgg,gdeg . speed can then be
kept constant during the filling of the weighing container, or in the event

of an i #ensi cBbsaginsaipncractaditg tprigmd, chatagterisad mitiat anaipnehdewlad élgment (1 B)inof dwbo-
with the di ffb!admpnssrhctmamngwwalemebmmﬁﬁwvd@bdgl ng tasks a plurality of

di fferent ro- ducts have to be su to a g bal ance 30, as
s shown of st aebols gﬁﬂg Garagerad ndha ity dosgplngplancos
bal anceg 1 ar mix{g Pigncsy ot 7’f°é'a ﬂ?saﬂi“%gﬂ‘f?on conputer 31. The

I ndi vi dual dose is transferred in each case to the common m xi ng bal ance

30. - 9- Revendications

1. Doseuse pondérale (1), permettant de délivrer des matidres en vrac d'une maniére continue, qui

35 comprend une trémie peseuse (2) comportant des auxiliaires d’évacuation (3) et une vis sans fin de do-
sage (4), tandis que :

a) la trémie (2) comprend, au moins en partie, un fond plat (15, 18) au-dessus duquel est disposé un

organe d'arasement (13, 19) & déplacement horizontal et comportant une ouverture (20) de transfert

o du produit vers la vis sans fin de dosage (4),

A 40 b) l'organe d’arasement (13, 19) est réalisé sous la forme d'un organe d’arasement agissant dans deux
plans, tandis qu'un fond de soulagement (15) est disposé entre les deux bras (13, 19) de I'organe d’ara-
sement, de sorte que ('ouverture de transfert de produit de la trémie (2) & la vis sans fin de dosage
bénéficie d'un soulagement en pression, et en outre .
¢) la rémie (2) estréalisée sous la forme d’une trémie fermée comportant une ouverture d'introduction

45 de produit ou une tubulure d'entrée (8),
caractérisée en ce que la trémie (2) est une trémie peseuse comportant une écluse d'air (8), en
ce que le dispositif de dosage, en tant qu'unité de dosage, est suspendu & des éléments de pesage
ou prend appui sur de tels éléments et en ce que la dmuse pondérale ainsi constituée est réalisée
sous [a forme d'une balance différentielle.

2. Doseuse pondérale sulvant la revendication 1, caractérisée en ce que I'écluse d’air (8) est agencée de
fagon A pouvoir 8tre commandée de maniére & permettre au choix une introduction ou une évacuation
d'air de la trémie peseuse (2).

§5 3. Doseuse pondérale suivant 'une des revendications 1 et 2, caractérisée en ce que les organes d'arase-
ment (13, 19) et la vis sans fin de dosage constituent, avec I'entrainement (24), un bloc unitaire et en ce
que la trémie peseuse (2) est réalisée sous la forme d'un élément structurel facllement séparable dont la
taille peut étre choisie.



Clai ms 1. Dosagi ng bal ance (1) for the continuous dIS
bulk materials, which has a contai ner 4&2 w th di scharg ﬁl mll ﬁi“ l&ll
a dosaging screw or worm (4), wher &PP43) cont ai ner

part a flat floor (15, 18) above which a horizontally noved clearlng

el enment (13, DhessusePpondsralarsgieght 'une Hés revepdicatians tt at3; caresiérisée aper due fes olgaibs drasd-he
dosagi ng wor nmértX13, 19) etlinds sine tin dedpsage ¢4yeorhprénbént ud Sntralhemenberpimun cantpairtand dex

cl eari ng el enexes defitfairement 21/ 22) pariidipd, larvissansdfindieaiodage (#) ftait ide préfétepcarenfrditie al S
arranged betwe\ewntdheva.ﬂmur@beimﬁ'engmehent ar s (13 19), so that the

eFioved of pPResRa g %n'r%;a; gvg shcefo d°§%§w9%wa“%{eﬁﬁﬁis a
cl osed con- tgﬁ"f‘?g fﬂeﬁetb?'ﬂﬂ‘ﬁ f‘ﬁf’@@ﬁ"@?ﬂ GPrapoge 9y *®uni on (6),

char act eri $edpbdaudepBhdsralbCoufvalit F'ib Q&Y reveRdicatisns A wwkummrea q&@dld%%ﬁrs‘&béebse@”

air lock (8), pehaétalbd\®) ﬂlﬁmmﬂbamaahusn {R05 S SHR MR erbmbi INYRubEEb ddSags.
dosagi ng unit on weighing ele- nents, t he dosagi ng bal ance thus forned

is constructed as a differenti al balance 2. Dosagi ng bal ance accordi ng
to claim1, characterised in that the air lock (8) is controllable for
selective venti- lating and venting of the weighing container (2). 3.
Dosagi ng bal ance according to one of clains 1 or 2, characterised in that
the clearing elenments (13, 19) and the dosaging worm (4) formtogether with
the drive (24) a unit assenbly, and the weighing container (2) is
constructed as a sel ectabl e-size, easily separatabl e conponent. 4.

Dosagi ng bal ance according to one of clains 1 to 3, characterised in that
the clearing elenments (13, 19) and - 10 - the dosagi ng worm (4) have a
cephon drive (24) with two parallel drive shafts (21, 22), the dosaging
worm (4) being driven preferably by neans of a belt-type change speed gear.

5. Dosagi ng bal ance according to claim4, characterised in that the
upper clearing elenent (13) is of two-blade con- struction, and the | ower
clearin§ el ement (19) four-bl ade. 6. Dosagi ng bal ance according to one

of claimse 1 to 5, characterised in that a plurality of dosagi ng bal ances
(1) supply a mxing balance (30) and together form a dosagi ng group.
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